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Element budowlany

1

Przedmiotem wynalazku jest prefabrykowany
element budowlany do uzytku w budownictwie
mieszkaniowym i innym. Ogélnie biorgc przedmiot
wynalazku moze byé stosowany we wszystkich
przypadkach, gdzie w konstrukcji zawierajgcej
beton lub podobny material, dajgcy sie formowaé
przez odlewanie, zachodzi potrzeba stosowania

formy odlewniczej, ktéra bez szkody moze by¢

wcielona w gotowej konstrukeji.

W budownictwie i innych dziedzinach techniki
czesto wystepuje konieczno§é pozostawiania nie-
wypelnionych przestrzeni, wnek lub otworéw na
przyjecie pewnych elementéw, ktére wskazane jest
osadzaé, lub ktére muszg byé osadzane, dopiero
po stwardnieniu betonu. Dla przykladu mozna tu
wymienié przepusty w betonewych szkieletach kon-
strukcyjnych lub w $cianach dla przeprowadzenia
rur, przewodéw, Kkabli elektrycznych itp. Inny
typowy przypadek stanowi zakotwianie w kon-
strukcji betonowej przedmiotéw, ktére na skutek
ich ciezaru lub pod dzialaniem
sit, maja tendencje do wyrwania sie z zakrzepnig-
tej masy betonowej, co ma miejsce np. przy osa-
dzaniu ramiakéw, stalowych belek itp., zwlaszcza
przy podwieszaniu na konstrukcji betonowej.

Znane formy, stosowane do wytwarzania otwo-
ré6w i wnek odlewanych w konstrukcjach, wyko-
nuje sie ogélnie biorac z drewna i sklada je na
miejscu ich uzycia, odpowiednio do potrzeb. Cze-
sto trzeba wypelnié¢ betonem te cze$§¢ przestrzeni,
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ktoéra jest ograniczona przez forme po ‘osadzeniu
rury, kotwy lub tp. Aby jednak uzyskaé powig-
zanie z pierwotng, otaczajacg masg betonu, drzeba
wpierw usungé drewniang forme, co powoduje
szereg niedogodnosci. Po pierwsze oznacza to do-
datkowa czynno$¢ stosunkowo pracochionng, a po
drugie usuwanie tego rodzaju formy jest czesto
trudne do wykonania i prowadzi do stosowania
narzedzi lub czynnos$ci, ktére powoduja uszkodze-
nie przyleglych partii betonu.

Szczegblnie w przypadku belek uszkodzenia te
moga powodowaé konieczno$¢ powaznej i Kkosz-
townej naprawy, a niekiedy w ogoéle nie dajg sie
naprawi¢. Trzecig gléwng wadg jest to, ze po usu-
nieciu drewnianej formy, w powstalej wolnej
przestrzeni zostajg szczatki tej formy, zwlaszcza
jako wib6kna drewna, przylegajgce do S$cian.
W tych warunkach oczywiscie zetkniecie, a wiec
i powigzanie obu mas betonu jest niedostateczne.
Wreszcie nalezy podkre§lié, ze jezeli nawet nie
wystepuje zadna z opisanych wad, to zawsze
jednak tak otrzymang konstrukcje betonowsg we-
wnatrz formy trzeba z punktu widzenia wytrzy-
malo$ci uwaza¢ za konstrukcje ‘W wiekszej lgb
mniejszej mierze oddzielng od calosci i ktéra, po

" poddaniu dzialaniu dostatecznie duzej sily zew-

netrznej, moze byé wyciagnieta z otaczajacej jag
masy betonu.

Poza tym fakt, ze formy takie sa przygotowy-
wane na miejscu ich stocsowania, zwigksza “ich
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koszt, a takie przedluza nickorzystnie czas budo-
wy.

Wygnalazek umozliwia unikniecie tych wad, gdyz
element,
wynalazku, jest tani zaréwno w wykonaniu, jak
i w uzytkowaniu, ma bardzo duig wytrzymalosc
i odpornosé chemiczng i moze byé wykonywany
w  wielko$ciach, wymaganych przynajmniej
w wiekszoSci przypadkow.

W szczegdlnoSci przedmiotem wynalazku jest
element w postaci formy, stanowigcej przegrode,

-oddzielajgca %ﬂwie odlewane masy, ktoére maja

by¢ narazone pa dzialanie sil zewnetrzaych, skie-
rowanych w r[‘)inych kierunkach, przy czym for-
ma ta ma zapobiega¢ przesuwaniu sie obu ufor-
mowanych mas wzgledem siebie pod dzialaniem
tych sil.

Ogoblng cechg elementu wedlug wynalazku jest to,
ze jest on wykonany ze sztucznego tworzywa,; najle-
piej plastycznego, odpornego na dzialanie betonu,
ziemi itp. i sklada sie z prefabrykowanego, niewy-
pelnionego wewnatrz czlona i jednej lub kilku
czeSciach i niéj'ednakowym przekroju, przy czym
czlon ten umieszcza sie w konstrukcji budowla-
nej' na stale przez zabetonowanie przynajmniej

. czeSci jednej strony jego Scianek.

Dalsze cechy i zalety przedmiotu'™ wynalazku
s§ omowione w opisie w odniesieniu do rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia pierwsza odmiane
elementu wedlug wynalazku w rzucie poziomym,
fig. 2 — element z fig. 1 w rzucie pionowym, fig.
3 — dwie dalsze odmiany elementu wedlug wy-
nalazku, fig. 4 — widok perspektywiczny czwar-
tej odmiany przedmiotu wynalazku, fig. 5a i 5b
wyjasniaja, jak zgodnie ze szczegélng cechg wyna-
lazku mozna przez laczenie typowych elementéw
wedlug wynalazku wytwarzaé elementy o réznych
przékrojach poprzecznych i o réznym ksztalcie,
fig. 6 — przedstawia perspektywiczny widok ele-
mentu z fig. 5 w powigkszonej skali i wyjasnia
spos6b lgczenia poszczegolnych czesci elementu,
f1g 718 uw1daczn1a3a dwa przekroje plyty zel-
betowej z umleszczonym w niej elementem z fig.
1 lub 4: .

Element budowlany, uwidoczniony na fig. 1i2
'sktada 516: z rurowego czlona 3 o przekroju pro-
stokatnym i 4cianach pofaldowanych. Najlepiej
jest w&konyvkiaé Sciany tego elementu z odpowied-
niego tworzywa sztucznego, na przyklad polistyrenu
lub innegd‘”ﬁélimeryzatu Grubo$¢ $cianki jest nie-
w1e1ka w stosunku do przekroju elementu, co
m1edzy 1nnym1 spraw1a, Zze mozna latwo wyko-
naé takle elementy o do§2 duzej dlugo$ci i na-
stepme na ‘placu budowy, za pomocg prostych

' narzedm na przyklad pily, odcinaé czesci o po-

trzebneJ \dlugosm Korzystme jest, aby wygiecia
1 §c1anek elementu byly wykonane wedlug pew-
nego st lego modutu. Dzieki temu, ze $cianki
elementu sg pofaldowane, pomimo stosunkowo
n1ew1e1k1e1 grubo$ci tych S§cianek, element jako
takl jest nie tylko sztywny, ale i kez zastosowa-
nia dodatkowych Srodk6w moze wytrzymaé
dziatanie do%¢ duzych sil, jakie mogg nan od-
dzialywa¢ przy uzywaniu go jako formy do odle-
wania, np. w konstrukcjach betonowych. Oczy-
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4
widcie z reguly naprezenia te sg najwieksze pod- -
czas pierwszego formowania, przy czym sily dzia-
lajg tu na zewnetrzne $ciany elementu.

Na fig. 3 uwidoczniono dwa elementy 3 w kon-
strukeji betonowej 2. Element z lewej strony rysun-
ku ma wygiecia 1 §cian o przekroju trojkatnym, pod-
czas gdy wygiecia Scian drugiego elementu majg
przekroj prostokatny. Poza tym oba te elementy sa
jednakowe i zasadniczo odpowiadajg elementowi,
uwidocznionemu na fig. 1. Ogélnie biorgce sinuso-
idalne pofaldowanie Scian elementu jest najkorzy-
stniejsze, .gdyz  koszt urzadzen do wytwarzania
takich elementéw jest nizszy.

Element 3 przedstawiony na fig. 4 ma przekroj
kolowy i jest wykonany z dwéch polowek 3ai 3b,
ktérych zlacza leig w plaszezyznie przechodzacej
przez é_rednice: elementu. Sgsiadujgce ze sobg brze-
gi tych poléwek sy wyposazone w promieniowo
wystajgce kolnierze 4, uwidocznione lepiej na
fig. 6. Kolnierze te maja otwory 6 i wchodzgce
W nie wystepy 5. Jak widaé na fig. 6, jeden kol-
nierz 4a kazdej poléwki 3a i 3b ma wylacznie wy-
stepy 5, podczas gdy drugi kolnierz 4b ma tylko,
otwory 6. Poza otworami 6 wszystkie kolnierze
majg pary otworéw montazowych 7, stuzace do
ulatwiania zamocowywania formy przed odlewa-
niem. Zamocowanie to moze byé dokonane na
przyklad za pomocg metalowego drutu 8, przecho-
dzacego przez otwory 7, jak to uwidoczniono na
fig. 4.

Element przedstawiony na fig. 4 rézni sie pod
dwoma wzgledami od elementéw opisanych po-
przednio. Jedna z tych réznic jest to, Ze ma on
osiowe grzbiety 9, stuzgce do usztywniania goto-
wej formy odlewniczej, a podczas wytwarzania
samej formy, grzbiety te powoduja réwnomierne
rozkladanie sie plastycznego materialu w ma-
trycach lub podobnych urzadzeniach do wytwa-
rzania form. Druga roéinica polega na tym, Zze
element wedlug fig. 4 jest wyposazony w denka
lub wieczka 10 i 11, umozliwiajace jego zamyka-
nie na koficach, co daje wielorakie korzy$ci. Jed-
ng z nich jest mozno$é¢ calkowitego zabezpieczenia
wnetrza elementu przed zanieczyszczeniem pod-
czas wszystkich faz, poprzedzajacych lanie betonu
do wnetrza formy. Druga za§ polega na tym, e
dzieki tym wieczkom mozna element oblaé ze
wszystkich stron betonem.-

Na fig. 4 uwidoczniono réwniez, ze wieczka 10
i 11 sa wypukle na zewnatrz, dzieki czemu przy
poddaniu ich. cinieniu od zewnatrz, majg one
tendencje jeszcze lepszego docis$niecia sie do brze-
géw elementu. Najlepiej jest, jezeli §rednica wie-
czek jest tak dobrana, ze pasujg one do elemen-
tu, gay koncowe jego powierzchnie sg umiesz-
czone W Dplaszczyznie, odpowiadajgcej najmniej-
szej Srednicy elementu.

Fig. 5a przedstawia, w Jakl spos6b mozna zwie-
kszy¢ powierzchnie przekroju elementu przez
wprowadzenie falistych, lecz nie wygietych kolo-
wo cze$ci Scianek 12 miedzy dwie poléwki 3a i 3b.
Na fig. 5b uwidoczniono element wedlug wynalaz-
ku, majacy z kazdej strony po trzy S$cianki 12,
12’ i 12”7, wstawione miedzy dwie wygiete poléwki
3a i 3b, Dodatkowe S$cianki 12, 12’ i 12”7 majg
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oczywiscie réwniez koinierze 4 z otworami i wy-
stepami do zamocowywania. Nalezy nadmienié, ze
r : I3 ra . M
sposOb laczenia poszczegdlnych czeSei elementu

wedtug wynalazku zostal tu opisany jedynie przy-

kladowo i w ramach wynalazku mozna zastoso-
waé réwniez inne lgczenie,
sklejanie.

Na fig. 7 uwidoczniono element budowlany weé-"

diug fig. 1 lub 4, umieszczony w plycie betono-
wej 2 ze zbrojeniem 13. Wnetrze elementu jest
tu rowniez wypelnione betonem 14, wlanym po
stwardnieniu plyty 2. Konstrukcja ta ma umo-
7liwié péZniejsze umocowanie kotwy 15, ktéra be-
dzie narazona na dzialanie duzych sit-ciggngcych.
Dzieki falistemu ksztaltowi powierzchni oddziela-
jacej beton wlany poézniej od betonu tworzacego
plyte 2, dzialanie tych sit jest przenoszone na
zbrojna plyte 2. Przed laniem betonu, przez otwo-
ry 17 w $ciankach elementu 3 wprowadza sie¢ tak
zwany pret montazowy 16. Hakowato wygiety dol-
ny koniec kotwy 15 zahacza o pret 16 wewngtrz
elementu 3, dzieki czemu mozna utrzymaé kotwe
15 we wlasciwym polozeniu podczas lania i krze-
pnieciu betonu.

Fig. 8 zasadniczo odpowiada fig. 7 ale przedsta-
wia przekréj w plaszczyznie prostopadiej do pla-
szczyzny priekroju fig. 7. Poza tym kotwa 15
jest tu skierowana ku dolowi, a pret montazowy
16 pominiety. . :

Omoéwione wyzej przyklady wykonania elemen-
tu wedlug wynalazku przedstawiajg jedynie ogdl-
na zasade tego wynalazku i mozna oczywidcie
stosowaé dalsze odmiany, zaréwno co do ksztaltu
samego elementu, jak i $rodkow zestawiania po-
szczegdlnych czeéci tego elementu i umieszczania
go we wlasciwym potozeniu. Przykladem takiej
odmiany moze byé  stosowanie niejednakowego
skoku falistych wygie¢ Scian elementu. Wprawdzie
wynalazek pozwala na wytwarzanie opisanych
elementéw budowlanych o stosunkowo duzej diu-
goéci, ale jednak niekiedy moze by¢. pozadane
laczenie dwoch lub kilku elementéw. Do tego
celu mozna stosowaé dowolne, odpowiednie -$rodki,
jak na przyklad wewnetrzne lub zewnegtrzne tu-
leje 1aczace. )

Nalezy tez nadmienié, ze okreslenie ,element bu-
dowlany” uzyto tu w najszerszym sensie, gdyz
wynalazek moze byé stosowany nie tylko w bu-
downictwie wlasciwym, ale na przykilad przy wy-
twarzaniu stupow, umieszczaniu znakéw drogo-
wych itp.

Zastrzezenia patentowe

1. Element budowlany do wykonywania otworow
w konstrukcjach betonowych, znamienny tym,
ze jest utworzony z prefabrykowanego,
niewypelnionego wewnatrz czlona o jednej
lub kilku cze$ciach wykonanych ze sztuczne-
go tworzywa odpornego ha dzialanie betonu,
a jego &cianki sg zaopatrzone na obwodzie
w wystepy lub wypuklo§ci, skierowane na
zewnatrz i o grubo$ci niewielkiej w porow-
naniu z przekrojem elementu, przy czym ele-
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6
ment ten jest osadzony trwale w konstrukcji
budowlanej za pomocg zabetonowania przy-
najmniej jednej strony jego S$cianek.
Element wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
wypuklo§ci majg ksztalt falisty.
Element wedlug: zastrz. 2, znamienny tym, Ze
faliste wypukloéci sg wykonane wedlug mo-
dutu. ',
Element wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze jego uksztaltowanie umozliwia latwe dzie-
lenie go na mniejsze elementy, zwlaszcza przez
odcinanie pilg. ’
Element wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,
ze sklada sie z szeregu cze$ci, ktéore mozna
laczy¢ ze soba wzdluz i w poprzek, nadajgc
mu dowolng, zgdang diugo$é i prze}éréj.
Element wedlug zastrz. 5, znamienny tym, ze
jego prostopadly do osi wykonywanego otworu
przekrdj jest ograniczony przez §ciany wygie-
te i niewygiete, przy czym korzystnie dwie
przeciwlegte, roéwnolegle, niewygiete czesci
$cian oddzielajg dwie przeciwlegle, zasadniczo
potkoliste czeSci Scian.

. Element wedlug zastrz. 5, 6, znamienny tym,

ze w miejscu lgczenia sie czeSci §cian majg
stykajgge sie ze soba kolnierze, wzglednie po-
lgczenia poszczegblnych czeSci $cian elementu
sa wykonane w postaci wystepow i otworow.
Element wedlug zastrz. 1—7, znamienny tym,
ze ma otwory, przeznaczone do przeprowa-
dzania przez nie $§rodkéw, zwlaszcza w postaci
metalowych drutéw, zamocowujgcych go w zg-
danym polozeniu, przy czym otwory te sg wy-
konane w Sciankach elementu.

Element wedlug zastrz. 7, 8, znamienny tym,
ze otwory te sg w kolnierzach elementu.
Element wedlug zastrz. 1—9, znamienny tym,
ze w S$ciankach ma réwniez otwory dostoso-
wane do przeprowadzania przez nie pretow,
rur, belek itp. do otaczajgcej go konstrukcii
betonowej.

Element wedlug zastrz. 1—10, znamienny tym,
ze ma wieczka do- zamykania jego koncoéw
tak wykonane, iz mozna je osadza¢ bez uzy-
wania specjalnych narzedzi, przy czym wiecz-
ka te mogg by¢ wygiete i umocowane w ele-
mencie wypuklo$ciami skierowanymi na zew-
natrz, dzieki czemu zewnetrzny nacisk na wie-
czka wzmacnia ich polaczenie! ze $ciankami
elementu. S

Element wedlug zastrz. 1-11, znamienny tym,
ze jest tak wykonany, iz mozna go osadzaé
w konstrukcji betonowej przez zabetonowy-
wanie tylko zewnetrznej strony jego $cianek,
podczas gdy wnetrze elementu tworzy w kon-
strukcji przestrzen nie wypelniong przej$cio-
wo lub na state. .
Element wedlug zastrz. 1-11, znamienny tym
7e jest tak wykonany, iz mozna go osadzat
w konstrukcji betonowej przez zabetonowy-
wanie obu stron jego $cianek, przy-czym dzie-
ki niejednakowemu przekrojowi zapobiega sie
skutecznie wyrwaniu elementu tej konstrukcji.
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