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Dotychczas w znanych sposobach roz-
ktadania gazéw zapomoca silnego ochla-
dzania nalezalo unika¢ wydzielania statych
czastek. Z tego powodu wydziela sie je
przed ochladzaniem zapomoca oddziel-
nych przebiegéw chemicznych lub fizykal-
nych. Jezeli jednak wydzielanie to nie jest
zupelne, przyrzady stosowane do rozkla-
dania gazoéw niszcza si¢ szybko. Przy roz-
ktadaniu gazéw otrzymywanych w koksow-
niach, para wodna, dwutlenek wegla i ace-
tylen wydzielaja si¢ w postaci statych cza-
stek, a oprécz tego wytwarzaja sie ze
skraplanych  weglowodoréw i tlenkéw
zwiazki tawo rozkladajace sie wazglednie
wybuchowe.

Wedlug miniejszego wynalazku zbedne
jest oczyszczamie gazéw przed ochtadza-
niem. W tym celu do ochladzania gazéw,
szczegblnie w temperaturach, przy ktérych
wydzielaja sie stale czastki, stosuje sie
odzysknice, przez ktére przeplywaja na-
przemian $wiezy gaz, sprezony do prezno-
$ci kilku amosfer, i produkty rozktadu, z
ktérych przenoszenie zimna na $wiezy gaz
odbywa si¢ za posrednictwem masy, umie-
szczonej w odzysknicy. Jednoczesnie jed-
nak produkty rozktadu pochtaniaja pary,
wydzielone z gazu $wiezego, a poniewaz
posiadaja one mniejsza preznosé niz gaz
Swiezy a wigc objetosé kilkakrotnie wiek-
sza niz ten gaz, wydzielone czastki stale
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przemieniajy si¢ w wielkiej ilosci w pare,
nawet jezeli temperatura tego przebiegu
jest nftsfiimi*tedﬁodtwra przy wydzies
laniu i jezeli przez odzysknice przeptywa
tylko czes¢ produktéw rozktadu. Oprocz
tego umozliwione jest zuzytkowywanie zim-
na wydzielonych produktéw.

W podobny sposéb mozna zuzytkowy-
waé ciepto parowania plynnych skroplin,
kctore rozpreza si¢ po wydzieleniu, o ile mie
nalezy je odprowadzaé oddzielnie i prze-
prowadza wraz z rozprezonemi produkta-
mi rozkladu przez odzysknice. Skropliny
paruja przytem przy maltej preznosci i
przenosza zimno odparowania przy miskiej
temperaturze.

- Po wydzieleniu stalych zanieczyszczer,
w nicach skrapla sie gtéwne skltad-
niki gazu w wymiennicy przeciwpradowe],
w ktérej otrzymuje si¢ rozmaite frakcje.

Na rysunku uwidoczniony jest przy-
klad przeprowadzania sposobu.

Gaz piecéw koksowych lub gaz $wietlny,
ktoéry jest sprezony do 10 atm i z ktérego
nie wydzielono dwutlenek wegla, pary;
wodnej i innych zanieczyszczen (za wy-
jatkiem smoty i siarki), doptywa przewo-
dem 1 do odzysknicy 2, ktéra sktada sie z
walcowego naczynia, w ktérem umieszczo-
no gesto wielka ilos¢ paskéw blaszanych.
Odzysknica ochtadza sie przedtem do ta-
kiego stopnia, iz podczas jednego okresu
przelaczania, trwajacego 1 — 3 min, gaz
odplywa o temperaturze, panujacej w dol-
nej cazesci odzysknicy. Réwnoczesnie przez
odzysknice 3 plynie zimny gaz rozlozomy.
Po uptywie pewnego czasu kierunek stru-
mieni gazu zmienia si¢ tak, ze przez ochto-
dzona odzysknice 3 plyna gazy swieze, a
gazy zimne — przez odzysknice 2 nieco o-
grzang gazem $wiezym. Gaz odplywajacy
z odzysknicy 2 o temperaturze w przybli-
Zeniu —120° zostaje w dalszym stopniu o-

chiodzony w wymiennicy przeciwpradowej

4 zimnemi produktami rozktadu, przyczem
prawie calkowite ilosci metanu zbieraja sie

w wydzielaczu 5 i zostaja odprezone zapo-
moca zaworu 6. W wymiennicy 7, w ktérej
gaz $Swiezy zostaje w dalszym stopniu o-
chtodzony, wydziela si¢ prawie calkowicie
dwutlenek wegla i zostaje odprezony za-
pomoca zaworu 9 w maczyniu 8.

Gazy nieskroplone, skladajace si¢ gtow-
nie z wodoru, ogrzewaja si¢ w wymiennicy
przeciwpradowej 7 i doptywaja przewo-
dem 10 do silnika 71, w kt6rym ochladzaja
tak, ze wytwarza si¢ cieplo konieczne do
przeprowadzania sposobu. Odprezone zim-
ne gazy doplywaja do wymiennicy 7
przewodem 12 i plyna nastepnie przewo-
dem 13 do wymiennicy 4 wraz z metanem
odprezonym zapomoca zaworu 6, poczem
dostaja si¢ one przewodem 14 do odzyskni-
cy 3 lub 2. '

Plynny tlenek wegla zostaje odprezo-
ny zaworem 9 i przeprowadzony oddziel-
nemi przewodami przez wymiennice 4 i 7.
W celu zuzytkowania temperatury czesci
tego gazu, odplywajacego przewodem 15
(lub tez innych czesci odzysknicy) sa u-
mieszczone rury o wielkiej powierzchni, w
ktérych przeptywajaca czes¢ gazu styka
sie bezposrednio z reszta gazéw i ochtadza
$wiezy gaz za posrednictwem masy w od-
zysknicach. Ten sam skutek bedzie osia-
gniety, jezeli odzycknice podzielone beda
na wieksza ilos¢ komér (lub tez zastoso-
wana bedzie wicksza iloéé odzysknic, pola-
czonych réwnolegle), tak iz produkty roz-
ktadu ptyna przez pojedyricze komory od-
dzielnie i réwmolegle, podczas gdy gaz
$wiezy plynie wspélnie przez wszelkie ko-
mory. Mozna néwniez stosowaé trzy od-
zysknice, ktére zmieniane sg okresowo w
réwnomiernych odstepach czasu tak, iz po
przeplynieciu gazu S$wiezego czesci gazu
jedna za druga przeprowadzane sa przez
jedna odzysknice. Przez odzysknice ptynie
wiec najpierw gaz §wiezy, nastepnie pra-
wie catkowita ilo§¢ pozostalego gazu, a
wkoricu czesé tlenku' wegla, ktéra nie ma-
syca sie stalemi czastkami skroplonemi z




gazu $wiezego, poniewaz poprzednia czeéé

‘przemienita je w pare. Jest to bardzo waz-

ne mp. przy wydzielaniu z gazéw czystego
wodoru, kiedy przeprowadza si¢ zamiast
czedci tlenku wegla czesci wodoru.

Zimno z czesci tlenku wegla mozna
réwniez przenie§¢ w dodatkowej wymien-
nicy przeciwpradowej na czes$é gazéw, kto-
re doprowadza si¢ ponownie do przyrzadu
po ogrzaniu w odzysknicach (przewéd 16),
wzglednie po zgesaczaniu. Po ochtodzeniu
(przewdd 14) gazy te miesza sie z reszta
gazow, przyczem zimno czesci tlenku we-
gla zostaje udzielone swiezemu gazowi. Za-
tykaniu naczynia przeciwpradowego zapo-
biega sie, odprowadzajac czesé gazéw, do-
prowadzana w obiegu kotowym do przy-
rzadu na koricu okresu, w ktérym paruja
wydzielone czastki state.

Przebieg rozktadania odbywa sie wiec
w sposéb nastepujacy. Sprezony gaz
$wietlny, z ktérego otrzymamo benzol za-
pomoca ochtadzania przeciwpradowego do
—50° ochtadza sie w odzysknicach do
temperatury —150°. Przy dalszem ochla-
dzaniu w wymiennicach cigglych skrapla
si¢ prawie calkowita ilo$é metanu, a mia-
nowicie zapomoca rektyfikacji w celu o-
trzymania metanu, zawierajgcego male
ilosci CO. Dalszym stopniem ochladzania
wzglednie dodatkowem ochladzaniem za-
pomoca plynnego azotu wydziela si¢ tlenek
wegla w postaci plynnej. Reszta gazéw,
ktéra zawiera mate ilosci CO i z ktérych te
ilosci sa wymyte plynnym azotem, zostaje
po ogrzaniu odprezona w rozpre¢zarce, wy-
dajac prace, i pltynie przez wszelkie wy-
miennice i odzysknice w kierunku przeciw-
nym. Plynng cze$é¢ metanu odpreza si¢ w
pozadanem miejscu i miesza z gazem pod-
czas gdy tlenek wegla odprowadza sie
przez oddzielne wymiennnice przeciwpra-
dowe oraz odzysknice.

W celu mozliwie zupelnego wydziele-
nia czesci tlenku wegla, cze$é metanu skra-
pla sie przy powrotnym przeptywie skro-

plin i wstepujacym pradzie gazu, przyczem
stosuje si¢ silng rektyfikacje. W ten sposéb
wydziela si¢ z plynnego metanu prawie
catkowicie rogpuszczony tlenek wegla.

Sposéb miniejszy mozna przeprowadzié
tak, iz otrzymany benzol zawarty w gazie
zostal zupelnie wydzielony. W tym celu
stosuje si¢ ochtadzanie do —50°, a miano-
wicie w wymiennicy przeciwpradowej,
podczas gdy chlodzenie w odzysknicy sto-
suje si¢ po wydzieleniu benzolu, ktéry o-
trzymuje si¢ po uplywie pewnego czasu,
ogrzewajac chlodnice.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozkladania gazéw piecow
koksowych, swietlnych i podobnych, zna-
mienny tem, ze gaz, ktéry zawiera sklad-
niki, wydzielajace si¢ przy ochladzaniu w
postaci stalej, ochtadza si¢ pod cisnieniem
kilku atmosfer bezposrednio w odzyskni-
cach, zmienianych okresowo, przez ktore
plynie naprzemian gaz §wiezy i zimme pro-
dukty rozkladu, przyczem te ostatnie usu-
waja ciagle z odzysknic wydzielone state
sktadniki zapomoca ponownego parowania.

2. Sposéb wedltug zastrz. 1, znamienny
tem, ze czesci plynne, wydzielone przy o-
chtadzaniu i nie otrzymywane oddzielnie,
miesza si¢ w odzysknicach po odprezeniu
z odprezonemi produktami rozkladu w ce-
lu ich parowania przy malej preznosci,
przyczem ich zimno zuzytkowuje sie.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w odzysknicach przeprowadza
sie ochladzanie do temperatury, w ktorej
rozpoczyna si¢ skraplanie gléwnych sktad-
nikéw, poczem dalsze ochladzanie i roz-
kladanie odbywa si¢ w wymiennicach prze-
ciwpradowych, dzialajacych bez przerwy i
z bezposrednia wymiana ciepla, jak tez
jednoczesnem rozkiadaniem.

4, Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze rrodukty rozktadu, otrzymywane
oddzielnie, przeprowadza si¢ przez od-



zysknice w rurach tak, iz przenosza swe
zimno bezposrednio na mase odzysknicy.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, zZe stosuje si¢ trzy odzysknice,
zmieniane okresowo lub ich wieksza ilosé,
przez ktére przeplywaja maprzemian gaz
$wiezy i dwie czesci rozktadu lub ich wigk-
sza iloéé, tak ze po przeplywie gazu $wie-
Zzego przeprowadza si¢ czesé, ktora moze
byé zanieczyszczana statemi sktadnikami i
porywa wielka, ich ilo$é, dzieki czemu na-
stepne czesci, plynace przez odzysknice,
nie zostaja zanieczyszczane.

6. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w celu przenoszenia zimna z pro-
duktu rozktadu, odprowadzanego oddziel-
nie, doprowadza si¢ dori w wymiennicy
przeciwpradowej cze§é reszty produktéow
rozkladu (po ponownem sprezeniu) a mia-
nowicie w kierunku przeciwnym kierunko-
wi jego przeplywu, poczem mieszanina ply-
nie da odzysknicy, w ktérej oddaje zimno.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze gaz powraca do wymiennicy
przeciwpradowej w obiegu kolowym z kon-
ca kazdego okresu przetwarzajacego,
przyczem otrzymuje si¢ gaz, nie zawiera-
jacy zupelnie stalych zanieczyszczen.

8. Sposéb wydzielania tlenku wegla z
gazu $wietlnego lub podobnego wedlug

zastrz. 1, znamienny tem, ze po ochtodze-
niu gazu az do rozpoczynajacego si¢ skra-
plania metanu prawie catkowita ilosé tego
ostatniego skrapla si¢ zapomoca achladza-
nia przeciwpradowego, poczem wydziela
si¢ przy dalszem ochtadzaniu w postaci
plynnej prawie calkowite ilosci tlenku
wegla, zmieszane z malemj ilosciami me-
tanu i azotu i odprowadzane oddzielnie, a
wkoricu reszte gazéw po ogrzaniu w wy-
miennicy pnzeciwpradowej i oddaniu pra-
cy w rozprezarce, jak tez odprezeniu, prze-
prowadza si¢ zpowrotem przez wymienni-
ce wraz z rozprezona czesciag metanu.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 8, zna-
mienny tem, ze w celu wydzielenia tlenku
wegla skrapla sig czesé metanu we wstepu-
jacym strumieniu gazu przyczem stosuje
si¢ dzialanie rektyfikujace pomiedzy ga-
zem a cieczg.

10. Sposoéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, e w celu otrzymania benzolu gaz
ochtadza si¢ w wymiennicy przeciwprado-
wej do temperatury —50°, a nastepnie w

odzyskmicach.

Gesellschaft fiir Linde's
Eismaschinen A. G
Zastepca: Inz. H. Sokal.
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