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Zplisob vytavovdni ocelovych slitku
z lic{ch pédnvi

(57) Do pdnve s ocelovgm slitkem se
o teplotd 900 aZ 1400 C vlije surové
felezo, o chemickém hmotnostnim sloZe-
n{ 4,0 a¥ 4,7 % uhliku, 0,3 aZ 1,3 %
manganu, 0,3 a% 1,2 % kiemiku, 0,04 aZ
0,25 % fosforu, 0,01 a% 0,10 % siry,
zbytek Zelezo, v mnoistv{ odpovidaji-
cim 70 % jimavosti lic{i pdnve, lézen
surového Zeleza se po dobu 15 aZ 40
minut probudld inertnim plynem, naleZ
se slitina surového Zeleza obohacend
kovem z roztaveného slitku prelije do

nalévac{ pénve,



CS 269 073 Bt . 1
Vyndlez se tyk4 zplisobu vytavovéni ocelovych slitkd z licich pénvi.

Dosud se vytavovdni provdd&lo tavbou oceli o odpichové teplot& 1 660 2% 1 720 °c,
co% p¥ind¥elo nevyhody, spolivajic{ ve vysoké spotiebé& elektrické energie pro dosaZeni
pofadované teploty, ve zvy¥eném opotiebenf vyzdivky konvertoru i lici pénve. Vliver pre-
hidt{ rezultuje i hor3f kvalita pouZité tavby oceli. Po odliti je zapotiebl slitky odsta-
vit, zchladit, vybourat, k ZemuZ piistupuji i néklady na opracovdn{ slitkd.

Uvedené nevyhody odstranuje zpisob vytavovdni ocelovych slitkd z licich pdnv{ texu-
tym kovem a prodmychdvénim inertnim plynem podle vyndlezu, jehoZ podstata spoivéd v tor,
e do pdnve s ocelovym slitkem se o teplot& 900 aZ 1 400 % vliije surové Zelezo o chemic=-
kém hmotnostnim slofen{ 4,0 a% 4,7 % uhl{ku, 0,3 a% 1,3 % manganu, 0,3 aZ 1,2 % k¥emiku,
0,04 a¥ 0,25 % fosforu, 0,01 a% 0,10 % siry, zbytek Zelezo, v mnoZstvi odpovidajicim 70 %
jimavosti lic{ pdnve, lézen se po dobu 15 a% 40 minut probudld inertnim plynem, potom se
slitina surového Zeleza obohacend kovem z roztaveného ocelového slitku pPelije do naléva-
¢{ pénve,

Vyhody zpusobu podle vyndélezu spolivaji v Uplném vytaven{ slitku bez ohledu na jeho
velikost pii uspore elektrické energie, jako} i Uspote vyzd{vky konvertoru i pénve. Od-
strandnim vyroby extrémn& teplé tavby zlepZuje se kvalita oceli, proud®nim surového Zele-
za se vytavuje nauhlilend vrstva slitku. Dochdzi k difuzi uhliku ze surového Zeleza, na-
uhliZeni, sniZenf tavic{ teploty a odtaveni povrchové vrstvy slitku vlivem preudinl pro-

bubldvandho surového Zeleza a% do \Uplného vytaveni slitku. !

PHiklad !

Do 200t lic{ pdnve se slitkem o “motnosti 20 t, o chemickém hmotnostnim sloZeni 0,5
% uhl{ku, 0,45 % manganu, 0,12 % k¥remiku, 0,030 % fosforu, 0,025 % si{ry a teploté ! 05¢ °
se nalije 140 t surového Zeleza, o chemickém hmotnostnimz sloZeni 4,5 % unliku, 0,7 % man-
ganu, 0,01 % fosforu, 0,03 % siry, o teplot& 1 370 °c. Po dobu 20 minut se ldzeh prcbut-
14v4 dusfkem o tlaku 0,5 MPa, vhénnym do 1ldzn& tryskou o priméru 7 mm. Fotom se slitina
surového %eleza obohacend o kov ocelového slitku pieleje do nalévaci pénve.

~
v

PREDMET VYNLLEZUY

Zpisob vytavovéni ocelovych slitkd z licich pénvi tekutym kovem za soufesného
prodmychévédni 14zn& inertnim plynem, vyznalujic{ se tim, Ze do pénve s ocelovym slitxen
se o teplot& 900 aZ 1 400 % vlije surové Zelezo o chemickénm hmotnostnim sloZeni 4,0 aZ
4,7 % uhliku, 0,3 8% 1,3 % manganu, 0,3 a% 1,2 % ktemiku, 0,04 a 0,25 % fosforu, 0,01 ]
a% 0,10 % siry, zbytek %felezo, v mnoZstvi odpovidajfcim 70 % jimavosti lict pénye, lézen
se po dobu 15 aZ 40 minut probubld inertnim plynem, potom se slitina pfelije do nalé-

vac{ pénve.
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