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(57)摘要

本发明公开一种包覆的丝衣架和允许稳固

的包覆的丝衣架的各种组装方法。包覆的丝衣架

装置可以由允许用户将衣架成形到希望的位置

中以便悬挂衣物物品的材料构成。该衣架装置优

选地包括TPE包覆的丝和多种材料，其中该衣架

由本体部分、钩部分和连接部分组装而成。
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1.一种适于悬挂衣服的衣架，所述衣架包括：

钩部分，所述钩部分具有自由端部和附接端部，所述自由端部与所述附接端部相对，所

述钩部分基本上呈弓形形状，以便使所述自由端部被接收在悬挂表面上；

本体部分，所述本体部分具有第一端部和第二端部，所述第一端部和所述第二端部之

间的距离限定所述衣架的形状，

连接部分，所述连接部分固定所述钩部分的附接端部以及所述本体部分的第一端部和

第二端部，其中，所述连接部分组件阻止所述本体部分的旋转。

2.如权利要求1所述的衣架，其中，所述本体部分由热塑性弹性体包覆的丝构成。

3.一种用来产生如权利要求2所述的衣架的方法，其中，所述连接部分选自用来粘合结

合到所述热塑性弹性体的材料，并且其中，所述连接部分被包覆模制到所述钩部分的附接

端部以及所述本体部分的第一端部和第二端部。

4.一种用来产生如权利要求2所述的衣架的方法，其中，所述本体部分的第一端部和第

二端部被铸造以形成突出部，并且其中，所述连接部分被包覆模制到所述钩部分的附接端

部以及所述本体部分的第一端部和第二端部。

5.一种用来产生如权利要求2所述的衣架的方法，其中，所述连接部分包括第一半部和

第二半部，所述第一半部通过紧固件被固定到所述第二半部，并且其中，所述第一半部到所

述第二半部的固定用于固定所述钩部分的附接端部以及所述本体部分的第一端部和第二

端部。

6.一种用来产生如权利要求2所述的衣架的方法，其中，所述连接部分被预制以形成空

心的腔，以便接收所述钩部分的附接端部、所述本体部分的第一端部和第二端部，并采用粘

合剂，所述粘合剂适于固定所述本体部分的第一端部和第二端部以及所述钩部分的附接端

部。

7.一种适于悬挂衣服的衣架，所述衣架包括：

钩部分，所述钩部分具有自由端部和附接端部，所述自由端部与所述附接端部相对，所

述钩部分基本上呈弓形形状，以便使所述自由端部被接收在悬挂表面上；

本体部分，所述本体部分具有第一端部和第二端部，所述第一端部和所述第二端部之

间的距离限定所述衣架的形状，所述本体部分由包覆有热塑性弹性体的内部金属丝形成；

连接部分，所述连接部分固定所述钩部分的附接端部以及所述本体部分的第一端部和

第二端部，其中，所述组件阻止在所述本体部分的内部金属丝上的热塑性弹性体的旋转。

8.如权利要求7所述的装置，其中，所述连接部分的材料选自用来粘合结合到所述本体

部分的热塑性弹性体的材料。

9.如权利要求7所述的装置，其中，所述内部金属丝由具有80ksi和150ksi之间的抗张

强度的钢丝构成。

10.如权利要求9所述的装置，其中，述连接部分由两个半部组成，所述两个半部在组装

期间被紧固在一起。

11.如权利要求9所述的装置，其中，所述连接部分是基本上空心的本体。

12.如权利要求8所述的装置，其中，所述连接部分被包覆模制到所述钩部分的附接端

部以及所述本体部分的第一端部和第二端部。

13.一种适于悬挂衣服的衣架，所述衣架包括：
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钩部分，所述钩部分具有自由端部和附接端部，所述自由端部与所述附接端部相对，所

述钩部分基本上呈弓形形状，以便使所述自由端部被接收在悬挂表面上；

本体部分，所述本体部分具有第一端部和第二端部，所述第一端部和所述第二端部之

间的距离限定所述衣架的形状，所述本体部分由内部金属丝、形成中间层的“非功能”聚合

物包覆层和外部热塑性弹性体包覆层形成，其中，所述中间层的“非功能”聚合物层基于所

述中间层的材料硬度和收缩产生所述内部金属丝之间的物理结合；和

连接部分，所述连接部分固定所述钩部分的附接端部以及所述本体部分的第一端部和

第二端部。

14.如权利要求13所述的装置，其中，所述中间层选自由低密度聚乙烯(LDPE)或聚丙烯

(PP)构成的材料并且与所述外部热塑性弹性体包覆层被共同挤出。

15.如权利要求13所述的装置，其中，所述中间层选自由与低硬度40D  TPU外部热塑性

层共同挤出的高硬度72D热塑性聚氨酯(TPU)构成的材料。

16.如权利要求13所述的装置，其中，所述中间层选自由与较软的PVC外部热塑性层共

同挤出的刚性聚氯乙烯(PVC)构成的材料。

17.一种适于悬挂衣服的衣架，所述衣架适于由用户成形，所述衣架包括：

钩部分，所述钩部分具有自由端部和附接端部，所述自由端部与所述附接端部相对，所

述钩部分基本上呈弓形形状，以便使所述自由端部被接收在悬挂表面上；

本体部分，所述本体部分具有第一端部和第二端部，所述第一端部和所述第二端部之

间的距离限定所述衣架的形状，所述本体部分由包覆有热塑性弹性体的内部金属丝形成，

所述内部金属丝被布置在能够根据第二形状弯曲和操纵的材料中；和

连接部分，所述连接部分固定所述钩部分的附接端部以及所述本体部分的第一端部和

第二端部，其中，所述组件阻止在所述本体部分的内部金属丝上的热塑性弹性体的旋转。

权　利　要　求　书 2/2 页

3

CN 110446444 A

3



可弯曲悬挂装置和制造该可弯曲悬挂装置的方法

[0001] 相关申请的交叉引用

[0002] 本申请要求上述发明人的2017年2月14日提交的并且在这里通过引用整体并入的

美国临时专利申请No.62/458853的优先权。

[0003] 联邦赞助的研究或开发

[0004] 不适用

[0005] 序列表、表或计算机程序

[0006] 不适用

技术领域

[0007] 本发明涉及一种由多种材料构成的衣架，并且具体地涉及一种柔性衣架和组件，

该柔性衣架和组件具有充分的刚性以支撑衣物以便于悬挂，并且具有充分的柔性以在使用

期间允许用户将衣架的形状变形到希望的位置。

背景技术

[0008] 目前的衣架如它们在现有技术中见到的基本上由两种类型构成：单种材料和多种

材料。单种材料衣架典型地由形成或成型为连续的衣架形状的丝或塑料构成。多种材料衣

架典型地由被固定到木材或塑料本体的丝或金属悬挂钩形成。更流行的多材料悬挂装置的

一些由铬金属悬挂钩端部构成，该铬金属悬挂钩端部固定到聚集有丝绒状材料的细的塑料

本体部分。在这种类型的衣架的典型构造中，细的塑料本体被包覆模制(其中物体的一部分

被成型在物体的另一部分上和周围的制造工艺)在金属钩/悬挂端部上。

[0009] 因此，这种衣架类型允许钩/悬挂端部在衣架本体内旋转，但当钩/悬挂端部侧向

偏斜或移动时基本上不提供强度和耐用性。为了抑制成本，这种衣架类型的标准构造使用

当被置于载荷下时不能抵抗失效的细的且廉价的塑料。典型地，这种衣架类型将在钩和本

体连接附近失效或者本体部分的衣架的臂将断裂。

[0010] 另外类型的多材料衣架在美国专利No.8720750中被公开并且提供另外的衣架组

件，该另外的衣架组件由不打滑金属丝构成，该不打滑金属丝通常是包覆有不打滑层的金

属丝，该不打滑层在单个步骤内充分地粘附到金属丝并且机械地可变形为固定的形状而不

损坏非打滑层。这个No.8720750专利的非打滑丝由热塑性弹性体(TPE)构成，该热塑性弹性

体被限定为在混合物中橡胶相未被硫化的聚烯烃和橡胶的混合物(称为热塑性烯烃

(TPO))，和在混合物中橡胶相已经通过硫化工艺部分地硫化或完全硫化的聚烯烃和橡胶的

混合物(称为热塑性硫化胶(TPV))，或未硫化的嵌段共聚物或其混合物。在衣架的构造中，

根据No.8720750文献，该TPE通过使用粘合层应用于该丝，该粘合层由功能化聚合物和化合

物构成，该功能化聚合物包含选自羧酸或酸酐、环氧基、氨基、恶唑啉基和羟基的功能团，该

化合物选自共聚多酰胺、共聚酯和聚酰胺或其混合物，或者该粘合层是选自有机功能硅烷、

有机功能钛酸酯和有机功能锆酸酯的化合物。通常，金属芯丝和TPE外部包覆层之间的这个

粘合层是必要的以在使用期间阻止外部包覆层从内部丝滑移。随着时间过去，没有充分粘
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附到金属芯的外部TPE包覆层将由于与重复使用关联的扭转应变而损坏且失效。

[0011] 虽然No.8720750文献为悬挂装置提供通常耐用的组件，但存在另外的组件，该另

外的组件通过由替代材料构成的充当粘合层的功能化聚合物包覆层和组装方法提供充分

耐用的组件而不需要将外部包覆层粘结到内部丝，该组装方法意味着加工能力、材料成本

和产品性能的改进。

[0012] 此外，市场上需要一种装置，该装置提供更耐用的衣架组件并且允许柔性且提供

用户改变衣架的形状以接收特定尺寸、类型或形式的衣服物品的能力。优选地，这个衣架由

多种材料构成并且包括可变形的金属丝。

发明内容

[0013] 本发明公开一种新的且改进的衣架和制造该衣架的方法。本发明的衣架通常由包

覆的丝构成，该包覆的丝形成为衣架形状并且固定在本体部分内，该本体部分包括呈钩的

形式的悬挂端部。本发明的包覆的丝可以被布置在可弯曲的材料中以便由用户操纵且允许

用户移动衣架且将衣架另外布置成希望形状以为衣服物品提供悬挂支撑。优选地，这个衣

架由本体部分、钩部分和连接部分组装而成。取决于衣架的给定实施例，这些部分可以由单

种材料或多种材料和组件构成。优选地，本体部分是可弯曲的且由丝材料构成，该丝材料沿

其长度包覆有诸如热塑性弹性体(TPE)的弹性体材料以提供与裸丝相比具有较高摩擦系数

的软的表面。在本发明的替代实施例中，该丝可以被退火以提高软性和柔性。

[0014] 在本发明的衣架和组件的第一实施例中，通过包覆模制工艺采用基本上刚性的连

接部分组合外部包覆的丝和钩部分，形成多材料衣架。外部包覆的丝优选地是具有80ksi

(近似552MPa)和150ksi(近似1034MPa)之间的抗张强度的丝，具有通常可以被包覆到该丝

的TPE包覆层，其中包覆模制的连接部分选自在组装期间用来与丝的外部包覆层粘合结合

的材料。因此，包覆模制的连接部分和丝的外部包覆层通常选自类似种类的聚烯烃树脂，其

中包覆模制工艺的热和压力将外部包覆层固定到包覆模制的本体部分。这种包覆模制的连

接和粘合结合通常将有助于将该丝固定在该组件内。优选地，这种连接部分基本上由

30FGPP聚丙烯构成，该30FGPP聚丙烯采用丙烯和由相同种类的聚烯烃树脂构成的TPO粘合

结合到基本上由热塑性烯烃(TPO)构成的丝外部包覆层。

[0015] 在本发明的衣架和组件的第二实施例中，通过包覆模制工艺和包覆模制中的机械

互锁以采用基本上刚性的连接部分组合外部包覆的丝和钩部分，形成多材料衣架。外部包

覆的丝优选地为具有TPE包覆层的具有80ksi(近似552MPa)和150ksi(近似1034MPa)之间的

抗张强度的丝，该TPE包覆层通常可以没有粘附地包覆到该丝，并且其中该丝的相对端部通

常被铸造或成形并且然后被布置在模具内，其中包覆模制的本体部分和铸造的或成形的端

部在包覆模制中产生干涉锁定，阻止在该组件内的丝、丝上的包覆层和包覆的丝的旋转。另

外，包覆模制的本体部分和外部包覆层通常可以选自类似种类的聚烯烃树脂，其中除了铸

造外的包覆模制工艺的热和压力可以帮助将外部包覆层固定到包覆模制的本体部分。这种

包覆模制的连接、粘合结合和机械干涉通常将把内部丝固定在该组件内，并且阻止内部丝

的旋转(除了随着外部包覆层旋转以外)。优选地，这种连接部分基本上由30FGPP聚丙烯构

成，该30FGPP聚丙烯通过丙烯和由相同种类的聚烯烃树脂构成的TPO粘合结合到基本上由

热塑性烯烃(TPO)构成的外部包覆层。
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[0016] 在本发明的衣架和组件的第三实施例中，通过借助基本上固定组件的整体和衣架

的多个部分的刚性连接部分的机械组装，形成多材料衣架。这种组装通常可以使用机械紧

固件、粘合剂、焊接或其它类似固定装置来固定形成连接部分的一对半部以固定包覆的丝

和钩部分。因此，这种组装方法提供用于连接部分的各种类型的材料，该各种类型的材料包

括但不限于注射成型的聚合物、金属、木材或类似材料，在一对半部中适于固定在一起以包

封另外的衣架部分，阻止该组件内的丝、丝上的包覆层和包覆的丝的旋转。

[0017] 在本发明的衣架组件的第四实施例中，连接部分可以被改变且预制成基本上空心

的本体，该基本上空心的本体被设计尺寸且成形用来接收衣架组件的各种部件和固定装

置，诸如粘合剂或压配合连接。因此，连接部分组件阻止该组件内的丝、丝上的包覆层和包

覆的丝的旋转。

[0018] 如上所述的实施例通常被改变为组件以将TPE材料固定到丝以形成用于衣架的包

覆的丝而不使用功能化聚合物。

[0019] 替代地并且与由连接部分构成的机械组件组合，通过具有不同特性的不同材料的

共同挤出，TPE材料可以与替代的且非功能化的聚合物组合以产生粘结以将TPE固定到该

丝。为了产生功能产品，重要的是，该丝的外部包覆层物理地或机械地粘附到丝以在使用期

间阻止外部覆盖层的打滑和变形。在本发明的实施例中，丝和聚合物共同挤出可以由内部

丝、“非功能”内部聚合物包覆层和外部TPE聚合物层构成，其中内部聚合物层基于内部层的

材料硬度和收缩产生该丝之间的物理粘结(与通过“功能化”聚合物的粘合结合相反)。替代

地，金属丝可以包覆有硅橡胶，其中硅橡胶通过功能助剂被配制以在挤出期间粘结到该丝。

[0020] 根据构造配置的一些替代实施例，低密度聚乙烯(LDPE)或聚丙烯(PP)可以与TPE

外层组合地被共同挤出以包围该丝。替代地，很高硬度72D热塑性聚氨酯(TPU)可以与低硬

度40D  TPU外层组合地共同挤出，包围该丝。替代地，包围该丝的刚性聚氯乙烯(PVC)内层可

以与较软的PVC外层被共同挤出。这些“非功能”聚合物在不采用一些类型的机械工具的情

况下不粘结到内部金属丝，该机械工具诸如与聚合物收缩和高弹性模量树脂组合以产生到

内部金属丝的压力粘结的压力头挤出十字头。因此，当包覆的丝弯曲成其最终衣架形状时，

这种较硬的内层将阻止较软的外层在该丝上伸展或自旋且进一步被锁定就位。

附图说明

[0021] 附图被包括用来提供本发明的进一步理解并且被并入且构成本说明书的一部分。

附图示出本发明的示例性实施例并且与说明书一起用于进一步说明本发明的原理。当结合

附图考虑时，通过参考具体实施方式，本发明的其它方面和本发明的优点将被更好地理解，

并且其中：

[0022] 图1是根据本发明的衣架的透视图；

[0023] 图2是根据本发明的构造衣架的第一方法的分解图；

[0024] 图3是根据本发明的构造衣架的第二方法的分解图；

[0025] 图4是根据本发明的构造衣架的第三方法的分解图；并且

[0026] 图5是根据本发明的多个实施例的丝的剖视图。
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具体实施方式

[0027] 以下参考附图对本发明进行详细描述，附图形成说明书的一部分。该附图通过例

示的方式示出其中可以实施本发明的具体实施例。在这里也称为“例子”的这些实施例充分

详细地被描述以使本领域技术人员能够实施本发明。该实施例可以被组合，其它实施例可

以被使用，或者可以作出结构和逻辑改变而不偏离本发明的范围。因此，以下详细描述不被

认为具有限制含义。

[0028] 然而，在如此详细地描述本发明之前，应当理解本发明不限于阐述的特别变型并

且当然可以变化。可以对描述的本发明作出各种改变并且等同物可以被替代而不偏离本发

明的真实精神和范围。此外，可以作出许多修改以使特别情况、材料、物质的构成、过程、过

程动作或步骤适应本发明的目标、精神或范围。所有这种修改意图在这里作出的本公开的

范围内。

[0029] 除非另外指示，这个文献中出现的词和短语对于本领域技术人员来说具有它们的

常见含义。这种常见含义可以通过参考现有技术中的它们的使用和参考通用和科学词典被

获得。

[0030] 本说明书中对“一个实施例”的提及指示描述的实施例可以包括特别的特征、结构

或特性，但每一个实施例可能不必包括该特别的特征、结构或特性。此外，这种短语不必指

的是相同的实施例。此外，当特别的特征、结构或特性结合实施例被描述时，主张在本领域

技术人员的认知内结合其它实施例(无论是否被明确描述)实现这种特征、结构或特性。

[0031] 某些术语的以下解释意味着是例示性的而不是详尽的。这些术语具有现有技术中

的使用给定的它们的常见含义并且另外包括以下解释。

[0032] 如这里使用的，术语“和/或”指的是该项目的任何一个、该项目的任何组合、或这

个项目与其关联的该项目的全部。

[0033] 如这里使用的，单数形式“一”、“一个”和“所述”包括复数形式，除非上下文清楚地

另外指示。

[0034] 如这里使用的，术语“包括”、“例如”、“诸如”等等被例示性地使用并且不意图限制

本发明。

[0035] 如这里使用的，术语“优选的”和“优选地”指的是在某些情况下可以提供某些益处

的本发明的实施例。然而，在相同的或其它情况下，其它实施例也可能是优选的。

[0036] 此外，一个或更多个优选实施例的详述不意味着其它实施例是无用的并且不意图

将其它实施例排除在本发明的范围外。

[0037] 如这里使用的，术语“联接的”意指两个构件直接地或间接地连接到彼此。这种连

接可以是静止性质的或可移动性质的且/或这种连接可以允许流体、电、电信号或其它类型

的信号的流动或两个构件之间的通信。这种连接可以通过以下被实现：两个构件；或两个构

件和与彼此或与两个构件成一体地形成为单一一体件的任何另外中间构件；或两个构件和

附接到彼此的任何另外中间构件。这种连接可以是永久性质的或者替代地可以是可移除或

可释放性质的。

[0038] 将理解，虽然术语第一、第二等等在这里可以用于描述各种元件，但这些元件不应

当由这些术语限制。这些术语仅用于将一个元件与另一个区别开。例如，第一元件可以称为

第二元件，并且类似地，第二元件可以称为第一元件而不偏离本公开的教导。
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[0039] 现在参考图1-图5，用于悬挂装置的包覆的金属丝、组件和制造该包覆的金属丝、

组件的方法被公开。本发明的悬挂装置总体上称为装置10并且被改变且成形以形成用于一

件衣服的搁置支撑和放置的衣架。悬挂装置10通常由多种材料和部件组装以形成包括性组

件，虽然装置10可以由单个连续丝构造并且根据衣架形状被成形。

[0040] 本发明的衣架10由金属丝11构造，该金属丝形成本体部分100，该本体部分的形状

基本上适于接收物品。因此，本体部分100通常被成形以形成衣架的封闭周边，该封闭周边

具有一对对应地成形的肩部部分103，该肩部部分可以允许重复的弯曲和成形以最终形成

可以由用户操纵且弯曲或变形成用户偏好的任何形状的衣架。优选地，肩部部分103类似地

成形，其中该装置10通常成形为具有呈镜像的两个半部，并且其中本体部分100是对称的。

在这种衣架装置10的构造的布置中，可以提供材料，允许用户弯曲、折弯、移动和另外操纵

衣架10以符合用于衣服物品的支撑的希望位置。

[0041] 在本发明的优选实施例中，丝11优选地为具有80ksi(近似552MPa)和150ksi(近似

1034MPa)之间的抗张强度的钢丝。此外，丝11的冶金性质可以通过工艺(诸如但不限于退

火)被操纵以允许在弯曲期间没有记忆并且布置成多种形状而不断裂。另外，丝11的形状可

以基本上从典型的圆柱形形状改变，其中替代的形状或边缘(诸如八角形形状)可以基本上

允许更稳固的组件。

[0042] 另外且优选地，衣架10的金属丝11包覆有热塑性弹性体(TPE)13以为丝11表面提

供摩擦以使物品能够被保持在衣架10上。虽然TPE  13是优选的，但丝11可以包覆有各种其

它聚合物(诸如但不限于热塑性烯烃(TPO))和其它类似材料以提供改进的触觉表面(当与

裸丝相比时)。

[0043] 本体100的丝11部分的构造可以被布置在多个制造的组件中，包括但不限于具有

聚合物和材料的各种层的丝11的共同挤出。为了产生功能产品，重要的是，外部包覆层13、

14在它们被施加到丝11时物理地或机械地粘附到丝11以在使用期间阻止外部覆盖件13的

滑移和变形。

[0044] 在本发明的实施例中，形成本体部分100和聚合物共同挤出的丝11可以由内部丝

11、形成内层12的“非功能”聚合物包覆层和外部TPE聚合物层13构成，其中内部聚合物层12

基于材料硬度和内层12的收缩产生丝11之间的物理结合(与通过“功能化”聚合物的粘合结

合相反)。

[0045] 替代地，金属丝11可以包覆有硅橡胶14，其中硅橡胶14通过功能助剂被配制以在

挤出期间粘结到丝11。

[0046] 根据用于衣架10的包覆的丝的构造配置的一些实施例，内层12可以是与TPE外层

13组合地共同挤出以包围丝11的低密度聚乙烯(LDPE)或聚丙烯(PP)。替代地，内层12可以

是包围丝11的与低硬度40D  TPU外层13组合地共同挤出的很高硬度72D热塑性聚氨酯

(TPU)。替代地，内层12可以是与较软的PVC外层13共同挤出的刚性聚氯乙烯(PVC)。这些“非

功能”聚合物在不采用一些类型的机械工具的情况下不粘结到内部金属丝11，该机械工具

诸如与聚合物收缩和高弹性模量树脂组合以产生到内部金属丝11的压力粘结的压力头挤

出十字头。因此，当包覆的丝11弯曲成其最终衣架形状10时，这种较硬的内层12将阻止较软

的外层13在该丝上伸展或自旋且进一步被锁定就位。

[0047] 在根据本发明的衣架10的优选构造中，衣架10由多种材料构成且被组装。优选地，
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这种衣架10由通过各种替代方法组装在一起的本体部分100、连接部分200和钩部分300组

成。本体部分100由上述构造的包覆的丝构成并且可以被修改成具有允许它弯曲且变形成

希望形状的性质。本体部分100包括第一端部101和与第一端部101相对的第二端部102。第

一端部101和第二端部102之间的距离限定衣架10的形状，其中第一端部101和第二端部102

被接收在连接部分200的相对侧内，其中本体部分100包括适于要被悬挂的物品的搁置接收

的一对相对的肩部103。因此，连接部分200适于接收第一端部101、第二端部102和钩部分

300的附接端部302以完成衣架10的主要组件。钩部分300优选地由刚性金属构成并且被成

形用来被接收在标准衣柜杆上，其中钩部分300的自由端部301限定开口，该开口被设计尺

寸用来被接收在衣柜杆上以便悬挂。虽然金属对于钩部分300来说是优选的，但钩部分300

可以由各种刚性材料构造，该各种刚性材料包括但不限于木材和塑料。

[0048] 具有外部包覆层13的衣架10的本体部分100的内部丝11可以以具有适于各种能力

的替代性质和尺寸的各种金属被设置，该各种金属包括可变形或可弯曲的包覆的丝材料或

适于更传统的衣架10组件(具有不可变形或不可弯曲的本体部分100)的包覆的丝材料。因

此，这种构造将使用更刚性的本体部分100，但仍然构造成具有连接部分200和钩部分300以

形成具有改进的悬挂和美学性质的多材料衣架。

[0049] 用于本发明的衣架10的各种构造方法被提供用来保证允许多种形状操纵和移动

的耐用的且稳固的组件。这些方法仅代表优选的组装并且不意图代表用来构造具有这里公

开的希望性质的衣架10的仅有方式。

[0050] 现在参考本发明的衣架10的图2，提供一种构造方法，该构造方法产生一种衣架组

件，该衣架组件具有稳固的且耐用的钩端部和通过外层13和被选择用于连接部分200的材

料之间的粘合结合的到包覆的丝的连接。因此，这个组件通过以注射成型刚性聚合物形成

连接部分200被构造，该连接部分包覆模制到本体部分100的包覆的丝的第一端部101和第

二端部102以及钩300的附接端部302。使用这种组装方法，包覆模制的连接部分200粘合地

结合到本体部分100的端部101、102的外层13以产生组装结构，该组装结构不允许在本体部

分100的内部丝上的外包覆层的旋转。在这个组件中，优选的是，本体部分100的外部包覆层

由TPE包覆层构成。

[0051] 现在参考本发明的衣架10的图3，提供第二构造方法，该第二构造方法产生一种衣

架组件，该衣架组件具有稳固的且耐用的钩端部和通过机械互锁的到包覆的丝的连接。因

此，这个组件通过以下被构造：机械操纵本体部分100的内部丝的第一端部101和第二端部

102以铸造或成形内部丝端部101、102以形成突出部110、120(丝端部处的加大部分)。具有

突出部110、120的丝端部101、102然后被布置到注射模中从而以注射成型刚性聚合物形成

连接部分200，该连接部分被包覆模制到本体部分100的包覆的丝的第一端部101突出部110

和第二端部102的突出部120以及钩300的附接端部302。使用这种组装方法，包覆模制的连

接部分200和第一端部101的突出部110和第二端部102的突出部120在包覆模制时形成干涉

锁定以产生不允许在本体部分100的内部丝上的外部包覆层的旋转的组装结构。在这个组

件中，优选的是，本体部分100的外部包覆层由TPE包覆层构成。

[0052] 现在参考本发明的衣架10的图4，提供第三构造方法，该第三构造方法产生一种衣

架组件，该衣架组件具有稳固的且耐用的钩端部和通过具有另外的各个部件的机械组件到

包覆的丝的连接。因此，这个组件通过本体部分100的第一端部101和第二端部102固定到连
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接部分200中被构造。连接部分200可以由数种类型的材料(包括但不限于注射成型聚合物、

制造金属、木材或其它类似材料)构成并且被设置成两个半部，其中连接部分200的两个半

部被固定在一起以包封本体部分100的端部101、102和钩部分300的附接端部302。连接部分

200的半部可以通过多种类型的材料和结合(包括但不限于紧固件、粘合剂、振动或超声焊

接、夹子、铆钉或其它类似固定装置)被固定。在这个组件中，优选的是，本体部分100的外部

包覆层由TPE包覆层构成。

[0053] 在本发明的衣架的又一替代组件中，连接部分200通常可以设置有预成型的或预

制的空心本体，该空心本体具有各种尺寸的孔以接收本体部分100的端部101、102和钩的附

接端部302，其中粘合剂被布置在连接部分200的内部内以便固定插入的或嵌入的部件。

[0054] 虽然已经参考示例性实施例描述了本发明，但本领域技术人员将理解，可以作出

各种改变并且等同物可以替代其元件而不偏离本发明的范围。此外，可以作出许多修改以

使特别的情况或材料适合本发明的教导而不偏离本发明的本质范围。因此，所意图的是，本

发明不限于特别的实施例，而是本发明将包括落在所附权利要求的范围内的所有实施例。
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图2

图3
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图4

图5
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