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(54) Elektrody pro vysokofrekvenéni svafovaci zaiizeni, zejména pro vysokofirekvené-

ni svaioviani

Predmétem vynilezu jsou elektrody pro vysoko-
frelvendni svafovaci zafizenf, zejména pro vysoko-
frekvenéni svaiovani polotovardi velkych rozméri
a termoplastickych materialii, naptiklad krycich
plachet nékladnich automobili.

V soudasné dobé se kryei plachty nékladnich
automobildt vyrdbsji z termoplastického materidlu
z textilu s oboustrannym ndnosem PVC, pomoci
vysokofrekvenéntho svafovéni na svafovacich li-
sech. Jednd se zde o vytvofeni predplétovanych
gvartt rozmérnych dil&, pfidemz svarové spoje
musi byt podle celnich pifedpist piekryty tak
zvanou ocelni péskou presné stanovené Sitky.
Vzéjemné poloha spojovanych dild, celni pésky

- a desénu.na celni pésce jsou témito piedpisy presné
stanoveny a jejich dodrZovén{ je velmiobtiZné,
zejména proto, %e pro nerovnomérnost ohfevu je
dosud mo?no provéddt vysokofrekventni svary
pouze omezené délky, a proto je nutno jednotlivé
gvary nastavovat. Spravné a mélo znatelné nasta-
veni je podminéno jednak sprdvnym poloZenim
horni svafovaci elektrody na konec piedchoziho
svaru, jednak zabrénénim vzniku pretoku na za-
gatku svéieci elektrody. PYi svafovani vétsich
délek, ne¥ je vyrdbénd délka vychoziho materiélu,
je nutno provadét jeité pFiéné svary. Vzhledem
k témto obtifim se dosud svatovdni na vysoko-
frekvenénich svafovacich lisech provad{ tak, Ze
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v prvni etapé se na svafovacim lise provadi pouze
svafeni dilt zdkladniho materidlu a celni pdska
se privafuje v druhé operaci na jiz hotovy svar
horkym vzduchem. Pfitom ruéni manipulace s roz-
mérnymi polotovary klade velké néroky na ma-
nuélni prici a vyZaduje nadmérné velky vyrobnf
prostor. ’

Vyse uvedené nevyhody odstraiuj{ previinou
mérou elektrody podle vyndlezu pro vysoko-
frekvendéni svafovaci zafizeni, zejména pro vyso-
kofrekvenéni svafovani polotovarti velkych roz-
mérlt z termoplastickych materidlli,, kde horni
pohybliva elektroda je upevnéna k horni desce
svatovaciho zatizeni a dolni pevnd -elektroda’
je spojena s dolni deskou svafovaciho zatizeni
nebo mechanizaénfho ptipravku, kde horni po-
hybliv4 elektroda je na obou boénich sténdch opa-
tiena elementy z pruzného izolaéniho materidlu,
jeho# podstata spotivd v tom, Ze na dolni pevné
elelstrods je upevnéna tuhd podlozka o tloustce
50 a% 90 9% tloustky svafovaného materidlu a za-
sahujici z 10 aZ 50 % do &nného prostoru pod
horni pohyblivou elektrodou, na kterouZto tuhou
podlozku je upevnéna pruind plastickd podlozka
o tloustee 1 aZ 2 mm, kterd piekryva dolni pevnou

yryve

“elektrodu v celé &fii ¢inného prostoru pod horni

pohyblivou elektrodou, pii¢emz na ndbéhové hra-
né mé horni pohyblivé elektroda za pruznym izo-



laénim elementem vytvofeno zefikmeni v poméru
1 : 4ana druhé hrané mé horni pohyblivd elektroda
element z tuhého izolaéniho materidhu.

Hlavni vyhodou elektrod podle vyndlezu je,
Ze umoziuji na vysokofrekvenénim svaiovacim
lise providét kontinudlng svafovani roZmérovjwh
diled, a to v jedné operaci pti soudasném pFivareni
celnf pasky na svar. Uprava dolni pevné elektrody
zajlstu]e nepferusované provedeni desénu v celé
sifce a délce celni péasky bez pietokd na konei
elektrody Uprava horni pohyblivé elektrody za-
mezu]e pretrZeni napjaté celni pédsky.

Piiklad provedeni elektrod podle vyndlezu pro
vysokofrekvenéni svafovaci zafizeni je zndzornén
schematicky na pripojeném vykrese.

U vysokofrekvenénich svafovacich zatizeni je
horni pohyblivd elektroda 1 upevnéna k hornt
desce svatovaciho zafizeni a dolni pevné elektroda
2 je spojena s dolni deskou svafovaciho zafizen{
nebo mechanizacniho pifpravku. Horni pohyblivd
elektroda 1 je vytvofena tak, %e na predni hrané
elektrody je elektroda opatiena elementem 3
z tuhého izola¢nfho materidlu, ktery brani pretoku
roztaveného materidlu mimo zénu svafovaci elek-
trody 1 v misté nastaveni svart a déle md podle
vynélezu na nébéhové hrané vytvoreno zeSikmeni 7
v poméru 1 : 4, coz umozituje pfivareni celni pdsky
po piitriich, aniz by doflo k jejimu pietrZeni.
Na dolni pevné elektrodé 2 je podle vyndlezu

upevnéna tuhd podlozka 4, napiiklad ze slidy,
teflonu, pertinaxu a podobné, zasahujiei z 10 az
50 % do ¢inného prostoru pod horni pohyblivou
elektrodou. Tloustka tuhé podlozky 4 &inf 50 az
90 9 tloustky svafovaného materidlu 6. Na tuhou
podlozku 4 je upevnéna plastickd podlozka 5
o tloustce 1 az 2 mm, kterd piekryvéd pevnou elek-
trodu 2 v celé &ffi ¢inného prostoru pod horni

"pohyblivou elektrodou 1.

Pk vysokofrekvenénim svafovdni rozmérnych
dilei se spojem piekrytym celni pdskou se dilce
materidlu 6 mechanizaénimi prostfedky (nezni-
zornéno) sklddaji na dolni pevnou elektrodu 2 tak,
Ze prekryvajici se konce dileh materidlu 6 lezi
v ¢inném prostoru horni pohyblivé elektrody 1,
aviak mimo tuhou podlozku 4, a na né se privddi
neznédzornénym poddvacim mechanismem celni
paska 8 (obr. 1). V prubéhu svafovéni sjede horni
pohyblivd elektroda 1 dola, stladi oba prelozené
konce materidlu 6 véetné celni pdsky 8 smérem
dolt tak, Ze misto spoje dilelt materidlu 6 je pies
pruznou plastickou podlozku 5 vtladeno vedle tuhé
podlozky 4, takze celni pdska 8 zistdvd v rovingd
a plivafi se v celé plofe, aniZ by se desén prerusil.
Pietoku roztaveného materidlu v misté nastaveni
jednotlivych svarii zabratuje element 3 z tuhé
plastické izolaéni hmoty, ktery md stejny profil
jako svafeci elektroda 1.

PREDMET VYNALEZU

Elektrody pro vysokofrekvenéni svafovaci za-
Tizeni, zejména pro vysokofrekvenéni svatovéni
polotovartit velkych rozméri z termoplastickych
materidll, kde hornf pohybliva elektroda je upevns-
na k horni desce svafovactho za¥izeni a dolni pevng
elektroda je spojena s doln{ deskou svatovaciho
zalizeni nebo mechanizaéniho pfipravku, kde horni
pohyblivd elektroda je na obou bodnich sténdch
opatiena elementy z pruného izolaéniho materiglu,
vyznacujici se tim, Ze na dolni pevné elektrodé (2)
je upevnéna tuhd podlozka (4) o tlouStce 50 a%
90 % tloustky svafovaného materidlu (8) a zasa-

hujici z 10 aZz 50 % do éinného prostoru pod
hornf pohyblivou elektrodou (1),c na kterouto
tuhou podlozku (4) je upevnéna pruind plasticks
podlozka (5) o tloustece 1 a#% 2 mm, kterd piekryvs
dolni pevnou elektrodu (2) v celé §iF ¢inného
prostoru pod horni pohyblivou elektrodou (1),
pfidem# na nébéhové hrand m4d horni pohyblivs
elektroda (1) vytvoleno zeSikmeni (7) v poméru
1:4 a na druhé hrané elektrody méd pohyblivé
elektroda (1) element z tuhého izolaéntho materidlu
(3) stejného profilu jako vlastni svéfeci elektroda

(1)-
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Obr. 1
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