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Panneau modulaire a structure légére et cloison réalisée avec de tels panneaux modulaires.

@ TITRE : Panneau modulaire a structure légére et cloi-
son réalisée avec de tels panneaux modulaires

Panneau modulaire pour composer une paroi sépara-
trice dans un espace dexposition, comprenant un cadre
(10) composé de deux montants (11) reliés par des tra-
verses (12) formés de profilés de méme section en U et ou-
verts vers I'extérieur avec un fond (152) muni de deux
rainures (153) et des entretoises (13).

Les montants (11), traverses (12) et entretoises (13)
sont reliés entre eux par des assemblages magnétiques
(20, 30, 25).

Deux feuilles pour les deux faces du cadre

- chaque feuille rectangulaire a un contour intérieur lége-
rement inférieur au contour du cadre (10) et un contour ex-
térieur débordant du contour intérieur pour former une
bande de fixation d'une lame denclipsage bordant le
contour intérieur.
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Description

Titre de l'invention : Panneau modulaire a structure légere et
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cloison réalisée avec de tels panneaux modulaires
DOMAINE DE L’INVENTION

La présente invention se rapporte a un panneau modulaire a structure légere.

ETAT DE LA TECHNIQUE

On connait déja selon le document FR 17-60737 B1, un panneau modulaire composé
d’une ossature sur laquelle est tendue une gaine tubulaire par le déploiement de
I’ossature. Cette ossature est formée de deux montants reliés pour passer d’une
position repliée dans laquelle les deux montants sont appliqués 1’un contre I’autre, a
une position dépliée dans laquelle les deux montants sont maintenus écartés et mettent
en tension transversale la gaine dont la longueur de la section est légérement inférieure
a la périphérie de la section de 1’ossature a I’état déplié. Cette gaine a une longueur 1é-
gerement supérieure a celle de 1’ossature pour former un prolongement a chaque
extrémité de chaque c6té et portant une lame engagée dans la traverse de I’extrémité.
Selon ce mode de réalisation, le prolongement de la gaine comporte au niveau de
chaque face du panneau, une lame qui est rabattue avec le prolongement par-dessus le
bord du c6té de la traverse pour s’appliquer contre le c6té de la traverse en étant ainsi
bloqué dans cette position par un moyen de blocage.

Ce panneau modulaire quoiqu’intéressant sur un plan général, présente un certain
nombre d’inconvénients li€ a la complexité de son ossature du fait de I’articulation de
I’entretoise ; I’articulation a par essence, du jeu, de sorte que la forme de 1’ossature et
par suite celle du panneau modulaire manquent de précision.

Les montants ne sont soutenus que par une entretoise ou le cas échéant, deux en-
tretoises mais relativement proches de la traverse correspondante pour rester ac-
cessibles pour bloquer I’ossature déployée du moins dans sa partie médiane, est une
solution relativement compliquée a mettre en ceuvre.

Les montants présentent un flambage a cause de I'intervalle trop grand entre les
soutiens transversaux, c’est-a-dire la traverse a ’extrémité de chaque montant et
I’entretoise. Les montants ne sont aussi soutenus que par une seule entretoise et
comme, pour des raisons d’ergonomie, les formats des panneaux sont des rectangles
allongés de proportions voisines de largeur 1 a hauteur 2,5, les montants présentent un
flambage a cause de I’intervalle trop grand entre les soutiens transversaux, c’est-a-dire
entre la traverse a I’extrémité et ’entretoise.

Cela se traduit globalement par un risque de défaut de tension de I’habillage ou d’une

mauvaise orientation des efforts de tension exercée par 1’ossature sur la gaine.
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Les montants de ce panneau sont enveloppés par la gaine ce qui complique
I’assemblage des panneaux ou leur fixation a un poteau.

Une fois ’ossature dépli€e dans la gaine, il faut mettre en place les deux traverses
aux extrémités des montants, ce qui est également une opération délicate puisque les
traverses ne peuvent tre mises en place simultanément aux quatre extrémités des
montants.

La fixation de la gaine aux deux traverses subit I’imprécision de la mise en place lon-
gitudinale de la gaine sur ’ossature. La fixation des lames rabattables sur les cotés de
la gaine est complexe car les lames ne peuvent &tre mises en place de manicre précise
que lorsque I’ossature est dépli€e dans la gaine. Cela bloque d’ailleurs le posi-
tionnement longitudinal de la gaine qui ne peut €tre rectifié facilement.

Ensuite la gaine peut avoir une orientation périphérique, voire €tre vrillée par rapport
a ’ossature qui n’est pas exactement parallele ce qui entraine également des efforts
s’exercant dans des directions aléatoires.

Le remplacement d’une gaine salie ou localement déchirée est une opération
complexe qui revient a la mise en place d’une nouvelle gaine avec les difficultés de
cette mise en place comme cela était indiqué ci-dessus.

Globalement le panneau connu, quoique présentant de nombreux avantages, a des in-
convénients liés a sa complexité de mise en ceuvre, au poids des €léments et aux dif-
ficultés d’assemblage de panneaux les uns aux autres soit dans le prolongement soit
selon un angle pour former un diedre.

BUT DE L’INVENTION

La présente invention a pour but de développer un panneau modulaire du type défini
ci-dessus c’est-a-dire formé d’une ossature recevant un habillage tendu, mais qui
remédie aux inconvénients de cette solution connue en simplifiant la réalisation de
I’ossature et la mise en place de I’habillage.

EXPOSE ET AVANTAGES DE L’ INVENTION

A cet effet, I’invention a pour objet un panneau modulaire pour composer une paroi
séparatrice dans un espace d’exposition, comprenant un cadre composé de deux
montants reliés par des traverses et des entretoises, les montants et les traverses étant
formés de profilés en un matériau non ferromagnétique de méme section en U et
ouverts vers 1’extérieur du cadre, les sections en U étant formées de deux cOtés avec
des arétes réunis par un fond muni de deux rainures a la base des c6tés, les extrémités
des montants (11) et traverses étant assemblés a 1’onglet pour que les cotés et les fonds
des deux profilés se rejoignent section contre section, les montants, traverses et en-
tretoises sont reli€s entre eux par des assemblages magnéto-mécanique, deux feuilles
pour les deux faces du cadre chaque feuille rectangulaire ayant un contour intérieur 1¢-

gerement inférieur au contour du cadre formé par les arétes des cotés des profilés et un
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contour extérieur débordant du contour intérieur pour former une bande a laquelle est
fixée une lame d’enclipsage bordant le contour intérieur sur la face de la feuille, pour
étre rabattue par-dessus de ’aréte de chaque c6té, a I'intérieur de la section en U des
profilés sur les montants et les traverses et tendre ainsi la feuille sur la face corres-
pondante du cadre.

Bien que, de facon générale, I’'indépendance des deux feuilles couvrant les deux
faces du cadre soient avantageuse pour la diversité des combinaisons de décor réa-
lisables ainsi et la possibilité de ne remplacer qu’une des deux feuilles abimées pour
modifier le décor, il peut également €tre avantageux de combiner les deux feuilles en
une double feuille.

Ainsi, les deux feuilles pour les deux faces du cadre sont réunies en une double
feuille combinant ainsi les deux parties réunies par le dos correspondant sensiblement a
la largeur du c6té du cadre enveloppé par la double feuille et les trois cotés de chaque
partie, autres que le coté€ réuni au dos sont munies de lames d’enclipsage.

La double feuille simplifie I’habillage, la mise en place et 1’équilibrage de la tension
du cadre sur les deux faces.

Suivant une autre caractéristique avantageuse la feuille rectangulaire ou les parties
rectangulaires d’une double feuille ont des coins tronqués entre les extrémités de leurs
lames d’enclipsage.

Les coins tronqués réduisent la surface des coins de la feuille simple ou double qu’il
faut rabattre dans les profilés du cadre au niveau des coins, a la jonction des profilés
coupés a I’onglet.

En particulier, 1’assemblage magnéto-mécanique des montants et les traverses a au
moins quatre coins du cadre comprend une équerre dont les deux branches sont
combinées a I’extrémité du profilé du montant ou de la traverse par deux liaisons
magnéto-mécaniques ayant une partie magnétique associée au profilé et a 1’équerre
combinant un aimant et une plaque ferromagnétique ayant une direction d’assemblage
perpendiculaire au profilé et, une partie mécanique combinant deux formes complé-
mentaires engagées I’une dans I’autre par un mouvement de translation parallele a la
direction d’assemblage magnétique et bloquant tout mouvement relatif dans une
direction perpendiculaire a la direction d’assemblage magnétique.

Suivant une autre caractéristique particulicrement avantageuse, la partic magnétique
de I’assemblage magnéto-mécanique de forme circulaire porté par une branche de
I’équerre et une plaque ferromagnétique fixée au fond du profilé ainsi qu’une partie
mécanique comprenant la cavité circulaire recevant I’aimant dans la branche de
I’équerre et la plaque ferromagnétique en forme de disque circulaire de section 1¢-
gerement inférieure a celle de la cavité circulaire et d’épaisseur supérieure a 1’épaisseur

libre, la cavité au-dessus de 1’aimant et réciproquement par inversion des deux
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éléments de couplage magnétique aimant / plaque ferromagnétique.

L’assemblage de I’entretoise aux montants est particulicrement simple a réaliser. En
effet, I’assemblage magnéto-mécanique de 1’extrémité d’une entretoise a un montant
comprend un bouchon de support engagé dans I’entretoise et dont la face porte un
aimant en forme de plaquette circulaire vissée au bouchon de support et I’extrémité est
couverte par un manchon de centrage fixé a celle-ci, le bouchon de support et le
manchon de centrage sont en un matériau non ferromagnétique et le manchon dépasse
de I’aimant pour chevaucher la plaque ferromagnétique et réaliser un emboitement
sans toucher le fond du profilé pour que I’assemblage se fasse par le contact entre
I’aimant et 1’attache, et réciproquement par I’inversion des éléments de couplage ma-
gnétique aimant / plaque ferromagnétique.

L’assemblage des panneaux pour former une cloison se caractérise en ce que la
cloison comprend des poteaux auxquels sont accolés des panneaux simples ou
combinés a deux ou trois panneaux juxtapos€s et maintenus en partie haute par une
traverse d’assemblage haute reliée ses extrémités a un poteau a I’extrémité de ce
panneau ou de cette combinaison de panneaux et en partie basse par une traverse
d’assemblage basse accrochée aux deux poteaux, la traverse haute se composant d’un
profilé en U de section compatible avec I’espace intérieur de la traverse haute du cadre,
ce profilé ayant une longueur égale a la longueur d’un, deux ou trois panneaux en étant
terminé par un crochet a chaque extrémité, le crochet étant fixé au fond du profilé, la
traverse d’assemblage basse ¢tant identique a la traverse d’assemblage haute,
complétée par des appuis au moins a chaque extrémité du profilé et a la jonction de
deux panneaux successifs associés a cette traverse basse.

Selon I’invention, le poteau est un profilé de section globalement carrée ayant des
coins reliés par des cOtés en retrait par rapport aux coins et servant a recevoir les
crochets des crochets, le poteau prenant appui sur une broche fixée a un piétement
porté par une lame transversale.

Le panneau selon I’invention a de multiples avantages de réalisation et d’utilisation.

Le panneau permet une fabrication tres simple, standardisé, les composants du cadre
ou les feuilles appliquées sur ses deux faces du cadre.

Les profilés des montants et des traverses ainsi que les entretoises se préparent en
atelier avec les points de fixation des picces d’assemblage magnétiques qui elles-
mémes sont uniformisées.

Le conditionnement et la préparation de lots de composants se font trés simplement
et sur place ; le montage des panneaux est particulierement simple en commencant par
I’assemblage des montants, traverses et entretoises sans risque d’erreur de montage ni
de probleme de vis ou de filetage.

Le cadre ainsi assemblé a une tenue suffisante par les picces d’assemblage ma-
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gnétiques pour €tre manipulé pour la mise en place des deux feuilles d’habillage par le
positionnement précis d’une premicre feuille sur le cadre puis ’enclipsage des lames
deux a deux sur la paire de c6tés du cadre et ensuite le passage a ’habillage de I’autre
face. La tenue du cadre est suffisante pour absorber les contraintes exercées suf-
fisamment par ’enclipsage et les efforts alors exercés successivement.

L’habillage de la premicre face et les contraintes induites ne permet pas au cadre de
se déformer et il peut ensuite recevoir la seconde feuille.

L’assemblage est particulicrement rigide par I’interaction des tensions des deux
feuilles d’habillage, exercées dans les deux plans des deux faces du cadre.

La précision des formes tant celles du cadre assemblé que celles des feuilles et des
positionnements des lames d’enclipsage, garantit la parfaite symétrie de la répartition
des efforts sur les deux faces. Le positionnement des deux paires de lames associées
aux cOtés de longueurs différentes permet d’exercer des contraintes de méme intensité
sur les feuilles par les deux paires de c6tés, garant de la parfaite planéité.

La tenue des panneaux favorise également leur manipulation pour leur mise en place
ou pour I’opération inverse de démontage d’un panneau ou des panneaux de tout un
stand.

Un autre avantage important résulte du procédé d’habillage des deux faces du
panneau. La nature du produit mince €tant préférablement un non-tissé résistant et 1¢-
gerement élastique, plus économique qu’un textile tissé de mémes qualités et dont il est
possible de faire varier le coefficient d’élasticité en fonction des intensités des forces
de tension exercées par les lames, les revétements du panneau sont alors soumis a des
tensions constantes et en conséquence, les éléments de sa structure regoivent des com-
pressions et des flexions également constantes. Il se transforme alors en systeme pré-
contraint ce qui augmente la résistance des assemblages des composants de la
structure. Cette situation est bénéfique car les premiers assemblages magnétiques sont
les plus rapides et durables. Ils sont ensuite sécurisés par cette précontrainte.

La précontrainte des panneaux facilite également leur manipulation pour leur mise en
place et pour I’opération inverse d’un panneau ou des panneaux de tout un stand.

La section ouverte des montants et des traverses facilite I’assemblage des panneaux
en cloisons suivant n’importe quel tracé et la mise en place des équipements ou ac-
cessoires tels que les cables électriques, les éléments d’éclairage ou la suspension
d’éléments de décor ou d’affichage.

L’habillage des deux feuilles indépendantes sur les deux faces du panneau permet de
diversifier et d’adapter tres facilement 1’esthétique pour un ensemble de panneaux d’un
local d’exposition et cela d’autant plus simplement et économiquement que les
adaptations et transformations du décor peuvent se limiter a 1’une des deux faces du

panneau. La précision et la stabilité de la forme des panneaux permet de créer des
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décors continus, ¢’est-a-dire se poursuivant d’un panneau au panneau suivant sur une
suite de panneaux ou encore des tracés de cloison avec des panneaux intermédiaires
par exemple en section T, venant en saillie et dont les décors peuvent étre différents sur

les deux faces qui sont ainsi visibles.
Le conditionnement des profilés et des feuilles d’habillage se fait avec un en-

combrement réduit ; les feuilles munies de leurs lames d’enclipsage fixées de manicre
précise peuvent €tre conditionnées a plat.

Les extrémités de cloisons ainsi que leurs changements de direction sont réalisées par
I’apport de poteaux verticaux en profilé de section carrée dont les cotés ont la méme
épaisseur que celle des montants. Ces poteaux recoivent dans des gaches situées a leurs
extrémités basses et hautes, des crochets fixés aux extrémités des traverses horizontales
de jonction des crochets fixés aux extrémités des traverses horizontales hautes et
basses de chaque panneau. Cette disposition assurant leur positionnement, leur

alignement et leur rapprochement par I’effet de serrage des crochets dans les gaches.

Breve description des dessins

La présente invention sera décrite ci-apres de maniere plus détaillée a 1’aide de
modes de réalisation d’un panneau modulaire représenté schématiquement dans les
dessins annexés dans lesquels :

[Fig.1] vue en plan du cadre d’un panneau modulaire

[Fig.2] section d’un profilé de montant ou de traverse,

[Fig.2A] vue en coupe d’un profilé avec 1’habillage,

[Fig.3A] vue éclatée en coupe d’un coin de cadre par le plan médian IIIA-IITA de la
[Fig.3B],

[Fig.3B] vue en coupe selon le plan ITIIB-IIIB de la [Fig.3A],

[Fig.3C] vue en coupe de 1’assemblage d’un coin du cadre selon le plan de coupe
IIC-TIC de la [Fig.3D],

[Fig.3D] vue en coupe selon le plan IIID-IIID de la [Fig.3C],

[Fig.4A] vue en coupe éclatée de 1’assemblage d’une entretoise a un montant, selon
le plan de coupe IVA-IVA de la [Fig.4B],

[Fig.4B] vue en coupe selon le plan IVB-IVB de la [Fig.4A],

[Fig.4C] vue en coupe selon le plan IVC-IVC de la [Fig.4D] de 1’assemblage d’une
entretoise a un montant,

[Fig.4D] vue en coupe selon le plan IVD-1IVD de la [Fig.4C],

[Fig.5] vue en plan d’une feuille pour la couverture d’un cadre,

[Fig.5A] vue schématique du principe de I’accrochage du bord d’une feuille
d’habillage sur la périphérie du cadre,

[Fig.5B] vue schématique d’une variante d’accrochage du bord d’une feuille
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d’habillage sur la périphérie du cadre,

[Fig.5C] vue en plan d’une variante de feuille pour la couverture d’un cadre,

[Fig.5D] vue en plan d’une double feuille pour la couverture d’un cadre,

[Fig.6A] vue en coupe longitudinale d’une traverse d’assemblage,

[Fig.6B] vue en section de la traverse d’assemblage,

[Fig.7A] vue en coupe par un plan VIIA, VIIA de la [Fig.7B] du haut d’un panneau
et de la traverse d’assemblage haute,

[Fig.7B] vue en coupe selon VIIB, VIIB de la [Fig.7A],

[Fig.8A] vue en coupe médiane selon VIIIA, VIIIA de la [Fig.8B] d’un panneau ou
d’un assemblage de deux ou trois panneaux et d’une traverse basse réunissant ces
panneaux,

[Fig.8B] vue en coupe selon VIIIB, VIIIB de la [Fig.8A],

[Fig.9] schéma de traverses d’assemblage hautes et basses correspondant a un
panneau, deux panneaux et trois panneaux,

[Fig.10A] vue en coupe médiane selon XA, XA de la [Fig.10B],

[Fig.10B] vue en coupe selon XBXB de la [Fig.10A],

[Fig.11] vue en perspective d’un panneau réuni a un poteau,

[Fig.12] vue en perspective €clatée du pied d’un poteau,

[Fig.13]] vue en section d’un poteau au niveau du pied,

[Fig.14] vue en perspective de I’installation d’une cloison formée de panneaux selon
I’invention.

DESCRIPTION DETAILLEE D’UN MODE DE REALISATION

Le panneau modulaire 100 notamment de grandes dimensions composant les cloisons
d’un stand d’exposition ou plus généralement d’un espace démontable de ce type (
[Fig.14]) est un panneau ayant la hauteur de la cloison ou de la paroi réalisée qui est en
général de I’ordre de 2,50m sur une largeur de ’ordre de Im. Le panneau doit pouvoir
étre réalisé, c’est-a-dire assemblé, sur place, rapidement et simplement sans nécessiter
un équipement particulier, ni I’intervention d’opérateurs trés spécialisés.

Selon la [Fig.1], le panneau modulaire 100 se compose d’un cadre 10 formé de deux
montants 11 et de deux traverses 12 ainsi que d’entretoises 13 par exemple deux en-
tretoises réparties sur la hauteur du cadre 10. Le cadre 10 a des coins 14 assemblés a
I’onglet.

Les montants 11 et les traverses 12 sont des profilés 15 a section en U ouverte vers
I’extérieur du cadre ([Fig.2]). Il se composent de deux c6tés 151 réunis par un fond
152 muni de rainures d’enclipsage 153 a la base de chaque c6té ; ces rainures 153 sont
combinées chacune a une rampe d’enclipsage 154 et le milieu du fond a une sur-
épaisseur formant une bande longitudinale 156 renfor¢ant le fond et destinée a étre

traversée par les percages ou taraudages nécessaires a I’assemblage des montants 11,
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des traverses 12 et des entretoises 13.

Les profilés 15 sont en un matériau non-ferromagnétique.

L’extérieur du fond est creux 155 et ne laisse que deux talons 157 enveloppant les
rainures 153 et formant de chaque c6té une surface d’appui longitudinale.

La [Fig.2A] est une vue en coupe du profilé 15 d’un montant ou d’une traverse du
cadre 10 dont les c6tés 151 ont €té revétus chacun d’une feuille 4 tenue par sa bande 5
rabattue autour de I’aréte 151(a) du coté respectif contre 1’intérieur du coté 151 et
enclipsée dans la rainure 153.

Les extrémités 11(a)/12(a) des montants 11 et des traverses 12 sont coupées a
I’onglet pour I’assemblage sur chant de chaque coin 14 du cadre 10 en laissant une
gorge périphérique formée par la section en U des profilés 15.

Les entretoises 13 ont de préférence une section tubulaire et sont en un matériau non
ferromagnétique.

Les profilés 15 des montants 11 et des traverses 12 sont assemblés aux quatre coins
14 par une équerre 20 réalisant un assemblage par la forme avec I’extrémité de chaque
montant et traverse, munis d’éléments magnétiques bloquant par aimantation, les
liaisons mécaniques par la forme. Les assemblages ne comportent aucune liaison par
vis entre les composants du cadre 10 (profilés) et les équerres aux coins et les pieces de
fixation avec les entretoises.

Ainsi, toutes les liaisons sont faites par un engagement par la forme, bloqué par ai-
mantation entre le composant d’assemblage (équerre, pieces de fixation) et le profilé
du montant ou de la traverse/entretoise. Les seules liaisons par vis sont celles des
éléments des composants tels que aimants ou éléments ferromagnétiques équipant les
profilés (montants et traverses, entretoises).

Le cadre 10 assemblé par I’emboitement des équerres et des extrémités des en-
tretoises est suffisamment rigide pour &tre manipulé pour la mise en place de
I’habillage de ses faces par les feuilles

L’assemblage des montants 11 et des traverses 12 sera décrit ci-apres a 1’aide des
figures 3A, 3B, 3C, 3D.

La [Fig.3A] montre un coin 14 entre un montant 11 et une traverse 12 et 1I’équerre 20,
coupés par le plan médian (IITA-IITA [Fig.3B]) et la [Fig.3B] montre ces éléments 11,
12, 20 coupés par le plan I1IB-IIIB de la [Fig.3A].

Les extrémités 11(a), 12(a) sont coupées a I’onglet (45) et leurs coins 11(b), 12(b)
sont tronqués pour faciliter le rabattement de la feuille 4 comme cela sera décrit ulté-
rieurement.

Pour I’assemblage, les extrémités 11(a), 12(a) sont simplement rapprochées et ap-
pliquées 1’une de I’autre.

Chaque extrémité 11(a), 12(a) est munie de deux attaches d’équerre 25 formées
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chacune d’une plaquette ferromagnétique 26 retenue contre le creux 155 du profilé 15
(fond 152) par une vis 261.

Le positionnement des deux attaches 25 est précis pour les montants et traverses car
ces positions sont les points d’assemblage précis pour la fixation de I’équerre 20 tenant
le coin 14.

L’équerre 20 est une piece usinée ou moulée en un matériau non ferromagnétique ;
I’équerre 20 a deux branches 20a, de préférence identiques comme le sont, de
préférence, les extrémités 11(a), 12(a) des montants 11 et des traverses 12 pour
permettre 1’assemblage quelle que soit I’orientation des éléments 11, 12, 20 au moment
de I’assemblage d’un coin 14.

Le positionnement des deux attaches 25 de chaque extrémité d’un profilé 15 (11, 12)
est repéré de manicre précise par un repere 141 figuré par I’intérieur du coin 14 ; le
repere correspondant est le sommet 20(b) de I’équerre 20.

Les attaches 25 des montants et traverses 11, 12 doivent coopérer avec des aimants
21 de I’équerre ; chaque branche 20(a) est munie de deux aimants 21 dans des
positions homologues (identiques) a celles des attaches 25 par rapport au repere 20b.
Les aimants 21 sont logés dans des cavités 22 en étant fixés par des vis et écrous 211
au fond des cavités 22. Les aimants 21 ont une forme de plaquette circulaire logée dans
la cavité 22 de forme circulaire 1égerement plus grande que celle des aimants 21.

Les cavités 22 ont une profondeur supérieure a 1I’épaisseur des aimants 21 de fagon a
recevoir les plaques ferromagnétiques 26 des attaches d’équerre 25 pour réaliser un
emboitage ; I’€paisseur de la combinaison (plaque ferromagnétique 26 + aimant 21) est
supérieure a la profondeur des cavités 22 pour que I’équerre 20 ne touche le profilé 15
(11, 12) que par cet assemblage magnétique sans contact des autres parties de la
surface de I’équerre 20 et du fond 152 du profilé 15 comme cela apparait aux figures
3C, 3D montrant la position assemblée d’un montant 11 et d’une traverse 12.

I est a remarquer que la fixation des plaques 26 se fait par des vis a t€te fraisée logée
dans un avant-trou de la bande 156 du fond 152 des profilés 15 ; la vis est vissée dans
un taraudage de la plaque 26 de facon a ne pas encombrer le fond intérieur du profilé
par des reliefs qui géneraient la circulation ou le passage de cables.

En revanche, la fixation amovible des aimants 21 aux branches 20(a) se fait par des
vis a écrou dont la téte est encastrée dans un avant-trou réalisé dans la plaquette de
I’aimant 21 ; la venue en saillie de I’extrémité de la vis et de son écrou n’est pas
génante a I’intérieur du cadre 10.

En d’autres termes, les montants 11, traverses 12 et entretoises 13 sont reli€s entre
eux par des assemblages magnéto-mécaniques 20, 30, 25.

Les coins 14 du cadre 10 réunissant les extrémités 15a des deux profilés 15 formant

le montant 11 et la traverse 12 sont réunis par un assemblage magnéto-mécanique
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comprenant :

- ’équerre 20 dont les deux branches 20a sont combinées a I’extrémité 15a du profilé
15 respectif de montant 11 ou de traverse 12 par deux liaisons magnéto-/mécaniques
ayant,

* une partie magnétique associée au profilé 15 et a I’équerre 20 combinant 1’aimant
21 et la plaque ferromagnétique 26 ayant une direction d’assemblage magnétique et,

* une partie mécanique associée au profilé 15 et a I’équerre 20 combinant deux
formes complémentaires (cavité€ 21, plaque 26), engagées I’une dans 1’autre par un
mouvement de translation parallele a la direction d’assemblage magnétique et bloquant
tout mouvement relatif dans une direction perpendiculaire a la direction d’assemblage
magnétique.

Cette liaison de la partie mécanique est nécessairement amorcée avant la liaison par
la partie magnétique.

La partie magnétique comprend I’aimant 21 qui est une plaquette circulaire portée
par une branche 20(a) de I’équerre 20 et une plaque ferromagnétique 26 fixée au fond
152 du profilé€ 15. La partie mécanique de cet assemblage comprend la cavité circulaire
recevant I’aimant 21 dans la branche 20(a) de 1’équerre 20 et la plaque ferroma-
gnétique 26 en forme de disque circulaire de section légerement inférieure a celle de la
cavité circulaire 22 et d’épaisseur supérieur a 1’épaisseur libre de la cavité 22 au-dessus
de I’aimant 21.

Dans les assemblages magnéto-mécaniques décrits ci-dessus pour les coins 14 du
cadre 10, les deux éléments de couplage magnétique, I’aimant et la plaquette ferroma-
gnétique sont interchangeables, ¢’est-a-dire que ces deux €léments peuvent Etre
échangés, la plaquette remplacée par I’aimant et 1’aimant remplacé par la plaquette fer-
romagnétique, sans qu’il soit nécessaire de décrire explicitement ces deux variantes
selon lesquelles 1’aimant 21 est associé a un profilé 15 (montant ou traverse) et que la
plaque ferromagnétique 26 est associée a I’équerre 20 ou encore que ces deux €léments
soient inversés en respectant, dans les deux cas, la partie mécanique de I’assemblage
magnéto-mécanique pour les deux formes complémentaires.

Les figures 4A-4D montrent I’assemblage d’une extrémité d’entretoise 13a avec un
montant 11. Le montant 11 a une attache d’entretoise 25 en forme de plaquette ma-
gnétique 26, circulaire, vissée (vis 261) contre le creux 155 du fond dans un taraudage
dans la bande longitudinale 156 du profilé 15.

L’attache d’entretoise 25 est avantageusement identique a 1’attache d’équerre 25 de
sorte que les mémes références ont €té utilisées pour cette attache.

Selon I’exemple de la [Fig.1], le cadre 10 comporte deux entretoises 13 dans des
positions symétriques de sorte que les montants 11 sont réversibles, ¢’est-a-dire sans

orientation pour leur assemblage aux traverses.
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L’assemblage des entretoises 13 aux montants 11 est un assemblage magnéto-
mécanique du type de celui de ’assemblage des coins 14 du cadre 10.

La piece de fixation 30 a I’extrémité 13a de I’entretoise 13 se compose d’un bouchon
de support 31 engagé dans I’entretoise 13 et dont la face porte un aimant 32 en forme
de plaquette circulaire viss€e au bouchon de support 31. Extérieurement, 1’extrémité
13a est couverte par un manchon de centrage 33 fixé a I’extrémité 13a et au bouchon
de support 31 par une broche 34. Le bouchon de support 31 et le manchon de centrage
33 sont en un matériau non ferromagnétique pour concentrer le flux magnétique entre
I’aimant 32 et I’attache ferromagnétique 25.

Le manchon 33 dépasse de 1’aimant 32 pour chevaucher la plaque 26 et réaliser ainsi
un emboitement tout en ne touchant pas le fond 152/ 155 du profilé 15 (11) pour que
I’assemblage se fasse par le contact entre I’aimant 32 et I’attache 25 comme cela
apparait dans les vues en coupe des figures 4C, 4D.

De fagon générale, les liaisons magnétiques entre I’équerre 20 et le profilé 15 des
montants 11 ou des traverses 12 ou encore la liaison magnétique entre un montant 11
et une entretoise 13 sont complétées par une liaison par la forme dans la direction per-
pendiculaire au plan d’assemblage de ’aimant 21, 32 et de la plaque ferromagnétique
26, de fagon a bloquer le mouvement de cisaillement entre ces deux €léments et €viter
le décrochage. Ce blocage mécanique est nécessaire a la fois pour I’équerre 20 et pour
la fixation de I’autre entretoise 13.

Pour tenir compte de cet emboitement, il est préférable d’assembler d’abord les en-
tretoises 13 aux deux montants 11 puis de mettre en place les traverses 12 et de bloquer
les coins 14 de I’ossature 10 par la mise en place des équerres 20 selon une translation
orientée dans le plan bissecteur de chaque coin 14.

Le mouvement de mise en place de 1’équerre 20 est facilité par la surépaisseur de la
face avant des deux branches 20a de 1’équerre 20 si bien les aimants 21 de 1’équerre ne
sont pas accolés a plat contre la plaque 26 des attaches d’équerre 25 aussi longtemps
que le bord des cavités 22 et non I’aimant 21 s’appuie encore sur la face d’une ou deux
plaques 26 homologues.

La mise en place d’une équerre 20 qui serait déja accrochée par une branche 20(a)
(par ses aimants 21) aux plaques 26 de I’extrémité 11(a) ou 12(a) du montant 11 ou de
la traverse 12 peut s’ajuster et se terminer en écartant Iégerement 1”autre extrémité
12(a) ou 11(a) puisque le montant 11 ou la traverse 12 correspondante n’est pas encore
assemblée completement a la branche 20a de I’équerre 20.

En d’autres termes, 1’assemblage magnéto-mécanique de I’entretoise 13 de section
tubulaire au montant 11 comprend :

- une partie magnétique combinant 1’aimant 32 et la plaque ferromagnétique 26

associ€s a ’entretoise 13 et au montant 11 avec une direction d’assemblage ma-
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gnétique selon I’axe de ’entretoise 13 et,

- une partie mécanique associée a ’entretoise 13 et au montant 11, combinant le
manchon 33 a I’extrémité 13(a) de I’entretoise 13 et la plaque ferromagnétique 26 de
section correspondante a celle du manchon 33. Les deux éléments cooperent par
translation dans la direction d’assemblage mécanique parallele a la direction
d’assemblage magnétique et bloquent tout mouvement relatif dans une direction per-
pendiculaire a celle de la direction d’assemblage magnétique.

La liaison par la partie mécanique est nécessairement amorcée avant la liaison par
contact de la partie magnétique.

Dans cette liaison magnéto-mécanique :

*1’aimant 32 fixé au bouchon 31 est engagé et bloqué dans I’extrémité 13a de
I’entretoise 13.

La plaque ferromagnétique 26 de section circulaire est fixée au fond 152 du montant
11.

La partie mécanique formée du manchon 33 circulaire entoure 1’extrémité 13a de
I’entretoise tubulaire 13 a laquelle il est fixé et dont il dépasse, et

- la section de la plaque ferromagnétique 26 est 1égerement inférieure a celle du
manchon 33. La hauteur libre dans le manchon 33 au-dessus de 1’aimant 32 est in-
férieure a I’épaisseur de la plaque ferromagnétique 26.

La remarque faite ci-dessus a propos de la réversibilité des deux éléments de
couplage magnétique de I’assemblage magnéto-mécanique s’applique également a
I’assemblage de 1’entretoise 13 aux montants 11. Il convient toutefois de souligner que
dans un souci de simplicité et de compatibilité, il est préférable que les montants 11 et
les traverses 12 soient équipés du méme type d’élément de couplage magnétique que
les équerres 20 et les entretoises 13 soient équipées du méme autre type d’élément de
couplage magnétique.

La mise en place des feuilles 4 tendues sur les deux faces du cadre 10 sera décrite ci-
apres a ’aide des figures 5, 5A, 5B.

Les €éléments d’habillage du panneau 100 sont deux feuilles 4, fixées, tendues
chacune sur une face du cadre 10.

La feuille 4 a, comme cela sera détaillé ensuite, une surface correspondant a la
surface de la face du cadre 10 en débordant de celle-ci pour recevoir sur chacun des
quatre cOtés, une lame d’enclipsage 5 destinée a étre rabattue par-dessus le bord péri-
phérique du cadre 10, formé par les cotés 151 successifs des profilés 15, identiques en
section, des montants 11 et traverses 12 et &tre enclipsée dans la rainure 153 du profilé
associ€ a chaque coté du cadre 10.

Les lames d’enclipsage 5 sont assemblées, par exemple collées préalablement a

chaque feuille d’habillage 4 puisque les cadres 10 ont des formes précises et leur as-



[0128]

[0129]

[0130]

[0131]

[0132]

[0133]

[0134]

[0135]

[0136]
[0137]

13

semblage est simple et se fait sans vis. Cela permet d’avoir, de facon précise et, avant
le montage de la feuille 4, le contour précis du bord de la périphérie du cadre 10 et de
la feuille tendue et ainsi de positionner exactement les lames d’enclipsage 5 pour avoir
la tension voulue de la feuille 4 dans la direction des montants et celle des traverses.

La [Fig.5] montre le développement a plat d’une feuille 4 : elle représente le contour
« intérieur » 41 de la partie de la feuille qui, apres la mise en tension de la feuille sur le
cadre 10 coincidera avec le contour extérieur du cadre. Le décalage entre le contour
non représenté des arétes 151a des cOtés des profilés 15 formant le cadre 10 et le
contour intérieur 41 de la feuille 4 dépend de la nature du matériau de la feuille 4 et du
degré de tension qu’il faut lui appliquer.

La bande périphérique de la feuille 4, au-dela du contour intérieur 41 recoit sur
chacun des quatre c6tés, une lame d’enclipsage 5 fixée a plat sur la feuille 4 (face in-
téricure ou face extérieure de la feuille).

La lame d’enclipsage 5 est fixée a cette bande périphérique avec son bord intérieur
51 écarté de la distance E1 du contour intérieur 41 défini comme décrit ultérieurement
pour le rabattement et la mise en tension de la feuille 4.

Les lames 5 ont une longueur sensiblement égale a celle du c6té du contour intérieur
41 pour éviter les chevauchements aux coins 14 du cadre 10.

La mise en place de la bande d’enclipsage 5 sur les quatre cOtés de la feuille 4 releve
du méme principe décrit ci-apres a ’aide de la vue en coupe ([Fig.5A], [Fig.5B]) d’'un
coté 151 du profilé 15 recevant une feuille 4 et le positionnement de la bande sur la
face extérieure (cas A) ou sur la face intérieure (cas B) de la feuille 4.

La [Fig.5A] montre a gauche la coupe partielle du profilé 15 (montant 11 ou traverse
12) avec son ¢6té 151 dont 1’aréte 151a a un coin (a) et un coin (b) écartés de
I’épaisseur du coté 151.

Dans la coupe suivante on a représenté la lame 5 rabattue et enclipsée contre la face
intérieure du coté 151. Cette coupe met en évidence I’épaisseur (bc) de la lame 5. Bien
que les épaisseurs (ab) et (bc) du c6té 151 et de la lame 5 soient faibles par rapport aux
dimensions du cadre 10 ou de la feuille 4, il faut les mettre en évidence pour expliquer
le positionnement de la lame 5 dans la zone périphérique de la feuille 4 pour pouvoir
tendre celle-ci sur le cadre en tenant compte du degré d’extension faible de la feuille 4
selon les caractéristiques de celle-ci.

Dans la partie droite on a représenté deux cas, de positionnement théorique de la
lame 5 pour simplement envelopper le cadre 10 (profilé 15) sans tendre la feuille sur le
cadre. Dans ces deux cas, la feuille porte la référence 4A ou 4B.

La partie droite du dessin montre :

- les points (a) (b) reportés sur la feuille 4A dans le cas d’une mise en place de la

lame 5 sur la face extérieure de la feuille,
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- les points (a), (b), (c) reportés sur la feuille 4B dans le cas d’une lame 5 fixée sur la
face intérieure de la feuille.

En d’autres termes, les points (a), (b), (c) reportés sur les feuilles 4A, 4B coincident
avec les points (a), (b) du c6té 151 dans le cas A et les points (a), (b), (c) sont ceux du
coté 151 et de la lame 5 dans le cas B.

Pour tendre la feuille 4 par le rabattement de la lame 5 autour du bord 151a du c6té
151, il faut que le contour intérieur 41 de la feuille soit déplacé du point (a) au point
(al). Cela entraine le déplacement selon cette translation (a,al) du point (b) qui est le
bord intérieur 51 de la lame 5.

En rabattant la lame 5 autour du bord 151a du c6té 151 on fait coincider le bord
intérieur 51 de la lame (point bl) avec le coin (b) de I’aréte du coté 151.

De fagon analogue, si la lame 5 est fixée sur la face intérieure de la feuille 4 (cas B) il
faut déplacer le bord intérieur 51 de la lame 5 de cette méme distance (aal), ce qui
place le point ¢ au point (c1).

La mise en place de la feuille 4B dans ce cas est représentée a la [Fig.5B].

En résumé :

Quel que soit le mode de positionnement de la lame 5 sur la face avant ou la face
arriere de la feuille 4, la lame 5 sera enclipsée dans la rainure 153 et son bord intérieur
51 coincidera avec le coin (b) du bord 151a du c6té.

Le positionnement de la lame 5 sur la feuille 4 dépend des caractéristiques de la
feuille et de la tension voulue.

En conclusion, la précision et I’uniformité qui en résultent pour les cadres 10, permet
de préparer a I’avance les feuilles d’habillage 4 qui seront strictement identiques d’un
cadre a I’autre. L habillage indépendant des deux faces du cadre permet de per-
sonnaliser si besoin les feuilles d’habillage et de prévoir un décor ou une impression
publicitaire ou autre grace a la surface globale de la feuille, compatible avec les di-
mensions des tables d’impression habituelles et sauvegardant la qualité de I’impression
feuille a feuille ; on ne risque pas que les feuilles soient abimées par une manipulation
complexe comme celle d’une gaine au cours de sa fabrication et de sa mise en place
sur une ossature.

La précision de I’implantation de décor et de la mise en place ensuite de la feuille sur
le cadre permet également de composer les décors sur plusieurs panneaux sans risquer
les décalages qui seraient inévitables pour des habillages avec des gaines.

La [Fig.5C] montre une variante de feuille 4A dont les coins 43 sont tronqués pour
éviter le chevauchement dans le creux des profilés, du coin des deux feuilles ap-
pliquées sur les deux faces du panneau. Le coin 43 est tronqué entre les deux ex-
trémités des lames d’enclipsage 5, de préférence entre les coins extérieurs des deux

lames 5 pour que le rabattement des lames 5 dans le creux des profilés du cadre
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entraine le coin tronqué autour de 1’aréte bordant le creux du cadre en couvrant le coin
14 sans toutefois encombrer I’intérieur du creux a la jonction des deux profilés.

La [Fig.5D] montre une autre variante de feuille d’habillage en forme de double
feuille 4A A qui est la combinaison de deux feuilles 4A (ou parties 4A) réunies par une
bande intermédiaire (ou « dos ») 44 qui correspond a I’épaisseur du cadre 10 du
panneau.

Cette double feuille 4AA est munie sur chaque partie 4A, de lames d’enclipsage SA1,
S5A2,5B1, 5B2 sur les trois cotés extérieurs puisqu’il n’y aura pas de clipsage sur le
coté du cadre correspondant a la bande intermédiaire 44.

La mise en place de la double feuille 4A A se fait comme celle de la feuille simple en
repliant d’abord une lame longitudinale SA1 en place dans le profilé, en tendant la
double feuille 4A A et en clipsant I’autre lame longitudinale 5A2, parallele, ce qui
mettra la double feuille en tension transversale, équilibrée sur les deux faces du cadre
10.

La mise en place se termine par le clipsage des deux autres c6tés de chaque partie 4A
de la double feuille 4AA avec les deux paires de lames transversales 5B1, 5SB2.

Cette mise en tension simultanée des deux parties 4A des deux faces se fait de fagon
équilibrée confortant la planéité du cadre 10.

Il convient de souligner que les lames d’enclipsage SA1, SA2 sont appelées « lames
longitudinales » et les lames SB1, SB2 sont appelées « lames transversales » pour les
seuls besoins de la description dans le cas de I’exemple présenté d’un cadre rec-
tangulaire et d’une double feuille 4AA avec le dos 44 correspondant aux grands c6tés
de cadre.

La variante d’une double feuille 4AA combinant les deux parties 4A par un petit coté
est également envisageable.

Pour monter une cloison, les panneaux 100 regoivent une traverse d’assemblage
haute 7 et une traverse d’assemblage basse 8 reliant le panneau ou un ensemble de
deux ou trois panneaux jointifs a deux poteaux 6 appliqués contre les montants 11 du
ou des panneaux 100 d’extrémité ([Fig.14]).

Les figures 6A, 6B montrent le détail d’une traverse haute 7 dont la mise en ceuvre
sera décrite a ’aide des figures 7A, 7B. La traverse basse 8 non détaillée est re-
présentée assemblée a un panneau 100 aux figures 8A, 8B.

Selon les schémas de la [Fig.9], les traverses d’assemblage 7, 8 ont une largeur égale
a la largeur d’un panneau 100 (traverse 7a, 8a) ou de deux panneaux jointifs (traverse
7b, 8b) ou de trois panneaux jointifs (traverse 7c, 8c).

Selon les figures 6A, 6B, la traverse haute 7 est un profilé en U ouvert vers
I’extérieur, de longueur précisée ci-dessus avec un fond 71 et qui est terminée par un

crochet 72 aux deux extrémités ; la traverse 7 a une section en U correspond a la
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section libre du profilé formant la traverse 12 du panneau entre les lamelles
d’enclipsage 5. Le fond 71 de la traverse d’assemblage 7 repose sur le fond de la
traverse 12 du panneau.

Les crochets 72 sont réunis au fond 71 par des vis 73 ; ils sont munis d’un percage 74
pour le passage des cables C installés dans la traverse 12 et descendant dans un
montant 11.

Les figures 7A, 7B montrent I’installation d’une traverse haute 8 dans la traverse 12
du cadre 10 d’un panneau 100 avec le cable C logé dans le haut du cadre 10 et
descendant ou montant dans les montants 11 du ou des cadres 10.

Selon les figures 8A, 8B, les traverses basses 8 sont identiques aux traverses hautes 7
et leur description détaillée ne sera pas reprise ; elles sont simplement complétées par
des appuis 85 fixés aux crochets 82 et au fond 81 de la traverse d’assemblage 8 par des
vis 83.

Les crochets 72, 82 sont accrochés aux poteaux 6 comme cela sera vu ci-apres.

Les figures 10A, 10B et 13 montrent la structure des poteaux 6 et leur montage.

Selon la [Fig.11], le poteau 6 est porté par un pied 65 compos€ d’une lame
transversale 66 perpendiculaire au plan des panneaux 100 et d’une broche 651 vissée a
la lame 66. La broche 651 a une section en X s’emmanchant dans le profilé formant le
poteau 6 ([Fig.12], 13).

Selon la [Fig.13], le poteau 6 est un profilé a section globalement carrée, a symétrie
de rotation dont les coins 61 forment des logements recevant les cotés de la broche
651. Les cotés 62 du poteau 6 sont en retrait par rapport au contour du poteau et sont
doublés d’une nervure 621. Dans I'une des paires de cOtés on a réalisé en haut et en bas
a la position appropriée, les découpes 622 ayant la largeur d’une rainure pour
I’accrochage des crochets 72, 82 haut et bas des traverses 7, 8§ comme cela apparait aux
figures 10A, 10B. Les crochets sont de cette maniere bloqués transversalement par les
cOtés de la broche 651 dans le cas des crochets bas.

La [Fig.14] montre la mise en place d’une cloison formée de panneaux 100.

NOMENCLATURE DES ELEMENTS PRINCIPAUX

100 Panneau modulaire

10 Cadre

11 Montant

11a Extrémité

11b Coin de I’extrémité

12 Traverse

12a Extrémité

12b Coin de I’extrémité

13 Entretoise
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[0179 13a Extrémité de I’entretoise

|
[0180] 14 Coin du cadre
[0181] 141 Intérieur du coin / point de repere
[0182] 15 Profilé
[0183] 151 Coté
[0184]  151a Aréte du coté
[0185] 152 Fond
[0186] 153 Rainure d’enclipsage
[0187] 154 Rampe
[0188] 155 Creux
[0189] 156 Bande longitudinale
[0190] 157 Talon
[0191] 20 Equerre
[0192]  20a Branche
[0193] 21 Aimant en forme de plaquette
[0194] 211 Vis
[0195] 22 Cavité
[0196] 221 vis
[0197] 25 Attache d’équerre
[0198] 26 Plaque ferromagnétique
[0199] 261 Vis
[0200] 30 Piéce de fixation
[0201] 31 Bouchon / support d’aimant
[0202] 32 Aimant
[0203] 321 vis
[0204] 33 Manchon de centrage
[0205] 34 Broche
[0206] 35 Attache d’entretoise
[0207] 351 Vis
[0208] 4 Feuille
[0209] 4AA Double feuille
[0210] 4A Partie de 1a double feuille
[0211] 41 Contour intérieur
[0212] 42 contour extérieur
[0213] 43 Coin tronqué
[0214] 5 Lame d’enclipsage
[0215] 5A1, 5A2 Paire de lames « longitudinales »
|

[0216 5B1, 5B2 Paire de lames « transversales »
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6 Poteau

61 Coin

62 Coté

621 Nervure de renforcement
65 Pied

651 Broche

66 Lame

7 Traverse d’assemblage haute
71 Fond de la traverse

72 Crochet

73 Vis de fixation

74 Orifice de passage de cable
8 Traverse basse

81 Fond

82 Crochet

83 Vis de fixation

84 Orifice de passage de cable
85 Pied

C Cable



[Revendication 1]
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Revendications

Panneau modulaire (100) pour composer une paroi séparatrice dans un
espace d’exposition,

comprenant

A) un cadre (10) composé de deux montants (11) reliés par des traverses
(12) et des entretoises (13),

- les montants (11) et les traverses (12) étant formés de profilés (15) en
un matériau non ferromagnétique de méme section en U et ouverts vers
I’extérieur du cadre (10),

* les sections en U étant formées de deux cotés (151) avec des arétes
(151a) réunis par un fond (152) muni de deux rainures (153) a la base
des cotés (151),

- les extrémités (11a, 12a) des montants (11) et traverses (12) étant
assemblés a 1’onglet pour que les cotés (151) et les fonds (152) des deux
profilés se rejoignent section contre section,

- les montants (11), traverses (12) et entretoises (13) sont reliés entre
eux par des assemblages magnéto-mécanique (20, 30, 25, 21, 26 ; 30,
31, 32),

B) deux feuilles (4) pour les deux faces du cadre (10)

- chaque feuille (4) rectangulaire ayant

* un contour intérieur (41) inférieur au contour du cadre (10) formé par
les arétes (151a) des cotés (151) des profilés (15) et

un contour extérieur (42) débordant du contour intérieur (41) pour

* former une bande a laquelle est fixée une lame d’enclipsage (5)
bordant le contour intérieur sur la face de la feuille, pour €tre rabattue
par-dessus de I’aréte (151a) de chaque c6té (151), a 'intérieur de la
section en U des profilés (15) sur les montants et les traverses et tendre
ainsi la feuille (4) sur la face correspondante du cadre (10).

Panneau modulaire (100) selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

les deux feuilles (4) pour les deux faces du cadre (10) sont réunies en
une double feuille (4AA) combinant ainsi les deux parties (4A) réunies
par le dos (44) correspondant a la largeur du coté du cadre (10)
enveloppé par la double feuille (4AA) et les trois cotés de chaque partie
(4A), autres que le coté réuni au dos (44) sont munies de lames
d’enclipsage (5SA1, 5B1, 5B2) ; (5A2, 5B1, 5B2).

Panneau modulaire (100) selon I’une quelconque des revendications 1 et
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2,

caractérisé en ce que

la feuille rectangulaire (A) ou les parties rectangulaires (4A) d’une
double feuille (4AA) ont des coins tronqués entre les extrémités de leurs
lames d’enclipsage (5 ; 5A1, 5B1, 5B2; 5A2, 5B1, 5B2).

Panneau modulaire (100) selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

I’assemblage magnéto-mécanique des montants (11) et des traverses
(12) a au moins quatre coins du cadre (10) comprend

- une équerre (20) dont les deux branches (20a) sont combinées a
I’extrémité (15a) du profilé (15) du montant (11) ou de la traverse (12)
par deux liaisons magnéto-mécaniques ayant

- une partie magnétique associ€e au profilé (15) et a I’équerre (20)
combinant un aimant (21) et une plaque ferromagnétique (26) ayant une
direction d’assemblage perpendiculaire au profilé et,

- une partie mécanique combinant deux formes complémentaires (21,
26) engagées I’une dans 1’autre par un mouvement de translation
parallele a la direction d’assemblage magnétique et bloquant tout
mouvement relatif dans une direction perpendiculaire a la direction
d’assemblage magnétique.

Panneau modulaire (100) selon la revendication 4,

caractérisé en ce que

la partie magnétique de 1’assemblage magnéto-mécanique comprend
I’aimant (21) qui est une plaquette de forme circulaire portée par une
branche de 1’équerre (20) et une plaque ferromagnétique (26) fixée au
fond (152) du profilé (15) ainsi qu’une partie mécanique comprenant
une cavité circulaire recevant ’aimant (21) dans la branche de I’équerre
(20) et la plaque ferromagnétique (26) en forme de disque circulaire de
section inférieure a celle de la cavité circulaire (22) et d’épaisseur su-
périeure a I’épaisseur libre de la cavité (22) au-dessus de ’aimant (21)
et réciproquement par inversion des deux éléments de couplage ma-
gnétique aimant / plaque ferromagnétique.

Panneau modulaire (100) selon I’une quelconque des revendications 1 a
4,

caractéris€ en ce que

I’assemblage magnéto-mécanique de I’extrémité (13a) d’une entretoise
(13) a un montant (11) comprend un bouchon de support (31) engagé

dans I’entretoise (13) et dont la face porte un aimant (32) en forme de
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plaquette circulaire vissée au bouchon de support (31) et I’extrémité
(13a) est couverte par un manchon de centrage (33) fixé a celle-ci, le
bouchon de support et le manchon de centrage sont en un matériau non
ferromagnétique et le manchon (33) dépasse de I’aimant (32) pour
chevaucher la plaque ferromagnétique (26) et réaliser un emboitement
sans toucher le fond (152) du profilé pour que 1’assemblage se fasse par
le contact entre 1’aimant (32) et une attache (25), et réciproquement par
I’inversion des éléments de couplage magnétique aimant / plaque ferro-
magnétique.

Cloison réalisée avec des panneaux (100) selon I’une quelconque des re-
vendications 1 a 6,

caractérisée en ce que

elle comprend des poteaux (6) auxquels sont accolés des panneaux (100)
simples ou combinés a deux ou trois panneaux (100) juxtaposés et
maintenus en partie haute par une traverse d’assemblage haute (7) reliée
par ses extrémités a un poteau (6) a I’extrémité de ce panneau ou de
cette combinaison de panneaux (100) et en partie basse par une traverse
d’assemblage basse (8) accrochée aux deux poteaux (6),

la traverse haute (7) se composant d’un profilé en U de section
compatible avec I’espace intérieur de la traverse haute (12) du cadre
10),

ce profilé ayant une longueur égale a la longueur d’un, deux ou trois
panneaux en étant terminé par un crochet (72) a chaque extrémité, le
crochet étant fixé au fond (71) du profilé,

- la traverse d’assemblage basse (8) étant identique a la traverse
d’assemblage haute (7), complétée par des appuis (85) au moins a
chaque extrémité du profilé et a la jonction de deux panneaux (100)
successifs associés a cette traverse basse (8).

Cloison selon la revendication 7,

caractérisée en ce que

le poteau (6) est un profilé de section carrée ayant des coins (61) reliés
par des cOtés (62) en retrait par rapport aux coins (61) et servant a
recevoir les crochets (72), le poteau (6) prenant appui sur une broche

(651) fixée a un piétement (65) porté par une lame transversale (66).
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[Fig. 4D]
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[Fig. 5]
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[Fig. 5C]
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[Fig. 5D]
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[Fig. 7A]
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[Fig. 7B]
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[Fig. 8B]

[Fig. 9]
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[Fig. 10A]
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[Fig. 11]
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[Fig. 12]
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[Fig. 14]
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