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(57) Die Erfindung betrifft eine rotierende Drahtschere fir schnelflaufendes Walzgut in
Hachleistungsdrahtwaizwerken, bei der die Waizader durch ein in einer Kulisse gefiihrtes
Schwenkrohr seitlich in den Messerbersich von fliegend gelagerten Messerkdpfen mit
schraubengangartigen Kalibern gebracht und durch die standig umlaufenden Messer senkrecht
zur Stabachse getrennt wird. Die Erfindung gestattet es, durch Hin- und Riickhub des
Schwenkrohres Aderanfang und Aderende mit ein und derselben Schere zu schopfen, was auch
Ziel und Aufgabe der Erfindung ist. Geldst wird die Aufgabe dadurch, daf achsfluchtend am
oberen und unteren Messerkopf (8, 4) jeweils ein rotationssymmetrischer Mitnehmerkopf (11, 12)
mit schraubengangartigen Mitnehmerrillen (21) angeordnet ist, in denen ein Mitnehmer (8}, der
einerseits durch eine starre Verbindung (18) mit dem Schwenk- und FGhrungsrohr (2) und
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einschwenkbar ist. Fig. 1
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zur Stabachse getrennt wird. Die Erfindung gestattet es, durch Hin- und Riickhub des
Schwenkrohres Aderanfang und Aderende mit ein und derselben Schere zu schopfen, was auch
Ziel und Aufgabe der Erfindung ist. Geldst wird die Aufgabe dadurch, daf? achsfluchtend am
oberen und unteren Messerkopf (8, 4) jeweils ein rotationssymmetrischer Mitnehmerkopf (11, 12)
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einschwenkbar ist. Fig. 1
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Titel der EBrfindung

Rotierende Drahtschere

o~ Anwendungseebiet der Erfindung

Die Brfindung betrifft eine rotierende Drahtschere Ziir

05 sohnellaufendes~Walzgut in Drzhtwalzwerken, bel der das
Walzgut durch ein in eiper Xulisse gefiibrtes Schwenkrohr
seitlich in den Messerbereich von Zliegend gelagerten Messer—
kopZen mit schraubenhgangartigen Xalibern gebracht und durch
dis sténdig umlaufenden Messer senkrecht zur Stabachse ge-

10 treannt wird,
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Um diese nicht qualititsgerschbten Znden abzuschneiden,
werden in Drahtwalzwerken zwischen den Wasserkiihlstrecken
und Windungslsgern rotierende Scheren eingesetzt, die das
Schopfen bei hohen Walzendgeschwindigkeiten an der geraden
Walzader gestatten. Filr Walzendgeschwindigkeiten iber 50 n/s
sind einige Ldsungen bekannt,
Nach DD-WP B 23 D/221 156 ist eine Schere bekannt, bei der
zur Schnittausfiihrung das neben dem untersn und dem oberen
Messerkopf laufende Walzgut mittels eines Fihrungsrohres
zwischen die Messerkdpfe geschwenkt wird, die den Ader—
strang mittels gewindeartiger XKaliber an den Messerkdpfen
seitwérts zu den Messern transportieren und das nachfolgende
Walzgut in die seitliche Endlage bringen. Bin Arbeitszylin-
der bewegt einen am Fihrungsrohr drehpbar fixierten Mibnehmer
in die seitlichen Rillen des oberen Messerkopfes, Hierdurch
wird das Fuhrungsrohr und damit das Walzgut seitwirts synchron
nit dem Kaliber im Messerkopf versc“oacp und zum Schnitt
gebracht,
Bei einer anderen Ldsung nach DD~WP B 23 D/221 154 wird die
syncarone Seltwdrtsbewegung durch ein vom Scherenantried
abzweigendes Getriebe erzeugt,
Belde Losungen haben jedoch den Nachteil, daB8 der Rickhub
des Flhrungsrohres nur in der Walzpause zwischen zwei Walz-
adern erfolgen kann. Somit sind zum Schopfen des Aderanfang
und des Aderendes Jje Walzlinie zwei Scherern erforderliich,

Aeiterhin ist nach DD-#P 145 237 eine Drahtschere bekannt,

mi% der es mdglich ist, Aderanfang und Aderende zu schopfen,

Diese Schere besteht ebenfalls aus einem vor den mit Xali-
bern versehenen MesserkSopfen schwenkbaren Fihrungsroar und
hinter den Messerkopfsn aus einem mit drei Kanilen ver—
sehenen Auslaufteil, Nach erfolgtem Schopfen der Aderspitze
werden die Messerwellen auseinanderge fanren, so daB die lau~
fende Ader in die Posistion zum Schopf

en des Aderendes ge-

b

oracat wird und somit der Zweitschnitt am Aderends. srfol

41y}
C

Aderanfang, Gutader und Aderends gelangen somit jewsils in

3
einen der KanZle des beweglichen fuslaufteiles, Disse L5 sung
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bedingt einen hohen technischen Aufwand durch Amwendung
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Gelenkspindeln und eine komplizierte Steuerung der Hub-
bewegung der Messerkfpfe. Problematisch wire auch die Ge-
wihrleistung der Synchronbewegung von ilesserkopfkaliver
und Flhrungsroar, da keine Zwangssteuerung fir die Seit-
wartsbewegung des Flhrungsrohres vorgesehen ist.,

Ziel der Erfindung

Ziel der Zrfindung i1st es, bei hohen Walzgubgeschwindiz-
keiten den Schopf- und Trennschnitt mit einer Schere je
Aderstrang durchzufihren.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch entsprechen—.
de Gestaltung der Messerkdpfe und der Kulissenfiihrung sowie
durch spezielle Betidtigung dss Mitnehmers am Fihrungsrohr
Aderanfang und Aderende mift einer Schere zu schopfen,

ErfindungsgemdB wird die #ufgabe dadurch geldst, dal achs-
fluchtend am oberen und unteren Messerkopf Jjeweils ein ro-
tationssymmetrischer Mitnenmerkopf mib schraubengangartige
Mitnehmerrillen angeordnet ist, in denen ein Mitnehmer, der
einerseits durch eine starre Verbindung mit dem Fiihrungsrohr -
und andererseits mit der Kolbenstange eines auf festem Grund
gelenkig angeordneten Arbeitszylinders verbunden ist, wahl-
weise in den oberen oder den unteren Mitnehmerkopf sin-
schwenkbar ist., '

Die Erfindung sieht weiterhin vor, die lMesserkCpfe glalbt oder
rillenfdrmig auszufiihren, die auch in Kombination auf den
Messerwellen angeordnet sein kdanens

Bine weitere Udglicakeit der Anwendung der Erfindung sieht
vor, da dis MitnehmerkSpfe auch konisch auslaufend aulge-
bildet sein kOnnen,
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Bin weiteres Merkmal der Erfindung ist es, dal die EKulissen-
filhrung fiir das Schwenkrohr gerade oder kurvenformig gestal-
Get ist und die Kulisse fest oder um einen Drehpunkt kipp-
tar angsordnet ist.

Die weitere Ausgestaltung der Zrfindung sieht vor, daB der
Abstand zwischen den Ruhekalibern gleich dem Abstand zwischen
Schrottfihrungskaliber und Geradeauskaliter ist.

So ist auch vorgesehen, da8 der Mitnehmer gelenkig oder fest
mit dem Fithrungsrohr verbunden ist. Das Messerpaar ist mittig
auf den Messerkdpfen angeordnet,

Ausfiihruncsbeisgpiel

Anhand mehrerer Ausflihrungsbeispiele soll dis Erfindung
néher erliutert werden, Es zeigen:

-—e N A . . v . . I
Flge. 1 eine #nsicht in Walzrichtung mit Fihrungskalibern
an teiden Messerkdpfen

Fig. 2 eine Ansicht in Walzrichtung mit Fihr nas£a~1bern
nur im oberen Messerkopf

Fige 3 eine Ansicht in Walzrichbtung, beide Messerkdpfe
ohne Flhrungskaliber,

Fige 4 eine Ansicht in Walzrlcnuung, oterer Messerkopf
nit Fiuhrungskaliber, unterer Messerkop? mif teil-
weisem Flhrungsklaiber,

Nach Fig. 1 wird die Walzader 1 durch das bewegliche Fiih=
rungsrohr 2 in das keine Steigung aufweisende Schrottf
rungskaliber 3 des unberen Messerkopfes 4 eingefiihrt, Ein
Hehel 5,-der nittig drehbar um die Achse der Walzader 1 am
inr ungsroar 2 gelagert ist, ist an einem Ende im Bereich
er Mitnenmerkdpfe 11, 12 mit einem Mitnehmer 6 versehen,
wiahrend das andere freie Ende mit der Kolbenstange sines
Arbeitszylinders gelenkig verbunden ist. Der Arbeitszylin=-

-

der 7 ist auf fast nkoar gelagsrt., Beide ilesser—
7

S n
0pfe 4 und 8 sind mit gewindsarti:
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fir den Quertransport des Walzgubtes versehen und tragen in
der Mitte das Messerpaar 10. Der Suertransport zum Zer—
schneiden des Walzgutes wird durch die Betitigung des Ar-
beitszylinders 7 nach oben eingeleitet, d. he die Kolben-
stange wird ausgefehren, Dabei erfolghi eine Drehung des
Hebels nach links (entgegen Uhrzeigersinn) und der Mit-
nehmer 6 gelangt in die Mitnehmerrillen 21, wdhrend das
Fiihrungsrohr nach oben schwenkt und das Walzgubt 1 in die
gewindeartigen Filhrungskaliber 20 des oberen Messerkopfes 8
gingefiihrt wird., Da die Mitnehmerkdpfe 11, 12 starr mit den
rotierenden Messerkdpfen 4, 8 vernunden sind und die Gewine-
desteigung der Mitnehmerrillen 21 und der Fihrungskaliber 20
gleich ist, wird der durch Pfeilrichtung markierte synchrone
Weg des Filhrungsrohres 2 und des Mitnehmers & abgefahren.
Das Walzgut 1 gelangt also bel Betdtigung des Arbeitszylin-
ders 7 nach oben in das Fiihrungskaliber 20 des oberen Mes-
serkopfes 8 und wird durch die gewindeartige Stelgung nach
links zum Schnitt durch das Messerpaar 10 gefihrt bis zum
kreisringfdrmigen Geradeauskaliber 9 ohne Ste 1guno, wo das
Fihrungsrohr 2 mit dem Walzgut 1 zur Ruhe kommt.,
Durch abermalige Betdtigung der Kblbenstange des A"beits-
zylinders 7 nach unten, wird in analoger Weise der <er-
Yransport des Fihrungsronres 2 mit dem ﬁalzgut71 nach
recats zum Schnitt durch das Messerpaar 10 ;efuhrt und kKommt
im Schrottfihrungskaliber 3 zur Ruhe, Disser Vorgang ist
beliebig wilederholbar, Befindet sich das Flhrungsrohr 2 mit
dem Walzgubt 1 in dem Schrottflihrungskaliber 3 oder Gerade-
auskaliber 9 und zwangslidufig der Mitnehmsr 6 in den Ruhe-
galibern 14 oder 13, ist die Schers schnittoereit, Auf
Grund disser Technologie kann die Schere sowohl zum Schopfen
der Znden als auch zum lzufenden Zsrteilen benutzt werden,
Die Kulissenfihrung 15 dient zur exakten Fihrung und zur
Begrenzung des Arbeitsspiels des Fihrungsrohres 2, Bei Ver-
wendung als Schopfschere fgllen die Schopfenden immer an

e

der rechten Seite des Messerkopfes an, wihrsnd 4i
i S
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In Fig. 2 ist ein Beispiel dargestellt, bel dem der untere
Messerkopf 4 ohne Fiihrungskeliber und der obere lesserxopf 8
beidseitig zum mittig liegenden Messerpaar 10 hin mit gewin-
deartig~konischem Fithrungskaliber 20 ausgefihrt ist. Znt-
sprechend sind auch die Mitnehmerkdpfe 11, 12 mit konisch
auslaufenden Mitnehmerrollen 21 versehen. Die vor den Mes-
serktpfen liegende Kulissenfilhrung 15 ist geradlinig ge-
staltet und um den Drehpunkt 18 in Messermittenebene schwenk-—
bar auf der festen Eoene 17 angeordnet; Die Anschlige 19,
ebenfalls auf fester Ebene vor dem untersn Messerkopfu4, be-
grenzen dié Beweglichkeit der Kulissenfilhrung 15. Der Mit-
nehmer 6 und das Fihrungsrohr 2 ist starr durch eine Stangs 19
verbunden und in der Kulissenfiihrung 15 angeordnet s In der
Nihe des Mitnehmers 6 ist die Kolbenstange des Arbeitszylin-
ders 7 gelenkig mit der Stange 16 verbunden. Der Arbeitszy-
linder 7 ist gelenkig auf festem Grund gelagert.

Wird der Arbeitszylinder nach unten beaufschlagh, dreat

£

ic
die Kulissenfiihrung links herum um den Drehpunkt 18 und bringt

den in der Kulissenfiihrung gefiihrten Mitnehmer 6 1n die Mit~
nehmerrillen 21 des unteren Mitnehmerkopfes 11 und gleich=—

n

=
bs

zeitig das Fihrungsronr 2 mit dem Walzgut 1 in das Flhrungs-
kaliber 20 des oberen Messerkopfes 8., Der Bewegungsablaul
entsprechend Pfeilrichtung nach links wird eingeleitet und
das Walzgut 1 durch das Messerpaar 10 getrennt. Der Mit-
nehmer 6 gelangt zum unteren Ruhekaliber 13 und das durch
die Stange 16 fest verbundene Filhrungsroar 2 mit dem Welz-
gut 1 auf die linke Seite des unteren Messerkopﬁés 44 Zur
Einleitung des nichsten Walzgutschnittes wird der Arbeits-
zylinder nach oben besufschlagh, wobei sin analoger Bewe-
gungsablauf nach rechts stattfindet und das Falzgutends
geschopft wird, Der Mitnehmer 6 kommt im oberen Zuheka—
liber 14 und das Filhrungsrohr 2 mit dem Walzgut auf dex
rechten Seite des urteren Messerkopfes zur Ruhe. Die Sche-
Te 1st fir ein neues Arbeitsspiel betriebsbereifby

Aucha hier fallen die Schopfenden bei Verwendung als Schopi-

ey

o}

schere sbtets auf der rechten Seite der Messerkdpfs an, win-

der linken Seite derselben geradiinig

=

rend die Gubtader zu

$4]

lauft,
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Fig. 3 zeigt ein Ausflihrungsbeispiel, bei dem beide Messer-
kopfe &4, 8 glatt, ohne Flhrungskaliber, ausgefihrt sind.
Mittig der Messerkdpfe 4, 8 ist das Messerpaar 10 angeord-
net. Die Kulissenfiihrung 15 ist auf festem Grund befestigt
und geradlinig ausgebildet. In der Kulissenfilhrung 15 ist

das Flarungsroar 2 verschiebbar angeordnet, Das Fihrungs-
rohr 2 ist durch eine starre Verbindung 16 fest 2it dem
Mitnehmer 6 verbunden, Die Verbindung 16 selbst ist ummit-
telbar am Mitnehmer 6 mit dem Arbeitszylinder 7 gelenkig
verbunden. Der Arbeitszylinder 7 ist schwenkbar auf festem
Grurd angeordnet. Die Zichtung der Achse des Arbeitszylin-
ders 7 ist so gewdhlt, daR sie den durch Pfeile gekenn- -
zeichneten Bewegungsablauf des Mitre hmers © unterstiitzt.

Die Mitnehmerkopfe 11, 12 sind mit den gewindeartig ver-
1aufehden Mitnehmerrillen 21 versehen. Zur EBinleitung des
Schneidvorcances wird die XKolbenstange des 4rbeitszylinders 7
ausgefahren, der Mitnebmer © wird nach unten gedriickt und
greift somit in die Mitnehmerrillen 21 des unteren Mibtnehmer-
kopfes 11 ein., Per Transport von Mitneamer 6 Varblndung 10,
Fihrungsrohr 2 und Walzgut 1 erfolgt gemdB Pfeilmarkisrun

nach links. Durch das Messerpaar 10 erfolgt der Schopfschnitt
und cder Mitnehmer 6 kommt im Ruhekaliber 13 zur Ruhe, wih-
das Flihrungsronr 2 linksseitig des Messerpaares 10

d
verbleibt und die Gutader in den sotsprechenden Leitkanal

(D

des Auslauffelles einschieBt,
Zur Durchfihrung des Schopfschnittes am Walzadersnde wird der
Arveitszylinder 7 nach oben betdtigh, d. h. die Xolienstange
wird eingefahren, und der Bewegungsanléaf erfolgt anslog,

bils die sSuhslage rechts errelcht 1st, &, a. der Hiftnehmer 6
befindet sich im Ruhekaliber 14 des
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rungsbahn wird das Fihrungsrohr 2 mit dem darin laufenden
Walzgut gefiihrt. Eine starre Verbindung 16, beispielsweise
eine Stange, verbindet das Fithrungsrohr 2 fest mit dem Wit-
nehmer 6. Unmittelbar am Mitnehmer 6 ist oberhalb und unter—
halb der Messerkopre jeweils'ein Arbeitszylinderv7 und 19
gelenkig auf festem Grund angeordnet., Chersr und unterer.
Messerkopf 8, 4 sind jeweils mit den Mitnehmerkdpfen 12, 11
fest verbunden, wobel der untere Mitnehmer 171 keine Mit-
nehmerrillen besitzt, In Ausgangsposition befindet sich der
Mithehmer © im Ruhekaliber 13 des unteren Messerkopfes 11.
Zur Einleitung des Schopfschnittes wird der Arbeitszylinder 7
nach oben bewegh, wobel der Arbeitszylinder 19 drucklos ist
und der Bewegung nachgibt. Der Mitnehmer 6 wird in die Mit-
nehmerrillen 21 geflihrt, und es beginnt der mit vollausgezo-
genen Pfeilen gekennzeichnete Bewegungsablauf, Durch die Ver-
bindung 16 erfolght eine Zwangsfihrung des Fiihrungsrohres 2
mit der Walzader 1 innerhalb der Kulissenfiihrung 15 zum
Plihrungskaliber 20 des oberen Messerkopfes 8. Dabei wird

die Walzader 1 zwangsliufig in den Bereich des Messerpaares 10
gebracht und geschnitten. Nachdem der Mitnehmer 6 im Ruhe=
kaliber 14 zum Stillstand gekommen ist, befindet sich die
Walzader 1 im Leerkaliber 22, dur Einleitung des Zweib-
scanittes fir das Walzaderende wird der Arbeitszylinder 1S
nach unten bewegt und anschliefend der Arbeitszylinder 7

nach obens. Der Mitnehmer © gleitet in die Mitnehmerrillen 21
des oberen Mitnehmerkopfes 12 und es erfolgh ein weiterer
Quertransport der Walzader 1 im Fihrungsrohr 2 und dem Fiihe
rungskaliber 20 zum Schnitt durch das zwelte Messerpaar 10!,
Danach befindet sich das Fiihrungsrohr 2 in der rechten 3nd-
lage und der Mitnehmer 6 im rechten Ruhekaliber 14!,

Zur Durchfiihrung eines neuen Schnittes muB zuerst das Flihrungs-
rohr 2 wieder in die Ursprungslage gebracht werden., Selostver—
stédndlich bvefindet sich wihrend dieses Arbeitstaktes keins
Walzader 1 im Fihrungsrohr 2, Zur Rﬁckfﬁhruﬁg des Fihrungs-
rohres 2 wird bei drucklosem Arbeitszylinder 19 der Arhsits-
zylinder 7 nach unten betdtigt, wodurch der Mitnehmer 6 auf

—
6}

den unteren Mitnehmerkopf 11 entlang der gestrichelten Preil

nach links bis in das Ruhekaliber 13 gleitet. In dieser 3tel-
lung befinden sich Mitnehmer 6 und Flihrungsrohr 2 wieder

o
)
I3
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\ Arbeitsstellung zum Schopfen des Aderanfanges und des Ader~
endes, Bel dieser Messerkopfausfiihrung erfolgt die Fihrung
der Schopfspitze stets links vom Messerpaar 10, die Hut-
ader in der Mitte und das Schopfende stets rechts vom zwei-

05 ten Messerpaar 10, Zum laufenden Zerbteilen einer Walzader
ist diese Scherenausfiihrung nicht geeignet.

Y
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Erfindunzsanspruch

1, Rotierende Drahtschere flr schnellaufsndes Walzgut, bel
 der die Walzader durch ein in einer Kulisse gefiihrtes
Schwenkrohr seitlich in den icsserbereich von fliegend
gelagerten Messerkfpfen mit schraubengangartigen Kali-
bern gebracht und durch die stdndig umlaufenden HMesser
senkrecht zur Stabachse getrennt wird und die seitliche
Bewegung des Schwenkrohres der Querbewegungsgeschwindig=

keit der schraubengangartigen Kaliber an den Messerkdpfen

bzw. Mitnehmerkdpfen entspricht, gekennzeichnet dadurch,
daB achsfluchtend am oberen und unteren Messerkopf (8, &)

jeweils ein rotationssymmetrischer Mitnehmerkopf (11, 12)

mit schraubengangartigen Mitnehmerrillen (21) angeordnet
ist, in denen ein Mitnehmer (6), der einerseits durch
eine starre Verbindung (16) mit dem Fﬁhrungsrohr (2)
und andererseits mit der Kolbenstange eines auf festenm
Grund gelenkig angeordneten Arbeitszylindsrs (7) ver-
bunden ist, wahlweise in den oberen oder unteren Mitneh-
merkopf (11, 12) einschwenkbar ist.

2« Rotierende Drahtschere nach Punkt 1, gekennzeichnet
dadurch, daB die Messerkdpfe (4, 8) entwedsr glatt oder
mit schraubengangartigen Kalibern ausgeristet sind oder
in Kombination von beiden auf den Messerwellen angsordnst

sinde

3¢ Rotierende Drahtschere nach Punkt 1 und 2, gekennzsich-
net dadurch, da8 die Mitnehmerkdpfe (11, 12) konisch
auslaufend oder zylindrisch ausgebildet sind.

4, Rotisrende Drahtschere nach Punkt 1 his 3, gekennzeich-
net dadurch, daB die Kulissenfithrung (15) gerade oder
kurvenfdrmig und die Kulisse (23) fest oder um sinen
Drehpunkt (18) kippbar gestalvet ist,

5o Rotierende Drahtschere nach Punkt 1, gskeannzelcanet

dadurch, da8 der Abstand zwischen den Ruhekalivern (13,
14) gleich dem Abstand zwischsn Schrotifihrungskaliber
(3) und Gerzdezuskaliver (9) ist. |



6, Rotierends Drahtschere nach Punkt 1 und 4, gekennzelchnet

dadurch, daB der Mitnehmer (6) gelenkig oder fest mit dem
Flihrungsrohr (2) verbunden ist.

7e Rotierende Drahtschere nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,

05 daB das Messerpaar (10) mittig auf den Messerkbpfen (4,8)
angsordnet ist,

- Hierzu 4 Seiten Zeichnungen -



}

-
3
£
©
a2 )
™~

| =13 |




- 43~ [N RVIS ' e

7

12 14

21

Fig.2



(350219 U

A ,’q_\

g b4

|

&




G W W W

1= =

405 0
. Pl bl et



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

