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Wydajnosé elektrycznych piecow wzro-
sla w ostatnich latach bardzo znacznie.
Wraz ze wzrostem wydajnosci zostaly
zwigkszone jednoczesnie wymiary elek-
trod, doprowadzajacych prad do pieca, a
od tych wymiaréw zalezne sg z kolei wza-
jemne odleglosci elektrod, poniewaz na-
rzady zawieszeniowe i podtrzymujace tych
elektrod powinny zmiesci¢ si¢ w przestrze-
niach miedzy elektrodami.

Bez wzgledu na to czy elektrody sa o-
kragte lub prostokatne, czy sa umieszczone
w rzedach obok siebie lub jedna za druga,
albo tez w rogach réwnoramiennego albo
rownobocznego tréjkata lub wielokata, za-

wsze odleglos¢ miedzy elektrodami, wzra-
stajaca jednoczesnie ze zwigkszeniem mo-
cy pieca, nie sprzyja otrzymaniu warto-
Sciowej tacznej kapieli. Z chwila bowiem
przekroczenia okreslonego wymiaru pieca,
a tym samym i okreslonej odlegtosci mie-
dzy elektrodami, roztopione kapiele po-
wstajgce najpierw pod poszczegdlnymi fa-
zami nie moga laczyé sie ze soba, tak iz w
jednym piecu powstaje kilka oddzielonych
od siebie, pojedynczych ognisk roztopione-
go materialu.

Okolicznosé ta jest przyczyna réznych
niedogodnosci. Przede wszystkim poszcze-
golne kapiele nie moga byé¢ jak dotychczas




oproznione przez jednorazowe wypuszcze-
nie, lecz roztopiony material kazdej fazy
nalezy wxptiéicz“gé oddzielnie. Poniewaz
poszczegolne spusty odbywaja sie najcze-
$ciej kolejno, powoduje to nieréwnomierne
obciazenia faz, bardzo niekorzystne dla
sieci elektrycznej.

Woreszcie, wobec podzialu wspélnej ka-
pieli topienia na kilka poszczegélnych og-
nisk, utrudnione jest otrzymywanie réwno-
miernego produktu z pieca, gdyz poszcze-
golne fazy dostarczaja produktéw roznej
jakosci, np. w piecach do wytwarzania kar-
bidu otrzymuje si¢ karbid o réznej warto-
$ci gazu.

Stwierdzono, ze wszystkie te niedogod-
nosci mozna nietylko usunaé, lecz mozna
poza tym osiagnaé bardzo znaczne korzy-
$ci, dotyczace lepszego wykorzystania pra-
du i korzystniejszego wyzyskania ciepla,
stosujac opisane ponizej elektrody.

Wielkosé izolujacych przedziatéw do-
biera sig¢ najlepiej tak, zeby w przekroju
faczna powierzchnia przedziatu byta mniej-
sza od lacznej powierzchni przekroju e-
lektrod czesciowych.

Przyklad wykonania pieca wedlug wy-
nalazku przedstawia rysunek.

Liczby 7 i 8 (fig. 3) oznaczaja uzwoje-
nia transformatora zasilajacego i doprowa-
dzajace przewody.

Poza tym widaé, ze ogélna powierzch-
nia podstawowa wszystkich elektrod 3 sta-
nowi wspélna powierzchnig, przerwana po-
miedzy poszczegdlnymi fazami tylko wa-
skimi przedziatami 5 (fig. 2 i 3). Ta ogélna
powierzchnia podstawowa, ktéra oprécz u-
widocznionego na rysunku ksztattu koto-
wego (fig. 2 i 3) moze mieé réwniez ksztalt
jakiejkolwiek figury geometrycznej, pokry-
wa wspoélna kapiel topienia 2 ponad podto-
zem 6, zmniejszajac w ten sposéb znacznie
straty ciepta, spowodowane promieniowa-
niem roztopionego materiatu.

- Odlegtosci czesciowych elektrod odpo-
wiadaja szerokosci przedzialow 5 (fig. 2

i 3). Elektrody czesciowe moga byé nasta-
wiane za pomoca urzadzenia podirzymuja-
cego 4 (fig. 2) wzgledem siebie i wzgledem
kapieli.

Dzigki uktadowi elektrod wedtug wyna-
lazku nawet w piecach duzych rozmiaréw
zapewnia si¢ powstawanie jednego tylko
duzego ogniska topienia, ktérego zalety,
w poréwnaniu do wiekszej liczby poszcze-
golnych kapieli przy stosowaniu oddziel-
nych elektrod, sa widoczne odrazu z omé-
wionych wyzej wyjasnier, jesli chodzi o
spuszczanie, rOwnomiernosé obciazenia faz
i jednolitos¢ produktu.

W przypadku gdy czesciowe elektrody
sa umieszczone wzgledem siebie tak, zeby
pomiedzy nimi odleglosci byly nie tylke
male, lecz i jaknajbardziej réwne, to piec
wedlug wynalazku posiada zalety réwniez
pod wzgledem elektrycznym. Gdy elektro-
dv sa umieszczone obok siebie prawie bez-
posrednio (fig. 2 i 3) i odlegtosci ich sa jak-
najmniejsze, a oprocz tego réwne, to ogol-
na indukcja we wszystkich fazach jest bar-
dzo mala i jednakowa, co oddzialywa bar-
dzo korzystnie na wspétczynnik mocy.

Komora paleniskowa 1 pieca (fig. 1)
posiada w przekroju najlepiej ksztalt o-
kragly, gdyz wtedy roztopiony material 2
(fig. 1) jest w calym piecu jednakowo od-
dalony od $cianki pieca tak, iz otwér spu-
stowy moze znajdowaé si¢ w dowolnym
miejscu na obwodzie zewngtrznej scianki
pieca. Elektrody 3 moga byé stlaczane i
wypalane w samym piecu. Mozna réwniez
stosowaé elektrody juz uprzednio wypalo-
ne, ktore tylko zaopatruje sie w oprawy
lub sktada z kawatkéw.

Przedzialy pomiedzy elektrodami mogg
byé wypelnione materiatem izolacyjnym,
np. azbestem, albo materiatem tadunku, lub
tez moga stuzy¢ jako kanaly do odprowa-
dzania gazéw.

Podstawa 6 (fig. 1) moze byé przyla-
czona do jednej z faz lub do punktu zero-
wego.



Opisany wyzej typ pieca stosuje sie
najlepiej do otrzymywania karbidu i sto-
pow zelaza.

Zastrzezenie patentowe,.

Elektroda do elektrycznych piecow do
topienia, skladajaca si¢ z czesciowych
skombinowanych pionowych elektrod, od-
dzielonych od siebie malymi przedzialami
izolujacymi, ktérych jest tyle, ile jest elek-

trod czesciowych, tak iz przekré6j elektro-
dy ma wyglad jednolity, znamienna tym,
ze posiada urzadzenie (4), utrzymujace
kazda czesciowa elektrode i umozliwiajgce
przestawianie jej wzgledem pozostalych e-
lektrod i wzgledem kapieli pieca.

Aktien-Gesellschaft
fiir Stickstoffdiinger.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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