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(57)摘要

本发明公开了一种硬质玉石砖坯体及其制

作方法，硬质玉石砖坯体由如下质量百分比计算

的原料制备而成：10‑20％的黏土、0.1‑8％的粘

结剂、55‑60％的低温熔块、20‑30％的高温熔块，

上述组分的质量百分比之和为100％。本申请通

过改进坯体配方，低温熔块作为透光坯料使用，

通过添加黏土和粘结剂提高透光坯料的生坯强

度，使其在生产过程中，尤其是成型的步骤中可

塑性提高，不至于松散而坯体成型好，而高温熔

块用于进一步提高整体坯体的高温强度及烧后

硬度，在烧成过程中减少使用垫板输送坯体的工

序，从而降低了生产成本。
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1.一种硬质玉石砖坯体，其特征在于，由如下质量百分比计算的原料制备而成：10‑20%

的黏土、0.1‑8%的粘结剂、55‑60%的低温熔块、20‑30%的高温熔块，上述组分的质量百分比

之和为100%；所述低温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾长石35‑45份、钠长石26‑

34份、白云石12‑18份、氧化铝2‑8份、碳酸钡1‑7份、纯碱3‑9份；所述高温熔块由如下重量份

数计的原料制备而成：钾长石25‑32份、钠长石8‑15份、纯碱1‑5份、方解石15‑25份、白云石

5‑12份、氧化铝20‑30份；所述黏土为无机矿物；所述粘结剂为有机粘结剂；所述低温熔块的

成分按质量百分比计算如下：55‑62%的SiO2、13‑17%的Al2O3、2‑5%的K2O、3‑6%的Na2O、1‑6%的

CaO、2‑8%的MgO、0‑5%的BaO。

2.如权利要求1所述的硬质玉石砖坯体，其特征在于，由如下质量百分比计算的原料制

备而成：12‑15%的黏土、3‑6%的粘结剂、58‑60%的低温熔块、20‑25%的高温熔块，上述组分的

质量百分比之和为100%。

3.如权利要求1所述的硬质玉石砖坯体，其特征在于，由如下质量百分比计算的原料制

备而成：12%的黏土、6%的粘结剂、60%的低温熔块、22%的高温熔块。

4.如权利要求1所述的硬质玉石砖坯体，其特征在于，所述低温熔块的制备方法如下：

原料混合的步骤：称取配方量的钾长石、钠长石、白云石、氧化铝、碳酸钡、纯碱，混合在

一起；

熔制的步骤：将上述混合原料输送至熔炉内，熔炉的温度为1550‑1580℃，熔化成熔液；

水淬的步骤：将熔液流入水淬槽内，冷却成颗粒熔块；

烘干的步骤；水淬后的熔块用烘干设备烘干；

破碎的步骤：熔块烘干后破碎过80目筛，筛余量为1.3‑1.5%，即得低温熔块。

5.如权利要求1所述的硬质玉石砖坯体，其特征在于，所述高温熔块的制备方法如下：

原料混合的步骤：称取配方量的钾长石、钠长石、纯碱、方解石、白云石、氧化铝，混合在

一起；

熔制的步骤：将上述混合原料输送至熔炉内，熔炉的温度为1590‑1600℃，熔化成熔液；

水淬的步骤：将熔液流入水淬槽内，冷却成颗粒熔块；

烘干的步骤；水淬后的熔块用烘干设备烘干；

破碎的步骤：熔块烘干后破碎过80目筛，筛余量为1.3‑1.5%，即得高温熔块。

6.如权利要求5所述的硬质玉石砖坯体，其特征在于，所述高温熔块的成分按质量百分

比计算如下：43‑46%的SiO2、30‑35%的Al2O3、4‑5%的K2O、5‑6%的Na2O、8‑12%的CaO、4‑6%的

MgO。

7.一种如权利要求1所述的硬质玉石砖坯体的制作方法，其特征在于，包括如下步骤：

制备低温熔块的步骤：按照低温熔块组分含量，选取配方量的钾长石、钠长石、白云石、

氧化铝、碳酸钡、纯碱经过高温烧熔、水淬冷却，获得低温熔块；该低温熔块组分含量按照质

量百分比计算如下：55‑62%的SiO2、13‑17%的Al2O3、2‑5%的K2O、3‑6%的Na2O、1‑6%的CaO、2‑8%

的MgO、0‑5%的BaO；

制备高温熔块的步骤：按照高温熔块组分含量，选取配方量的钾长石、钠长石、纯碱、方

解石、白云石、氧化铝经过高温烧熔、水淬冷却，获得高温熔块；该高温熔块组分含量按照质

量百分比计算如下：43‑46%的SiO2、30‑35%的Al2O3、4‑5%的K2O、5‑6%的Na2O、8‑12%的CaO、4‑

6%的MgO；
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加入辅料的步骤：选取配方量的低温熔块、高温熔块，加入配方量的黏土、粘结剂，加入

水，球磨制成含水量为32‑35%的浆料；

喷雾干燥制粉的步骤：将浆料喷雾干燥制成含水率为5.5‑6.5%的粉料；

压制成型的步骤：将粉料置于压机内进行压制，压力为380‑420  kg/cm2，得到坯体；

干燥的步骤：经压制后的坯体输送至干燥设备中进行干燥处理；

烧成的步骤：将干燥后的坯体输送至窑炉内进行烧制成型，烧制的温度为1180‑1220

℃，烧制时间为80‑150min，即得硬质玉石砖坯体。
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一种硬质玉石砖坯体及其制作方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种建筑陶瓷材料与工艺技术，尤其涉及一种硬质玉石砖坯体及其制

作方法。

背景技术

[0002] 陶瓷砖作为一种建筑装饰材料具有耐磨防水和表面图案美观等特性，深受人们的

喜爱，广泛应用于家庭装饰、办公场所的装饰和商业场所的装饰。随着人们需求和市场的发

展，人们对陶瓷砖的功能不断提出新的要求。

[0003] 为了满足市场的需求，提高陶瓷砖的装饰效果，各大陶瓷厂家不断开发一种具有

一定透光性，像玉石一样晶莹剔透的陶瓷砖，以下称玉石砖，该玉石砖可以在灯光的作用下

产生通透和变幻的效果，已经成为行业研发的热点。也有一些厂家研制出来透光玉石砖的

配方，这些配方在透光性方面都有不错表现，但是这些配方有的存在粉料可塑性差，坯体成

型难。因此，玉石砖到目前为止都没有批量生产。

发明内容

[0004] 为了克服现有技术的不足，本发明的目的之一在于提供一种硬质玉石砖坯体。本

申请通过改进坯体配方，低温熔块作为透光坯料使用，通过添加黏土和粘结剂提高透光坯

料的生坯强度，使其在生产过程中，尤其是成型的步骤中可塑性提高，不至于松散而坯体成

型好，而高温熔块用于进一步提高整体坯体的高温强度及烧后硬度，在烧成过程中减少使

用垫板输送坯体的工序，从而降低了生产成本。

[0005] 本发明的目的之二在于提供一种硬质玉石砖坯体的制作方法。该制备方法条件不

苛刻，适用于工业化生产。

[0006] 本发明的目的之一采用如下技术方案实现：一种硬质玉石砖坯体，由如下质量百

分比计算的原料制备而成：10‑20％的黏土、0.1‑8％的粘结剂、55‑60％的低温熔块、20‑

30％的高温熔块，上述组分的质量百分比之和为100％。

[0007] 进一步地，所述的硬质玉石砖坯体由如下质量百分比计算的原料制备而成：12‑

15％的黏土、3‑6％的粘结剂、58‑60％的低温熔块、20‑25％的高温熔块，上述组分的质量百

分比之和为100％。

[0008] 进一步地，所述的硬质玉石砖坯体由如下质量百分比计算的原料制备而成：12％

的黏土、6％的粘结剂、60％的低温熔块、22％的高温熔块。

[0009] 进一步地，所述低温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾长石35‑45份、钠

长石26‑34份、白云石12‑18份、氧化铝2‑8份、碳酸钡1‑7份、纯碱3‑9份。

[0010] 进一步地，所述低温熔块的制备方法如下：

[0011] 原料混合的步骤：称取配方量的钾长石、钠长石、白云石、氧化铝、碳酸钡、纯碱，混

合在一起；

[0012] 熔制的步骤：将上述混合原料输送至熔炉内，熔炉的温度为1550‑1580℃，熔化成
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熔液；

[0013] 水淬的步骤：将熔液流入水淬槽内，冷却成颗粒熔块；

[0014] 烘干的步骤；水淬后的熔块用烘干设备烘干；

[0015] 破碎的步骤：熔块烘干后破碎过80目筛，筛余量为1.3‑1.5％，即得低温熔块。

[0016] 进一步地，所述低温熔块的成分按质量百分比计算如下：55‑62％的SiO2、13‑17％

的Al2O3、2‑5％的K2O、3‑6％的Na2O、1‑6％的CaO、2‑8％的MgO、0‑5％的BaO。

[0017] 进一步地，所述高温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾长石25‑32份、钠

长石8‑15份、纯碱1‑5份、方解石15‑25份、白云石5‑12份、氧化铝20‑30份。

[0018] 进一步地，所述高温熔块的制备方法如下：

[0019] 原料混合的步骤：称取配方量的钾长石、钠长石、纯碱、方解石、白云石、氧化铝，混

合在一起；

[0020] 熔制的步骤：将上述混合原料输送至熔炉内，熔炉的温度为1590‑1600℃，熔化成

熔液；

[0021] 水淬的步骤：将熔液流入水淬槽内，冷却成颗粒熔块；

[0022] 烘干的步骤；水淬后的熔块用烘干设备烘干；

[0023] 破碎的步骤：熔块烘干后破碎过80目筛，筛余量为1.3‑1.5％，即得高温熔块。

[0024] 进一步地，所述高温熔块的成分按质量百分比计算如下：43‑46％的SiO2、30‑35％

的Al2O3、4‑5％的K2O、5‑6％的Na2O、8‑12％的CaO、4‑6％的MgO。

[0025] 本发明的目的之二采用如下技术方案实现：一种硬质玉石砖坯体的制作方法，包

括如下步骤：

[0026] 制备低温熔块的步骤：按照低温熔块组分含量，选取配方量的钾长石、钠长石、白

云石、氧化铝、碳酸钡、纯碱经过高温烧熔、水淬冷却，获得低温熔块；该低温熔块组分含量

按照质量百分比计算如下：55‑62％的SiO2、13‑17％的Al2O3、2‑5％的K2O、3‑6％的Na2O、1‑

6％的CaO、2‑8％的MgO、0‑5％的BaO；

[0027] 制备高温熔块的步骤：按照高温熔块组分含量，选取配方量的钾长石、钠长石、纯

碱、方解石、白云石、氧化铝经过高温烧熔、水淬冷却，获得高温熔块；该高温熔块组分含量

按照质量百分比计算如下：43‑46％的SiO2、30‑35％的Al2O3、4‑5％的K2O、5‑6％的Na2O、8‑

12％的CaO、4‑6％的MgO；

[0028] 加入辅料的步骤：选取配方量的低温熔块、高温熔块，加入配方量的黏土、粘结剂，

加入水，球磨制成含水量为32‑35％的浆料；

[0029] 喷雾干燥制粉的步骤：将浆料喷雾干燥制成含水率为5.5‑6.5％的粉料；

[0030] 压制成型的步骤：将粉料置于压机内进行压制，压力为380‑420kg/cm2，得到坯体；

[0031] 干燥的步骤：经压制后的坯体输送至干燥设备中进行干燥处理；

[0032] 烧成的步骤：将干燥后的坯体输送至窑炉内进行烧制成型，烧制的温度为1180‑

1220℃，烧制时间为80‑150min，即得硬质玉石砖坯体。

[0033] 相比现有技术，本发明的有益效果在于：

[0034] 本发明通过对硬质玉石砖坯体配方的改进，使透光坯料产生通透质感，具有透光

功能；且与黏土和粘结剂结合后，极大提高了该硬质玉石砖坯体的硬度、耐磨度，使硬质玉

石砖坯体硬度可达到莫氏硬度6.5级。在坯体配方中，低温熔块作为透光坯料使用，通过添
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加黏土和粘结剂提高透光坯料的生坯强度，使其在生产过程中，尤其是成型的步骤中可塑

性提高，不至于松散而坯体成型好，而高温熔块用于进一步提高整体坯体的高温强度及烧

后硬度，在烧成过程中减少使用垫板输送坯体的工序，从而降低了生产成本。

[0035] 另外，本发明的硬质玉石砖坯体为透光砖提供了通透质感的基体，使透光砖能够

透光成为可能，通过现有的施布工艺，使硬质玉石砖坯体表面形成多种花纹，可以使透光砖

的花纹布置有了层次感。

具体实施方式

[0036] 在本发明中，若非特指，所有的份、百分比均为重量单位，所采用的设备和原料等

均可从市场购得或是本领域常用的。下述实施例中的方法，如无特别说明，均为本领域的常

规方法。

[0037] 一种硬质玉石砖坯体，由如下质量百分比计算的原料制备而成：10‑20％的黏土、

0.1‑8％的粘结剂、55‑60％的低温熔块、20‑30％的高温熔块，上述组分的质量百分比之和

为100％。

[0038] 作为进一步优选方案，所述的硬质玉石砖坯体由如下质量百分比计算的原料制备

而成：12‑15％的黏土、3‑6％的粘结剂、58‑60％的低温熔块、20‑25％的高温熔块，上述组分

的质量百分比之和为100％。

[0039] 作为最优选方案，所述的硬质玉石砖坯体由如下质量百分比计算的原料制备而

成：12％的黏土、6％的粘结剂、60％的低温熔块、22％的高温熔块。

[0040] 本发明实现透光效果和高硬度效果的原因在于：本申请通过改进坯体配方，低温

熔块作为透光坯料使用，通过添加黏土和粘结剂提高透光坯料生坯强度，使其在生产过程

中，尤其是成型的步骤中可塑性高，不至于松散而坯体成型好，而高温熔块用于进一步提高

整体坯体的高温强度及烧后硬度，在烧成过程中减少使用垫板输送坯体的工序，从而降低

了生产成本(包括用于承托坯体的垫板成本和转运垫板的设备成本)。

[0041] 具体如下：调配低温熔块的配方，提高低温熔块中Ca、Mg的含量，减少K、Na的含量，

使透光坯料产生通透质感，具有透光功能，但如果单独透光坯料制作坯体，则质软无法成

型；而高温熔块的加入，通过提高AL的含量，降低Si的含量，使高温熔块和低温熔块合理搭

配既保证透光度，又提高了透光坯料的硬度。然后，本申请通过添加黏土和粘结剂，黏土是

一种重要的无机矿物原料，由多种水铝硅酸盐和一定量的氧化铝、碱金属氧化物和碱土金

属氧化物组成，并含有石英、长石、云母及硫酸盐、硫化物、碳酸盐等杂质。而粘结剂为有机

粘结剂。本申请通过无机黏土和有机粘结剂作为透光坯料熔块之间的粘合剂，提高熔块之

间的粘合能力，从而提高坯体的生坯强度。研究发现，由于黏土上的矿物颗粒上带有负电

性，因此有很好的物理吸附性和表面化学活性，具有与其他阳离子交换置换的能力，与有机

粘结剂形成更好的交联作用。可见，无机黏土和有机粘结剂的合理配比，能够达到不影响透

光度的情况下，极大增加了坯体生坯强度和烧后耐磨度，使坯体硬度可达到莫氏硬度6.5

级，与现有不透光的坯体硬度相近，也远远超过单一透光坯料的莫氏硬度4级，从而提高了

硬质玉石砖坯体的适用范围，应用于更加广泛的场合。

[0042] 作为进一步优选方案，所述粘结剂为羧甲基纤维素、聚乙烯醇中的一种，所述着色

剂为陶瓷色料。
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[0043] 作为进一步优选方案，所述低温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾长石

35‑45份、钠长石26‑34份、白云石12‑18份、氧化铝2‑8份、碳酸钡1‑7份、纯碱3‑9份。

[0044] 该低温熔块的制备方法如下：

[0045] 原料混合的步骤：称取配方量的钾长石、钠长石、白云石、氧化铝、碳酸钡、纯碱，混

合在一起；

[0046] 熔制的步骤：将上述混合原料输送至熔炉内，熔炉的温度为1550‑1580℃，熔化成

熔液；

[0047] 水淬的步骤：将熔液流入水淬槽内，冷却成颗粒熔块；

[0048] 烘干的步骤；水淬后的熔块用烘干设备烘干；

[0049] 破碎的步骤：熔块烘干后破碎过80目筛，筛余量为1.3‑1.5％，即得低温熔块。经检

测，该低温熔块的成分按质量百分比计算如下：55‑62％的SiO2、13‑17％的Al2O3、2‑5％的

K2O、3‑6％的Na2O、1‑6％的CaO、2‑8％的MgO、0‑5％的BaO。

[0050] 作为进一步优选方案，所述高温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾长石

25‑32份、钠长石8‑15份、纯碱1‑5份、方解石15‑25份、白云石5‑12份、氧化铝20‑30份。

[0051] 该高温熔块的制备方法如下：

[0052] 原料混合的步骤：称取配方量的钾长石、钠长石、纯碱、方解石、白云石、氧化铝，混

合在一起；

[0053] 熔制的步骤：将上述混合原料输送至熔炉内，熔炉的温度为1590‑1600℃，熔化成

熔液；

[0054] 水淬的步骤：将熔液流入水淬槽内，冷却成颗粒熔块；

[0055] 烘干的步骤；水淬后的熔块用烘干设备烘干；

[0056] 破碎的步骤：熔块烘干后破碎过80目筛，筛余量为1.3‑1.5％，即得高温熔块。经检

测，高温熔块的成分按质量百分比计算如下：43‑46％的SiO2、30‑35％的Al2O3、4‑5％的K2O、

5‑6％的Na2O、8‑12％的CaO、4‑6％的MgO。

[0057] 具体地，本发明硬质玉石砖坯体的制作方法，包括如下步骤：

[0058] 制备低温熔块的步骤：按照低温熔块组分含量，选取配方量的钾长石、钠长石、白

云石、氧化铝、碳酸钡、纯碱经过高温烧熔、水淬冷却，获得低温熔块；该低温熔块组分含量

按照质量百分比计算如下：55‑62％的SiO2、13‑17％的Al2O3、2‑5％的K2O、3‑6％的Na2O、1‑

6％的CaO、2‑8％的MgO、0‑5％的BaO；

[0059] 制备高温熔块的步骤：按照高温熔块组分含量，选取配方量的钾长石、钠长石、纯

碱、方解石、白云石、氧化铝经过高温烧熔、水淬冷却，获得高温熔块；该高温熔块组分含量

按照质量百分比计算如下：43‑46％的SiO2、30‑35％的Al2O3、4‑5％的K2O、5‑6％的Na2O、8‑

12％的CaO、4‑6％的MgO；

[0060] 加入辅料的步骤：选取配方量的低温熔块、高温熔块，加入配方量的黏土、粘结剂，

加入水，球磨制成含水量为32‑35％的浆料；

[0061] 喷雾干燥制粉的步骤：将浆料喷雾干燥制成含水率为5.5‑6.5％的粉料；

[0062] 压制成型的步骤：将粉料置于压机内进行压制，压力为380‑420kg/cm2，得到坯体；

[0063] 干燥的步骤：经压制后的坯体输送至干燥设备中进行干燥处理；

[0064] 烧成的步骤：将干燥后的坯体输送至窑炉内进行烧制成型，烧制的温度为1180‑
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1220℃，烧制时间为80‑150min，即得硬质玉石砖坯体。

[0065] 下面，结合具体实施方式，对本发明做进一步描述，需要说明的是，在不相冲突的

前提下，以下描述的各实施例之间或各技术特征之间可以任意组合形成新的实施例。

[0066] 实施例1一种硬质玉石砖坯体

[0067] 硬质玉石砖坯体由如下质量百分比计算的原料制备而成：10％的黏土、5％的粘结

剂、55％的低温熔块、30％的高温熔块。粘结剂为羧甲基纤维素，着色剂为黄色陶瓷色料；所

述低温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾长石35份、钠长石26份、白云石12份、氧

化铝2份、碳酸钡1份、纯碱3份。所述高温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾长石25

份、钠长石8份、纯碱1份、方解石15份、白云石5份、氧化铝20份。

[0068] 实施例2一种硬质玉石砖坯体

[0069] 硬质玉石砖坯体，由如下质量百分比计算的原料制备而成：12％的黏土、5％的粘

结剂、58％的低温熔块、25％的高温熔块。粘结剂为聚乙烯醇，着色剂为红色陶瓷色料；所述

低温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾长石38份、钠长石28份、白云石14份、氧化

铝4份、碳酸钡3份、纯碱3份。所述高温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾长石28

份、钠长石10份、纯碱2份、方解石18份、白云石6份、氧化铝22份。

[0070] 实施例3一种硬质玉石砖坯体

[0071] 硬质玉石砖坯体由如下质量百分比计算的原料制备而成：12％的黏土、6％的粘结

剂、60％的低温熔块、22％的高温熔块；粘结剂为羧甲基纤维素，着色剂为蓝色陶瓷色料；所

述低温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾长石40份、钠长石30份、白云石15份、氧

化铝5份、碳酸钡4份、纯碱6份。所述高温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾长石29

份、钠长石12份、纯碱3份、方解石20份、白云石8份、氧化铝25份。

[0072] 实施例4一种硬质玉石砖坯体

[0073] 所述的硬质玉石砖坯体，由如下质量百分比计算的原料制备而成：15％的黏土、

5％的粘结剂、60％的低温熔块、20％的高温熔块；粘结剂为聚乙烯醇，着色剂为白色陶瓷色

料；所述低温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾长石42份、钠长石32份、白云石16

份、氧化铝6份、碳酸钡5份、纯碱7份。所述高温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾

长石30份、钠长石12份、纯碱4份、方解石22份、白云石10份、氧化铝28份。

[0074] 实施例5一种硬质玉石砖坯体

[0075] 硬质玉石砖坯体由如下质量百分比计算的原料制备而成：20％的黏土、0.5％的粘

结剂、55％的低温熔块、24.5％的高温熔块。粘结剂为羧甲基纤维素，着色剂为绿色陶瓷色

料；所述低温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾长石45份、钠长石34份、白云石18

份、氧化铝8份、碳酸钡7份、纯碱9份。所述高温熔块由如下重量份数计的原料制备而成：钾

长石32份、钠长石15份、纯碱5份、方解石25份、白云石12份、氧化铝30份。

[0076] 实施例1‑5的硬质玉石砖坯体的制作方法包括如下步骤：

[0077] 1)制备低温熔块的步骤：按照低温熔块组分含量，选取配方量的钾长石、钠长石、

白云石、氧化铝、碳酸钡、纯碱经过高温烧熔、水淬冷却，获得低温熔块；

[0078] 具体如下：

[0079] 1 .1)原料混合的步骤：称取配方量的钾长石、钠长石、白云石、氧化铝、碳酸钡、纯

碱、黏土、粘结剂、着色剂，混合在一起；
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[0080] 1 .2)熔制的步骤：将上述混合原料输送至熔炉内，熔炉的温度为1550‑1580℃，熔

化成熔液；

[0081] 1.3)水淬的步骤：将熔液流入水淬槽内，冷却成颗粒熔块；

[0082] 1.4)烘干的步骤；水淬后的熔块用烘干设备烘干；

[0083] 1.5)破碎的步骤：熔块烘干后破碎过80目筛，筛余量为1.3‑1.5％，即得低温熔块。

经检测，该低温熔块组分含量按照质量百分比计算如下：55‑62％的SiO2、13‑17％的Al2O3、

2‑5％的K2O、3‑6％的Na2O、1‑6％的CaO、2‑8％的MgO、0‑5％的BaO。

[0084] 2)制备高温熔块的步骤：按照高温熔块组分含量，选取配方量的钾长石、钠长石、

纯碱、方解石、白云石、氧化铝经过高温烧熔、水淬冷却，获得高温熔块；

[0085] 具体如下：

[0086] 2.1)原料混合的步骤：称取配方量的钾长石、钠长石、纯碱、方解石、白云石、氧化

铝，混合在一起；

[0087] 2.2)熔制的步骤：将上述混合原料输送至熔炉内，熔炉的温度为1590‑1600℃，熔

化成熔液；

[0088] 2.3)水淬的步骤：将熔液流入水淬槽内，冷却成颗粒熔块；

[0089] 2.4)烘干的步骤；水淬后的熔块用烘干设备烘干；

[0090] 2.5)破碎的步骤：熔块烘干后破碎过80目筛，筛余量为1.3‑1.5％，即得高温熔块。

经检测，该高温熔块组分含量按照质量百分比计算如下：43‑46％的SiO2、30‑35％的Al2O3、

4‑5％的K2O、5‑6％的Na2O、8‑12％的CaO、4‑6％的MgO。

[0091] 3)加入辅料的步骤：选取配方量的低温熔块、高温熔块，加入配方量的黏土、粘结

剂，加入水，球磨制成含水量为32‑35％的浆料；

[0092] 喷雾干燥制粉的步骤：将浆料喷雾干燥制成含水率为5.5‑6.5％的粉料；

[0093] 4)压制成型的步骤：将粉料置于压机内进行压制，压力为380‑420kg/cm2，得到坯

体；

[0094] 5)干燥的步骤：经压制后的坯体输送至干燥设备中进行干燥处理；

[0095] 6)烧成的步骤：将干燥后的坯体输送至窑炉内进行烧制成型，烧制的温度为1200

℃，烧制时间为80‑150min，即得硬质玉石砖坯体。

[0096] 上述实施方式仅为本发明的优选实施方式，不能以此来限定本发明保护的范围，

本领域的技术人员在本发明的基础上所做的任何非实质性的变化及替换均属于本发明所

要求保护的范围。

说　明　书 6/6 页

9

CN 109133894 B

9


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002
	CLA00003

	DES
	DES00004
	DES00005
	DES00006
	DES00007
	DES00008
	DES00009


