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@ Procédé de fabrication d'un panneau décoratif, notamment de grande dimension, avec une surface en similicéra-

mique, et panneau réalisd A partir de ce procédé.

Le domaine de Iinvention est celui des panneaux décora-
1ifs dont 1a surface est réalisée en similicéramique.

Le probiéme résolu consistait 3 réaliser de tels panneaux
décoratifs de grandes dimensions, de facon guun examen
rapproché de leur surface ne permette pas de déceler qu'il
s'agit de céramique artificielle. )

Selon linvention, e procédé consiste A revatir successive-
ment un panneau support de glacis en résine synthétique, puis

= dune laque dispersive, chacune des couches n'étant pas en-
< core séche lorsqu'est appliquée la suivante. De maniére préfé-
rentielle, le fond du panneau est en fibres dures revétues de

1 matidre plastique.
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"Procédé de fabrication d'un panneau décoratif, notamment de
grande dimension,avec une surfaces en similicéramique, et panneau
réalisé a partir de ce procédé”.

L'invention concerne un procédé de fabrication d'un
panneau décoratif, en particulier de grande dimension, avec une
surface en similicéramique, ,

Des panneaux de d8coration en céramique comportant une
surface avec des composants colorés répartis régulidrement, et
"débordant" les uns sur les autres lors de la cuisson, du fait
du processus de fusion, sont extraordinairement décoratifs, et
ouvrent une multiplicité de possibilité de conformations et de
créations tres intéressantes.

Un inconvénient actuel des panneaux de céramique
de ce type tient toutefois au fait gu'ils sont fondamentalement
trés onéreux, le prix augmentant plus que proportionnellement avec
la taille des panneaux. Ceci est dfl aux difficultés extrémes qui
apparaissent lors de la fabrication de panneaux de céramique de
grande dimension, et d'épaisseur correspondante.

On a en conséquence - -effectué diverses tentatives,
pour fabriquer la structure superficielle des panneaux de cérami-
que de ce type au moyen d'autres matériaux, mais qui jusqu'a pré-
sent n'avaient donné que des résultats tout a fait insatisfaisants,
dans la mesure od, lors d'un examen avec un recul moyen,on pou-
vait facilement s'apercevoir qu'il ne s'agissait pas d'une vraie
surface en céramique. Dans le cas ol un effet de ce type était
atteint de maniére relativement satisfaisante en ce qui concerne
la conformation des couleurs, dans les panneaux connus, ces pan-
neaux se différenciaient trés visiblement des panneaux de cérami-
que véritable, lors d'un examen rapproché, du fait que leur sur-~
face est unitairement lisse.

En conséquence, l'objet de l'invention est de four-
nir un procédé du type décrit ci-deésus, qui permette également
la fabrication d'un panneau décoratif de grande dimension '
susceptible de donner l'impression d'&tre un panneau en céra-
mique véritable lors d'un examen rapproché, et qui soit tout 2
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fait remarguable du pciﬁt de vue de l'effet décoratif de ce
type de panneau. Il en résulte qu'il doit &tre possible de fa-
briquer sans probléme, au meyen du mEme procédé de base, une
large gamme de panneaux de dimensions et de conformationscolo-
réesdifférentes.

Cet objet est atteint au moyen d'un procédé ca-
ractérisé en ce gqu'on recouvre un panneau support de surface
lisse avec une couche de glaéis en résine artificielle, en ce
qgu'on recouvre celle-ci lorsqu’elle est encore a l'état humide,

- par un glacis & couche épaisse a base de résine artificielle,

en goutte & goutte, et enfin gu'on pulvérise de la laque dis-
persive sur le glacis a couche épaisse encore humide.

Au moyen de ce procédé selon l'invention on atteint
une structure de surface et un encrage qui est extrémement proche
de celui des panneaux en céramique véritable. Ceci tient au fait
gue le glacis en couche épaisse apporté sur le fond de panneau
"mord" irréguli2rement sur la base de résine, dans le glacis de
résine humide, ce gui forme une base structurelle provoguant un
effet caractéristique de 1'invention dft au fait que la laque dis-
persive appliqué€e ensuite sur le panneau a l'état encore humide,
au moyen d'un solvant différent (par exemple de 1'eau) ne se
mélange pas avec le glacis en éouche épaisse ni le glacis de ré-
sine artificielle appliqués précédemment, mais au contraire séche
en formant des stries et-des "iflots"™ de couleurs.

Comme panneau support a surface lisse, on peut uti-
liser, dans le cas le plus simple, un panneau 2 fibres dures
recouvert de matiere plastigue. Un panneau de ce type est dispo-
nible a bon marché, et offre une résistance a l'étirage relative-
ment grande. En conségquence, un panneau de ce'type peut &tre fa-
cilement découpé, rigidifié, et conformé a volonté.

Un effet particulilrement intéressant du point
de vue esthétique peut &tre obtenu en pﬁlvérisant sur la couche
de laque dispersive un film léger d'or, d'argent ou de cuivre
vaporisé, On peut de cette manidre réaliser un effet de matité,
ou encore favoriser la formation de stries ou de t8ches au moyen
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du procédé de vaporisation employé.

L'effet mentionné ci~dessus 4 & la combinaison
de oouches de couleurs non encore séches avec des solvants dif-
férents, peut encore une fois &tre utilisé au moyen d'une ap-~
plication finale en goutte & goutte de laque de résine colorée .

Aprés apport des couches souhaitées, la plaque
est soumise 3 un traitement de séchage, lors duquel la formation
de la surface peut &tre influencée en fonction de la température.

On applique enfin un revétement de lague de résine
artificielle incolore afin de protéger le panneau décoratif ainsi
réalisé. ,

A titre d'exemple de réalisation, on a congu les
étapes suivantes,

On a utilisé comme panneau support un panneau 2
fibres dures recouvert de matiére plastique, de dimension 30 x 50
cm, avec une épaisseur de 5 3 6 mm. ' ,

La surface de ce panneau est enduite, de manidre
régulidre, de glacis de résine synthétique incolore.

Enfin, on applique au goutte a goutte, un glacis en
couche épaisse 2 base de résine artificiellé, au moyen d'un pinceau
sur le fond encore humide. On a utilisé deux couleurs différentes
du glacis en couche épaisse.

On a pulvérisé une laque dispersive d'une troisigme
couleur sur la couche encore humide.

On a appliqué de l'or vaporisé selon une fine couche
égalisée, et A certains endroits en haute concentration, a titre
de "ponctuation". ) :

Sur la couche encore humide est appliguée de la
laque de résine artificielle présentant un ton de couleur harmo-
nieux avec les couleurs déja appliquées.

Le panneau est séché pendant envixon huit heures a
la température ambiante. ' '

Aprés le processus de séchage, le panneau est recou-
vert de laque de résine artifjicielle pulvérisée, stable aux agénts
atmosphériques, -
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Avec un procédé de ce type, on peut fabriquer des
panneaux de pratiquement toutes les dimensions seuhaitées, se-
lon le mode de réalisation ci~dessus, ce qui permet de treés
nombreuses possibilitésde mise en oeuvre. Les panneaux fabriqués
peuvent &tre fixés & la manidre des panneaux de céramique, par
jointage sur un fénd, par exemple par collagg; il est alors pos~
sible de revétir 1les joints au moyen de pAte & joints spéci-
fiquement employée pour les panneaux de céramique. Le jointage
peut étre réalisé de fagon a n'entrafner aucune détérioration
des panneaux. Au moyen d'un procédé de ce type, les panneaux
supports peuvent &tre totalement invisibles, c'est-a-dire tant
que la dureté de la surface du pahneap obtenue selon l'invention
n'est pas testée selon un procédé destructif, et une paroi de
panneau ainsi recouverte donne 1'impression trés fidéle d'un
revétement céramique. ‘
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REVENDICATIONS

1°) Procédé de fabrication d'un panneau décoratif
notamment de grande dimension, avec une surface en similicéra-
migue, caractérisé en ce gu'on recouvre un panneau support de
surface lisse avec une couche de glacis en résine artificielle,
en ce qu'on recouvre celle-ci lorsqu'elle est encore a l'état
humide, par un glacis a couche épaisse & base de résine arti-
ficielle, en goutte a goutte, et enfin qufon pulvérise de la
laque dispersive sur le glacis & couche épaisse encore humide.

2°} Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'on utilise un panneau en fibresduresrecouvert de ma-
tiére plastique, et a surface lisse, comme panneau support.

3°) Procédé selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 ou 2, caractérisé en ce gque, aprés apport de la laque
dispersive, on pulvérise un léger film d'or, d'argent, ou de
cuivre vaporisé.

4°) Procédé selon l'une quelcongue des revendica-
tions 1 a 3, caractérisé en ce qu'on alimente en goutte a gout-
te de la lague de résine artificielle colorée sur la couche
de laque dispersive encore humide.

5°) Procédé selon l'une guelconque des revendica-
tions 1 3 4, caractérisé en ce gue le panneau est soumis 3 un
traitement de séchage.

6°) Procédé selon l'une guelcongue des revendica-
tion de 1 & 5, caractérisé en ce que le panneau est enduit
d'une laque de résine artificielle incolore,

7°) Panneau décoratif fabriqué au moyen d'un procédé
selon 1l'une quelconque des revendications de 1 a 6.



