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(64) Tritelistové sklitidlové upinaci zafizeni

TH{Zelistové skl{¥idlové upinec! zef{zenf

s vym@nnymi vlofkemi, vhodné pro upindni )
obrobkd kruhového, Sestihranného a &tyfhren-
ného prifezu na soustrufnickych strojich,

- zejména ne strojich pracujicich v reZimu
melosériové a kusové vyroby. Ciflem Feleni
je vytvoPeni vi®strenného upinacfho za¥{zen{,
Je% je schopno.velmi rychle se pFizplisobit
zm¥n¥ upinaného rozm¥ru a prifezu. Celistl

- jeho sklfgidlae jsou vytvofeng z jednoho .
kusu. K nim jsgu pfifezeny tri tverové
rozschy odstupnovenych vyménnych vloZek
gro obrobky kruhového, ¥estihranného e

tyFhrenného prifezu.
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Pfedm&tem vynélezu Je tﬁiéelisfové skliéidlové upinaci za¥izenf s vyménnym1 vloZkemi
vhodné pro upinéni ¥irokého rozmirového rozsehu obrobkd kruhového, Sestihrenného a
¥tythrenného prifezu na soustruZnickych strojich precujicich v malosériové a kusové
v¥rob¥, zejména ne soustruZnickych obrdbicich centrech vyrdb&jicich z tyle.

V soulasné dob¥ se pou¥ivajf{ ne soustruZnickych strojich pro upindni kruhovyjch e
Zestihrannfch polotovaerd a souddsti tPifelisfové sklf¥idle s pPrestevitelnymi gelistmi
8 pro upindnf ¥tyfhrennych polotovard a souddsti StyFdelisfovd skif¥idle s pPestavi-
telnfmi ¥elistmi., Prestavitelnost e seffditelnost Zelistfi sklfZidle umoZnuje upindni
Birokého rozm¥rového rozsehu obrobkld, sl u% kruhovych, Sestihrannych &i Zty¥hrannych.

PFi ¥astych zm¥ndch rozmdrd obribdnych souddsti vdek vznikaej{ Zesté Zasové ztrdty
zdlouhevym phesefizovénim Selist{ sklfiidla, DelSf nevfhodou Je to, %e dochdzf Zesto
"'k deformeci kruhovich e estihrennych sou¥dstf, protoZe ¥ellsti obepinsjf upinenou
soudst pouze ne melé ¥dstl obvodu. V ddsledku toho je také prekticky znemoZn&no upfinat
za obrobenou strenu soufdsti, je-1i tFebe mft dokonaly, nedeformoveny -povrch.

P¥i zm¥n¥ obrédbi¥n{ z kruhového ¥i Zestihrenného polotoveru ne ¥tyfhranny je dokonce
nutno demontovet t¥iX¥elisfové sklf¥idlo e nahredit je &tyrZelisfovym, coi predstevuje
jeBtE v¥t3{ Sosovou ztrdtu, Jesté zmdny rozm¥ru a piofilu.obrobku pfi obrébéni ns sou-
atrufnickém stroji jsou charskteristické pro melosériovou a kusovou vyrodbu. Pro tento
.druh vyroby jsou nejvhodn¥jsi soustruZnickd autometickd obrédbdc{ centra, jeZ vyhovuj{
viem potPebdm rychlého piechodu na jinou vyrobu, zejména tekovd, jeZ obrdbf souldst
z obou stren. Problemetike upinéni obrobkd vEsk nenf u t¥chto stroJd do ddsledku uspo-
koJiv¥ vﬁielena, 2v148tE vzhledem k Xesovym ztrdtdm, vznikejfcim p*i sePizovdni ¥elisti
sklf&idel.

Dosavadni skl{¥idle e systémy upinéni souldsti a polotoverd ne soustruinickych
strojich se zdokoneluji t¥f¥elisfovym sklf¥idlovym upineci{m ze*{zenfm podle vyndlezu
tek, %e k zdklednim ¥4stem Zelistf skli¥idle, vytvofenjym z jednoho kusu, jsou p¥ifezeny
t#i tvarové rozsehy odstupﬁovanych vymEnnych vloZek pro obrobky kruhového, Zestihrenného
- @ ¥tyPhrenného prifezu.

TrLdeiistové sklf¥idlové upfnec{ zetfzeni na soustruZnickém stroji poskytuje moZnost
upfnat souddsti, polotovery s tyZe kruhového, Bestihronného e EtyFfhranného prifezu i
v tomté% sklf¥idle. Zv14EY dob¥e je FeBeni vyunZitelné ne soustruinickych obrdb¥cfch
centrech, pracujicich z ty¥e, obréb¥jfcfch sou¥dstf esutometicky z obou stren. Pohotovest -
e v3estrennost pfi upindnf novych odbrobkd jinych rozm&rd e profild jsou hlevnimi p¥ed-
nostmi, vyufitelnfmi u vech soustruZnicigfch stroji.

PP{klad provedeni vynilezu je zndzorn¥n na pfiloZeném vykresu, kde obr. | pPedstovuje
tr13elistové sklf¥idlo s ¥elistmi, opetfenymi vloXkami pro upindnf kruhovjch profild
v %elnim osovém pohledu, obr. 2 je sklf¥idlo v bo¥nim pohledu, obr. 3 je osovy &elni
pohled ne t¥i vymdnné vloZky s upnutym kruhovym polotoverem, obr. 4 je osovy &elntf
pohled ne tfi vym¥nné vloiky s upnutym Zestihrannym polotoverem @ obr. 5 je osovy &elnf
pohled na t#i vymdnné vloZky s upnutym &tyfhrennym polotovarem. '

. Na obr, 1 a 2 je vid#t, Ze zdklednif Zdst 2 Zelistl sklf¥idls je z jednoho kusu.
s nb Je spojene Broubem 3 axidlnd zesunutéd vymEnnd vloZke j pro upinéni kruﬁquch profild. -
V osovém felnim pohledu jsou ne obr. 3 zndzorndny tfi vym&nné vloZky 3 s upnutym. ruhovym
polotovarom 6. Nasouvej{ se rybinovim vytezem I ne odpovidejici vystupek zdklednf éésti
.2 Belisti & upinej{ se Broibem 5 znémym zpisobem. Kefdd vym¥nnd vioZka mé dotykovou upinaci
plochu 4 = miZe byt zhotovens z tvrdého &1 z m¥kkého materidlu podle toho, zde je urlene
pro upindnf polotoveru nebo pro upindni zs obrobenou strsnu sou¥dstf. VymEnné vloZky J
obepfnajf kruhovy polotovar 6 témdF po celém kruhovém obvodu.
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Vyménné vloZky 8 pro upindnf Zestihremnych profild msjf rovné upinaci plodky, vytvo-
Fené tak, eby upfnely po celé Bifce ti{ obvodovych stén Sestihrenny polotover ii. Pro
upinéni Etyfhrannych profild jsou urfeny vym¥nné vlozky 9, 10, z nichZ jedna 9 md
uprostPed vffez v dhlu 90 stupnd. Zbyvejfci dvé vyménné vloZky 10 sviraj{ svymi upfna=-
cimi plochemi nevzdjem dhel 90 stupnd.tak, Ze mySlend spojnice vrchold d¥lf oba Whly
ne 45 stuphd., Ne obr. 5 je ve vloZkéch 2, 10, upnut ¥tyFhrenny polotover 12.

U ka%dého sklf¥idle soustru¥nického obrdbdcfho stroje Jsou k dispozici t¥i tvery
vym&nngch vloZek v riznjch velikostech, a to pro polotovery a souldsti kruhového,
Sestihranného e &tyfhrenného prifezu. KeZdy tver obsshuje Siroky rozsah odstuphovengch
vyménnfch vloZek, omezeny pouze velikostf sklf&idla. NepF. tver ur&eny pro kruhové
profily, miZ%e obsshovet vym&nné vloZky s upinacim prdméreﬁ od 5 mm do 80 mm., Stejn&
tak tomu miZe byt u delfch tvard pro ¥estihranné a ¥ty¥hranné profily.

Vznikne-1i poteba obrdbit souddst jiného rozmEru nebo profilu, vymdnf se stdvajfct
vloZky za takové, jeZ odpovideji nové sou¥dsti a sklfZidlo je pfipraveno k upindnf.
ProtoZe skl{¥idlo je sefizenmo tak, %e precuje s omezenym precovafm zdvihenm, postad{
potom, nep¥. u skli¥idel ovlddanych hydraulicky, se3ldpnutf noZni pdky a vloZend souldst
je upnuts. Semotnd vyména vloZek je velmi rychld e snednd o odpadd zdlouhavé piHesefizovéni
gelistf sklididla pii pPizpisobeni upfneném rozm&ru ¥1 pFipednd vyména celého sklf¥idla.

PREoMET VINLALEZU

Tif¥elis¥ové sk1lfxidlové upfnac{ zeffzenl, jehoZ sklf¥idlo mé Selisti upravény
pro upfnéni vymEnnych vloZek, vyzneené tim, %e k zdklednim ¥dstem (2) Selistf, vytvo-
Fenym z jednoho kusu, jsou phi¥ezeny t¥#i tvarové rozsahy odstuphovengch vimEnnych
vloZek (3, 8, 9, 10) pro oSrobky kruhového, Sestihranného e Etyfhrenného prifezu.
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