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Spos6b sporzadzania warstwy zaptonowej przy spiekaniu koncentratéw cynkowo-otowiowych

Przedmiotem wynalazku jest sposob sporzadzania warstwy zaptonowej przy spiekaniu koncentratéw
cynkowo-otowiowych na maszynie spiekalniczej w celu otrzymania spieku stanowiacego wsad metalonesny do
pieca szybowego do cynku i otowiu,

Wedtug dotychczasowego sposobu sporzadzania warstwy zaptonowej, cze$é¢ gotowej do spiekania mieszan-
ki wsadowej w ilosci okoto 10% wagowych, skiadajacej sie ze spieku zwrotnego, siarczkowych koncentratéw
cynku i otowiu, spiekanego w piecach obrotowych tlenku cynku, surowego tlenku cynku z procesu przewatowe:
go, odpadéw cynko i otowiono$nych oraz dodatkdw Zuzlotworczych, oddziela sie osobno i uktada z niej na
ruszcie maszyny spiekalniczej warstwe zaptonowa o grubosci 20-40 mm, ktérg zapala si¢ za pomocg urzagdzenia
zaptonowego stosujac przeptyw powietrza ispalin przez warstwe z géry do dotu. Nastepnie na tak zapalong
warstwe naktada sie reszte mieszanki wsadowej dla utworzenia warstwy gruboséci 25-30 cm i prowadzi proces
spiekania stosujac przeptyw powietrza z dotu do géry.

Zgodnie ze sposobem wedtug wynalazku warstwe zaptonowa na maszynie spiekalniczej sporzadza sie¢ ze
zgrudkowanego surowego tlenku cynku z procesu przewatowego. W tym celu surowy tlenek cynku z procesu
przewatowego przeznaczony do wsadu na maszyne spiekalnicza, zawierajacy nie mniej niz 0,6% wagowych wegla
i nie mniej niz 1% wagowy siarki zwilZa si¢ wodg w ilosci do 15% wagowych, korzystnie wodg z zawartoscia
kwasu siarkowego w ilosci do 25% wagowych, a nastepnie grudkuje na grudki o srednicy do 8 mm. W przypadku
zawartosci wegla w surowym tlenku cynku poniZej 2% wagowych, korzystnym jest dodatek do tlenku przed jego
zgranulowaniem, lub w trakcie granulowania, paliwa w postaci rozdrobnionego do ziarnistosci ponizej 3 mm
wegla, blendy cynkowej, pirytu lub koksiku w ilosci do 5% wagowych. Otrzymane w -ten-sposob grudki surowe,
korzystnie suszone, podaje si¢ na maszyne spiekalnicza, gdzie uktada sie z nich warstwe zaptonowa o grubosci
20-40 mm i zapala ja za pomocq urzadzenia zaptonowego stosujac przeptyw powietrza z géry do dotu,
anastepnie na tak zapalong warstwe zaptonowa naktada sie mieszanke wsadowg poddawang spiekaniu
i prowadzi proces spiekania znanym sposobem.

Korzystnie dla zwiekszenia wytrzymatosci spieczonych grudek tlenku cynku, koryguje sie zawartosé
sktadnikow Zuzlotworczych w surowym tlenku cynku z procesu przewatowego przed zgrudkowaniem lub

w trakcie grudkowania dodatkiem piasku.



2 89 897

Sposéb wedtug wynalazku jest doktadnie wyjasniony na przyktadach jego wykonania.
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; . e do grudkowania bebnowego, dodaje wody w ilosci 15 czedei
vn./agowych i grudkuje na grudki o srednicy do 8 mm, po czym podaije sig je na maszyne spiekalniczg, gdzie uk tada
si¢ z nich warstwe zaptonowa o grubosci 20 mm i zapala sie j3 za pomocy urzadzenia ZﬂpfOﬂO\'NegO stosujac
przeptyw powietrza ispalin z géry do dotu. Nastepnie na tak zapalong warstwe zaptonowa naktada sie
mieszanke wsadowa poddawang spiekaniu i prowadzi proces spiekania znanym sposobem stosujac przeptyw
powietrza z dotu do gory. d

Przyktad Il Surowy tlenek cynku z procesu przewatowego w ilodci 100 czesci wagowych zawierajacy
0,5% wagowych wegla i 1% wagowy siarki, miesza si¢ z dodatkiem koksiku w ilosci § czqéci' wagowych
rozdrobnionego do ziarnistosci ponizej 3 mm, podaje do grudkowania talerzowego, zwilza wodq w ilosci 15 ezetc;
wagowych i grudkuje na grudki o srednicy do 8 mm, po czym podaje sig je na maszyne spiekalniczy, gdzie uktada
si¢ z nich warstwe zaptonowa o grubosci 30 mm i zapala si¢ ja za pomocy urzadzenia zaptonowego stosujac
przeptyw powietrza ispalin zgéry do dotu. Nastepnie na tak zapalong warstwe zaptonowq naktada sie
mieszanke wsadowa poddawana spiekaniu i prowadzi proces spiekania Znanym sposobem stosujac przeptyw
powietrza z dotu do gory. '

Przyktad Ill. Surowy tlenek cynku z procesu przewatowsgo w ilosci 100 czesci wagowych, zawleraja-
cy 1% wagowy wegla miesza sie z dodatkiem koksiku w ilosci 2 czesei wagowych, rezdrobnionego do ziarnistosci
ponizej 3 mm, podaje si¢ do grudkowania, dodaje 15 czesci wagowyéh wody zawierajace] 25% wagowych kwasu
siarkowego i grudkuje na grudki o érednicy do Bmm, po czym grudki sig suszy, a nastepnie podaje na maszyne
spickainicza, gdzic ukiada sie 2 nich warstwe zaptonowa o gruboséci 40 mm i zapala sie j3 za pomocy urzgdzenia
zaptonowego stosujgc przeptyw powietrza ispalin z géry do dotu. Nastgpnie na tak zapalong warstwe
zaptonowa nakiada si¢ mieszanke wsadowa poddawana spiekaniu i prowadzi si¢ proces spiekania znanym
sposobem stosujac przeptyw powietrza z dotu do gory., ,

Zaleta sposobu wedtug wynalazku jest to, Ze grudki surowego tlenku cynku tworzace warstwe zaptonowq
ulegaja spieczeniu podczas jej zapalania i uzyskuje sie spieczony tlenek cynku bezposrednio w procesie spiekania
na maszynie spiekalniczej, co umoiliwia wyeliminowanie wstepnego spiekania surewego tlenku cynku w piecach
obrotowych, Spieczone w warstwie zaptonowej grudki tlenku cynku posiadajg wtasnosei fizyczne zblizone do
spieku zwrotnego, a porowatoscig przewy2szaja tlenek spiekany z piecow obrotowych, ObniZeniu ulegajq straty
metali udytecznych, a z odpylania gazéw z komory zapalajacej uzyskuje sie pyty o wysokiej zawartosci kadmu.
Siarka zawarta w tlenku surowym zostaje wykorzystana w procesie spiekania, co zapebiega emisji dwutlenku
siarki do atmosfery, majacej miejsce w procesie spiekania tlenku w piecach obrotewych,

Zastrzeienia patentowe

1. Sposdb sporzadzania warstwy zaptonowej przy spiekaniu koncentratow cynkowo-otowiowych w celu
otrzymania spieku jako wsadu do pieca szybowego do cynku i otowiu, znamienny tym, Zesurowy tlenek
cynku z procesu przewatowego o zawartosci nie mniej niz 0,5% wagowych wegla i nie mniej niz 1% wagowy
siarki, zwil?a sie woda, korzystnie z dodatkiem kwasu siarkowego w,ilosci do 256% wagowych i grydkuje na grudki
o érednicy do 8 mm, po czym uktada sie z nich na ruszcie maszyny spiekalniczej warstwe zaptonowa o grubosci
20-40 mm i prowadzi sie proces spiekania znanym sposobem.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1) znamienny tym, %e przy zawartosci wegla w surowym tlenku cynku
z procesu przewatowego ponizej 2% wagowych, dodaje si¢ do niego przed zgrudkowaniem lub w trakcie
grudkowania, materiatu paliwono$nego, korzystnie koksiku w iloéci do 5% wagowych.
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