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(54) ' Spdsob lepenia kovovich materidlov, najma
kotiev diskovych elektromotorov, prepregom

(57) VyuZifie rieSenia je v oblasti elek~
trotechnologie, pri vyrobe elektrogotorov
i pri obecnom lepeni kovov. Odstranuje sa
zatekanie lepidla na neZiaddce miesta a
vplyv rozptiStadiel na zdravie pracovnikov.
Kovové materidly, najma reliéfy vinuti ko-
tiev diskovych elektromotorov s povrchom
vhodne chemicky upravenym sa navzdjom
zliepaji pomocou prepregu na bdze termo~-
reaktivnej Zivice a vystufe s obsahom Zi-
vice 30 az 60 %, ktorej vytok pri teplote
165 ©°C a tlaku 5 MPa je 4 a% 15 %, Lepenie
sa uskutolnuje lisovanim vo forme tlakom
0,2 aZ 2 MPa pri teplote 120 a¥ 200 OC po~
das 60 a% 240 mindt, -
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‘najmi medenych plechov s vy-
orov prepregom, ktorym sa al-
Vyndlez patri do odboru

Vynélez sa t¥ka gpdgobu lepenia kovovych materidlov,
strihnutym reliéfom vinutia pre kotvy diskovych elekiromod
gagne dosiahne vzdjomnd elektricks izoldcia lepenych plechove.

elekirotechnologie, do odboru konStrukcie elektrickfch strojov & do o

Inémy je spbsob lepenia plechov 8 reliéfom vinutia za G
ho elektromotora, pri ktorem sa na medeny plech nanesie vrgtva

plechy sa vloZi impregnovand sklend tkanina. Takto spojen

sobenia zv§seného tlaku a teploty. Nevyhodou tohoto spﬁspbu je moZné nehomogenita lepe-
{ v ddsledku zatekania lepidla.

ného spoja a tafkosti pri zvérani koncov vinut

lepidla. Medzi lepené

-

mieto nedostatky odstranuje spdsob podla vyndlezu, ktorého podstata spotiva v tom,
¥e kovové materidly, vzdjomne oddelené vrstvou prepregu na béze tkanej alebo netkanej
vystue z anorganickych alebo organickych vidkien a termoreaktivnej Zivice, s obsahom
¥ivice 30 a¥ 60 %, ktorej vyiok pri teplote 165 °C a tlaku 5 MPa je 4 aZ 15 %, sa vysta=-
vujd pdsobeniu tlaku 0,2 a¥ 2 MPa pri teplote 120 aZ 200 %G podas 60 aZ 240 mindt., V-
4ok ¥ivice sa stanovuje z rozdielu hmotnosti piatich skdSobnych Stvorcovych dofticiek
prepregu o strane 100 1 1 mm vystribnutych tak, aby uhlopriedka bola rovnobeZnd s osno~-
vou tkaniny, a to véZenim pred testom a po nom, Zo vzoriek sa odstrania vSetky uvolnené

gasti a vySnievajlce vldkna. Vzorky sa odvéd¥ia s chybou 0,01 (ml) a navrstvia sa rovno-
TLisuji sa v lise zohriatom na 165 3 O¢ medzi nerezovymi plechmi hribky

1,6 % 0,8 mm obloZené z oboch gtrén separacnou foliou, napr. polyvinylfluoridovou, hli-
nikovou apod., pri tlaku 5 }MPa polas 5 mindt. Po vybrati z lisu sa z okrajov odstrdni
vytedend Zivica a lamindt sa odvdZi (mz). Vytok Zivice sa gtanovi podYa vzorca

merne na seba,

oy - My, 100 (%).
m
Vyhodou spdsobu .podla vyndlezu je dobré zmianie povrchu lepengch plechov Zivi8-
Uvedeny spbsob je tieZ v§hodnej3i z hladiska ochrany zdravia pracovnikov,

G&f¥adiel, ako je tomu pri pou-
ruje dosiahnut’

obeneJ

nym spojivom.
ktor: nie sd pri nom-vystaveni nepriaznivému G¢inku rozp
¥it{ roztokov lepidla. Rovnomerny ndnos ¥ivigného spojiva v prepregu umoZ
rovnomernd hrébku lepiacej izoladnej vrsivy a tym aj homogenitu vlastnosti vyr
kotvy. PouZity prepreg vzhladom na svoj vytok umo¥nuje zvérat konce vinuti,

Spésob lepenia kovovych materidlov podla vyndlezu je uvedeny na priklade diskove]

kotvy elektromotora, ktorej schématicky rez je na obrdzku.

Kruhové medené reliéfy vinutia 1, ktorych hribka je uréend menovitym pridom kotvy,
ga chemicky upravia vytvorenim vrstvicky &ierneho oxidu na povrchu, Medzi dvojicu relié-
fov 1 sa vloZia dva hérky prepregu 2, vyrobené zo gklenej tkaniny a obsahujice 45 aZ
50 % epoxidového ¥ivitného spojiva, ktorého vitok pri teplote 165 %¢ a tlaku 5 MPa je
3 a¥ 10 %, Celok sa vkladd do kruhovej lisovacej formy, kde sa majprv lisuje tlakom
0,25 MPa podas 30 mindt, pri teplote 150 °C a ndsledne tlakom 0,5 MPa pri teplote 190 °¢
po dobu 120 mindt, Tak sa zfskava sGstava pevne zlepenych, elektricky izolovanych a me~
chanicky vystuenfch vodifov. Medzi dve dvojice zlepenych reliéfov 1 sa potom vkladajd
tri hérky prepregu 3, vyrobeného na bdze sklenej tkaniny ako vystuZe a %iviéného spoji-
va z epoxiakryldtovej Zivice, ktorej obsah v prepregu je 42 %, Vytok Zivice pri 160 °c
a tlaku 5 MPa je 12 a% 15 %. Nasledujice lepenie prebieha lisovanim pri teplote 150 °c,
tlakom 1 MPa podas 70 mintit. V zdvere postupu sa k jednému reliéfu vinutia 1 lepi hli-
nikové priloZfka 5 pomocou prepregu 4, na béze sklenej tkaniny a nizkomolekuldrnej did-
novej epoxidovej Zivice, vyivrdzovane] aromatickym diaminom, ktorej obsah v prepregu je
44 %. Lepenie =sa uskutesnuje Styrmi vrstvami prepregu 4 v lisovacej-forme pri teplote
190 °C a tlaku 2 MPa podas 120 minidt, Pevnost ziskaného spoja v ohybe je v dodanom sta-
ve najmenej 300 MPa, pri teplote 180 %¢ minimdlne 150 MPa. Pevnost v odlupovani Cu folie
g povrchom upravenym Sernanim na 3 mm Sirky je v danom stave najmenej 1,1 N po tepelunom
réze 10 /260 °C aspon 1,0 N. Elekirickd pevnost je min. 40 kV/mm,

dboru lepenia kovov.

elom viroby kotvy diskové-

¢ plechy sa potom zlepia za po~

e
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Vyndlez moZno vyuZit' predov3etkym pri vyrobe kotiev diskovych elekiromotorov na
jednosmerny prad, dalej na lepenie magnetov v budiacich obvodoch tychio elektromotorsv,

ako aj obecne na lepenie kovov.

PREDMET VYNALEZU

Spdaob lepenia kovovych materidlov, najméd kotiev diskovych elektromotorov,na jed-
nosmerny prid, zloZenych z dvoch dvojic medenych kruhovyich reliéfov vinutia, ktorych po-
vrch je chemicky upraveny za tdSelom vytvorenia kompakinej &lenitej vrstvy, prepregom na
bdze termoreaktivnej Zivice a tkanej alebo netkanej vystuZe z anorganickych alebo orga-
nickfeh vlidkien vyznaSujdel sa tym, Ze kovové materidly vzdjomne oddelené vrsivou pre-~
pregu 8 obsahom Zivice 30 a% 60 %, ktorej vytok pri teplote 165 °C a tlaku 5 MPa je 4
a¥ 15 %, sa vystavujd pbsobeniu tlaku 0,2 aZ 2 MPa pri teplote 120 aZ 200 °¢ podas 60
a% 240 mindt.

1 vykres
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