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一种铜包覆垫的制备方法，包括下列步骤：

S1：准备第一铜条、第二铜条和非金属填料带；

S2：将第一铜条的两侧向上翻折从而形成第一侧

边和第二侧边；S3：先将非金属填料带填入第一

铜条的第一侧边和第二侧边之间，再将第二铜条

填入第一铜条的第一侧边和第二侧边之间；S4：

将第一侧边向内折形成第一折边、将第二侧边向

内折形成第二折边，第一折边和第二折边分别将

第二铜条的两边缘覆盖，从而形成雏形带；S5：压

紧雏形带从而非金属填料带包裹在第一铜条和

第二铜条内形成铜包覆带；S6：将铜包覆带圈成

具有上下表面的环形，再将铜包覆带的首尾两头

焊接后形成铜包覆垫。
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1.一种铜包覆垫的制备方法，其特征在于包括下列步骤：

S1：准备第一铜条、第二铜条和非金属填料带；

S2：将所述的第一铜条的两侧向上翻折从而形成第一侧边和第二侧边；

S3：先将所述的非金属填料带填入所述第一铜条的第一侧边和第二侧边之间，再将所

述的第二铜条填入所述第一铜条的第一侧边和第二侧边之间；

S4：将所述的第一侧边向内折形成第一折边、将所述的第二侧边向内折形成第二折边，

所述的第一折边和第二折边分别将所述的第二铜条的两边缘覆盖，从而形成雏形带；

S5：压紧所述的雏形带从而所述的非金属填料带包裹在所述的第一铜条和第二铜条内

形成铜包覆带；

S6：将所述的铜包覆带圈成具有上下表面的环形，再将铜包覆带的首尾两头焊接后形

成铜包覆垫。

2.如权利要求1所述的铜包覆垫的制备方法，其特征在于：所述的非金属填料带为石墨

带。

3.如权利要求2所述的铜包覆垫的制备方法，其特征在于：所述的非金属填料带具有若

干层。

4.如权利要求1‑3之一所述的铜包覆垫的制备方法，其特征在于：所述第二铜条的两侧

边分别与所述第一铜条的第一侧边和第二侧边内侧相抵。
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一种铜包覆垫的制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种铜包覆垫的制备方法。

背景技术

[0002]   金属包覆垫是一种将非金属填料（例如石墨）包裹在金属中的垫片，呈环形。例如

CN  201884647  U就公开了一种金属包覆垫片，为环形构件，该环形构件由外层的金属包裹

层和内层的填充层构成。所述的金属包裹层可以选用不锈钢、镍、钛、铜、铁、铝或者铅等金

属材质，其中任意一种均可，不锈钢中优先选用300系列不锈钢，例如：304、316、321等。所述

的填充层的材质为石墨、聚四氟乙烯、石棉或陶瓷中的任意一种。金属包裹层分环形金属凹

槽和挡片为两部分组组成，首先将填充层设置在环形金属凹槽内，之后通过压力设备将挡

片压在开口处将其制成一体结构的垫片。

[0003] 现有的金属包覆垫的金属包覆层的环形金属凹槽和挡片均为一体环形件，填充层

也是一体环形件。在成型环形的环形金属凹槽、环形的挡片、环形的填充层时采用的方法是

在金属板和填充板上冲压出环形件，冲压后剩余的料成为废料，浪费极其严重。

发明内容

[0004] 为了克服现有铜包覆垫制备方法的上述不足，本发明提供一种铜包覆垫的制备方

法，可大大节约生产原材料。

[0005] 本发明解决其技术问题的技术方案是：一种铜包覆垫的制备方法，包括下列步骤：

S1：准备第一铜条、第二铜条和非金属填料带；

S2：将所述的第一铜条的两侧向上翻折从而形成第一侧边和第二侧边；

S3：先将所述的非金属填料带填入所述第一铜条的第一侧边和第二侧边之间，再

将所述的第二铜条填入所述第一铜条的第一侧边和第二侧边之间；

S4：将所述的第一侧边向内折形成第一折边、将所述的第二侧边向内折形成第二

折边，所述的第一折边和第二折边分别将所述的第二铜条的两边缘覆盖，从而形成雏形带；

S5：压紧所述的雏形带从而所述的非金属填料带包裹在所述的第一铜条和第二铜

条内形成铜包覆带；

S6：将所述的铜包覆带圈成具有上下表面的环形，再将铜包覆带的首尾两头焊接

后形成铜包覆垫。

[0006] 进一步，所述的非金属填料带为石墨带。

[0007] 进一步，所述的非金属填料带具有若干层。

[0008] 进一步，所述第二铜条的两侧边分别与所述第一铜条的第一侧边和第二侧边内侧

相抵。

[0009] 本发明的有益效果在于：第一铜条、第二铜条均为条状、非金属填料带亦呈条状，

因此在生产时只需要条状的原材料即可，不需要通过冲压来获得原材料，可大大减少废料

的产生，从而大大节约生产成本。
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附图说明

[0010] 图1是铜包覆垫的正视图。

[0011] 图2是第一铜条的剖视图。

[0012] 图3是第一铜条的两侧向上翻折从而形成第一侧边和第二侧边后的剖视图。

[0013] 图4是填入非金属填料带及第二铜条后的剖视图。

[0014] 图5是内折形成第一折边、第二折边后的剖视图。

实施方式

[0015] 下面结合附图和具体实施方式对本发明作进一步详细说明。

[0016] 参照图1‑图5，一种铜包覆垫的制备方法，包括下列步骤：

S1：参照图2，准备第一铜条1、第二铜条2和非金属填料带3；

S2：参照图3，将所述的第一铜条1的两侧向上翻折从而形成第一侧边1‑1和第二侧

边1‑2；

S3：参照图4，先将所述的非金属填料带3填入所述第一铜条的第一侧边1‑1和第二

侧边1‑2之间，再将所述的第二铜条2填入所述第一铜条的第一侧边1‑1和第二侧边1‑2之

间；

S4：参照图5，将所述的第一侧边1‑1向内折形成第一折边1‑3、将所述的第二侧边

1‑2向内折形成第二折边1‑4，所述的第一折边1‑3和第二折边1‑4分别将所述的第二铜条2

的两边缘覆盖，从而形成雏形带；

S5：压紧所述的雏形带从而所述的非金属填料带3包裹在所述的第一铜条1和第二

铜条2内形成铜包覆带；

S6：将所述的铜包覆带圈成具有上下表面的环形，再将铜包覆带的首尾两头焊接

后形成铜包覆垫。在焊接处会形成焊缝4，最好对焊缝4进行抛光处理。所谓的具有上下表面

的环形，是指铜包覆带在圈成环形时，并非是圈成具有内外表面的环，而是具有上下表面的

平面的环。

[0017] 所述的非金属填料带3通常为为石墨带，当然也可以是聚四氟乙烯等其他非金属

填料。。

[0018] 在一个实施例中，所述的非金属填料带3具有若干层，以期取得更好的密封效果。

[0019] 在一个实施例中，所述第二铜条2的两侧边分别与所述第一铜条的第一侧边1‑1和

第二侧边1‑2内侧相抵，以使得非金属填料带3能够更好的被包裹。

[0020] 在本说明书的描述中，参考术语“一个实施例”、“一些实施例”、“示例”、“具体示

例”、或“一些示例”等的描述意指结合该实施例或示例描述的具体特征、结构、材料或者特

点包含于本发明的至少一个实施例或示例中。在本说明书中，对上述术语的示意性表述不

一定指的是相同的实施例或示例。而且，描述的具体特征、结构、材料或者特点可以在任何

的一个或多个实施例或示例中以合适的方式结合。

[0021] 以上，对本发明的实施方式进行了说明。但是，本发明不限定于上述实施方式。凡

在本发明的精神和原则之内，所做的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保

护范围之内。
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图 1

图 2
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图 3

图 4

图 5
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