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(54)实用新型名称

一种陶瓷生产用节能烧窑

(57)摘要

本实用新型涉及陶瓷生产设备领域，尤其涉

及一种陶瓷生产用节能烧窑。本实用新型提供一

种陶瓷生产用节能烧窑，包括有隔热箱、高温烧

制室、箱盖、转动机构和干燥装置等，隔热箱内设

置有高温烧制室，隔热箱左侧转动式设置有箱

盖，高温烧制室内部设置有转动机构，隔热箱后

侧设置有干燥装置。本实用新型通过设置转动机

构，烧制过程中对陶瓷进行转动，使受热均匀，提

高烧制成功率，通过设置干燥装置，能够对下一

批陶瓷进行烧制前干燥，使高温余热得到充分利

用，提高能源利用率，上述能够达到生产节能，为

陶瓷烧窑的节能设计提供了新方案。

权利要求书1页  说明书3页  附图4页

CN 222104321 U

2024.12.03

CN
 2
22
10
43
21
 U



1.一种陶瓷生产用节能烧窑，其特征在于，包括有隔热箱(1)，在所述隔热箱(1)内设置

有高温烧制室(2)，在所述隔热箱(1)左侧转动式设置有箱盖(3)，在所述高温烧制室(2)内

部设置有转动机构(4)，用于对陶瓷进行转动，使其受热均匀，在所述隔热箱(1)后侧设置有

干燥装置(5)，用于利用高温余热对陶瓷进行烧制前干燥。

2.根据权利要求1所述的一种陶瓷生产用节能烧窑，其特征在于，转动机构(4)包括有U

形支撑架(41)，在所述高温烧制室(2)内底部设置有U形支撑架(41)，在所述U形支撑架(41)

前后两端滑动式设置有若干托盘(42)，所述托盘(42)顶部中心均开有圆形槽(421)，所述圆

形槽(421)内均滑动式设置有转盘(43)，所述转盘(43)中心均固接有转轴(44)，所述转轴

(44)均贯穿所述托盘(42)并与其转动式连接，上下相邻的所述转轴(44)之间滑动式连接，

在所述转盘(43)顶部均对称设置有若干放置盒(45)，在所述隔热箱(1)顶部设置有电机

(46)，所述电机(46)的输出轴转动贯穿所述隔热箱(1)顶部，并与其相邻的所述转轴(44)滑

动式连接。

3.根据权利要求2所述的一种陶瓷生产用节能烧窑，其特征在于，干燥装置(5)包括有

干燥箱(52)和导热管(54)，在所述隔热箱(1)顶部开有进气口(51)，在所述隔热箱(1)后侧

面下部设置有干燥箱(52)，在所述干燥箱(52)的后侧面上部开有出气口(53)，所述导热管

(54)的一端贯通连接所述进气口(51)，另一端贯穿所述干燥箱(52)的顶部并连接所述出气

口(53)，所述导热管(54)在所述干燥箱(52)内的部分呈弯曲状分布，在所述干燥箱(52)的

后侧面下部转动式设置有挡板(55)。

4.根据权利要求3所述的一种陶瓷生产用节能烧窑，其特征在于，还包括有隔温层(6)，

在所述箱盖(3)内侧面设置有隔温层(6)。

5.根据权利要求4所述的一种陶瓷生产用节能烧窑，其特征在于，在所述托盘(42)左侧

均开有若干握孔(7)。

6.根据权利要求5所述的一种陶瓷生产用节能烧窑，其特征在于，还包括有活性炭(8)，

在所述出气口(53)设置有活性炭(8)。
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一种陶瓷生产用节能烧窑

技术领域

[0001] 本实用新型涉及陶瓷生产设备领域，尤其涉及一种陶瓷生产用节能烧窑。

背景技术

[0002] 陶瓷生产的历史可以追溯到几千年前，是中国古代文明的瑰宝之一。陶瓷的烧制

是整个生产过程中最为关键的环节之一。在烧制过程中，陶瓷材料会经历一系列的物理和

化学变化，最终形成具有特定性能和外观的陶瓷产品。烧制温度、气氛、烧制时间等因素都

会影响陶瓷产品的质量和性能。

[0003] 然而，传统的烧窑在陶瓷烧制过程中，陶瓷容易受热不均匀，这会导致烧制成功率

降低，甚至需要二次加工，增加了生产成本。同时，传统的烧制结束后，采用自然降温的方

式，窑内的高温余热不能被利用，能源利用率不高，浪费了大量的能源。因此，如何解决陶瓷

受热不均匀，节省能源，并利用好高温余热，是陶瓷生产中亟待解决的问题。

实用新型内容

[0004] 为了克服传统的烧窑在陶瓷烧制过程中，陶瓷受热不均匀，致使烧制成功率较低，

且窑内的高温余热不能被利用，能源利用率不高的缺点，本实用新型提供一种陶瓷生产用

节能烧窑，能够使陶瓷受热均匀，提高烧制成功率，并对高温余热进行充分利用，提高能源

利用率。

[0005] 一种陶瓷生产用节能烧窑，包括有隔热箱、高温烧制室、箱盖、转动机构和干燥装

置，隔热箱内设置有高温烧制室，隔热箱左侧转动式设置有箱盖，高温烧制室内部设置有转

动机构，用于对陶瓷进行转动，使其受热均匀，隔热箱后侧设置有干燥装置，用于利用高温

余热对陶瓷进行烧制前干燥。

[0006] 可选地，转动机构包括有U形支撑架、托盘、转盘、转轴、放置盒和电机，高温烧制室

内底部设置有U形支撑架，U形支撑架前后两端滑动式设置有若干托盘，托盘顶部中心均开

有圆形槽，托盘的圆形槽内均滑动式设置有转盘，转盘中心均固接有转轴，转轴均贯穿托盘

并与其转动式连接，上下相邻的转轴之间滑动式连接，转盘顶部均对称设置有若干放置盒，

隔热箱顶部设置有电机，电机的输出轴转动贯穿隔热箱顶部，并与其相邻的转轴滑动式连

接。

[0007] 可选地，干燥装置包括有干燥箱、导热管和挡板，隔热箱顶部开有进气口，隔热箱

后侧面下部设置有干燥箱，干燥箱的后侧面上部开有出气口，导热管的一端贯通连接进气

口，另一端贯穿干燥箱的顶部并连接出气口，导热管在干燥箱内的部分呈弯曲状分布，干燥

箱的后侧面下部转动式设置有挡板。

[0008] 可选地，还包括有隔温层，箱盖内侧面设置有隔温层。

[0009] 可选地，托盘左侧均开有若干握孔。

[0010] 可选地，还包括有活性炭，出气口设置有活性炭。

[0011] 本实用新型的有益效果是：
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[0012] 1、本实用新型通过设置转动机构，烧制过程中对陶瓷进行转动，使受热均匀，提高

烧制成功率。通过设置干燥装置，能够对下一批陶瓷进行烧制前干燥，使高温余热得到充分

利用，提高能源利用率。上述能够达到生产节能，为陶瓷烧窑的节能设计提供了新方案。

[0013] 2、隔温层的设置能够提供良好的隔热效果和密封性能，减少热能损失，提高能源

利用率。活性炭能够吸附净化排出的废气，降低对空气的污染，提升装置的环保性。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的立体结构示意图。

[0015] 图2为隔热箱、高温烧制室和箱盖的立体结构示意图。

[0016] 图3为转动机构的立体结构爆炸图。

[0017] 图4为干燥装置的立体结构剖视图。

[0018] 附图标记说明：1_隔热箱，2_高温烧制室，3_箱盖，4_转动机构，41_U形支撑架，42_

托盘，421_圆形槽，43_转盘，44_转轴，45_放置盒，46_电机，5_干燥装置，51_进气口，52_干

燥箱，53_出气口，54_导热管，55_挡板，6_隔温层，7_握孔，8_活性炭。

具体实施方式

[0019] 以下所述仅为本实用新型的较佳实施例，并不因此而限定本实用新型的保护范

围。

[0020] 实施例；一种陶瓷生产用节能烧窑，如图1和图2所示，包括有隔热箱1、高温烧制室

2、箱盖3、转动机构4和干燥装置5，隔热箱1内设置有高温烧制室2，隔热箱1左侧通过铰接的

方式转动式设置有箱盖3，高温烧制室2内部设置有转动机构4，用于对陶瓷进行转动，使其

受热均匀，隔热箱1后侧设置有用于利用高温余热对陶瓷进行烧制前干燥的干燥装置5。

[0021] 如图1和图3所示，转动机构4包括有U形支撑架41、托盘42、转盘43、转轴44、放置盒

45和电机46，高温烧制室2内底部设置有U形支撑架41，U形支撑架41前后两端滑动式设置有

三个方形的托盘42，托盘42顶部中心均开有圆形槽421，托盘42的圆形槽421内均滑动式设

置有转盘43，转盘43中心均通过焊接的方式固接有转轴44，转轴44均贯穿托盘42并与其转

动式连接，上下相邻的转轴44之间滑动式连接，转盘43顶部均对称设置有六个圆形的放置

盒45，隔热箱1顶部设置有电机46，电机46的输出轴转动贯穿隔热箱1顶部，并与其相邻的转

轴44滑动式连接。

[0022] 如图1、图2和图4所示，干燥装置5包括有干燥箱52、导热管54和挡板55，隔热箱1顶

部开有进气口51，隔热箱1后侧面下部设置有干燥箱52，干燥箱52的后侧面上部开有出气口

53，导热管54的一端贯通连接进气口51，另一端贯穿干燥箱52的顶部并连接出气口53，导热

管54在干燥箱52内的部分呈弯曲状分布，能够实现更均匀的热能分布，干燥箱52的后侧面

下部通过铰接的方式转动式设置有挡板55。

[0023] 在使用时，工作人员将托盘42向左拉动，托盘42在支撑架上滑动，再将所要进行烧

制的首批陶瓷放置在转盘43上的放置盒45上，向右推动托盘42，使其恢复原位，工作人员关

闭箱盖3，并开启电机46，电机46的输出轴带动与其相邻的转轴44转动，转轴44再带动与其

固接的转盘43在托盘42上转动，由于上下相邻的转轴44之间滑动式连接，位于下方的转轴

44与转盘43也被带动转动，从而使放置盒45上的陶瓷均能在高温烧制室2内进行旋转，得到
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均匀的受热，提高烧制成功率。在首批陶瓷烧制完成后，工作人员关闭电机46，再向上转动

挡板55，将所要进行烧制的下一批陶瓷放置在干燥箱52内，再向下转动挡板55使其复位，隔

热箱1内的高温烟气从进气口51进入导热管54内，位于干燥箱52内的部分导热管54，会对干

燥箱52内的空气进行加热，从而使干燥箱52内的下一批陶瓷受热干燥，隔热箱1内的高温余

热得到充分利用，提高了能源利用率。待高温烧制室2内的温度降低至室温后，工作人员打

开箱盖3，通过向左拉动托盘42，将烧制完成的陶瓷从放置盒45上取出，首批陶瓷烧制结束，

工作人员可从干燥箱52内取出干燥完成的下一批陶瓷进行新一轮烧制。

[0024] 如图1所示，还包括有隔温层6，箱盖3内侧面设置有隔温层6。

[0025] 如图3所示，托盘42左侧均开有两个握孔7。

[0026] 如图4所示，还包括有活性炭8，出气口53设置有活性炭8。

[0027] 隔温层6能够在提供良好的隔热效果的同时，提供良好的密封性能，减少热能损

失，使高温烧制室2在烧制过程中保持恒定的温度，提高能源利用率。握孔7的设置能够使工

作人员更方便地抓住托盘42，对其进行移动，提升装置的实用性。活性炭8能够吸附净化排

出的废气，降低对空气的污染，提升装置的环保性。

[0028] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例，并不用以限制本实用新型，凡在本实用

新型的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本实用新型的保

护范围之内。
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图1
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图2
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图3
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图4
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