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(57) Hauptanspruch: Leitvorrichtung einer flachige Be-
druckstoffe verarbeitenden Maschine, insbesondere einer
Bogen verarbeitenden Druckmaschine, mit

— einer Leitfliche, Uber welche die Bogen betriebsméaRig
unter Zwangsfiihrung eines jeweils in einer Laufrichtung
vorauseilenden Randes der Bogen hinweggezogen wer-
den, und mit

— in die Leitflache mindenden Disen, die betriebsmaRig
zur Bildung eines zwischen der Leitflache und dem jeweili-
gen Bogen vorgesehenen Luftpolsters durchstréomt wer-
den,

dadurch gekennzeichnet,

dass einem jeweiligen, beziiglich der Laufrichtung (Rich-
tungspfeil 24) seitlichen Rand (3.1, 3.2; 3'.1, 3'.2) eines der
verarbeitbaren Bedruckstoffe unterschiedlichen Formates
auf dem Weg des Bedruckstoffes entlang der Leitflache
(17) an dieser ein Bereich mit geschlossener Oberflache
gegenubersteht, wobei die Disen (25) in Laufrichtung
(Richtungspfeil (24) aufeinanderfolgend angeordnet und
auf einen Bereich beschrankt sind, der quer zur Laufrich-
tung (Richtungspfeil 24) eine Erstreckung aufweist, die in-
nerhalb einer quer zur Laufrichtung vorliegenden Erstre-
ckung liegt, die ein Bedruckstoff mit kleinerem Format als
ein Bedruckstoff mit dem grofiten verarbeitbaren Format
aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Leitvorrichtung ei-
ner flachige Bedruckstoffe verarbeitenden Maschine,
insbesondere einer Bogen verarbeitenden Druckma-
schine, mit einer Leitflache, Uber welche die Bogen
betriebsmafig unter Zwangsfiihrung eines jeweils in
einer Laufrichtung vorauseilenden Randes der Bo-
gen hinweggezogen werden, und mit in die Leitflache
mundenden Dusen, die betriebsmaRig zur Bildung ei-
nes zwischen der Leitflache und dem jeweiligen Bo-
gen vorgesehenen Luftpolsters durchstromt werden
sowie eine mit einer derartigen Leitvorrichtung aus-
gestattete flachige Bedruckstoffe verarbeitende Ma-
schine.

Stand der Technik

[0002] Eine Leitvorrichtung der genannten Art ist
beispielsweise aus der Druckschrift DE 42 09 067 C2
bekannt. Diese behandelt die Problematik, dal® ein
Bogen, der Uber ein Luftpolster zwischen diesem und
einer Leitflache hinweggezogen wird, in gefahrdeten
Zonen eine unzureichende Schwebehohe einnimmt.
Als eine diese gefahrdeten Zonen sind die bezuglich
der Laufrichtung der Bogen seitlichen Rander der Bo-
gen herausgestellt.

[0003] Zur Gewahrleistung einer ausreichenden
Schwebehoéhe in Zonen seitlicher Rander der Bogen
wird in der genannten Druckschrift vorgeschlagen,
dafl gemalR einer ersten Ausgestaltung langs der Bo-
genseitenkanten auf der Leitflache Sperrstabe ange-
ordnet sind. GemaR einer zweiten Ausgestaltung
sind seitliche Blaser vorgesehen, welche die dufl3eren
Rander eines jeweiligen Bogens von auf3en her un-
terblasen. Mit diesen Ausgestaltungen wird ein Lufts-
tau unter dem Bogen erzeugt, der dessen Schwebe-
héhe vergréRert.

[0004] In beiden genannten Fallen sind Einstellvor-
gange zur Anpassung an das Format des zu verar-
beitenden Bedruckstoffes erforderlich.

[0005] Zur LOsung dieses Problems vermdgen die
DE 44 33 644 A1 und die JP 10109404 A keinen wirk-
samen Beitrag zu leisten.

Aufgabenstellung

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
die eingangs genannte Leitvorrichtung so auszuge-
stalten, dass zum Fuihren flachiger Bedruckstoffe un-
terschiedlichen Formates uber die Leitflache keine
Hilfsmittel erforderlich sind, die zur Anpassung an
das jeweilige Format verstellt werden missen.

[0007] Diese Aufgabe wird durch eine Leitvorrich-
tung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelGst.
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[0008] Diese Losung geht von der Erkenntnis aus,
dass sich in den Mindungsbereichen von in die Leit-
flache miindenden, zur Ausbildung eines Luftpolsters
zwischen der Leitflache und einem dartber hinweg-
gezogenen Bogen durchstromten Dusen ein Unter-
druck ausbildet und ein zum schwebenden Flhren
des Bogens erforderlicher Uberdruck erst in einigem
Abstand vom jeweiligen Mindungsbereich aufgebaut
wird. Mit der erfindungsgemafen Lésung wird ver-
mieden, dass ein bezlglich der Laufrichtung seitli-
cher Rand eines beliebigen der verarbeitbaren Be-
druckstoffe unterschiedlichen Formates in den Ein-
flussbereich des Unterdruckes in den Mindungsbe-
reichen der DUsen gelangt.

[0009] Zur Realisierung dessen ist es jedoch durch-
aus moglich, die Disen so zu platzieren, dass ein Teil
derer bei Verarbeitung eines kleineren als des maxi-
mal méglichen Formates aulerhalb der seitlichen
Réander des kleineren Formates angeordnet ist.

[0010] Bei einer bevorzugten Ausgestaltung ist vor-
gesehen, dass die Disen bei betriebsmaRiger
Durchstromung auf die seitlichen Rander der Be-
druckstoffe ausgerichtete Strémungen erzeugen.

[0011] Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung sieht
vor, dass die Dusen bei betriebsmafiger Durchstro-
mung senkrecht auf die seitlichen Rander ausgerich-
tete Strdmungen erzeugen.

[0012] Gemal einer bevorzugten Weiterbildung ist
vorgesehen, dass die Dusen innerhalb einer quer zur
Laufrichtung vorliegenden Erstreckung eines Be-
druckstoffes mit einem kleinstmdglichen fir die Ver-
arbeitung geeigneten Format liegen.

[0013] Diese Ausgestaltung vereinigt in sich tber
die Losung der Aufgabe hinausgehende teils ferti-
gungstechnische und teils funktionelle Vorteile.

[0014] Eine bevorzugte Beschrankung der Disen
auf lediglich zwei Dusenreihen innerhalb des kleins-
ten Formates erfordert einen vergleichsweise gerin-
gen baulichen Aufwand zur Versorgung der Disen
mit Blasluft im Vergleich zur Versorgung von her-
kémmlichen, Uber weite Bereiche einer Leitflache
verteilten Dusen. Die vorgesehene Ausrichtung der
Dusen erbringt insbesondere bei bevorzugt enger
gegenseitiger Nachbarschaft derselben in einer je-
weiligen der Dusenreihen des weiteren insofern ei-
nen funktionellen Vorteil als sich damit ein in Laufrich-
tung nahezu konstanter Druckverlauf unterhalb des
jeweiligen Bogens ergibt, so dal ein unterhalb eines
jeweiligen Bogens auftretendes Druckprofil quer zur
Laufrichtung einen an sich wiinschenswerten Effekt
hervorruft, und zwar den einer Versteifung des jewei-
ligen Bogens in Laufrichtung. Dies wirkt sich aber be-
ruhigend aus auf den Lauf des Bogens entlang der
Leitflache.
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Ausfihrungsbeispiel

[0015] Die Erfindung ist nachfolgend unter Bezug-
nahme auf die beigefiigten Zeichnungen am Beispiel
einer Leitvorrichtung eines Auslegers einer flachige
Bedruckstoffe verarbeitenden Maschine naher erlau-
tert.

[0016] Hierin zeigt:

[0017] Fig. 1 eine schematische Darstellung eines
einen Ausleger umfassenden Abschnittes einer fla-
chige Bedruckstoffe verarbeitenden Maschine,

[0018] Fig. 2 einen in Richtung des Pfeils Il in der
Fig. 1 gesehenen Abschnitt einer gemaR einer Aus-
gestaltung ausgebildeten Leitflache.

[0019] Den Erlauterungen ist eine flachige Bedruck-
stoffe verarbeitende Maschine in Form einer Bogen
verarbeitenden Rotationsdruckmaschine zugrunde-
gelegt.

[0020] Wie in Eig. 1 schematisch dargestellt, folgt
hierbei ein Ausleger 1 auf eine letzte Verarbeitungs-
station. Eine solche Verarbeitungsstation kann ein
Druckwerk oder ein Nachbehandlungswerk sein, wie
beispielsweise ein Lackwerk. Im vorliegenden Bei-
spiel handelt es sich bei der letzten Verarbeitungssta-
tion um ein im Offsetverfahren arbeitendes Druck-
werk 2 mit einem Druckzylinder 2.1. Dieser fuhrt ei-
nen jeweiligen Bogen 3 in einer mittels des Drehrich-
tungspfeiles 5 angedeuteten Verarbeitungsrichtung
durch einen Druckspalt zwischen dem Druckzylinder
2.1 und einem damit zusammenarbeitenden Gummi-
tuchzylinder 2.2 und tbergibt ihn anschlieftend an ei-
nen Kettenférderer 4 unter Offnen von am Druckzy-
linder 2.1 angeordneten, zum Erfassen des Bogens 3
an einem Greiferrand am vorauseilenden Ende des
Bogens 3 vorgesehenen Greifern. Der Kettenférderer
4 umfaldt zwei Forderketten 6, von welchen eine je-
weilige entlang einer jeweiligen Seitenwand des Aus-
legers 1 betriebsmallig umlauft. Eine jeweilige For-
derkette 6 umschlingt je eines von zwei synchron an-
getriebenen Antriebskettenradern 7, deren Drehach-
sen miteinander fluchten, und ist im vorliegenden
Beispiel Uber je ein gegeniber den Antriebskettenra-
dern 7 stromabwarts bezlglich der Verarbeitungs-
richtung befindliches Umlenkkettenrad 8 gefihrt.
Zwischen den beiden Forderketten 6 erstrecken sich
von diesen getragene Greifersysteme 9 mit Greifern
9.1, welche Licken zwischen den am Druckzylinder
2.1 angeordneten Greifern durchfahren und dabei ei-
nen jeweiligen Bogen 3 unter Erfassen des genann-
ten Greiferrandes am vorauseilenden Ende des Bo-
gens 3 unmittelbar vor dem Offnen der am Druckzy-
linder 2.1 angeordneten Greifer bernehmen, ihn
Uber eine Leitvorrichtung 10 hinweg zu einer Bogen-
bremse 11 transportieren und sich dort zur Ubergabe
des Bogens 3 an die Bogenbremse 11 6ffnen. Letzte-
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re vermittelt den Bogen 3 eine gegentiber der Verar-
beitungsgeschwindigkeit  verringerte  Ablagege-
schwindigkeit und gibt sie nach Erreichen derselben
ihrerseits frei, so dal ein jeweiliger nunmehr verlang-
samter Bogen 3 schlieBlich auf Vorderkantenan-
schlage 12 auftrifft und unter Ausrichtung an diesen
und an diesen gegeniberliegenden Hinterkantenan-
schlagen 13 gemeinsam mit vorausgegangenen
und/oder nachfolgenden Bogen 3 einen Stapel 14 bil-
det, der mittels eines Hubwerkes in dem Mal3e ab-
senkbar ist, wie der Stapel 14 anwachst. Von dem
Hubwerk sind in Fig. 1 lediglich eine den Stapel 14
tragende Plattform 15 und diese tragende, strich-
punktiert angedeutete Hubketten 16 wiedergegeben.

[0021] Die Foérderketten 6 sind entlang ihrer Wege
zwischen den Antriebskettenradern 7 einerseits und
den Umlenkkettenradern 8 andererseits mittels Ket-
tenfihrungsschienen gefuhrt, welche somit die Ket-
tenbahnen der Kettentrume bestimmen. Im vorlie-
genden Beispiel werden die Bogen 3 von dem in
Fig. 1 unteren Kettentrum transportiert. Dem von die-
sem durchlaufenen Abschnitt der Kettenbahn folgt
eine diesem zugewandte, an der Leitvorrichtung 10
ausgebildete Leitflache 17. Zwischen dieser und dem
jeweils dartber hinweggefiihrten Bogen 3 ist bevor-
zugt betriebsmaRig ein Tragluftpolster ausgebildet.
Hierzu ist die Leitvorrichtung 10 mit in die Leitflache
17 mindenden Blasluftdiisen ausgestattet, von wel-
chen in Fig. 1 lediglich eine reprasentativ fir deren
Gesamtheit, und in symbolischer Darstellung in Form
des Stutzens 18 wiedergegeben ist.

[0022] Um ein gegenseitiges Verkleben der be-
druckten Bogen 3 im Stapel 14 zu verhindern, sind
auf dem Weg der Bogen 3 von den Antriebskettenra-
dern 7 zur Bogenbremse 11 ein Trockner 19 und eine
Bestaubungsvorrichtung 20 vorgesehen.

[0023] Zur Vermeidung einer UbermafRigen Erwar-
mung der Leitflache 17 durch den Trockner 19 ist in
die Bogenleitvorrichtung 10 ein KiihImittelkreislauf in-
tegriert, der in Eig. 1 symbolisch durch einen Einlaf3-
stutzen 21 und einen AuslaRstutzen 22 an einer der
Leitflache 17 zugeordneten Kihlmittelwanne 23 an-
gedeutet ist.

[0024] In Fig. 2 ist die Leitflache 17 in einer Drauf-
sicht wiedergegeben. Des weiteren ist hierin unter
Verzicht auf eine Darstellung der Greifersysteme 9 je-
weils ein von einem derselben Uber die Leitflache 17
gezogenen Bogen 3 mit maximalem verarbeitbaren
Format und ein entsprechender Bogen 3' mit einem
wesentlich kleineren Format in willkirlichen Lagen
gegenuber der Leitflache 17 wiedergegeben. Ein je-
weiliger der Bogen 3, 3' sei dabei in einer mit dem
Richtungspfeil 24 angedeuteten Laufrichtung Uber
die Leitflache gezogen. In die Leitflache 17 minden
Dusen 25, die betriebsmafig zur Bildung eines Luft-
polsters zwischen der Leitflache 17 und einem jewei-
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ligen der Bogen 3 bzw. 3' durchstrémt sind. Die Du-
sen 25 sind bevorzugt mittels Stanzung und Pragung
eines die Leitflache 17 ausbildenden Leitbleches ge-
bildet, an dessen Unterseite zur Versorgung der Di-
sen 25 mit Blasluft vorgesehene (hier nicht darge-
stellte) Blasluftkammern und bevorzugt die bereits
genannte Kuhlmittelwanne 23 angeordnet sind. Eine
vorteilhafte Ausgestaltung dessen hat die Anmelde-
rin bereits in der Patentanmeldung DE 199 51 894.7
beschrieben, auf deren Lehren hier zurtckgegriffen
werden kann.

[0025] Vorteilhafterweise sind in Laufrichtung der
Bogen 3 bzw. 3' (angedeutet mit Richtungspfeil 24)
aufeinanderfolgende Module aneinandergereiht, die
jeweils einen Abschnitt der Leitflache 17 ausbilden
und, wie erwahnt, mit jeweiligen Vorrichtungen zur
Kihlung und zur Versorgung eines jeweiligen Teiles
der Dusen 25 mit Blasluft ausgerustet sind. Eines der
genannten Module ist mit Mi bezeichnet.

[0026] Zur Bildung der in Fig. 1 wiedergegebenen
Leitvorrichtung 10 sind insbesondere Module mit
ebenen Anteilen der Leitflache 17 und Module mit in
Laufrichtung des Bogens 3 bzw. 3' gekrimmten An-
teilen der Leitflache 17 vorgesehen. Die Anordnung
der Disen 25 ist an unterschiedliche, letztlich im
Druckwerk 2 verarbeitbare Formate der hier in Form
von Bogen vorliegenden Bedruckstoffe angepalit.
Die Anpassung besteht darin, daf} ein jeweiliger be-
zuglich der Laufrichtung seitlicher Rand eines jewei-
ligen der Bedruckstoffe, im vorliegenden Beispiel die
Réander 3.1 und 3.2 des Bogens 3 bzw. die Rander
3".1 und 3'.2 des Bogens 3', auf dem Weg des Be-
druckstoffes entlang der Leitflache 17 stets aul3er-
halb der Miindungsbereiche der Disen 25 liegt, das
heil3t die Disen bilden eine Matrix, die Korridore auf-
weist, welche frei von Dusen sind und die sich ent-
lang der Langserstreckung der Leitflache 17 erstre-
cken. Diese Korridore bilden somit auf der Leitflache
17 Bereiche aus, in den die Leitflache 17 eine ge-
schlossene Oberflache besitzt.

[0027] Bei entsprechender Abstufung der Formate
der zu verarbeitenden Bedruckstoffe ist eine derarti-
ge Anordnung der Dusen 25 mdglich, daf} diese eine
Matrix bilden, die diesseits und jenseits der Langsmit-
te der Leitflache 17 eine Mehrzahl entsprechender
Korridore aufweist.

[0028] Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausgestaltung
bilden die Disen 25 eine Matrix, die innerhalb der
quer zur Laufrichtung gegebenen Erstreckung des
Bogens 3' mit einem kleineren Format als das groft-
mogliche verarbeitbare Format des Bogens 3 liegt.
Die Disen 25 sind dabei so orientiert, dal} sie bei be-
triebsmaRiger Durchstromung derselben auf einen
jeweiligen der seitlichen Rander 3'.1 und 3'.2 ausge-
richtete Strdmungen erzeugen.
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[0029] Die Dusen 25 bilden im dargestellten Ausfuh-
rungsbeispiel zwei entlang der Leitflache 17 ange-
ordnete Disenreihen 26.1 und 26.2, von welchen je-
weils eine bei betriebsmaRiger Durchstrémung eine
senkrecht auf einen jeweiligen der seitlichen Rander
3.1 und 3.2 bzw. 3'.1 und 3'.2 ausgerichtete Stro-
mung erzeugt.

[0030] Eine solchermalien vorgenommene Redu-
zierung der Matrix auf zwei Disenreihen und die
senkrecht auf die Rander 3.1 und 3.2 bzw. 3".1 und
3'.2 ausgerichtete Stromung ergeben bei entspre-
chend klein gewahltem gegenseitigem Abstand der
Dusenreihen 26.1 und 26.2 insofern eine bevorzugte
Ausgestaltung als damit Bedruckstoffe samtlicher
Formate vom verarbeitbaren Grof3tformat bis zu ei-
nem durch die Erstreckung der Disenreihen 26.1
und 26.2 quer zur Laufrichtung bestimmten Kleinst-
format Uber die Laufflache gefiihrt werden kénnen,
ohne dal} die seitlichen Rander dieser Bedruckstoffe
in den EinfluRbereich der Miindungsbereiche der Di-
sen 25 geraten.

[0031] Die Dusen 25 einer jeweiligen der Dusenrei-
he 26.1 und 26.2 haben innerhalb derselben bevor-
zugt einen mdglichst geringen gegenseitigen Ab-
stand.

[0032] Im Rahmen der Erfindung liegen aber auch
von der Eig. 2 abweichende Ausgestaltungen und
Anordnungen von Dusen, sofern diese nur eine der
genannten Arten einer Matrix bilden und geeignet
sind, bei betriebsmaRiger Durchstrémung unter Bo-
gen aller verarbeitbaren Formate ein Luftpolster zu
bilden.

[0033] Anstelle von an einem Modul, wie insbeson-
dere am Modul Mi, ausgebildeten Disenreihen 26.1
und 26.2 aus einzelnen Disen 25, die jeweils eine
auffachernde Strémung erzeugen, kann in anderer
Ausgestaltung eine jeweilige dieser Dusenreihen
26.1 und 26.2 ersetzt werden durch einen oder meh-
rere Abstdmspalte die jeweils eine auf die seitlichen
Réander 3.1 und 3.2 bzw. 3'.1 und 3'.2 ausgerichtete
Strémung erzeugen.

[0034] In anderer Abwandlung koénnen samtliche
Dusen 25 in der Langsmitte der Leitflache 17 ange-
ordnet und so orientiert sein, daf® aufeinanderfolgen-
de Dusen quer zur Laufrichtung orientierte, entge-
gengesetzt ausgerichtete Stromungen abgeben.

Bezugszeichenliste

1 Ausleger

2 Druckwerk

21 Druckzylinder

2.2 Gummituchzylinder

3,3 Bogen

3.1; 3.2 seitlicher Rand des Bogens 3
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3'1; 3.2 seitlicher Rand des Bogens 3'
4 Kettenforderer

5 Drehrichtungspfeil

6 Forderkette

7 Antriebskettenrad

8 Umlenkkettenrad

9 Greifersystem

9.1 Greifer

10 Leitvorrichtung

1 Bogenbremse

12 Vorderkantenanschlag
13 Hinterkantenanschlag
14 Stapel

15 Plattform

16 Hubkette

17 Leitflache

18 Stutzen

19 Trockner

20 Bestaubungsvorrichtung
21 EinlaBstutzen

22 Auslaf3stutzen

23 KihImittelwanne

24 Richtungspfeil

25 Duse

26.1; 26.2 Duisenreihe

Mi Modul der Leitvorrichtung 10

Patentanspriiche

1. Leitvorrichtung einer flachige Bedruckstoffe
verarbeitenden Maschine, insbesondere einer Bogen
verarbeitenden Druckmaschine, mit
— einer Leitflache, Gber welche die Bogen betriebs-
maRig unter Zwangsflihrung eines jeweils in einer
Laufrichtung vorauseilenden Randes der Bogen hin-
weggezogen werden, und mit
— in die Leitflache mindenden Dusen, die betriebs-
maRig zur Bildung eines zwischen der Leitflache und
dem jeweiligen Bogen vorgesehenen Luftpolsters
durchstromt werden,
dadurch gekennzeichnet,
dass einem jeweiligen, bezlglich der Laufrichtung
(Richtungspfeil 24) seitlichen Rand (3.1, 3.2; 3'A1,
3'.2) eines der verarbeitbaren Bedruckstoffe unter-
schiedlichen Formates auf dem Weg des Bedruck-
stoffes entlang der Leitflaiche (17) an dieser ein Be-
reich mit geschlossener Oberflache gegenibersteht,
wobei die Disen (25) in Laufrichtung (Richtungspfeil
(24) aufeinanderfolgend angeordnet und auf einen
Bereich beschrankt sind, der quer zur Laufrichtung
(Richtungspfeil 24) eine Erstreckung aufweist, die in-
nerhalb einer quer zur Laufrichtung vorliegenden Er-
streckung liegt, die ein Bedruckstoff mit kleinerem
Format als ein Bedruckstoff mit dem groRten verar-
beitbaren Format aufweist.

2. Leitvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Disen (25) bei betriebsmali-
ger Durchstrdomung auf die seitlichen Rander (3.1,
3.2; 3'.1, 3'.2) der Bedruckstoffe ausgerichtete Stro-
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mungen erzeugen.

3. Leitvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dal’ die Disen (25) bei betriebsmafi-
ger Durchstrémung senkrecht auf die seitlichen Ran-
der (3.1, 3.2; 3.1, 3'.2) ausgerichtete Strdomungen er-
zeugen.

4. Leitvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dal® die Disen (25) innerhalb einer
quer zur Laufrichtung (Richtungspfeil 24) vorliegen-
den Erstreckung eines Bedruckstoffes mit einem
kleinstmdglichen fir die Verarbeitung geeigneten
Format liegen.

5. Flachige Bedruckstoffe verarbeitende Maschi-
ne, gekennzeichnet durch eine Leitvorrichtung (10)
nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 4.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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