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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Injektorvorrichtung
zur Férderung von Beschichtungspulver in einer Pulver-
beschichtungsanlage gemafR dem Oberbegriff von An-
spruch 1.

[0002] Eine solche Injektorvorrichtung ist aus der EP
0452 635 B1 bekannt. Aus der EP 0 184 994 B2 ist die
Verwendung eines Schallddampfers als Luftzerstduber-
dise in einem Pulverbehalter bekannt. Die EP 0 492
088 A1 zeigt eine Vorrichtung zum Fllen von sehr fei-
nem Pulvermaterial in sehr lange und enge Hohlrdume,
die eine Offnung mit einem verhaltnismaRig kleinen
Querschnitt haben. Eine Abgabedffnung fur einen mit
Pulverpartikel geladenen Gasstrom wird gegen die Off-
nung gerichtet, hat jedoch von dieser einen Abstands-
spalt, so daR die Pulverpartikel in die Offnung strémen
und das Gas durch den Spalt entweichen kann. Die Pa-
tentschrift DE 32 31 594 C2 zeigt eine an einen Aerosol-
Zahler anschlieBbare Vorrichtung zum Verdiinnen der
Konzentration von pulverférmigen Stoffen. Durch den
Boden einer Pulverkammer wird Uber einen Filter Luft
zugeflihrt, welche das Pulver in der Kammer in einen
Schwebezustand versetzt. Im oberen Pulver-Schwebe-
bereich der Kammer befinden sich nur wenige Pulver-
partikel. Diese wenigen Pulverpartikel werden von ei-
nem Verdlinnungsmittelstrom mitgerissen, welcher
Uber einen weiteren Filter in die Kammer, dort durch den
oberen Pulver-Schwebebereich, und dann durch ein
Rohr zu dem Aerosol-Zahler stromt. Die Offenlegungs-
schrift DE 35 42 710 A1 zeigt einen verstellbaren Pul-
verinjektor, welcher eine mechanisch verschlieRbare
Pulverzutrittséffnung aufweist.

[0003] Bei Injektoren gelangt oft Beschichtungspul-
ver, insbesondere wahrend der Reinigung mittels
Druckluft und bei pulsierendem Pulverférderbetrieb,
entgegen der Luftstrémungsrichtung riickwarts in die
Luftleitungen. Dieses Pulver kann bis zu einem Steuer-
gerat des Injektors zurlickverfolgt werden. Das Be-
schichtungspulver lagert sich in Nischen und an schar-
fen Ecken ab. Solche Pulververschmutzungen inner-
halb der Kanale der Injektorvorrichtung und der daran
angeschlossenen Luftleitungen sowie der an die Luftlei-
tungen angeschlossenen Gerate sind unerwiinscht, da
sie die Funktionsfahigkeit beeintrachtigen. Pulverabla-
gerungen in den Luftkandlen und Luftleitungen kénnen
sich von Zeit zu Zeit 16sen und werden dann von der
Druckluft als Pulverbatzen auf das zu beschichtende
Objekt gespriht und bilden dort Beschichtungsfehler.
Die Injektorvorrichtungen missen bei einem Pulver-
wechsel (Wechsel von einer Pulversorte auf eine ande-
re Pulversorte) sehr sorgféltig gereinigt werden, da
sonst Pulverreste des ersten Pulvers das spater ver-
wendete andere Pulver verunreinigen. Fur eine solche
Reinigung mufl normalerweise die ganze Injektorvor-
richtung auseinandergenommen und mit Druckluft ge-
reinigt werden. Flr einen schnellen Farbwechsel ist es
wilinschenswert, dal® nur noch der Injektor ausgeblasen

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

zu werden braucht, ohne daB die ganze Injektorvorrich-
tung auseinandergenommen wird.

[0004] Durch die Erfindung sollen die vorstehend ge-
nannten Nachteile vermieden werden. Insbesondere
soll durch die Erfindung die Injektorvorrichtung derart
ausgebildet werden, daf} sie schnell gereinigt werden
kann. Es sollen keine oder nur auRerst wenig Pulverab-
lagerungen in ihr stattfinden kénnen und es soll mog-
lichst kein Beschichtungspulver vom Pulverweg in die
Druckluftzuleitungen abwandern kénnen.

[0005] Diese Aufgabe wird gemafR der Erfindung
durch die Merkmale von Anspruch 1 geldst.

[0006] ZweckmaRige Weiterbildungen der Erfindung
sind in den Unteranspriichen enthalten.

[0007] Besonders vorteilhaft ist es, wenn gemaf der
Erfindung der Kanallibergang von einem Pulveransaug-
kanal zu einem winklig zu ihm angeordneten Pulverka-
nal bogenférmig sprungfrei verlauft, wobei zumindest
die radial dufRere Bogenwand stufenlos rund vom Pul-
veransaugkanal in den Pulverkanal verlauft.

[0008] Der Pulverkanal kann einen stromaufwéartigen
Anfangsabschnitt aufweisen, welcher in Strémungsrich-
tung des Beschichtungspulvers stufenlos konisch enger
wird, damit keine Ecken oder Nischen vorhanden sind,
an welchen sich Pulver ansintern oder anhaufen kann.
Der bogenférmige Ubergang vom Pulveransaugkanal in
den Pulverkanal ist derart ausgebildet, dal er keine Ni-
schen bildet, in welchen sich Pulver ablagern oder stau-
en kann.

[0009] Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf
die Zeichnungen anhand einer bevorzugten Ausfih-
rungsform als Beispiel beschrieben. In den Zeichnun-
gen zeigen

Fig. 1 schematisch eine Injektorvorrichtung nach der
Erfindung, teilweise im Axialschnitt, zur Férde-
rung von Beschichtungspulver in einer Pulver-
beschichtungsanlage,

Fig. 2 einenvergréRerten Axialschnitt durch eine Pul-

versperre, welche in Pulverkanale oder Pulver-
leitungen als Zwischenstlck eingesetzt wer-
den kann, um ein Eindringen von Pulver entge-
gen der Luftzufuhrrichtung zu verhindern.

[0010] Anstelle von "Pulversperre" ist auch die Be-
zeichnung "RuckfluRbarriere" méglich. In der vorliegen-
den Beschreibung wird das Wort "Kanale" stellvertre-
tend flr jede Art von Stromungsweg verwendet, bei-
spielsweise auch fur Bohrungen, Rohre, Schlauche.

[0011] Die in Fig. 1 dargestellte Injektorvorrichtung
hat ein Injektorgehause 2, in welchem ein Pulverkanal
4 und ein Pulveransaugkanal 6 rechtwinkelig zueinan-
der gebildet sind, welche an ihren einander zugewand-
ten Enden durch einen winkelférmigen Ubergangskanal
8 stromungsmafig miteinander verbunden sind. Die ra-
dial duRere Wand 10 des winkelférmigen Ubergangska-
nals 8 verlauft bogenférmig stufenlos von seinem einem
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Winkelschenkel 12 zu seinem anderen Winkelschenkel
14. In den einen Winkelschenkel 12 miindet stufenlos
ein sich in Strémungsrichtung stufenlos verengender
kegelstumpfférmiger Endabschnitt 16 des Pulveran-
saugkanals 6. Der Pulverkanal 4 hat an seinem strom-
aufwartigen Anfang einen in Strémungsrichtung stufen-
los konisch enger werdenden Anfangsabschnitt 18, wel-
cher sich stufenlos an den anderen Winkelschenkel 14
anschlief3t. An den Anfangsabschnitt 18 schlieRt sich
axial und stufenlos ein zylindrischer Kanalabschnitt 20
des Pulverkanals 4 an, dessen Querschnitt gleich grof3
ist wie der Querschnitt des sich konisch verengenden
Anfangsabschnitts 18 an seinem stromabwartigen En-
de. An den zylindrischen Abschnitt 20 schlie3t sich
stromabwarts ein in Stromungsrichtung stufenlos kegel-
férmig weiter werdender Kanalabschnitt 22 des Pulver-
kanals 4 an. Der Pulverkanal 4 ist durch ein Rohr 24
gebildet, welches in das Injektorgehduse 2 einge-
schraubt ist und bei Verschleit ausgetauscht werden
kann.

[0012] Inden Ubergangskanal 8 ragt eine axial gegen
den stromaufwartigen Anfangsabschnitt 18 des Pulver-
kanals 4 gerichtete Injektordiise 26, die iber eine Pul-
versperre 28 an eine nicht dargestellte Druckluftleitung
zur Zufuhr von Druck-Férderluft 30 stromungsmaRig an-
geschlossen ist. Diese Foérderluft 30 strémt von der In-
jektordise 26 in den Pulverkanal 4 und erzeugt dabei
im Ubergangskanal 8 einen Unterdruck oder Sog, durch
welchen Pulver aus einem nicht dargestellten Pulverbe-
halter durch den Pulveransaugkanal 6 in den Pulverka-
nal 4 gesaugt wird und dann zusammen mit der Férder-
luft 30 durch den Pulverkanal 4 zu einer nicht dargestell-
ten Pulverspruhvorrichtung strémt.

[0013] Indem Rohr 24 sind mehrere Durchgangsboh-
rungen 32 gebildet, welche schrdag zur Pulverstro-
mungsrichtung in den sich erweiternden Kanalabschnitt
22 des Pulverkanals 4 miinden und radial aufRerhalb
des Rohres 24 durch einen Ringraum 34 miteinander in
Strémungsverbindung sind, welcher durch ein Filterele-
ment 36 aus mikroporésem Material gefillt ist, das als
Pulversperre dient. Das mikroporéase Material kann Sin-
terbronze, gesintertes Aluminium oder gesinterter
Kunststoff, z.B. Polyathylen, oder ein anderes Material
sein. Das Filterelement 36 umgibt den Pulverkanal 4 ko-
axial. Die Durchgangsbohrungen 32 sind am stromab-
wartigen Ende des Ringraumes 34 gebildet. Der strom-
aufwartige Anfang des Ringraumes 34 ist durch eine zu
ihm radiale Bohrung 38 im Injektorgehduse 2 direkt oder
Uber eine zweite Pulversperre 28 an eine nicht darge-
stellte Druck-Zusatzluftleitung fur die Zufuhr von Zu-
satzluft 42 strdmungsmafig angeschlossen. Der Ring-
kanal 34 und damit auch das Filterelement 36 haben die
hohlzylindrische Form einer Buchse. Die Zusatzluft 42
stromt radial und axial durch das Material des Filterele-
ments 36.

[0014] Die beiden Pulversperren 28 und das ebenfalls
als Pulversperre verwendete Filterelement 36 verhin-
dern, da® Pulver entgegen der Strémungsrichtung der
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Forderluft 30 und der Zusatzluft 42 aus dem Pulverkanal
4 einschlieRlich des Ubergangskanals 8 in die Luftka-
nale der Forderluft 30 und der Zusatzluft 42 stromauf-
warts des Injektorgehauses 2 gelangt. Die Pulversperre
28 der Zusatzluft 42 und das Filterelement 36 sind als
zwei alternative Mdglichkeiten gedacht, da eines von
beiden bereits ausreicht, ein Eindringen von Pulver aus
dem Pulverkanal 4 in den Zusatzluft-Luftkanal zu ver-
hindern. Da kein Pulver in die Zufuhrkanale oder Zufuhr-
leitungen der Forderluft 30 oder Zusatzluft 42 gelangen
kann, braucht die Injektorvorrichtung bei einem Pulver-
wechsel nicht auseinander genommen zu werden, son-
dern es genugt ein Spllen der komplett montierten In-
jektorvorrichtung mittels Druckluft, bevor von einer Pul-
versorte auf eine andere Pulversorte gewechselt wird.
Da alle Kanale, welche von Pulver durchstrémt werden,
stufenlos und ohne Nischen ausgebildet sind, kénnen
sich in der Injektorvorrichtung keine Pulverpartikel an-
sammeln, welche das Reinigen der komplett montierten
Injektorvorrichtung erschweren oder verhindern kénn-
ten.

[0015] Fig. 2 zeigt im Axialschnitt und in einem gré-
Reren Malstab als Fig. 1 eine vorteilhafte Ausflihrungs-
form der Pulversperre 28. Sie hat ein rohrartiges Pul-
versperre-Gehause 50, welches aus einem rohrartigen
ersten Gehéauseteil 52 und einem rohrartigen zweiten
Gehauseteil 54 besteht, die axial zueinander angeord-
net und mittels einer Gewindeverbindung 56 I6sbar mit-
einander verschraubt sind. Der erste Gehauseteil 52 ist
mit einer axialen ersten Durchgangsbohrung 58 verse-
hen, die ein Innengewinde 60 hat. Der duRere Teil der
Durchgangsbohrung 58 dient als KanalanschluRmittel
zum Anschlul® einer Schlauchleitung oder einer Rohr-
leitung, Uber welche von einer Druckluftwelle die For-
derluft 30 oder die Zusatzluft 42 zugefihrt wird. Der
zweite Gehauseteil 54 ist becherférmig und hat eine zy-
lindrische Gehausemantelwand 70 und an deren einen
Stirnende einen Gehaduseboden 62. Der Gehausebo-
den 62 ist mit einer axialen zweiten Durchgangsbohrung
64 versehen, welche sich auch durch einen axialen An-
schlustutzen 66 des Gehausebodens 62 hindurch er-
streckt, auf welchem sich ein Auflengewinde 68 befin-
det. Das AuRengewinde 68 dient als zweites Kanalan-
schluBmittel zum Anschlufl des mit Bezug auf die Stro-
mungsrichtung der Férderluft 30 oder der Zusatzluft 42
stromabwartigen Endes der Pulversperre 28 an Kanéale
(Injektordiise 26 und/oder Zusatzluftkanale 38, 34, 32)
im Injektorgehause 2.

[0016] Im becherférmigen zweiten Gehauseteil 54
befindet sich mit Abstand zum Gehauseboden 62 und
zur zylinderférmigen Gehausemantelwand 70 ein be-
cherférmigens Filterelement 36.2 aus mikroporésem
Material. Das mikroporése Material kann Sinterbronze,
gesintertes Aluminium oder gesinterter Kunststoff, zum
Beispiel Polyathylen, oder ein anderes Material sein.
Seine PorengrofRe kann beispielsweise im Bereich zwi-
schen 5 um und 80 um liegen. Die Poren erstrecken sich
durch das gesamte Filterelement 36.2 hindurch, damit
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es nur fur Druckluft, jedoch nicht fur Beschichtungspul-
ver durchlassig ist. In das Filterelement 36.2 erstreckt
sich axial, von seiner vom Filterboden 71 abgewandten
Stirnseite her, ein Trager 72. Der Trager 72 tragt das
Filterelement 36.2 und hat einen Gewindesockel 74,
welcher in das stromabwaértige Ende des Innengewin-
des 60 eingeschraubt ist. Der Trager 72 ist mit einer
axialen Durchgangsbohrung 78 und mit von ihr abzwei-
genden radialen Bohrungen 80 versehen, welche in ei-
nen zylinderférmig langlichen Ringraum 82 muinden,
welcher zwischen dem Trager 72 und einer zylindri-
schen Filtermantelwand 84 des Filterelements 36.2 ge-
bildet ist. Dadurch kann die Forderluft 30 oder die Zu-
satzluft 42 tber eine sehr grol3e innere Oberflache des
becherférmigen Filterelements 36.2 in dieses Filterele-
ment 36.2 eindringen und sowohl radial als auch axial
durch das Material des Filterelements 36.2 hindurch-
strdmen und anschlieRend aus der gesamten AulRenfla-
che des Filterelements 36.2 in den Innenraum des
stromabwartigen Gehauseteils 54 austreten. Das be-
cherférmige Filterelement 36.2 ist ohne Trager 72 als
Druckluft-Schallddmpfer im Handel erhaltlich und damit
ein preisgunstiger Massenartikel.

[0017] Die Pulversperre 28 kann auch in umgekehrter
Richtung verwendet werden, derart, daf3 nicht die Au-
Renseite, sondern die Innenseite des becherférmigen
Filterelements 36.2 den abzuschirmenden Pulverraum
(Ubergangskanal 8 mit Unterdruckbereich oder Pulver-
kanal 4) begrenzt und die Forderluft 30 oder die Zusatz-
luft 42 von aulRen her durch die zweite Durchgangsboh-
rung 64 in den zweiten Gehauseteil 54 einstrémt und
durch die erste Durchgangsbohrung 58 aus dem ersten
Gehduseteil 52 ausstromt.

[0018] Gemal einer nicht dargestellten anderen Aus-
fihrungsform kann die Zusatzluft 42 oder eine andere
Zusatzluft durch eine Pulversperre 28 und/oder ein Pul-
versperren-Filterelement 36 oder 36.2 hindurch in den
Saugbereich 8, welcher durch den Ubergangskanal 8
gebildet ist, eingeleitet werden.

Patentanspriiche

1. Injektorvorrichtung zur Férderung von Beschich-
tungspulver in einer Pulverbeschichtungsanlage,
enthaltend einen Pulverkanal (4), einen Uber-
gangskanal (8) von einem Pulveransaugkanal (6)
zu einem stromaufwartigen Anfang (18) des Pulver-
kanals (4) zum Saugen von Beschichtungspulver
durch den Pulveransaugkanal (6) in den Pulverka-
nal (4); mindestens einen Luftweg (28, 26; 28, 38,
34, 32) zur Zufuhr von Druckluft in den Pulverkanal
(4), wobei mindestens einer dieser Luftwege ein
Forderluftweg (28, 26) zur Zufuhr von Forderluft
(30) ist, die im Ubergangskanal (8) Beschichtungs-
pulver ansaugt;
dadurch gekennzeichnet, dafl im stromabwarti-
gen Ende in mindestens einem der Luftwege (28,
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26; 28, 38, 34, 32) mindestens ein Filterelement
(36, 36.2) aus mikroporésem Filtermaterial ange-
ordnet ist, welches fiir Luft, jedoch nicht fiir Be-
schichtungspulver durchlassig ist und ein Eindrin-
gen von Beschichtungspulver aus dem Pulverweg,
welcher durch den Ubergangskanal (8) und den
Pulverkanal (4) gebildet ist, in den Luftweg (28, 26;
28, 38, 34, 32) verhindert.

Injektorvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dafl3 der Pulveransaug-
kanal (6) und der Pulverkanal (4) winkelig zueinan-
der angeordnet und durch den zwischen ihnen win-
kelfsrmig gebildeten Ubergangskanal (8) stro-
mungsmaRig miteinander verbunden sind, welcher
zumindest an seinem radial duferen Winkelbereich
stufenlos bogenférmig von einem Winkelschenkel
(12) zum anderen Winkelschenkel (14) Gbergeht.

Injektorvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dal3 der Pulverkanal (4)
an seinem stromaufwartigen Anfang einen in Stro-
mungsrichtung stufenlos konisch enger werdenden
Kanalabschnitt (18) aufweist, dessen grofiter Quer-
schnitt an seinem stromaufwartigen Anfang gleich-
grofd ist wie der an ihn stufenlos angrenzende Teil
des Ubergangskanals (8) und dessen stromab-
warts gelegener kleinster Querschnitt gleich grof3
ist wie der an ihn stufenlos anschlieRende nachste
Kanalabschnitt (20) des Pulverkanals (4).

Injektorvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, da das Filterelement
(36; 36.2) einen hohlen Zylinder bildet, dessen zy-
lindrische Filtermantelwand (84) in dem betreffen-
den Luftweg langs und quer zur Zylinderlangsachse
von Luft durchstrdmbar angeordnet ist.

Injektorvorrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, daf} die zylinderférmige
Filtermantelwand (84) des Filterelements (36) den
Pulverkanal (4) umgibt.

Injektorvorrichtung nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, da das Filterelement
(36.2) ein handelstblicher Schalldampfer ist, der
mit Befestigungsmitteln zur Befestigung im Luftka-
nal versehen ist.

Injektorvorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis
6,

dadurch gekennzeichnet, dal® der Luftweg (28)
als Pulversperre ein rohrartiges Pulversperre-Ge-
hause (50) aufweist, in welchem das Filterelement
(36.2) untergebracht ist und welches stromaufwarts
und stromabwaérts des Filterelements (36.2) je ein
KanalanschluRmittel (58, 60, 64, 66, 68) zum Ein-
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bau des Pulversperre-Gehauses (50) in den Luft-
weg aufweist.

Injektorvorrichtung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dal das Filterelement
(36.2) einen Becher mit einer zylinderférmigen Fil-
termantelwand (84) und einem Filterboden (71) an
einem Stirnende der Filtermantelwand (84) bildet,
und daf’ von der offenen Stirnseite des becherfér-
migen Filterelements (36.2) her ein Trager (72) in
dieses Filterelement (36.2) hineinragt, welcher das
Filterelement (36.2) im Pulversperre-Gehause (50)
halt und mit Durchgangséffnungen (78, 80) verse-
hen ist, welche eines der Kanalanschluf3mittel (58,
60) mit den Innenflachen der Filtermantelwand (84)
und des Filterbodens (71) strdmungsmaRig verbin-
det, wahrend die AulRenflache der Bechermantel-
wand (84) und des Becherbodens (71) mit dem an-
deren Kanalanschlufmittel (64, 66, 68) strdmungs-
maRig verbunden ist.

Injektorvorrichtung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dal das Filterelement
(36.2) einen hohlen Zylinder (84) mit einer offenen
Stirnseite bildet, in welchen ein Trager (72) hinein-
ragt, welcher das Filterelement (36.2) im Pulver-
sperre-Gehause (50) halt und mit Durchgangsoff-
nungen (78, 80) versehen ist, welche eines der Ka-
nalanschluBmittel (58, 60) mit der Innenflache des
hohlen Zylinders (84) strémungsmaRig verbindet,
wahrend die AuRenflache des hohlen Zylinders (84)
mit dem anderen KanalanschluBmittel (64, 66, 68)
strdmungsmafig verbunden ist.

Injektorvorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
9,

dadurch gekennzeichnet, dal} das Pulversperre-
Gehause (50) aus zwei Idsbar miteinander verbun-
denen, axial zueinander angeordneten rohrartigen
Gehauseteilen (52, 54) besteht.

Claims

Injector device for conveying coating powder in a
powder-coating plant, containing a powder channel
(4), a transitional channel (8) from a powder-aspi-
rating channel (6) to an upstream initial part (18) of
the powder channel (4) for drawing coating powder
through the powder-aspirating channel (6) into the
powder channel (4) by suction; at least one air pas-
sage (28, 26; 28, 38, 34, 32) for supplying com-
pressed air into the powder channel (4), atleast one
of these air passages being a conveying-air pas-
sage (28, 26) for supplying conveying air (30) which
aspirates coating powder in the transitional channel
(8);

characterised in that
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at least one filter element (36, 36.2) made of micro-
porous filter material is arranged in the downstream
end in at least one of the air passages (28, 26; 28,
38, 34, 32), said filter element being permeable to
air but not to coating powder and preventing pene-
tration of coating powder into the air passage (28,
26; 28, 38, 34, 32) from the powder passage which
is formed by the transitional channel (8) and the
powder channel (4).

Injector device according to Claim 1,
characterised in that

the powder-aspirating channel (6) and the powder
channel (4) are arranged in angled manner in rela-
tion to one another and are connected to one an-
other, in terms of flow, by the transitional channel
(8) which is formed between them in angular man-
ner and which at least in its radially outer angular
region makes the transition from one angle leg (12)
to the other angle leg (14) in stepless arcuate man-
ner.

Injector device according to Claim 1 or 2,
characterised in that

the powder channel (4) comprises at its upstream
initial part a channel section (18) becoming narrow-
erin the direction of flow in stepless conical manner,
the largest cross-section of which at its upstream
initial part is the same size as the part of the transi-
tional channel (8) bordering it in stepless manner,
and the smallest cross-section of which situated
downstream is the same size as the nearest chan-
nel section (20) of the powder channel (4) adjoining
it in stepless manner.

Injector device according to one of the preceding
claims,

characterised in that

the filter element (36, 36.2) forms a hollow cylinder,
the cylindrical sheathing filter wall (84) of which in
the air passage in question is arranged lengthwise
and at right angles in relation to the longitudinal axis
of the cylinder so as to be capable of having air flow
through it.

Injector device according to Claim 4,
characterised in that

the cylindrical sheathing filter wall (84) of the filter
element (36) surrounds the powder channel (4).

Injector device according to Claim 4 or 5,
characterised in that

the filter element (36.2) is a commercially available
sound damper which is provided with attachment
means for attachment in the air channel.

Injector device according to one of Claims 4 to 6,
characterised in that
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the air passage (28) comprises a tube-like powder-
barrier casing (50) by way of powder barrier in which
the filter element (36.2) is accommodated and
which comprises, both upstream and downstream
of the filter element (36.2), a channel-connecting
means (58, 60, 64, 66, 68) for incorporating the
powder-barrier casing (50) into the air passage.

Injector device according to Claim 7,
characterised in that

the filter element (36.2) forms a cup with a cylindri-
cal sheathing filter wall (84) and a filter bottom (71)
at one front end of the sheathing filter wall (84), and
in that a support (72) projects from the open front
side of the cup-shaped filter element (36.2) into said
filter element (36.2), said support holding the filter
element (36.2) in the powder-barrier casing (50)
and being provided with passage openings (78, 80)
which connect, in terms of flow, one of the channel-
connecting means (58, 60) to the internal surfaces
of the sheathing filter wall (84) and of the filter bot-
tom (71), whereas the external surface of the
sheathing cup wall (84) and of the cup bottom (71)
are connected, in terms of flow, to the other chan-
nel-connecting means (64, 66, 68).

Injector device according to Claim 7,
characterised in that

the filter element (36.2) forms a hollow cylinder (84)
with an open front side, into which hollow cylinder
a support (72) projects which holds the filter ele-
ment (36.2) in the powder-barrier casing (50) and
is provided with passage openings (78, 80) which
connect, in terms of flow, one of the channel-con-
necting means (58, 60) to the internal surface of the
hollow cylinder (84), whereas the external surface
of the hollow cylinder (84) is connected, in terms of
flow, to the other channel-connecting means (64,
66, 68).

Injector device according to one of Claims 7 to 9,
characterised in that

the powder-barrier casing (50) consists of two tube-
like casing parts (52, 54) which are detachably con-
nected to one another and arranged axially in rela-
tion to one another.

Revendications

Injecteur pour le transport de poudre de revétement
dans une installation de revétement par poudre,
comportant un canal de poudre (4), un canal de
transition (8) allant d'un canal d'aspiration de la pou-
dre (6) a une entrée en amont (18) du canal de pou-
dre (4) pour I'aspiration d'une poudre de revétement
dans le canal de poudre (4) a travers le canal d'as-
piration de la poudre (6) ; au moins une conduite
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d'air (28, 26 ; 28, 38, 34, 32) pour amener de l'air
comprimé dans le canal de poudre (4), au moins
une de ces conduites d'air étant une conduite d'air
primaire (28, 26) pour amener de l'air primaire (30)
qui aspire la poudre de revétement dans le canal
de transition (8), caractérisé en ce qu'en I'extrémité
en aval, au moins un élément filtre (36, 36.2) en ma-
tiere de filtre microporeuse est disposé dans au
moins une des conduites d'air (28, 26 ; 28, 38, 34,
32), qui est perméable a I'air mais ne laisse pas pas-
ser la poudre de revétement, et qui empéche une
pénétration de la poudre de revétement hors du
parcours de la poudre, lequel est congu par le canal
de transition (8) et le canal de poudre (4), dans la
conduite d'air (28, 26 ; 28, 38, 34, 32).

Injecteur selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le canal d'aspiration de la poudre (6) et le canal
de poudre (4) sont disposés sur un plan angulaire
I'un par rapport a I'autre, et en ce qu'ils sont reliés
entre eux sur le plan de I'écoulement par l'intermé-
diaire du canal de transition (8) formé entre eux de
fagon a former un angle, lequel, au moins dans sa
plage angulaire radialement extérieure, passe en
arc d'un coté d'angle (12) a l'autre c6té d'angle (14)
de facgon continue.

Injecteur selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que le canal de poudre (4) présente, en son
entrée en amont, un segment de canal (18) se ré-
trécissant progressivement en cone dans le sens
de I'écoulement, dont la section transversale la plus
large en son entrée en amont est de dimension
identique a celle de la partie du canal de transition
(8) adjacente de fagon continue, et dont la section
transversale la plus petite disposée en aval est de
dimension identique a celle du segment de canal
suivant (20) du canal de poudre (4) se raccordant
a celui-ci de fagon continue.

Injecteur selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que I'élément filtre (36, 36.2)
forme un cylindre creux, dont la paroi de la chemise
filtre cylindrique (84) est disposée dans la conduite
d'air concernée longitudinalement et transversale-
ment a I'axe longitudinal du cylindre de fagon a étre
traversée par l'air.

Injecteur selon la revendication 4, caractérisé en ce
que la paroi de la chemise filtre en forme de cylindre
(84) de I'élément filtre (36) entoure le canal de pou-
dre (4).

Injecteur selon la revendication 4 ou 5, caractérisé
en ce que I'élément filtre (36.2) est un amortisseur
de bruit que I'on trouve ordinairement dans le com-
merce, qui, pour étre fixé dans le canal d'air, est
pourvu d'éléments de fixation.
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Injecteur selon l'une des revendications 4 a 6, ca-
ractérisé en ce que la conduite d'air (28) comporte
comme piégeur de poudre un boitier piégeur de
poudre (50), dans lequel I'élément filtre (36.2) est
logé et lequel présente en amont et en aval de I'élé-
ment filtre (36.2) respectivement un raccord de ca-
nal (58, 60, 64, 66, 68) pour assembler le boitier
piégeur de poudre (50) dans la conduite d'air.

Injecteur selon la revendication 7, caractérisé en ce
que I'élément filtre (36.2) forme un godet avec une
paroi de la chemise filtre cylindrique (84) et un fond
de filtre (71) en une extrémité avant de la paroi de
la chemise filtre (84) et en ce que, en partant du
coté avant ouvert de I'élément filtre (36.2) en forme
de godet, un support (72) s'engage dans cet élé-
ment filtre (36.2), qui maintient I'élément filtre (36.2)
dans le boitier piégeur de poudre (50) et qui est doté
d'ouvertures de passage (78, 80), lesquelles relient
sur le plan de I'écoulement I'un des raccords de ca-
nal (58, 60) avec les surfaces intérieures de la paroi
de la chemise filtre (84) et du fond de filtre (71), tan-
dis que la surface extérieure de la paroi de la che-
mise filtre (84) et du fond de filtre (71) est reliée sur
le plan de I'écoulement a l'autre raccord de canal
(64, 66, 68).

Injecteur selon la revendication 7, caractérisé en ce
que l'élément filtre (36.2) forme un cylindre creux
(84) avec un cbté avant ouvert, dans lequel un sup-
port (72) s'engage, lequel maintient I'élément filtre
(36.2) dans le boitier piégeur de poudre (50) et qui
est doté d'ouvertures de passage (78, 80), lesquel-
les relient sur le plan de I'écoulement I'un des rac-
cords de canal (58, 60) avec la surface intérieure
du cylindre creux (84), tandis que la surface exté-
rieure du cylindre creux (84) est reliée sur le plan
de I'écoulement a l'autre raccord de canal (64, 66,
68).

Injecteur selon I'une des revendications 7 a 9, ca-
ractérisé en ce que le boitier piégeur de poudre (50)
se compose de deux parties de boitier de type tu-
bulaire (52, 54) disposées axialement I'une par rap-
port a l'autre et reliées entre elles de fagon amovi-
ble.
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