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@ Machine pour la pose et la fixation de patte de jonction sur les rubans de fermeture a curseur.

@ Machine pour la pose et la fixation de patte de jonction |

sur les rubans de fermeture 2 curseur.

Une bande (4) de fermetures & curseur {5) se déplace sous
le pied presseur {2} d'une machine a coudre {1} en amont de
laquelle se trouve un organe de corpe {13) & travers lequel
arrive un ruban (12) constituant les pattes de jonction; une
pince tournante et déplagable (17) est apte & saisir le ruban
(12) avant Forgane de coupe {13), & le replier de 180°, & le
déplacer au-dela du pied presseur {2) sur la bande (4} juste
aprés l'extrémité terminale {7} d’'une fermeture aprés quoi le
pied pr ir {2} s'abaisse, la pince se retire et une pigire
transversale & la bande {4) est exécutée.
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Machine pour la pose et la fixation de patte de

jonction sur les rubans de fermeture a4 curseur.

L'invention a pour objet une machine dont le
rdle est de poser et de fixer automatiquement une patte de
jonction employ&e pour réunir transversalement les
deux bandes paralléles qui constituent les fermetures &
curseur.

On utilise beaucoup les fermetures 3 curseur
dans la confection des vétements ; on sait que ce genre de
fermeture se pré&sente comme un ruban composé de deux bandes
paralléles gui ont sur deux bords longitudinaux proches
l'un de l'autre des moyens d'agrafage gqu’un curseur permet
d'accrocher ensemble ou de libérer.

Les fermetures sont fournies par les fabri-
cants en rouleau de grande longueur ; des intervalles ol
les bandes sont dépourvues de moyens d'accrochage séparent
les fermetures successives.

Avant de coudre les fermetures & curseur sur
les vétements, il est habituel de coudre & la limite infé-
rieure des moyens d'accrochage une patte de jonction trans-
versale qui réunit solidement les deux bandes paralléles,
en-dessous des moyens d'accrochage quand la fermeture est
mise en position d'utilisation. Cette patte de jonction
rend la fermeture plus facile & manier, & mettre en place
et 3 coudre sur les véteménts. Elle contribue aussi & renfor-
cer la butée d'arrét de la course du curseur gui est prévue
sur les moyens d'agrafage.

L'invention a pour but principal de parvenir
3 une machine gui met en place et qui coud des pattes de
jonction sur des fermetures &8 curseur livrées en bande de
grande longueur mise en rouleau ; cette bande est r&enroulée
en rouleau aprés la couture des pattes de jonction et les
fermetures 3 curseur sont sé&parées les unes des autres juste
au moment de leur utilisation.

Une machine conforme 3 l'invention comprend un
moyen de déroulement d'une bande en rouleau de fermetures

3 curseur, un moyen de réenroulement de cette bande de
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fermetures 3 curseur, une machine 3 coudre & pied presseur
ayant une position basse de piquage et une position relevée ,
des moyens de guidage en sens longitudinal tol&rant un
déplacement limité&é en sens transversal sous le pied pres-
seur de la bande des fermetures & curseur entre le moyen de
déroulement et le moyen de ré&enroulement. Un moyen d'alimen-
tation continue en ruban devant constituer les pattes de
jonction est disposé& au-dessus de la bande des fermetures &
curseur, des moyens de guidage guident ce ruban entre les
lames de coupe disposées transversalement 3 ce dernier

d'un organe de coupe ;

une pince @ deux branches
placées transversalement au m@&me ruban est montée sur un
moyen d'entrainement en translation de ladite pince entre
une premiére position en amont des lames de coupe de
l'organe de coupe et une seconde position en aval du pied
presseur au niveau de la face supérieure de la bande des
fermetures & curseur. La pince est supportée par un &lément
mobile en rotation d'une amplitude de 180° dans un sens et
dans le sens opposé.

Cet él&ment comprend un vérin 3 course alterna-
tive en sens transversal au-ruban de sorte gque les branches
de la pince peuvent &tre déplacé&es entre une premiére posi-
tion dans laguelle elles contiennent le ruban et une
seconde position dans laquelle elles sont en retrait par
rapport au m&me ruban.

De pré&férence, 1'é&l&ment disposé en sens trans-
versal &8 la bande des fermetures & curseur est attelé 3 la
tige de piston d'un vérin par l'interm&diaire d'un coulis-
seau pourvu d'une crémaillére ; cet €l&ment est muni d'une
roue dentée engrenant avec la cr&maillére qui lui impose
une rotation de 180° au moment de son déplacement en trans-
lation. Le vérin et la cré&maillére sont disposé&s dans un
plan paralléle & la bande des fermetures & curseur mais
avec une inclinaison qui correspond au trajet entre la pre-

mi&re position et la seconde position de la pince par rapport
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34 ladite bande.

De pr&férence aussi, un détecteur de 1l'extré-
mité terminale de chaque fermeture 3 curseur est placé sur
le trajet de la bande et le fonctionnement des divers
organes de la machine est commandé par ce détecteur guand
l'extrémité terminale d'une fermeture & curseur arrive &
ce détecteur.

Selon un mode de ré&alisation préféré de 1l'in-
vention, la machine comprend en.amont du pied presseur un
moyen de maintien qui sert & tenir convenablement la patte
de jonction déposée par la pince sur la bande des fermetures
a8 curseur pendant la coupe du ruban par l'organe de coupe
avant le piguage par la machine & coudre.

On donnera maintenant, sans intention limitative
et sans exclure aucune variante, une description d'un
exemple de ré&alisation d'une machine conforme & 1l'invention.
On se reportera aux dessins annex8s dans lesquels :

- la figure 1 est une vue générale en pers-
pective d'une machine selon 1'invention dessinée pour
montrer l'ensemble des organes,

- la figure 2 est une vue schématique de la
méme machine permettant d'en expliquer plus clairement le
fonctionnement,

- la figure 3 est une vue partielle de dessus

d'une patte'de jonction fix&e & une bande de fermetures &

curseur
! - la figure 4 est une vue de détail agrandie.

La machine de l'invention comprend une machine
3 coudre 1, d'un type queiconque appropri& disponible dans
le commerce, qui comprend un pied presseur 2 mobile sous
1l'effet d'organes intérieurs automatigues entre une position
relevée oll ce pied se trouve sur la figure 1 et une position
basse de pigquage.

Sur un cbté& de la machine & coudre 1 est ins-
tallé un moyen de d&roulement 3 d'une bande 4 de fermetures

3 curseur 5 qui se succédent en &tant séparées par des
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intervalles 6. Chaque fermeture 5 a une extrémité terminale
7 gui précéde un intervalle 6.

L'ensemble de la bande 4 est guidé par des
moyens de guidage dont deux seulement sont représentés et
désignés par les références 8 et 9 sur la figure 1. Ces
moyens de guidage font passer la bande 4 sous le pied pres-
seur 2 et la dirigent jusqu'd@ un moyen d'enroulement 10 de
cette bande sur elle-mé&me qui se déplace donc dans le sens
indiqué par une fl&che F en passant 3 travers la machine
& coudre 1.

Avantageusement, le moyen de guidage 8 comprend
un détecteur 8A de la fin de chague fermeture 3 curseur 5 ;
quand ces dernié&res sont 3 &léments d'agrafage métallique,
le détecteur est de type magnétique. C'est ce détecteur 8aA
qui commande la succession des opérations que l'on décrira
plus loin. De méme, il est avantageux que le moyen de
guidage 9 comprenne un d&tecteur de fin de bande 4, par
exemple un détecteur optique, destiné& & arréter la machine
guand la bande 4 arrive a sa fin.

Un moyen 11 d'alimentation en ruban est installs
au-dessus de la bande 4 de fermetures 3 curseur. Ce moyen
d*alimentation 11 fournit un rubanl2 qui descend vers la
machine &8 coudre 1 et vers la face sup&rieure de la bande 4.
Un organe de coupe 13, comprenant une lame inférieure fixe
14 et une lampe supérieure mobile 15 reliée a un vérin 16,
est disposé en amont de la machine & coudre 1. Le ruban 12
passe entre les lames de coupe 14, 15. De l1l'autre cbté du
trajet suivi par la bande 4, se trouve une pince 17 a deux
branches 18 s'é&tendant transversalement au ruban 12. Cette
pince 17 est porté&e par un &l&ment 19 mobile en rotation qui
comprend un vérin 20 dont une extrémité& de la tige de piston
est munie de la pince 17 tandis gue l'extrémité& opposée est
pourvue d'une roue dent&e 21. Cette dernidre engréne avec
une crémaillére 22 qui fait partie d'un moyen 23 d'entraine-
ment en translation de l1'é&l&ment 19 et de la pince 17.
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Ce moyen 23 comprend un coulisseau 24 qui porte
la crémailldre 22 et qui est reli& 2 la tige de piston d'un
vérin 25. Ce dernier, le coulisseau 24 et la crémaillére
22 sont disposés dans un plan paralléle 3 la bande 4 des
fermetures 5 mais le coulisseau 24 et le vérin 19 sont
guidés en translation par des glissi&res 26, 27 respective-
ment qui sont inclinées. L'inclinaison est choisie pour que
la pince 17 occupe une premiére position & laquelle elle
est en amont de l'organe de coupe 13 au niveau du ruban 12
au-dessus de la bande 4 et une seconde position 3 laquelle
la méme pince 17 est en aval du pied presseur 2 et repose
sur la face supérieure de la bande 4, ou au moins elle est
peu éloignée de cette surface.

Le vérin 20 dont la tige de piston porte la pince
17 a une course qui lui permet de donner & cette derniére
en sens transversal au ruban 12, une premiére position &
lagquelle ce ruban 12 est contenu entre les branches 18, et
une seconde position @ lagquelle les branches 18 sont en
retrait par répport d ce m&me ruban 12.

Sur le cdté& amont de la machine 3 coudre 1, en
avant du pied presseur 2 sur le trajet de la bande 4 est
monté un moyen de maintien 28 constitué& par un vérin disposé
verticalement et pourvu d'un tampon 29 capable d'é&tre appli-
qué contre la bande 4, ou plus exactement comme on le verra
plus loin, contre le ruban 12 reposant sur la bande 4 qui
repose elle-m&me sur le plateau de la machine & coudre.

La machine de l'invention fonctionne de la fagon
suivante.

La bande 4 des fermetures 38 curseur successives 5
est enroulée par le moyen d'enroulement 10, ce gqui la fait
se dérouler du moyen de déroulement 3 en passant dans le
sens F sous le pied presseur 2 et d travers les moyens de
guidage 8, 9. Quand le dé&tecteur 8A d&tecte l'extrémité
terminale d'une fermeture a8 curseur 5, il provoque 1l'arrét

du déplacement de la bande 4. Ce détecteur est placé par
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rapport au pied presseur 2 de fagon que, au moment de l'arré&t
de la bande 4, l1'extrémité terminale 7 se trouve juste en
aval de ce méme pied presseur 2.
Le ruban 12 est fourni par le moyen d'alimentation

11 ; la pince 17 est poussé&e par le vérin 20 & sa premiére
position a8 laquelle le ruban 12 est pris entre les branches
18 en amont de l'organe de coupe 13 dont la lame mobile 15
est en position d'ouverture. Le vérin 25 est mis en action
pour pousser le coulisseau 24. Dés le début du déplacement
de ce dernier la crémaillére 22 fait tourner la roue dentée
21 et, par conséquent, la pince 17. La longueur de la crémail-
lére 22 est déterminée pour que la roue dentée 21 et la
pince 17 tournent de 180° seulement, aprés quoi la roue
dentée 21 étant bloguée par l'extr&mité de la crémaillére

22, l1'ensemble mobile 192 est entrain& en déplacement au-
dessus de la bande 4 le long d'un trajet incliné la rappro-
chant de celle-ci. La rotation de 180° de la pince 17 a
replié en sens horaire la partie extr&me 12A de la bande 12
et le déplacement fait passer les branches 18 et la partie
extréme repliée 12A de la bande 12 entre les lames de
coupe ouvertes 14, 15 de l'organe de coupe 13. Le dépla-
cement se poursuit jusqu'd l'arrivée de la pince 17 a sa
seconde position ol la partie extr®me repli&e 12A repose
sur la bande 4 juste en arriére de l'extr&mité terminale 7
d'une fermeture 3 curseur 5. Le tampon 29 du moyen de main-
tien 28 est appliqué contre le ruban 12 et il le tient sur t
la bande 4. Le vérin 20 tire la pince 17 & sa seconde posi-
tion de retrait et le vérin 25 se ré&tracte ; le coulisseau
24 revient & sa position initiale en entrainant avec lui
la pince 17. Avant la f£in de ce mouvement de retour du
coulisseau 24, 1le vérin 20 porteur de la pince 17 arrive
a8 1'extrémité de sa course de retour et la crémaillére 22
fait tourner la roue dentée 21 et par conséquent, la pince
17 de 180° en sens anti-horaire qui remet celle-ci & sa

premi@re position. Le vérin 20 s'étend et la pince 17
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s'avance pour contenir 3 nouveau le ruban 12. Ce dernier
étant pris dans la pince 17 en amont de l'organe de coupe
13 et serré sous le tampon 29 en amont du pied presseur 2,
le vérin 16 actionne la lame de coupe 15. Le ruban 12 est
sectionné. Sa nouvelle partie extr&me libre reste retenue
dans la pince 17 en amont de l'organe de coupe 13. En aval
de ce dernier, un brin long 12B s'&tend jusque sous le pied
presseur 2 en recouvrant le brin court 12A replié par-
dessous ; ces deux brins reposent sur la bande 4 des ferme-
tures & curseur.

A ce'moment, le pied presseur 2 est abaissé en
méme temps que le tampon 29 est relevé&. La machine & coudre
1 effectue une pigQire transversale 30 en arriére du pli
gui se trouve entre les deux brins 12A, 12B du ruban 12.
Cette machine est &quipée, ainsi qu'il est courant, des
organes nécessaires au déplacement dans le sens de la pigflire
de la bande 4 et du ruban 12 sous le pied presseur 2. Les
moyens de guidage de la bande 4 sont congus pour permettre
ce mouvement transversal. Ainsi, les deux bandes paralléles
de la fermeture & curseur sont réunies par une patte de
jonction. La longueur de celle-ci est déterminée par 1la
distance qui sépare l'organe de coupe 13 de la machine &
coudre 1.

Quand la pigire 30 est terminé&e, le pied presseur
2 est relevé, la bande 4 est enroulée sur le moyen d4'enrou-
lement 10, ce qui la fait avancer dans le sens F jusqu'a
ce que le détecteur 8A détecte l'extrémité terminale de 1la
fermeture &8 curseur gui suit. Le processus ci-dessus se
répéte, en commengant par le déplacement du coulisseau 24
gui s'accompagne, dés le début du mouvement, de la rotation
de 180° de la pince 17 puisque le ruban 12 est dé&ja pris
dans celle-ci.

On notera gue dans certaines circonstances, le
tampon 29 n'est pas nécessaire ; le maintien du ruban 12
sur la bande 4 peut &tre assuré par le pied presseur 2 quand
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la pince 17 a des branches 18 assez fines ou quand la
piglre peut &tre faite & une distance plus importante des
branches 18 de la pince 17. De m&me le d&tecteur 8A de
l'extrémité terminale 7 des fermetures 3 curseur peut &tre
supprimé lorsque le pas de ces extrémités 7, sur la bande 4,
a une valeur constante.

Dans ce qul précéde, on a supposé que la bande 4
et le ruban 12 se déplacent en sens longitudinal dans une
méme direction ; cette disposition relative n'est pas
obligatoire ; on pourrait, sans changer le sens du mouve-
ment du ruban 12, déplacer le ruban 4 en sens inve;se, en
allant du moyen 10 qui deviendrait un moyen de déroulement
au moyen 3 gui deviendrait un moyen d'enroulement. Une telle
disposition entre dans le cadre de l'invention.
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, REVENDICATIONS
1. Machine pour la pose et la fixation d'une patte

de jonction sur les rubans de fermetures & curseur se pré-
sentant en une bande (4) en rouleau de fermetures & curseur
successives (5) ayant chacune une extrémité terminale (7)
précédant un intervalle de séparation (6), caractérisée en
ce gqu'elle comprend un moyen (3) de déroulement de la bande
(4), un moyen (10) de réenroulement de cette bande (4),

une machine & coudre (1) ayant un pied presseur relevable
(2), des moyens de guidage en déplacement en sens longitu-
dinal de la bande (4) sous le pied presseur (2) entre le
moyen de déroulement {3) situé en amont et le moyen de
réenroulement (4) situé en aval, un moyen (11) d'alimenta-
tion d'un ruban (12) devant constituer les pattes de jonc-
tion dispos& au-dessus de la bande (4) en amont de la
machine &8 coudre (1), un organe de coupe (13) plac& au-
dessus de la bande (4) juste en amont de la machine a
coudre (1), des moyens de guidage du ruban (12) entre le
moyen (11) d'alimentation et l1l'organe de coupe (13), une
pince (17) & deux branches (18) disposées transversalement
au ruban (12) mont&e déplagable d'une part en sens trans-
versal par rapport & ce ruban (12) entre une premiére posi-
tion dans laquelle les deux branches (18) contiennent le
ruban (12) en amont de l'organe de coupe (13) et une seconde
position dans laquelle les deux branches (18) sont en
retrait par rapport au ruban (12), d'autre part en sens
longitudinal par rapport au ruban (12) entre une premiére
position en amont de l'organe de coupe (13) et une seconde
position en aval du pied presseur (2) de la machine 3 coudre
(1) au niveau de la face supérieure de la bande (4), ladite
pince (17) étant en outre mobile en rotation alternée de
180° autour de son propre axe longitudinal, l1'un au moins
des mouvements de rotation de 180° s'accomplissant guand
cette pince occupe ses premiéres positions en sens transversal

et en sens longitudinal.
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2. Machine selon la revendication 1, caractérisée
en ce qu'elle comprend un moyen de maintien (28) & tampon
({29) capable de tenir le ruban (12) appligué sur la bande
(4) reposant elle-méme sur le plateau de la machine & coudre
(1).

3. Machine selon la revendication 1, caractérisée
en ce qu'un détecteur (8A) de l'extrémité& terminale (7)
de chaque fermeture & curseur est dispos& sur le trajet
de la bande (4) pour arréter celle-ci 3 la position voulue
pour la pose et la pigfire d'une patte de jonction juste
aprés cette extrémité terminale (7).

4. Machine selon la revendication 1, caractérisée en
ce gue la pince (17) est mont&e sur un &l&ment (19) pouvant
tourner autour de son axe disposé transversalement au ruban
(12), comprenant un vérin (20) de déplacement de la pince
{17} en sens transversal au ruban (12), cet &l&ment (19)
étant déplagable en sens longitudinal du ruban (12) le
long d*un trajet incliné par rapport 3@ la bande (4).

5. Machine selon la revendication 4, caractérisée en
ce qué 1'&lément (19) porteur de la pince (17) est muni
d'une roue dent&e (21) et celle-ci engréne avec une crémail-
lére (22) d'un coulisseau (24) attelé& 3 un vérin (25), la
longueur de la crémaillére (22) correspondant & une rotation
de 180° de la roue dentée (21).
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