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Opis wzoru

Niniejszy wzor uzytkowy dotyczy samogwintujgcego wkretu samowprowadzajgcego, ktéry jest
szczegolnie odpowiedni dla blach o matych grubosciach.

Gdy wkret ma zostaé¢ wkrecony w blache o matych grubosciach, poniewaz mata grubos¢ blachy
zawiera sie miedzy 2 a 4 mm, wystepuje problem przez fakt, ze blacha jest trzymana tylko przez czes¢
gwintu wkretu.

Samogwintujgce wkrety samowprowadzajgce zostaty stworzone, aby zapobiega¢ takiemu pro-
blemowi, ktére sg szczegdlnie odpowiednie do wkrecania do blach o matych grubosciach. Wkrety za-
wierajg zazwyczaj teb wkretu, gwintowany korpus z gwintem oraz koncéwke. Taka kohcowka zawiera
obszar stopniowany ze stopniowanym profilem majgcym spiralny srubowy kierunek, ktory jest odpo-
wiedni do gtebokiego ttoczenia blachy w kierunku wkrecania, szczegélnie z powodu momentu obroto-
wego wywieranego na wkret podczas czynnosci wkrecania, gtdwnie za pomocg wkretaka pneumatycz-
nego lub elektrycznego.

Pomimo tego, ze sg odpowiednie do wkrecania w blache, wkrety ze stanu techniki majg te wade,
ze nalezy wywierac silny nacisk, aby wwierci¢ sie w blache oraz wkreci¢ wkret w blache. Taka wada
jest powazna, szczegodlnie gdy wkrety majg by¢ wkrecane recznie przez operatora, ktéry musi wywrzeé
silny nacisk na wkret, aby wkreci¢ wkret w blache.

Silny nacisk wywierany przez operatora na wkretak, aby recznie wkreci¢ wkrety w blache, moze
nadwyrezac¢ reke/nadgarstek operatora, co spowoduje wydiuzenie czasu czynnosci; nie zastugujgcym
na stwierdzenie jest, ze jesli powtorzy sie to kilka razy, to taka czynnosé moze spowodowac rozgrzanie
nadgarstka/reki operatora.

Miedzynarodowe zgtoszenie patentowe o nr WO2009034078A1 ujawnia wkret sktadajgcy sie
Z tba, gwintowanego korpusu i koncowki, przy czym koncowka zawiera co najmniej jeden odcinek, ktéry
ma profil schodkowy o spiralnym, helikoidalnym rozwinieciu.

Celem niniejszego wzoru uzytkowego jest rozwigzanie wad ze stanu techniki przez ujawnienie
samogwintujgcego wkretu samowprowadzajgcego, ktéry nie wymaga silnego nacisku do wiercenia bla-
chy w miejscu, w ktérym ma by¢ wkrecony, w taki sposéb, ze wkret moze by¢ wkrecany réwniez recznie,
szybko oraz bez pogorszenia efektywnosci operatora.

Niniejszy wzor uzytkowy zapewnia samogwintujgcy wkret samowprowadzajgcy zawierajgcy teb
wkretu, gwintowany korpus z gwintem, koncéwke zawierajgcg obszar stopniowany ze stopniowanym
profilem majgcym spiralny srubowy kierunek oraz obszar koricowy zakonczony wierzchotkiem, przy
czym obszar stopniowany jest umieszczony miedzy gwintowanym korpusem a obszarem kohcowym
koncéwki. Samogwintujgcy wkret samowprowadzajgcy charakteryzuje sie tym, ze koncéwka zawiera
gwint wystajacy z obszaru stopniowanego.

Korzystnie gwint korcdéwki ma ten sam skok co gwint gwintowanego korpusu.

Korzystnie gwint korcdwki jest nieprzerwalnie potgczony z gwintem gwintowanego korpusu.

Korzystnie Sciana boczna obszaru koricowego koncéwki jest gtadka.

Dla jasno$ci, opis wkretu wedtug wzoru uzytkowego jest kontynuowany w odniesieniu do zatg-
czonej figury rysunku, ktéra ma ledwie zamiar ilustracyjny, nieograniczajacy, przy czym fig. 1 przedsta-
wia widok z przodu wkretu wedtug wzoru uzytkowego.

Odnoszac sie do fig. 1, ujawniono wkret wedtug wzoru uzytkowego, ktory jest ogdlnie oznaczony
odniesieniem numerycznym (100).

Wkret (100) zawiera teb (1) wkretu, gwintowany korpus (2) z gwintem (2a) oraz kohcowke (3).

Gwintowany korpus (2) ma statg Srednice, a teb (1) wkretu ma wiekszg Srednice niz gwintowany
korpus (2).

Koncowka (3) ma ostrotukowy ksztalt zakoriczony wierzchotkiem (3d). Doktadniej, $rednica kon-
cowki (3) zwieksza sie stopniowo oraz w sposéb ciggty od wierzchotka do gwintowanego korpusu (2),
z ktérym kohcowka (3) jest nieprzerwalnie potgczona.

Koncowka (3) zawiera obszar kohcowy (3c) zakoriczony wierzchotkiem (3d) oraz obszar stopnio-
wany (3a) umieszczony pomiedzy obszarem koncowym (3c) a gwintowanym korpusem (2).

Obszar koncowy (3c) ma mniejszg dtugosé niz obszar stopniowany (3a) oraz jest poddany ob-
rébce mechanicznej w taki sposob, ze wytwarza ciepto przez tarcie oraz wwierca sie w blache.

Obszar stopniowany (3a) jest nieprzerwalnie potgczony z obszarem koncowym (3c) oraz ma stop-
niowany profil ze spiralnym srubowym kierunkiem.



PL 72082 Y1 3

Z powodu jego stopniowanego profilu, obszar stopniowany (3a) moze ksztattowaé krawedzie
otworu uzyskanego w blasze w taki sposob, ze te krawedzie otworu wystajg z przeciwlegtej strony w od-
niesieniu do strony, gdzie taczy sie teb (1) wkretu (100), a nie w strone tba (1) wkretu (100). W zwigzku
z powyzszym, teb (1) wkretu (100) moze bezposrednio tgczy¢ sie z blacha.

Koncowka (3) zawiera gwint (3b), ktéry wystaje z obszaru stopniowanego (3a). Gwint (3b) kon-
cowki (3) ma ten sam skok co gwint (2a) gwintowanego korpusu (2) oraz jest nieprzerwalnie potgczony
z gwintem (2a) gwintowanego korpusu (2). Gwint (2a) konczy sie na potaczeniu obszaru stopniowa-
nego (3a) z obszarem koncowym (3c), ktéry ma gtadkg sciane boczng, bez stopni lub gwintu.

Z powodu gwintu (3a) koncéwki (3), wkret (100) moze byc¢ fatwo wkrecany, réwniez recznie,
szybko i bez pogorszenia efektywnosci operatora.

Zastrzezenia ochronne

1. Samogwintujgcy wkret samowprowadzajacy (100) zawierajgcy
teb (1) wkretu,
gwintowany korpus (2) z gwintem (2a),
koncowke (3) zawierajaca obszar stopniowany (3a) ze stopniowanym profilem majacym spi-
ralny srubowy kierunek oraz obszar koncowy (3c) zakonczony wierzchotkiem (3d), przy czym
obszar stopniowany (3a) jest umieszczony miedzy gwintowanym korpusem (2) a obszarem
koncowym (3c) koncowki (3),
Znamienny tym, ze
koncowka (3) zawiera gwint (3b) wystajacy z obszaru stopniowanego (3a).

2. Wkret (100) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze gwint (3b) koncowki (3) ma ten sam skok
co gwint (2a) gwintowanego korpusu (2).

3. Wkret (100) wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze gwint (3b) koncowki (3) jest nieprze-
rwalnie potgczony z gwintem (2a) gwintowanego korpusu (2).

4. Wkret (100) wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze $ciana boczna obszaru koncowego (3c)
koncowki (3) jest gtadka.
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Rysunek
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