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69 Einrichtung zum Selektieren von Gegenstinden.

6) Die Einrichtung zum Selektieren von unterschiedli-
chen Gegenstéinden (TA, TB, TC) befindet sich unmit-
telbar an einer Transportstrecke (10), auf der n 2 3 ver-
schiedene Arten von Gegenstidnden befordert werden. An
einer mit einer Zweigstrecke verbundenen Abzweigung
werden zwei Arten (TA, TB) von den restlichen (n - 2) .
Arten der Gegenstdnde abgesondert. Durch ein formabta- 6 § 53 I]fl TA TB13 %
stendes Kaliberclement, das sich an einer bestimmten D > = = A
Stelle (ST) eines Transportstreckenabschnitts fiir die zwei e T aTh R g
Arten befindet, wird jede der beiden Arten (TA, TB) in 8 St
eine artspezifische Position abgedréingt. Die Artunterschei-
dung erfolgt in Verbindung mit zwei Sensoren, von denen
der eine die Ankunft und der andere die An- bzw. Abwe-
senheit eines Gegenstands der einen Art in der einen art-
spezifischen Position ermittelt.
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1. Einrichtung zum Selektieren von Gegenstinden in Verbin-
dung mit einer gemeinsamen Transportstrecke (10), auf der n 2 3
verschiedene Arten von Gegenstinden beférdert werden, dadurch
gekennzeichnet, dass unmittelbar an der Transportstrecke (10) eine
Kaliberplatte (60) zum Unterscheiden von zwei Arten (TA, TB) und
n-2 Arten (TC) der Gegenstinde angeordnet ist, dass eine weitere
Kaliberplatte (51A, 51B) an artspezifischer Position (ST) der Trans-
portstrecke (10) fiir die sortierten zwei Arten (TA, TB) der Gegen-
stinde zu deren Uberfithren an zwei separate Stellen vorhanden ist,
und dass ein Sensor (PS1) zum Ermitteln eines ankommenden Ge-
genstands und ein Sensor (PS2) zum Ermitteln eines in einer artspe-
zifischen Position anwesenden Gegenstands vorhanden sind (Fig. 1,
2,8, 10).

2. Einrichtung nach Anspruch 1, wobei die n > 3 verschiedenen
Arten von Gegenstinden auf zugeordneten unterschiedlichen Ge-
genstands-Trigern angeordnet sind und die Gegenstands-Tréger
(TA, TB, ...) auf einem Férderband im Verlauf der gemeinsamen
Transportstrecke (10) transportiert werden, dadurch gekennzeich-
net, dass an einer Abzweigstelle (P1) von der gemeinsamen Trans-
portstrecke (10) eine davon abgehende erste Zweigstrecke (L1) fiir
den Weitertransport von zwei Arten von Trigern (TA, TB) und eine
zweite Zweigstrecke (L2) fiir den Weitertransport von n-2 Arten von
Trigern (TC, TD, TE) vorhanden sind, und dass eine erste Verteil-
vorrichtung (G1) an der Abzweigstelle (P1) und eine zweite Verteil-
vorrichtung (G3) an einer Stelle der ersten Zweigstrecke (L.1) zum
Aufteilen der zwei Arten (TA, TB) von Gegenstinden vorhanden
sind (Fig. 10).

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
jeder Tréger (TA, TB, TC) ein scheibenfSrmiges Fussteil (37) mit
einer darin eingeformten und fiir einen auf dem Triger zu befor-
dernden Gegenstand spezifischen Ringnut (45A, 45B, 45C) aufweist
und die erste Verteilvorrichtung (G1) eine im wesentlichen in einer
der Hohe des Triger-Fussteils entsprechenden Entfernung oberhalb
des Forderbands (36) angebrachte Referenzplatte (50) und eine
daran befestigte sowie in die Ringnut einfiihrbare Kaliberplatte
(51A) umfasst (Fig. 4 bis 7, 10).

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
ein erstes Unterscheidungselement (49) die im wesentlichen in einer
der Hohe des Tréager-Fussteils (37) entsprechenden Entfernung ober-
halb des Férderbands (36) angebrachte Referenzplatte (50), die
daran befestigte und in die Ringnut einfiihrbare Kaliberplatte (514),
einen Sensor (PS1) zum Ermitteln eines ankommenden Gegenstands
und einen Sensor (PS2) zur Unterscheidung der Art eines anwesen-
den Gegenstands umfasst (Fig. 1, 8).

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
der Sensor (PS2) zum Ermitteln eines in einer artspezifischen Posi-
tion anwesenden Gegenstands ein Lichtabgabe- und Lichtempfangs-
system umfasst, welches Licht durch Lécher (57, 58) in der Refe-
renz- (50) und der Kaliberplatte (51A) aufnimmt (Fig. 1, 8).

6. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
ein zweites Unterscheidungselement (59) eine zweite Referenzplatte
(50B) mit einer zweiten Kaliberplatte (51B) umfasst, die so in einem
seitlichen Abstand von der ersten Kaliberplatte befestigt ist, dass sie
in die Ringnut eines durch die erste Kaliberplatte verdringten
Trégers (TB) eingreifen kann (Fig. 1, 8).

BESCHREIBUNG

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum Selektieren
von Gegenstéinden in Verbindung mit einer gemeinsamen Trans-
portstrecke, auf der n > 3 verschiedene Arten von Gegenstéinden
befordert werden.

Fiir Selektiereinrichtungen solcher Art sind diverse Vorrichtun-
gen bekannt, von denen einige auf eine bestimmte Farbe anspre-
chen, die bei einem eine Sortierposition erreichenden Gegenstand
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durch einen Markierungssensor abgetastet wird, von denen andere
mittels in unterschiedlichen Héhen angeordneter lichtempfindlicher
Sensoren unterschiedlich grosse Gegenstéinden auswahlen, und
andere mehr. Je nach Art der zu beférdernden Gegenstéinde kann

5 jeweils aus der vorhandenen Gruppe eine geeignete Auslesevorrich-

tung gewdhlt werden.

Es hat sich jedoch gezeigt, dass ein herkdmmlicher Markierungs-
sensor zur Unterscheidung von Farben wenig zuverldssig arbeitet
und zur Anwendung an einer automatischen Férderanlage ungeeig-
net ist. Unter diesen Umstédnden ist die Unterscheidung verschiede-
ner Gegenstinde, die bei im wesentlichen gleicher Konfiguration in
ihrem Material, Gewicht, in der Farbe oder dhnlichen Eigenschaften
voneinander abweichen, mit Hilfe der zuvor erwihnten Sensoren
nicht moglich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine zum sicheren
Unterscheiden und Aussortieren mehrerer Arten von Gegenstiinden
an einem Transportweg geeignete Selektiereinrichtung aufzuzeigen.

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemiss geldst durch eine
Selektiereinrichtung, die durch den Patentanspruch 1 gekennzeich-
net ist.

Die Erfindung und Einzelheiten davon werden nachstehend
unter Bezug auf eine Zeichnung niher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 ein in einer DraufSicht dargestelltes Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung,

Fig. 2 eine schematisch dargestellte Transporteinrichtung fiir
Bobinen als Anwendungsbeispiel fiir eine erfindungsgemiisse Selek-
tiereinrichtung,

Fig. 3 eine Perspektivansicht einer innerhalb der Transportein-
richtung verwendbaren Spuleinheit,

Fig. 4 bis 6 Schnitt- bzw. Seitenansichten von verschiedenen
Trégern fiir unterschiedliche Gegenstinde,

Fig. 7 und 8 ein Unterscheidungselement in einer Vorder- und
Seitenansicht,

Fig. 9 ein Beispiel einer Unterscheidungsschaltung,

Fig. 10 ein schematisch dargestelltes anderes Beispiel eines Bobi-
nen-Transportsystems zur Beforderung und Verarbeitung von fiinf
Arten von Gegenstéinden, und

Fig. 11a bis 11c schematische Darstellungen zur riumlichen
Zuordnung von Trigern und Kaliberplatten.

Das nachstehend erléuterte Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
steht in Verbindung mit einer Transportstrecke zum Transportieren
von Bobinen, die von einer automatischen Spulmaschine abgegeben
werden, auf der Spinnbobinen umgespult werden.

Eine in Fig. 2 schematisch dargestellte Spulmaschine 1 umfasst
im wesentlichen drei Spulabschnitte 2A, 2B und 2C zum Umspulen
von drei Garnsorten, und jeder dieser Spulabschnitte 2A bis 2C
enthélt jeweils eine oder mehrere Spuleinheiten. Die Spulmaschine 1
enthilt beispielsweise bis zu sechzig Spindeln zum Umspulen jeweils
einer der drei Garnsorten A, B bzw. C im Spulabschnitt 2A, 2B bzw.
2C.

Der Spulmaschine 1 werden Spinnbobinen in gemischter Vertei-
lung auf einem Transportmittel (nachstehend als «Triger» bezeich-
net) iiber ein Forderband 3 zugefiihrt, durch Sortiervorrichtungen 5
und 6 aussortiert und selektiv auf Bobinenverteilstrecken 7, 8 oder 9
geleitet, welche in dem ihnen jeweils zugeordneten Spulabschnitt 2A,
2B bzw. 2C eine geschlossene Schleife des Férderbands 3 bilden.
Gleichzeitig werden die an den diversen Spulabschnitten vom Garn
befreiten oder noch restliches Garn tragenden leeren Spulen auf
ihren Trégern in gemischter Verteilung von den Spulabschnitten
iiber eine Transportstrecke 10 in einer Pfeilrichtung 11 abgegeben.
Aus dieser zuféllig verteilten Menge leerer oder Garnreste tragender
Spulen auf der Transportstrecke 10 werden an einer ersten Spulener-
fassungsstation 12 Ieere oder Reste der Garnart C tragende Spulen
und an einer zweiten Spulenerfassungsstation 13 leere oder Reste der
65 Garnart A und B tragende Spulen von ihren jeweiligen Trigern ent-

nommen. So frei gewordene Triger fiir die Garnart C werden an
einer Bobinen-Bestiickungsposition 14, fiir die Garnart A an einer
Bestiickungsposition 15 und Triger fiir die Garnart B an einer Be-
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stiickungsposition 16 mit entsprechenden neuen Spinnbobinen be-
stiickt. Die mit Spinnbobinen der drei verschiedenen Arten besetzten
Trager werden danach auf einer gemeinsamen Forderstrecke 17
transportiert. Mittels einer Garnende-Sucheinrichtung 18 werden die
Garnenden aufgegriffen und so in eine Mittelffnung der jeweiligen
Spinnbobine eingefiihrt, dass sie vom oberen Ende der Offnung nach
unten hingen. In diesem Zustand werden die Triger der Spulma-
schine zugefiihrt.

In der bisher erlduterten Einrichtung kann eine geméss Fig. 3
ausgebildete Spuleinheit 19 enthalten sein. Sie ist zwischen der Bobi-
nenverteilstrecke 7 und der Transportstrecke 10 angeordnet und
umfasst eine Drehscheibe 20 und Fithrungsplatten 21, 22, 23, zwi-
schen denen eine Einfiihrbahn 24 zur Aufnahme von Spinnbobinen
von der Verteilstrecke 7, eine Wartestrecke 25 u. dgl. gebildet sind.
Die der Verteilstrecke 7 zugekehrte Seite der etwas geneigt eingebau-
ten Drehscheibe 20 liegt hoher als ihre der Transportstrecke 10 zuge-
kehrte andere Seite. Die Fithrungsplatten 21 und 22 sind in einem
gegebenen Abstand iiber der Oberseite der Drehscheibe 20 an einem
Rahmen befestigt und bilden zwischen sich bzw. der gegeniiberlie-
genden dritten Fiihrungsplatte 23 die Einfithrbahn 24 fiir Spinnbo-
binen, die Wartestrecke 25, eine Auslassbahn 26 fiir Bobinen und
eine Spulenabgabestrecke 27. Ein Drehschieber 28 zur Freigabe
einer Bobine befindet sich an einer Umspulstation 29, unter der eine
tiber eine Leitung 30 mit einer nicht dargestellten Druckinftquelle
verbundene Luftdiise 31 angeordnet ist, um durch den hohlen
Zapfen eines dort befindlichen Triigers TA hindurch einen Druck-
luftstrahl von unten in das Wickelrohr einer Spinnbobine zu blasen
und damit das im Rohr hidngende Garnende nach aussen zu
bewegen. Oberhalb einer Spinnbobine 32 befinden sich an der Um-
spulstation ein Ballonbrecher 33, ein Ubertragerrohr 34 zum Uber-
tragen des Garnendes einer Spinnbobine zu einer nicht dargestellten
Spleissvorrichtung, ein Saugtrichter zum Einfiihren eines Garnendes
von einem Wickel 35 in die Garnspleissvorrichtung, einen Schlingen-
fanger zur Feststellung eines Garnfehlers u. dgl.

Als Transportmittel fiir Spinnbobinen, leere Wickelrohre u. dgl.
werden in der erlduterten Einrichtung in den Fig. 4 bis 6 dargestellte
Tréger verwendet. Ein Triger TA (s. Fig. 4) ist in ein scheibenférmi-
ges Fussteil 37 zum Aufsetzen auf das Férderband 36, einen im
Durchmesser kleiner ausgebildeten und integral vom Tréger-Fussteil
37 aufragenden siulenartigen Stinderabschnitt 38 und einen integral
von der Mitte des Standerabschuitts 38 aufragenden Zapfen 39 un-
terteilt. Ein innerer Hohlraum 40 des Trigers TA ist an dessen Bo-
denfléiche offen und steht mit einer in einen schriigen Wandabschnitt
am oberen Ende des Zapfens 39 eingeformten Bohrung 41 zum
Lufteinblasen in Verbindung. Das untere Ende einer auf den Zapfen
39 eines Tréigers TA aufgesteckten Spinnbobine 32A liegt auf der
oberen Fliche des Stdnderabschnitts 38 auf. In dieser Lage werden
alle beteiligten Spinnbobinen einzeln und unabhingig auf jeweils
einem Tréger stehend transportiert.

Ein von der Spinnbobine 32A aufgegriffenes Garnende 42 wird
zum Spleissen bei einer Spuleinheit in eine Mittel6ffnung eines Spu-
lenkdrpers bzw. Wickelrohrs 43 eingefiihrt und héingt wihrend des
Bobinentransports darin von oben herab. Beim Garnspleissen an der
Wickelposition der Spuleinheit wird aus der Diise 31 (Fig. 3) in den
Hohlraum 40 injizierte Luft iiber die Bohrung 41 in den Innenkanal
44 des Wickelrohrs 43 gedriickt und dadurch das innen hingende
Garnende 42 aus dem Innenkanal 44 herausgeblasen, so dass es in
einer Bereitschaftsposition von dem Ubertragerrohr 34 erfasst und
festgehalten werden kann.

In den dusseren Umfang des scheibenférmigen Fussteils 37 ist
zur Unterscheidung einer auf dem Tréger steckenden Spinnbobine
eine artikelspezifische Ringnut 45A eingeformt, die sich in einer zu
der Transportrichtung des Trégers TA parallelen imaginiren Ebene
ringfrmig iiber den ganzen Umfang des Fussteils erstreckt. Die
Ringnut 45A hat eine Breite W, eine Tiefe T und einen Abstand Sl
von einer oberen Fliche 46 des Fussteils.

Durch Zuordnung unterschiedlich dimensionierter Abstéinde S1
zu den verschiedenen Spinnbobinenarten ist eine Identifizierung
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einer auf einem bestimmten Triger steckenden Spinnbobinenart

mdglich. Im vorliegenden Beispiel ist ein Triger TA gemiss Fig. 4

ausschliesslich zur Bestilickung mit einer die Garnart A tragenden

Spinnbobine 32A, ein Trager TB gemiss Fig. 5 ausschliesslich fiir
5 eine mit einer Garnart B bewickelte Spinnbobine 32B und ein
Tréger TC gemiss Fig. 6 ausschliesslich fiir eine die Garnart C tra-
gende Spinnbobine 32C reserviert. Eine Ringnut 45B des Trigers
TB befindet sich in einem Abstand S2 und eine Ringnut 45C des
Trégers TC in einem Abstand S3 von der oberen Fliche des betref-
fenden Fussteils.

In den Fig. 1, 7 und 8 ist eine Vorrichtung zur Unterscheidung
von zwei Arten von Spinnbobinen nach unterschiedlichen Trigern
im Bereich eines Unterscheidungselements ST dargestellt. Bei der
hier dargestellten Transportstrecke 10 sind in einer Hohe £ iiber der
Oberseite des Forderbands 36 zwei Fiihrungsplatten 47 und 48 ange-
ordnet und so geformt, dass die dussere Umfangsoberfliche des
Stéinderabschnitts 38 eines Trégers TA, der auf der Unterseite seines
Fussteils 37 vom Forderband 36 getragen wird, wihrend des Trans-
ports zwischen und durch die Fithrungsplatten 47, 48 gefiihrt wird.

Ein an die Fiihrungsplatte 48 angrenzend im Bereich der Unter-
scheidungsstation ST angebrachtes erstes Unterscheidungselement
49 umfasst eine etwa in der gleichen Hohe wie die Oberseite des
Fussteils 37 eines Trégers oberhalb der Férderbandoberseite ange-
brachte Referenzplatte 50, eine mittels einer Schraube 56 in einem
Abstand S1 darunter an der Referenzplatte 50 befestigte Kaliber-
platte 51A und einen Sensor PS2 zur Ermittlung der An- oder Ab-
wesenheit eines Trégers im Bereich der Kaliberplatte S1A.

Die mit einem Ende mittels eines Gewindebolzens 53 an einem
auf der Fithrungsplatte 48 angebrachten Halter 52 befestigte Refe-
renzplatte 50 hat einen schrigen Abschnitt 54 zur Fiihrung eines
Trégers und einen in Kontakt mit der Fussteiloberseite des Trigers
gelangenden horizontalen Abschnitt 55. Auf Grund ihrer Befesti-
gungsart kann die Referenzplatte 50 vertikal etwas ausweichen, so
dass die obere Flidche 46 des Triger-Fussteils auch bei unebener
Forderbandoberseite in Kontakt mit einer Bezugsfliche 55a der Re-
ferenzplatte 50 gelangen kann.

Die im Abstand S1 unter der Referenzplatte 50 befestigte Kali-
berplatte 51A hat eine Dicke t und ist somit wesentlich diinner als
das Breitenmass W der Ringnut 45A im Triiger TA, so dass die Ka-
liberplatte 51A in die Ringnut 45A jedes passgerechten ankommen-
den Trégers ungehindert eindringen kann und diesen Triger passie-
ren ldsst.

Ein Lichtstrahl L des an der Fithrungsplatte 48 befestigten pho-
toelektrischen Sensors PS2 féllt, wenn ein Triger TB die in Fig, 1
strichpunktiert dargestellte Position erreicht hat, durch entsprechen-
de Lécher 57 und 58 in der Referenzplatte 50 bzw. Kaliberplatte
51A auf die Oberflache des Forderbands 36 und wird von dort zu-
riickgeworfen, denn der Sensor PS2 ist vom Reflektionstyp. Gelangt
aber ein anderer Triger TA in die in Fig. 1 durchgehend gezeichnete
50 Position, dann verschliesst dessen Fussteil 37 das Loch 58 in der Ka-

liberplatte 51A und unterbricht so den Lichtstrahl. Bei Verwendung
eines solchen photoelektrischen Reflektor-Sensors sollten die in die
Unterscheidungsstation gelangenden verschiedenen Triger TA und
TB sowie das Férderband 36 unterschiedliche Farben tragen, von

55 denen die eine Licht reflektiert und die andere Licht absorbiert. Bei-
spielsweise konnten der Tréger TA blau, der Triger TB schwarz und
der Forderer 36 weiss sein. Alternativ kdnnte das Férderband 36
schmaler als der Durchmesser der Triger gestaltet und ein auf Licht-
einfall von einer Quelle reagierender photoelektrischer Sensor ver-

60 wendet werden, der die unterschiedlichen Triger abhéngig vom
Lichtdurchlass in der einen oder von der Lichtunterbrechung in der
anderen versetzten Triger-Position unterscheidet.

Ferner kann geméss Fig. 1 und 8 der ersten Kaliberplatte 51A
gegeniiberliegend ein zweites Unterscheidungselement 59 an der

65 Transportstrecke angeordnet sein. Dazu gehort eine zweite Refe-
renzplatte 50B, unterhalb der in einem Abstand S2 eine zweite Kali-
berplatte 51B so angebracht ist, dass zwischen beiden Kaliberplatten
51A und 51B jeweils einem Tréger Durchlass gewéhrt wird, in
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dessen Ringnut die eine oder die andere Kaliberplatte eingreift, und
der dementsprechend entweder in die in Fig. 1 durchgehend oder
strichpunktiert gezeichnete Position quer zur Férderbandrichtung
versetzt ist. ’

Bei dem zuvor erlduterten Ausfithrungsbeispiel werden nur
Tréger TA und TB gemiss Fig. 4 und 5 iiber die Transportstrecke
10 befdrdert ; die erste Kaliberplatte 51A passt in die Ringnut 45A
der Triger TA und die Kaliberplatte 51B in die Ringnut 45B der
Tréiger TB. Nachstehend wird der Auslesevorgang bei diesem Aus-
fithrungsbeispiel der Erfindung erliutert.

Von den Spulabschnitten 2A, 2B und 2C der in Fig. 2 angedeute-
ten Spulmaschine 1 werden iiber die Transportstrecke 10 verschiede-
ne, mehr oder weniger leere Bobinen bzw. Spulenkérper auf Tréigern
stehend abgegeben. Leere oder Garnreste des Typs C tragende Spu-
lenkdrper werden an der ersten Spulenerfassungsstation 12 und leere
oder Garnreste des Typs A und B tragende Spulenkérper an der
zweiten Spulenerfassungsstation 13 von ihren individuellen Trégern
entfernt.

Leere Tréger TC fiir den Garntyp C werden hinter der Station 12
in Verbindung mit einer der in Fig. 1 und 7 dhnlichen Kaliberplatte
60, welche in die Ringnut 45C der Triger C passt, in eine abzweigen-
de Transportstrecke 10C abgeleitet. Somit verbleiben nur Triger TA
und TB auf der Transportstrecke 10 und werden zu der zweiten Er-
fassungsstation 13 weiterbeférdert.

An der Transportstrecke 10 befindet sich vor der zweiten Erfas-
sungsstation 13 geméss Fig. 2 das Unterscheidungselement ST, an
das jeweils ein Trager TA oder TB geleitet durch die Fiihrungsplat-
ten 47 und 48 gelangt (s. hierzu Fig. 1). Jeder einlaufende Triger
wird in seinem Mittelbereich durch eine schriige Fliiche 47a im
Verlauf einer strichpunktiert angegebenen Bahnachse 61 bewegt. Ist
es ein Tréger TA, so wird er in der Unterscheidungsstation ST unter
Eindringen der Kaliberplatte 51A in seine Ringnut in die durchge-
hend gezeichnete Position verdringt, sein Fussteil verschliesst dabei
das Loch 58 in der Kaliberplatte, und dabei ermittelt der photoelek-
trische Sensor PS2 von Fig. 8 die Anwesenheit des Trégers TA.
Wenn dagegen ein Trager TB ankommt, dann kann die Kaliberplat-
te 51A nicht in dessen Ringnut eingreifen und verdringt somit das
Fussteil des Trégers TB in die strichpunktierte Position in Fig. 1. In
diesem Zustand wird der die Lécher 57 und 58 passierende Licht-
strahl von der Oberfliche des Férderers 36 reflektiert, und der
Sensor erkennt daraus die Anwesenheit eines Trigers vom Typ B in
der Unterscheidungsstation ST.

Durch ein Ausgangssignal von der Unterscheidungsstation kann
eine bewegliche Fithrung an einer Bobinen-Verarbeitungsstation be-
tétigt werden. Ein solches Signal wird beispielsweise als Eingangssi-
gnal zur Betitigung einer beweglichen Sortierfiihrung benutzt, um
damit von ihren individuellen Trigern entfernte leere Spulenkérper
auszusortieren und an der Erfassungsstation 13 auf eine Férderein-
richtung oder in eine Leerspulenkiste zu werfen. Bei der Leerspulen-
entnahme von den Trégern kann ein in der japanischen Gebrauchs-
musteranmeldung Nr. 59-61162 erlautert vertikal bewegbarer Bobi-
nenhalter benutzt werden. Jeder das Unterscheidungselement ST er-
reichende Tréager TA oder TB wird durch einen Ankunftmeldesensor
PS1 erkannt und dabei der entsprechende Kontakt in Fig. 9 ge-
schlossen. In Verbindung mit der Unterscheidungsschaltung in
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Fig, 9 veranlasst der Sensor PS2, abhéingig davon, ob er die Anwe-
senheit eines Tragers TA oder TB ermittelt, dementsprechend durch
Betitigung eines Relais RA1 oder eines anderen Relais RA2 eine
Verstellung der beweglichen Sortierfiihrung in eine entsprechende
vorgegebene Position. Auf diese Weise kénnen ihren individuellen
Trégern entnommene leere Spulenkérper typenweise sortiert
werden.

Mit dem erlduterten Ausfithrungsbeispiel konnen drei verschie-
dene Gegenstinde (n = 3) aussortiert werden. In einem anderen
Fall (n = 5) konnen bis zu fiinf Arten A, B, C, D und E sortiert
werden, und zwar zwei Arten A und B iiber eine erste Zweigstrecke
mit je einem Sensor, und danach zwei Arten C und D gegeniiber der
letzten Art E und untereinander mittels einer dhnlichen Sensorein-
richtung wie beim vorhergehenden Ausfithrungsbeispiel. Die letzte
und fiinfte Art wird automatisch als Gegenstand E erkannt.

Nachstehend wird in Verbindung mit den Fig. 10, 11a, 11b und
11c der Selektiervorgang bei fiinf Bobinenarten erlutert.

Gemss Fig. 11 haben Trager TA und TB jeweils eine unter-
schiedliche Ringnut a bzw. b mit einer gemeinsamen Spanne X
beider Nuten. Die Positionen der Ringnuten ¢, d und e der iibrigen
Tréger TC, TD und TE sind dagegen individuell versetzt. Bei einer
Abzweigstelle P1 (Fig. 10) befindet sich eine durch eine Kaliberplatte
symbolisierte Verteilvorrichtung G1 in Héhe der gemeinsamen
Spanne X der Ringnuten a und b fiir die Triger TA und TB. Bei
einer anderen Abzweigstelle P2 befindet sich eine durch eine weitere
Kaliberplatte symbolisierte Verteilvorrichtung G2 in einer mit der
Ringnut e des Trégers TE iibereinstimmenden Hohe, die also nur in
die Nut e eindringen kann. Bei dieser Anordnung kénnen Trager
TA und TB die Kaliberplatte der Verteilvorrichtung G1 der Ab-
zweigstelle P1 passieren und werden auf einer Strecke L1 weiterbe-
fofdert. Alle tibrigen Triger TC, TD und TE werden durch die Kali-
berplatte der Verteilvorrichtung G1 auf eine abzweigende Strecke L2
abgedringt. An der Abzweigstelle P1 werden also einerseits zwei
Trégerarten und andererseits drei Trégerarten von insgesamt fiinf
Arten ausgesondert. Die Unterscheidung der zwei Trigerarten auf
der Strecke L1 erfolgt an einer Unterscheidungsstation ST1 bei-
spielsweise mittels der Kaliberplatte einer Verteilvorrichtung G3, die
nur in die Ringnut a des Tréigers TA eindringt und jeweils Triiger
der Art TB verdringt und somit wie oben erldutert aussondert. Von
den auf der Strecke L2 zundchst verbleibenden drei Arten Triger
TC, TD und TE werden an einer Abzweigstelle P2 mittels der Kali-
berplatte der Verteilvorrichtung G2 Tréger der einen Art TE ausge-
sondert und iiber eine Strecke L4 weiterbefordert. Die Unterschei-
dung der auf einer Strecke L3 verbleibenden Triger TC und TD
erfolgt dhnlich wie oben erliutert.

Mit der erfindungsgemassen Einrichtung kénnen Gegenstinde
durch ein fest angebrachtes Selektierelement aussortiert bzw. selek-
tiert werden, es ist kein bewegliches Element erforderlich. Die erfin-
dungsgemasse Einrichtung zeichnet sich deshalb durch sichere
Funktion und eine hohere Selektiersicherheit als herkémmliche Ein-
richtungen der genannten Art aus, die mit einem Markierungssen-
sor, einem beweglichen Fiihler od. dgl. arbeiten. Daher ist es bei
Verwendung der erfindungsgemassen Selektiereinrichtung in auto-
matischen Transportsystemen méglich, Zustellungsfehler wirksam
zu verhindern.

3 Blétter Zeichnungen
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