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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

‘Nr 21054,

Dario Teatini

KL 12 d, 5/01,
sodd 29/06

(Hougaerde, Belgja).

Urzadzenie do filtrowania.

Zgltoszono § lipca 1933 r:
Udzielono 4 lutego 1935 r.
Pierwszenstwo: 12§lipca 1932 r, (Belgja).

Jak wiadomo, przeptyw okreslonej cie-
czy przez warstwe o okreslonej grubosci
i okreslonym ustroju ujmuje si¢ teoretycz-
nie réwnaniem Poiseuille’a, ktére podaje
prawo wyplywu cieczy z naczyn whosko-
watych, a mianowicie:

_M=zRPN 1 (1
V="=%8s T W
gdzie V oznacza objetosé cieczy, wyply-

wajacej przez jednostke powierzchni w
jednostce czasu, R — promieri rurki wto-
skowatej, L — dlugosé rurki whoskowatej,
P = p, — p, — ciénienie, powodujace
przeplyw, S — wisno$¢ cieczy, N — licz-

ba naczyn wloskowatych na jednostke po-
wierzchni, M — wspélczynnik, zalezny od
rodzaju powierzchni filtrujacej i rodzaju
filtru.

Podczas filtrowania cieczy o wielkiej
zawartosci zanieczyszczenn na powierzchni
filtrujacej osadza si¢ warstwa materjalow
stalych, ktérej grubosé, réwna na poczat-
ku wyplywu zeru (L = O), zwigksza sie¢
proporcjonalnie do objetosci cieczy prze-
filtrowanej, az dochodzi do takiej gru-
bosci, ze przy ci$nieniu miezmiennem P
strata cisnienia na diugosci L maczyn
whoskowatych wynosi tyle, iz przeplyw
staje si¢ praktycznie zbyt staby, co nasuwa
koniecznosé opréznienia filtru.
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+ "Nu fig) ptredstawhonio wykres A — B
zmian przeplywu V w zaleznosci od dtu-

gosci L mnaczyn wihoskowatych, osaz wy-

kres C — D zmian grubosci warstwy ma-
terjalow statych podczas filtrowania od
najmniejszej do najwigkszej wartosci L.
Odrazu wida¢, ze krzywa A — B dazy
asymptotycznie do osi rzednych, z czego
wynika, ze w stosunku do damnej cieczy i
przy osadzie rodzaju okreslonego istnieje

pewna grubos¢ warstwy materjaléw sta-
tych (osadu), :przy Ktorej przepltyw ptzy

danem ci$nieniu roboczem P staje si¢ juz
praktycznie znikomy.

Przy uwaznem zbadaniu réwmnania (1)
mdac. ze z posrod wszystkich zmiennych
Tego réwnania, w odniesieniu do danej cie-
czy-i danego osadu, z przemyslowego punk-
tu widzenia, mozna bez uzycia srodkéw po-
mocniczych zmieniaé tylko cisnienie P i gru-
bos¢ L warnstwy osadu, poniewaz promien
R, liczba N maczyn wloskowatych oraz
wisnosé S cieczy sq wartosciami, zwiaza-
nemi z istota cieczy i osadu, kbtérych nie
mozZna zmienié, a wspdlczynnik M jest
zwigzany z typem filtru albo typem plét-
na lub innego noénika, ktory zastosowano
wlasnie ze wzgledu na jego najdogodniej-
sze wlasnosci.

Najwigksza wartosé, jaka mozna na-
daé cisnieniu P, jest ograniczoma mietylko
wytrzymatoscia wlasciwa plétna filttruja-
cego. dub innego nosmika, lecz réwniez
whlasnosciami fizycznemi osadu, powstaja-
cego przy filtrowaniu, gdyz osad ten moze
niekiedy, ‘poczynajac od pewnej chwili,
praepuszczal ciecz coraz stabiej i trudniej,
withiare, jak ciénienie stacza coraz bardziej
osad, zmniejszajac promiei R mnaczynh
whoskowatych.

. Poza tem, w odniesieniu do danego ty-
pu filtru wartoéé¢ ociénienia P jest ogrami-
czona wytrzymaloscia mechaniczng same-
go filtru,

. Niireszcie, zwiekszenie ciénienia P po-
ciaga za soba’ zwiekezenie wydatku -ener-

gjii, co mnie zawsze jest dopuszczalne, a
zawsze jest nieekonomiczne.

Jedyna wartosé, ktora mozna ibyloby
regulowa¢ w warunkach przemyslowych
przy filtrowaniu cieczy, stosunkowo trud-
aych do filtrowenia, niezaleznie od istoty
filtrowanego produktu, jest grubos¢ L
warstwy osadu. W pewnych przypadkach
zmniejszenie grubosci L mogloby nie wy-
starczyé do osiagniecia dostatecznej spraw-
noséci filtrowania przy danym typie filtru,

- poniewaz wickkosé L wysigpuje w réwna-

aiu (1) tylko w pierwszej potedze, nato-
miast promier R naczyn wloskowatych wy-
stepuje az w czwartej potedze. Trzeba
wiec jednoczesnie zmniejszaé grubosé L i
zwigkszaé powierzchnie filtrujaca filtru da-
nych wymiaréw, a nawet niekiedy trzeba
postugiwaé sie odpowiednim srodkiem po-

Wynalazek niniejszy ma na celu zmia-
ne konstrukcji filtrow wszelkich typéw,
pracujacych pod cisnieniem dodatniem lub
ujemnem, miedzy innemi pras filtracyj-
nych, w celu zwigkszenia przeplywu przez

‘zwickszenie wlasciwej powierzchni filtru-

jacej lub tez w celu umozliwienia filtrowa-
nia cieczy, posiadajagcych w zawieszeniu
materjaly stale, ktérych osad wykazuje
mala porowato$é, co nie pozwala osiggnaé
wickszej grubosci, lub tez wreszcie w celu
ulepszenia filtrowania w kazdej poszcze-
golnej gatezi przemystu. ‘

W tym celu tkaninom lub materjalom
fitrujacym nadaje sie ksztatt falisty lub
sfaldowany, co mozna otrzymaé réznemi
sposobami. Naprzyklad, powierzchnie pla-
skie lub wypukle, utworzone z blachy dziur-
kowanej lub kraty metalowej, podtrzymu-
jace te tkaminy albo materjaty filtrujace,
moga byé zastapione falisterni ~blachami
dziwrkowanemi a, ktérych fale dosiegaja
powierzchni ramy ‘b, odpowiadajac wymia-
rom ramy. '

W filtrach o plytkach nakladanych (fig.
3)-fatdy sa rozmieszezone tak, Ze wkasdym



punkcie powierzchni grubosé¢ warstwy 1,
zawarta miedzy dwiema blachami faliste-
mi a, pozostaje stata. Grubosé tej warstwy
jest zalezna od istoty cieczy i osa;du, lktory
o’mzymu]e sie na filtrze. .

W przykladzie wedtug fig. 2, dJortycza,
cym’ normalnej - prasy filtracyjnej: Kroog'a
z dwiema ramami c¢ i plytkami d o wymia-
rach 800 X 800 mm i grubosci- komér
pomiedzy ramami 25 mm, stosunek po-
wierzchni filtrujacej,. odpowmda;qce; ra-
m1e, “do grruboscl osadu wynasm '

' 80x80x2 '
?— = ~5.120.

W przyklaldzme wedlug fllg 3 dortycza-
cym.tego samego filtru, w ktérym blachy
dziurkowane sg zastapiome dziurkowanemi
blachami falistemi a, tkanina ¢ za$ przyj-
muje zarys blachy, amplituda fal jest obli-
czona tak, ‘aby gruboéé.osadu zmniejszyla
si¢ © 10 mm; powierzchnia filtrujaca wyno-
si wowczas 80 X 106 X 2 = 16.960 cm?
natomiast stosunek powierzchni filtrujacej
do grubosci osadu wynosi:

80 x 106 x 2 — 16,960,
1,0 cm
czyli jest 1?691%) = 3,31 razy wigkszy, niz

w normalnej prasie filtracyjne;j.

Oczywiscie uktad tkanipy filtrujace] -

moze byé zmieniony. A wiec, np. gdy gru-
bosé ramy b (fig. 3) jest taka, iz dlugosé
rozwiniecia fal, mieszczacych sie w ramie,

jest trzy razy wicksza od szerokosci ramy,

wowczas plotno moze byé ulozone, jak na
fig. 4. W tym ukladzie kazdy kanal odpo-
wiada fali blachy a, ktéra plétno c obej-
mie dokladnie pod dziataniem roboczego
cisnienia w filtrze, natomiast potaczenia
pomigdzy ramami b i plytami d beda sta-
nowily trzy warstwy plétna c!, ¢?, ¢?, ze-
szyte ze soba szwami f tak, aby miedzy

dwiema warstwami sasiedniemi mie . byle
potaczenia. - Ten sam wynik mozna otrzy-
maé przez tﬂnmme specjallne. co nawet ]mt
lepsze. .. .

0 .ile nie mozna otnzymaé fal oanga;a-
cych w.rozwinigciu - trzykrotng - szerokosé
ramy, mozna uwloiyé plétne w sposdb po-
dobny, lecz. pomiedzy dwiema fatdami sa-
siedniemi, -w miejscu - polaczenia ram z
pltytami, nalezy umiesci¢ petle h;: uzupet-
niajaca -potrdjna grubosé szwu dla otezy-
mania szczelnosci, jak przedstawiono sche-
matycznie na fig. 5. Ten sam wynik modna
otrzymaé réwniez bezposredmio przez hka~
nie specjalne lub w inny sposéb. -

Plétno moze by¢ réwniez ulozone * we-
diug fig. 6, t. j. moze posiadaé plaskie
obrzeie k, odpowiadajace wymiaram po-
faczenia ram z plytami, a wewnatrz u go6-
ry i u dotu tego obrzeza moina przyszyé
plétno namarszczone m, ktérego rozwiniecie
jest rowne rozwinieciu fal. Wreszcié, w pew-
nych przypadkach moina uZzywaé normal-
nego plotna plaskiego,  ktére obejmuje
ksztalt fal pod dzialaniem cisnienia robo-
czego w filtnze. '

Zamiast zastepowaé plaska blache
dziurkowana falista blacha dziurkowana,
mozna, jak juz wspommiano, pozostawié
blache ptaska f° i zastosowaé tylko plétna
filtrujace, ulozone wedlug jednego ze
wspomnianych sposobéw, przyczem w kaz-
dym kanale umieszcza si¢ uprzednio uktad
sztywny r odpowiedniego ksztaltu, stuza-
cy, jako podpora tkaniny wzdiuz powierzch-
ni falistej.

Takie sztywne podpory nalozone r za-
stepuja falistqa blache dziurkowana we-
dtug fig. 7.

Sztywna podpore moze stanowi¢ drut
metalowy s, zwiniety w ksztatt odpowiedni,
jak ma fig. 8.

Zastrzezenia patentowe.
do filtrowania,

1. Unzadzenie prasa
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filtracyjna lub urzadzenie podobne, przez
ktére przeplywa ciecz, podlegajaca filtro-
waniu, znamienne tem, ze tkanina albo ma-
terjat filtrujacy posiada ksztalt falisty lub
sfatdowany, w celu zwigkszenia powierzch-
ni filtrujacej urzadzenia i zmmiejszenia
grubosci otrzymywanego osadu.

2. Urzadzenie do filtrowania wedlug
zastrz. 1, znamienne tem, ze powierzchnie
dziurkowane, podtrzymujace tkanine lub
materjat filtrujacy, posiadaja ksztatt fali-
sty, ktory obejmuje tkanina lub materjal,
dzieki odpowiedniemu ukladowi fatd lub
pod dziataniem cisnienia roboczego w
filtrze. ,

3. "Urzadzenie do filtrowania wedtug
zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze tkanina
lub materjal filtrujacy, dzieki utkaniu, ze-
szyciu lub wykonaniu w inny sposéb odpo-
wiedni, tworza faldy, odpowiadajace fat-
dom blachy dziurkowanej, przyczem w
miejscach polaczenia usuwa si¢ przestrze-
nie miedzy faldami sasiedniemi przez uzy-
cie ‘tkaniny potréjnej grubosci lub wiacze-

nie miedzy sasiednie faldy petlicy lub w
inny odpowiedni sposéb.

4. Urzadzenie do filtrowania wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze tkamina
lub materjat filtrujacy stanowia plaska ra-
me, odpowiadajaca zlaczeniu, w ktérej
jest wszyte lub wytkane pt6tno namarszczo-
ne, ktérego dlugosé w rozwinigciu jest réw-
na dlugosci w rozwinieciu fal blachy dziur-
kowanej.

5. Urzadzenie do filtrowania wedtug
zastrnz. 1, znamienne tem, Ze powierzchnie
dziurkowane, podtrzymujace tkaning lub
materjal filtrujacy, sa plaskie, a pomiedzy
temi powierzchniami i tkaning lub materja-
tem filtrujacym sa umieszczone sztywne
podpory ksztaltu falistego, nadajace tkani-
nie lub materjafowi ksztalt, wyznaczony
zgory.

Dario Teatini
Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 21054,
Ark. 1.
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Do opisu patentowego Nr 21054.
Ark. 2.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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