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(67) Die Erfindung betrifft zum Reinigen von Spulentépfen (8) und gegebenenfalls auch Ballonbegrenzern (7) von
Doppeldraht-Zwirnspindeln einer Doppeldraht-Zwirnmaschine (A) eine Reinigungseinrichtung (23), die an einer
motorisch angetriebenen vertikalen Welle (56) angebrachte, vorzugsweise in radialer Richtung verstellbare
Reinigungsorgane (46), vorzugswaise in Form von Biirstenleisten (58) enthalt, die in einen Spulentopf und
gegebenerfalls in einen Ballonbegrenzer einer Doppeldraht-Zwirnspindel absenkbar sind, wobei jeder
Reinigungseinrichtung vorzugsweise eine Absaursinrichtung (59) zum Absauger. von mit Staub- oder Schmutzteilen
baladener Luft zugeordnet ist. Diese Reinigungseinrichtung kann Teil eines Wartungsautomaten (B) sein, wobei die
Erfindung auch ein Betrisbsverfahren fiir einen solchen Wartungsautomaten betrifft.
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Patentanspriiche:

1. Betriebsverfahren zum automatisierten Reinigen des Spulentopfes eines Doppeldraht-
Zwirnspindel, dadurch gekennzeichnet, dafi ein eine motorisch angetriebene, verstellbare
Reinigungseinrichtung (23) enthaltender Wartungsautomat (B) an die zu reinigende Doppeldraht-
Zwirnspindel herangefahren, die Reinigungseinrichtung (23) Gber die Doppeldraht-Zwirnspindel
verschwenkt und mit ihren an einer vertikalen Arbeitswelle in radialer Richtung beweglich
gelagerten Reinigungsorganen (46) in den Spulentopf (8) abgesenkt sind, wobei der Spulentopf
ergriffen und gegen Rotation gesichert wird, und daR anschliefend die Arbeitswelle in Rotation
versetzt und die Luft aus dem Bereich des Spulentopfes (8) abgesaugt wird, bevor anschlieRend
nach Abbremser der Arbeitswelle (42) und nach Freigabe des Spulentopfes (8) die
Reinigungseinrichtung (23) wieder nach oben gefahren und in den Bereich des
Wartungsautomaten (B) eingeschwenkt wird.

2. Betriebsverfahren zum automatisierten Reinigen des Spulentopfes eine Doppeldraht-
Zwirnspindel, dadurch gekennzeichnet, dald ein eine motorisch angetriebene verstel!bare
Reinigungseinrichtung (23) enthaltender Wartungsautomat (B) an die zu reinigende Doppeldraht-
Zwirnspindel herangefahren, die Reinigunigseinrichtung (23) tber die Doppeldraht-Zwirnspindel
verschwenkt und mit ihren an einer vertikalen Arbeitswelle in radialer Richtung beweglich
gelagerten Reinigungsorgane in den Spulentopf (8) abgesenkt wird, wobei der Spulentopf (8)
ergriffen und gegen Rotation gesichert wird, daB8 anschlieBend die Reinigungseinrichtung (23)
zusammen mit dem Spulentopf (8) aus der Doppeldraht-Zwirnspindel nach oben herausgefahren
und in den Bereich des Wartungsautomaten (B) eingeschwenkt wird, in dem anschlieBend die
Arbeitswelle (42) in Rotation versetzt und Luft aus dem Bereich des Spulentopfes (8) abgesaugt
wird, bevor abschlieBend nach Abbremsen der Arbeitswelle der Spulentopf (8) wieder in die
Doppeldraht-Zwirnspindel eingesetzt wird und die Re nigungseinrichtung nach Freigabe des
Spulentopfes wieder in den Bereich des Wartungsautomaten (B) zuriickgefahren wird.

3. Betriebsverfahren nach Anspruch 2 zum zuséwzlichen automatischen Reinigen des
Ballonbegrenzers der Doppeldraht-Zwirnspindel, dadurch gekennzeichnet, daB3, wahrend sich die
Reinigungseinrichtung (23) mit dem Spulentopf (8) innerhalb des Wartungsautomaten befindet,
eine zweite Reinigungseinrichtung (24) aus dem Wartur.gsautomaten (B) herausgefahren und mit
ihren an einer vertikalen Arbeitswelle in radialer Richtung beweglich gelagerten
Reinigungsorganen (58) in den Ballonbegrenzer (7) abgesenkt wird, daB anschlieRend die
Arbeitswelle (56) in Rotation versetzt und Luft aus dem Bereich des Ballonbegrenzers (7) abgesaugt
wird, bevor nach Abbremsen der Arbeitswelle (56} die zweite Reinigungseinrichtung (24) wieder
aus dem Ballonbegrenzer (7) herausgefahren und in den Wartungsautomaten eingeschwenkt
wird, und daR abschlieRend der Spulentopf (8) wieder in die Spindel eingesetzt wird.

4. Vorrichtung zum automatisierten Reinigen des Spulentopfes einer Doppeldraht-Zwirnspindel,
gekennzeichnet durch einen ari die zu reinigende Doppeldraht-Zwirnspindel heranfahrbaren
Wartungsautomaten (B), der eine schwenkbare, auf und ab bewegbare Reinigungseinrichtung (23)
enthilt, die an einer motorisch angetriebenen Welle (42) in radialer Richtung beweglich gelagerte
Reinigungsorgane (46) und Greiferhebel (52) zum Festhalten eines Spulentopfes (8) aufweist, und
daf der Reinigunigseinrichtung (23) eine Absaugeinrichtung zugeordnet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da die Reinigungseinrichtung (23) einen
in horizontaler Richtung beweglichen Schwenkarm (23) miit einer durch diesen Schwenkarm (23)
hindurchgefiihrten, an eine Saugluftquelle anschliebaren Saugleitung {40.1) umfafdt, an die ein
vertikal verlaufendes rohrférmiges Saugmundstiick (41) angeschiossen ist, durch das die
Arbeitswelle (42) konzentrisch hindurchgefiihrt ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daR das Saugmundstiick (41) an seinem
unteren Ende trichterférmig erweitert ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das untere Ende der Arbeitswelle {42)
ein Nabenteil (44) tragt, an dem mitteis radial gerichteten Armen (45) vertikal verlaufende
Birstenleisten (46) hefestigt sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da3 die Greifer als doppelarmige
Greiferhebel (52) ausgebildet sind, denen ein Stellorgan (57) zugeordnet ist, um an den Greifern
(52) angebrachte Greifansatze (52.3) zum Erfassen und Festhalten des Spulentopfes gegen diesen
2ur Anlage zu bringen.
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. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daR das Stellorgan ein mit Druckluft

beaufschlagbarer Kolben (47) ist, gegen den die oberen Hebelarme (52.1) der doppelarmigen
Greiferhebel (62) anliegen, wahrend die unteren Hebelarme (52.2) an ihren unteren freien Enden
aie Greifansatze (52.3) aufweisen.

Vorrichtunig nach Anspruch 4, gekennzeichnet durch eine zweite aus dem Wartungsautomaten (B)
in horizontaler Richtung ausschwenkbare, auf und ab bewegbare Reinigungseinrichtung (24) mit
an einer motorisch angetriebenen vertikalen Welle (56) angebrachten Reinigungsorganen,
vorzugsweise in Form von vertikalen Biirstenleisten (58), die nach Herausnahme des Spulentopfes
(8) in den Ballonbegrenzer (7) der Doppeldraht-Zwirnspindel absenkbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daR der zweiten Reinigungseinrichtung
(24) eine Absaugeinrichtung in Form eines an eine Saugluftquelle anschlieRbaren rohrférmigen
Saugmundstiickes zugeordnet ist, welches die Antriebswelle (56) umgbt.

Vorrichtung nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch ein gegen die Unterseite des
Ballonbegrenzers (7) anstellbares Saugmundstiick (59).

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dalR sowohl bei der ersten
Reinigungseinrichtung (23) als auch bei der zweiten Reinigungseinrichtung (24) die
Reinigungsorgane in Form von vertikalen Biirstenleisten {46 bzw. 58) bei rotierender Arbeitswelle
(42 bzw. 56) unter dem EinfluR der Fliehkraft federbelastet in radialer Richtur.g nach aufen
beweglich sind.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Biirstenleisten (46 bzw. 58) an
Schwenkarmen bzw. Schwenkhebeln (45 bzw. 63) befestigt sind, die im wesentlichen in der Mitte
der Lange der Blrstenleisten angelenkt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daf die Biirstenleisten (46 bzw. 58) im
Bereich ihrer unteren Enden jeweils eine Materialanhiufung (58.1) aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Reinigungsorgane in Form von
vertikalen Biirstenleisten beweglich in einem am unteren Ende der Welle (42 bzw. 56)
angebrachten Nabenkoérper {44 bzw. 57) gelagert sind.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, da jeder Nabenkdrper an seiner
Unterseite eine auf das Oberteil siner Spindelachse (52) aufsteckbaren Lagerblock (61) aufweist.
Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekeanzeichnat, da® der Lagerblock (61) innerhalb des
Nabankérpers (44 bzw. 57) in axialer Richtung schwimmend gulagert und gegeniiber dem
Nabenk3rper mittels einer Druckfeder abgestiitzt ist.

Vorrichtung zum Reinigen einer Doppeldraht-Zwirnspindel, gekennzeichnet durch eine
Reinigungseinrichtung (23; 24), die an einer motorisch antreibbaren Welle (42; 56) in radialer
Richtung beweglich gelagerte Reinigungsorgane (46; 58) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daR die Reinigungseinrichtung (23)
Greiferhebel (52) zum Festhalten eines Spulentopfes (8) einer Doppeldraht-Zwirnspindel aufweist.
Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daR die Greifer als doppelarmige
Greiferhebel (62) ausgebildet sind, denen ein Stellorgan (57) zugeordnet ist, um an den Greifern
(62) angebrachte Greifansatze (52.3) zum Erfassen und Festhzlten des Spulentopfes gegen diesen
zur Anlage zu bringen. .

Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daR das Stellorgan ein verschiebbarer
Koiben (47) ist, gegen den die oberen Hebelarme (52.1} der doppelarmigen Greiferhebel (52)
anliegen, wéahrend die unteren Hebelarme (52.2) an ihren unteren freien Enden die Greiferansitze
(52.3) aufweisen. ‘

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, da die Reinigungseinrichtung (23; 24)
ein an eine Saugleitung anschlieBbares, vert'' al verlaufendes, rohrférmiges Saugmundstiick (41)
aufweist, durch das die Arbeitswelle (42; 56) konzentrisch hindurchgefiihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daR das Saugmundstiick (41) an seinem
unteren Ende trichterformig erweitert ist. .
Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Reinigungsorgane in Form von
vertikalen Birstenleisten (46; 58) bei rotierender Arbeitswelle (42; 56) unter dern EinfluR der
Fliehkraft federbelastet in radialer Richtung nach auBBen beweglich sind.

Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, daR die Birstenleisten {46; 58) an
Schwenkarmen bzw. Schwenkhebeln (45; 63) befestigt sind, die im wesentlichen in der Mitte der
Lange der Blirstenleisten angelenkt sind.
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27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzelchnet, daR die Biirstenleisten {46, 58) im
Bereich ihrer unteren Enden jeweils eine Materialanhaufung (58.1) aufweisen.

28. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daR die Reinigungsorgane in Form von
vertikalen Blrstenleisten beweglich in einer am unteren Ende der Welle (42; 56) angebrachten
Nabenkdrper (44; 57) gelagert sind. ]

29. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, daR jeder Nabenkorper an seiner

Unterseite einenauf das Oberteil einer Spindelachse (52) aufsteckbaren Lagerblock (61) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, daR der Lagerblock (61) innerhalb des

Nabenkérpers (44; 57) in axialer Richtung schwimmend gelagert und gegeniiber dem

Nabenkdrper mittels einer Druckfeder abgestitzt ist,
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Hierzu 5 Seiten Zeichnungen

Auf Doppeldraht-Zwirnmaschinen werden Zwirnkreuzspulen mit groBer Fadenlaufldnge hergestellt. Je nach Garnnummer und
der damit im gewissen Zusammenhang stehenden Fadendrehung je Meter liegen die Betriebszeiten fiir den Ablauf einer vollen
ungezwirnten Spule zwischen 4 und 44 Stunden und mehr.

Wihrend so langer Laufzeiten ist entweder durch den ProzeR selbst oder aber durch weitere, der Doppeldraht-Zwirnmaschine
angegliederte Arbeitsprozesse eine Verstaubung und teilweise auch eins Verschmutzung der Doppeldraht-Zwirnmaschine
unvermeidlich. Es ist deshalb Giblich, solche und auch andere Maschinen, z. B. Spinnmaschinen, mit Wanderblaseinrichtungen
auszuriisten, die in bestimmten Zeitabsténden an jeder Arbeits- bzw. Zwirnstella vorbeikommen und durch Blas- baw.
Saugstréme bestimmte Maschinenbereiche von einer zu grof3en Verstaubung bzw. Verschmutzung fraihalten. Diese
MaRnahmen sind zwar hilfreich, wobei sie jedoch bei Doppeld.aht-Zwirnspindeln meistens unzureichend sind, weil durch den
beim Doppeldraht-Zwirnen entstehenden Fadenballon bestim - 1te Maschinenbereich nicht erreicht werden kénnen. Dieses trifft
ganz besonders fiir den Spindelbereich und dabei speziell fiir den Spulentopf und den Ballonbegrenzer, aber auch fiir den
Spindelrotor selbst zu.

Bei einem Spulenwechsel, d. h., bei einer Neubestiickung einer Zwirnstelle werden deshalb oftmals die gerade benannien
Bereiche préventiv gereinigt. Dies geschieht hiufig von Hand oder durch einfache Hilfsmittel, beispielsweise in Form von
Flusenfanggeriten. Es ist jedoch auch iiblich, Saug- oder Blasstutzen von Hand einzufiihren.

Dur Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, sowohl in verfahrenstechnischer als auch in konstruktiver Hinsicht Manahmen
vorzusehen, um insbesondere in Verbindung mit dem Austausch siner Vorlagespule die besonders geféhrdeten
Maschinenbereiche, némlich Spulentopf und/oder Ballonbegrenzer und/oder Spindelrotor in einer automatisierten
Verfahrensweise zu reinigen.

Zur Lésung dieser Aufgabe dienen die MaBnahmen gemaR den Anspriichen 1 und/oder 2 in verfahrenstachnischer Hinsicht
sowie die MaBnahmen gemiB den Anspriichen 4 und/oder 10 in konstruktiver Hinsicht.

Dariiber hinausgehende bevorzugte MaRnahmen sind in den weiteren *Jnteranspriichen behandelt.

Die Erfindung betrifft auch die Reinigungseinrichtungen an sich ohne Zuordnung zu einem Wartungsautomaten,

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeichnung niher beschiisben. Es zeigen

Fig.1: in perspektivischer Darstellung ausschnittsweise eine Doppeldraht-Zwirnmaschine mit einem entlang dieser Maschine
patroullierenden Wartungsautomaten;

Fig.2: teilweise im Schnitt und teilweise in perspektivischer Darsteliung ausschnittswsise eine Doppeldraht-Zyirnspindel mit
zugeordneter Reinigungseinrichtung;

Fig.3: teilweise im Schnitt und teilweise in perspektivischer Darstellung ausschnittsweise eine Doppeldraht-Zwirn spindel mit
2wei in einen Wartungsautomaten integrierten Reinigungseinricihtungen in ersten Betriebsstellungen;

Fig.4: eine in wesentlichen Teilen der. Darstellung von Fig.3 entsprechende Darstellung in zweiten Betriebsstellunyen der
Reinigungseinrichtungen;

Fig.5: eine schematische Detailansicht einer Doppeldraht-Zwirnspindel mit herausnehmbarem Spulentopf, und

Fig.6: einen Axialschnitt von Teilen einer Doppeldraht-Zwirnspindel mit einer Reinigungseinrichtung zum Reinigen das
Ballonbegrenzermantels.

Fig. 1 zeigt ausschnittsweise eine Doppeldraht-Zwirnmaschine A, einan entlang der Doppeldraht-Zwirnmaschine au: unteren
und oberen Schienen 1 baw. 2 verfahrbaren Wartungsautomaten B sowie eine Héngefirdereinrichtung C.

Die Héngefdrdereinrichtung C umfaBt eine Oberschiene 3, in der einn Férderkette oder ein Forderband gefiihrtist, ander baw. an
demin gleichméRigen Absténden nach unten hingende Spulenhéngehalter 4 fiir Spulenadapter bzw. Spulentransportadapter 5
befestigt sind. Die Spulanhingehalter 4 und die Spulenadapter & sind in bekannter Weise so gestaltet, daB beirn Hochfahren
eines Spulenadapters 5 einmal der Spulenadapter von dem Spulenhéngehalter ergriffen und festgehalten wird, whhrend der
Spulenadapter 5 beim folgenden Hochfahren und Wiederahsenken relativ zum Spulenhéngehalter 4 von diesem freigegsben
wird. Fig. 1 zeigt im Bereich der Oberschiene 2 auf der linken Seite sechs mit je zwei voll hewickelten Kreuzspulen 6 bestiickte
Spulenadapter 5, die mittels des Wartungsau.omaten B an die einzelnen Zwirnstellen der Doppeldraht-Zwirnmaschine 1
Uibergeben werden sollen, und rechts zwei mit leeren Hiilsen 6' bestiickte Spulenadapter 5, die von dem Wartungsautomaten B
einzeln aus Zwirnstellen der Doppeldraht-Zwirnmaschine A entnommen und an einen Spulenhéngerhalter 4 iibergeben worde:
sind. Diese Hiilsen 6' werden zusammen mit den Spulentransportadaptern 5 mittels der Hangefdrdereinrichtung C zu einer
externen Bestlickungsstation gefordent, in der die Adapter 5 wieder mit voll bewickelten Vorlagespulen baw. Kreuzspulen
bestiickt werden kénnen.



-4- 300113

Die Doppeldraht-Zwirnmaschine A umfa8t mehrere Arbeits- bzw. Zwirnstellen mit den tiblichen bekannten Elementen wie (nicht
dargestellte) Spindel im unteren Bereich, Ballonbegrenzer 7, Spulentopf 8, Fadeneinlauf 9, Ballonfadenfihrer 10, Umlenkorgane
11 zur Aussteuerung der Fadenauflaufspannung, Voreilung 12, Changierfadenfiihrer 13 und die von einer Friktionswalze 14
angetriebene Zwirnkreuzspule bzw. Auflaufspule 15. In der Maschinenmitte befindet sich im oberen Bereich zwischen den
beiden parallel lingsverlaufenden Maschinenseiten ein Transportband 16 zum Abtransport von voll bewickelten
Zwirnkreuzspulen 15. Oberhalb jeder von einer Friktionsantriebswalze 14 angetriebenen Zwirnkreuz- bzw. Auflaufspule 16
befindet sich ein Hiilsenmagazin 17 fiir leere Auflaufhiilsen 18,

Innerhalb des Schutztopfes 8 ist sine obere, nur noch teilweise bewickelte Kreuzspule bzw, Vorlagespule 6 eines mmels eines
Spulenadapters 5 in die Zwirnstelle bzw. Doppeldrahtspindel eingesetzten Vorlagespulenpaares dargestellt. Die Fiden werden
von den Vorlagespulen nach oben abgezogen und durch den Fadeneinlauf 9 in den unteren Spindelbereich zu einer
Fadenspeicherscheibs gefiihrt, von der die beiden zusammengefafien Faden unter Bildung eines Fadenballons zum
Ballonfadeni..arer 10 verlaufen und von dort nach Passieren der Umienkrollen 11 und der Voreilung 12 auf die von der
Friktionswalze 14 angetriebene Auflaufspule 15 aufgewickelt werden.

Vor der Doppeldraht-Zwirnmaschine A baw. den einzelner. Zwirnstellen patroulliert der Wartungsautomat B. Fig. 1 zeigt
schematisch und ausschnittsweise zwei in den Automaten B integrierte Reinigungseinrichtungen 23 und 24 sowie in vertikaler
Richtung auf und ab bewegbare Aufnahmedorne 100 als Spulen- bzw. Hiilsenwechselaggregate einer ansonsten nicht
dargestellten Einheit, um einerseits mit vollen Vorlagespulen bestiickte Spulenadapter in die einzelnen Zwirnstellen bzw.
Doppeldraht-Spindeln einzusetzen und andererseits mit leeren bzw. nahezu leeren Hiilsen bestiickte Spulenadapter wieder aus
den Doppeldraht-Spindeln herauszunehmen. Der Wartungsautomat B hat ein schrankf6riniges Gehéuse 101, dessen
Vorderwand mit einam Fiihrungsschlitz 102 fiir den einen Aufnahmedorn 100 tregenden, verschwenkbaren Querarm 103
versehen ist. Die Aufnahmedorne 100 dienen als Transportelemente fiir Spulenadapter zwischen der Hangefordereinrichtung C
und dem unteren Beruich des Wartungsautomaten B.

Fig. 3 zeigt »on einer Doppeldraht-Zwirnspindel zusétzlich den Spulentopf sowie die Gibliche Fadenspeicherscheibe 19. Es sind
waeiterhin der Maschinenrahmen 27, eine Druckluftleitung 28 mit einem zu einer Doppeldreht-Zwirnspindel fiihrenden Anschlufl
29 dargestellt, der zu einer Druckluftdiise 30 fiir die pneumatische Fadeneinfadelung fiihrt. Der Spindelwirtel 31 der Doppeldraht-
Spindel wird mittels eines Tangentialantriebsriemens 33 angetrieben, der von einer Riemenandriickrolle 32 gegen den
Spindelwirtel 31 gedriickt wird. Ein jeder einzelnen Spindel zugeordneter FuBhebel 34 dient zur Betitigung einer nicht
dargestellten Spindelbremse, und dieser FuBhebel 34 dient auch zur Betétigung der Druckluftdiise 30, um in bekannter Weisein
der Spindelhohlachsa eine Saugluftstromung zum Zwecke einer Fadendurchfadelung durch die Spindel aufzubauen.

Fig. 3 zeigt weiterhin Teilbereiche des vor der Doppeldrant-Zwirnmaschine entlang der Schiene 1 und 2 patroullierenden
Wartungsautomaten B, der einen Betitigungshebel 35 aufweist, durch dessen Herunterdriicken in Richtung des Pfeiles f1im
gegebenen Augenblick der FuBhebel 34 zum Stilisetzen der einzelnen Spindeln betétigt werden kann. Fig.3 zeigt kurz oberhalb
des FuRhebels 34 zwei Laufrollen 36, die entlang einer Filhrungsflache 1.1 der unteren Schiene 1 gefiihrt sind.

Im folgenden werden unter Bezugnahme auf die Fig. Z bis 6 die erfindungsgemafen ersten und zweiten Reinigungseinrichtungen
beschrieben,

Diein Fig. 2 dargestelite erste Reinigungseinrichiung 23 diantzum Reinigen des Spulentopfes 8 einer Doppeldraht-Zwirnspindel.
Diese erste Reinigungseirrichtung 23 dient zum Relnigen des Spulentopfes 8 einer Doppeldraht-Zwirngspindel. Diese erste
Reinigungseinrichtung 23 enthlt einen imWartungss*itomaten B gelagerten, auf und ab bewegbaren und um sine Vertikalachse
verschwenkbaren Schwenkarm 40, durch dessen Inneres eine zu einer nicht dargesteliten Saugluftquelle fiihrenden
Saugluftleitung 40.1 sowie eine zu einer nicht dargestelliten Druckluftquelle fihrende Druckluftleitung 40.2 verlaufen. An dem
Ende des Schwenkarmes 40 befind st sich ein Kopfstiick 40.3, in das ein vertikal nach unten gerichtetes und an dis Saugluftleitung
40.1 angeschlossenes Saugmundstiick 41 eingesetzt ist. Das untere Ende des rohrférmigen Saugmundstiickes 41 erweitert sich
trichterférmig. Durch das Saugmundstiick 41 verlduft koaxial eine Arbaitswelle 42 eines auf das Kopfstiick 40.3 aufgesetzten
Elektromotors 43. Das untere Ende der Arbeitswelle 42 trigt ein Nabenteil 44, an dem mittels radial geschrichteten, vorzugsweise
verschwenkbaren Armen 45 vertikal verlaufende Birstenleisten 46 befestigt sind.

Das rohrférmige Saugmundstiick 41 ist von einem sich an das Kopfstiick 40.3 anschlieBenden Ringzylinder 40.4 umgeben, inden
ein Stellorgan in Form eines Ringkolbens 47 eingesetzt ist, der mittels Dichtungsringen 48, 49 abdichtetend in dem Ringzylinder
40.4 gefiihrt ist. Oberhalb des Ringkolbens 47 befindet sich ein mit der Druckluftleitung 40.2 in Verbindung stehender
Druckluftraum 50.

An der AuBenseite des Saugmundstiickes 41 sind mittels Laschen 51 doppelarmige Greiferhebsl 52 schwenkbar gelagert. Jeder
Greiferhebel 52 weist einen oberen Hebelarm 52.1, dessen Ende gegen die Unterseite des Ringkolbens 47 anliegt, sowie einen
unteren Hebelarm 52.2 auf, dessen unteres freies Ende als Greifansatz 52.3 ausgestaliet ist, der zum Ergreifen des
Spulentopfes 8 gegen den oberen Rand desselben zur Anlage bringbar sind.

Zum Reinigen des Spulentopfes 8 wird die Reinigungseinrichtung 23 aus dem Wartungsautomaten in eine zentrische Lage
oberhalb der Spindelachse der Doppe!draht-Zwirnspindel verschwenkt. AnschlieBend wird die Reinigungseinrichtung 23 nach
unten gesenkt, bis die Greifansétze 52.3 gegen den oberen Rand des Spulentopfes 8 zur Anlage kommen. AnschlieBend wird
durch Druckluftzufuhr in den Druckraum 50 der Ringkolben 47 abgesenkt, wodurch die unteren freien Hebelarme 52.2 nachinnen
verschwenkt werden, so da3 der Sgulentopf fest erfalt und gegen Drehen gesichert wird. Danach wird der Elektromotor 43 in
Gang gesetat, wodurch die in den Schutztopf eingefiihrten Biirstenleisten 45 in Drehung versetzt und an der Innenwand des
Schutztopfes 8 entlanggefiihrt werden. Gleichzeitig wird die Saugluftleitung 40.1 an die Saug-Luftquelle angeschlossen, so da
durch das Saugmundstiick 41 gegebenenfalls mit Schmutzteilen und Staubartikeln beladene Luft aus dem Spulantopf 8
abgesaugt und weggeleitet wird.

Die Biirstenleisten 46 haban eine der Hishe des Spulentopfes 8 entsprechende Lénge, wobei an dem unteren Ende der Achse 42
bzw. des Nabenteils 44 gegebenenfalls radia! verlaufende, nach unten gerichtete Biirstenleisten zur Reinigung des
Spuientopfbodens angebracht sein konnen.

Nach vollendetem Reinigungs- baw. Putzvorgang wird der in der Druckluftleitung 40.2 und in dem Druckraum 50 herrschende
Druck wieder abgebaut, so da3 der Ringkolben 47 unter dem Einflufs einer Riickstellfeder 53 nach oben bewegt wird, so dal die
Greiferhebel 52 den Spulentopf 8 wieder freigeben. Danach wird die Reinigungseinrichtung 23 aus dem Schutztopf 8
herausgefahren, um anschlieBeind wieder in den Beraich des Wartungsautomaten B eingeschwenkt zu werden.
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Bei der sich aufFig. 2 beziehenden Funktionsbeschreibung ist davon ausgegangen worden, da8 der eigentliche Reinigungs- bzw.
Putzvorgang im Bereich der Zwirnsteile, d. h. der Doppeldraht-Zwirnspindel durchgefihrt wird. Es besteht jedoch auch die
Maglichkeit, den Schutztopf 8 aus der Zwirnstelle bzw. Doppe  aht-Zwirnspindel herauszuheben und in den Bereich des
Wartungsautomaten einzuschwenken, so dafl dann der eigentliche Reinigungsvorgang innerhalb des Wartungsautomaten B
durchgefiihrt werden kann. Dieses Herausheben des Schutztopfes 8 aus der Doppeldraht-Zwirnspindel ist schematisiert in Fig.3
dargestelit, wobei gemaB Fig.& von einer Doppeidraht-Zwirnspindel mit einem aus dem Ballonbegrenzer 7 herausnehmbaren
Spulentopf 8 ausgegangen wird. .

Bei dem Wartungsautomaten B kann es sich um einen solchen handeln, der neben der zuvor beschriebenen
Reinigungseinrichtung 23 und einer gegebenenfalls weiteren, noch 2u beschreibenden Reinigungseinrichtung 24 auch
zusatzliche Wartungs- und Handhabungselemente umfaRt, mit denan ein Spulen- bzw. Hillsenaustausch durchgefithrt werden
kann,

Die Fig.3 und 4 zeigen eine Arordnung, die neben einer ersten, insbesondere in Verbindung mit Fig. 2 beschriebenen
Reinigungseinrichtung 23 eine weitere zweite Reinigungseinrichtung 24 umfaft, die zur Reinigung bzw. Sduberung des
Ballonbegrenzers 7 vorgesehen ist.

Zur Fig. 3 ist vorausschickend noch zu erwahnen, daB mit dem Einschwenken einer Reinigungseinrichtung in den Bereich der
Spindelachse der Ballonfadenfiihrer 10 aus seiner koaxialen Lage zur Spindel herausgeschwenkt wird.

Fig.3 zeigt den Zustand, bei dem der Spulentopf 8 von der ersten Reinigungseinrichtung 23 in Richtung des Pfeiles f2 aus dem
Ballonbegrenzer 7 herausgehoben wird, um anschlieBeid in Richtung des Pfeiles f3 in das Innere des Wartungsautomaten B
verschwenkt zu werden. Nach der Herausnahme des Spulentopfes 8 aus dem Spindelbereich wird anschlieBend die zweits
Reinigungseinrichtung 24, die an einem Schwenkarm 54 befestigt ist, in Richtung des Ffeiles f4 aus dem Wartungsautomaten B
ois Uiber die zu wartende bzw. zu reinigende Spindel herausgeschwenkt. Diese zweite Reinigungseinrichtung 24 enthilt ebenfalls
einen Antriebsmotor 55 zum Antrieb einer Welle 56, die einen Nabe 57 triigt, an der vertikal angeordnete Biirstenleisten 58 fiir die
Innenwand des Ballonbegrenzers 7 befestigt sind. Die Absaugung von mit Schmutz oder Staubteilen beladener Luft kann mittels
einer aus dem Wartungsautomaten B an die Fadenspeicherscheibe 19 heranstellbaren Saugdiise 59 erfolgen, oder mittels einer
Saugeinrichtung, wie sie im wesentlichen in Verbindung mit Fig. 2 fiir die erste Saugeinrichtung 23 beschrieben ist. Fig.4 zeigtim
Ubrigen auch im Inneren des Wartungsautonraten B eine zusétzliche Saugdiise 60, um bei einer Reinigung des Spulentopfes 8
innerhalb des Wartungsautomaten 8 mit Staub- oder Schmutzteilen beladene Luft abzusaugen. Diese Saugd(ise 60 kann
ergénzend oder als Einsatz flir die in Verbindung mit Fig. 2 beschriebene Absaugeinrichtung Verwendung finden.

Fig. 6 zeigt die spezielle Konstruktion einer erfindungsgeméfRen und/oder erfindungsgemaB in Verbindung mit einem
Wartungsautomaten verwendeten Reinigungssirrichtung. Die in Fig.6 dargestelite Reinigungseinrichtung kann sowohl als
Reinigungseinrichtung fiir den Spulentopf 8 oder als Reinigungseinrichtung fiir einen Ballonbegrenzer 7, wie es in Fig.6 zum
Ausdruck gebracht ist, verwendet werden,

Bei der folgenden Beschreibung von Fig. 6 ist davon ausgegangen, daB es sich um die Reinigungseinrichtung 24 hendelt, die rine
angetriebene Welle 56 mit an dem Wellenende befestigter Nabe 57 aufweist, an der die Biirstenleisten 58 befestigt sind.

Um eine genaue Zentrierung der Reinigungseinrichtung innerhalb des Ballonbegrenzers 7 zu gewiéhrleisten, ist die Nabe 57 an
ihrer Unterseite mit einem Lagerblock 61 versehen, der auf das Oberteil der Spinde!uchse 62 aufsteckbar ist.

Die einzelne Biirstenleiste 58 ist mittels eines doppelarmigen Schwenkhebels 63 an der Nabe 57 beweglich befestigt. Jeder
Schwenkhebel 63 ist um eine Horizontalachse verschwenkbar, die derart gelagert ist, daB8 der Sch.wenkhc bel, bezogen auf die
Spindalachse, in siner Radialebene verschwenkbar ist. Der eine untere Habelarm 63.1 wird mittels einer Druckfeder 64 nach
auBBen gedriickt, wihrend an dem anderen oberen Hebelarm 52.2 die Biirstenleiste 58 angelenkt ist, und 2war im wesentlichenin
der Mitte der Lénge der Biirstenleiste.

Amunteren Ende jeder Biirstenleiste 58 ist eine Materialanhdufung 58.1 angebracht hzw. vorgesehen. Diese Materialanhaufung
58.1 bewirkt, dal dann, wenn die Welle 56 und damit der Nabenkérper 57 in Drehung versetzt werden, zuerst das untere Ende
jeder Biirstenleiste 58 unter dem EinfluB der Fliehkraft nach aulen bewegt wird, so daB auch die unteren Borsten jeder
Biirstenleiste zuerst gegen die Innenwand des Ballonbegrenzers zur Anlage kommen und sich dadurch nach unten in den Spalt
zwischen dem Ballonbegrenzer und dem tiblichen Uberlaufteller 19.1 der Fadenspeicherscheibe 19 hineintewegen. Bei hherer
Drehzahlwird dann insgesamt die Biirstenleiste 68 (iber ihre gesamte Linge nach auBBen bewegt, so daf eine Reinigung (ber die
gesamte Ballonbegrenzerhéhe erfolgt.

An der Unterseite des Nabenkdrpers 57 sind weitere nach unten gerichtete Biirsten bzw. Borstenelemente 65 entweadear zur
Reinigung der Oberseite des Fadeniiberlauftellers 19.1 oder eines Spulentopfbodens vorgesehen.

Sob-'. die Welle 56 wieder zum Stillstand kommt, werden die Biirstenleisten 58 unter dem EinfluB der auf die Schwenkheb 11 63
eir, .rkenden Druckfedern 64 wieder nach innen eingezogen.

Der Lagerblock 61 ist unterhalb des Nabenkdrpers 57 in axialer Richtung schwimmend gelagert und ist gegeniiber dem
Nabenkdrper mittels einer axial angeordneten Druckfeder 64 abgestiitat, so daB *:: Richtung des Doppelpfciles f5 ein
ausreichender axialer Bewegungsraum zwischen der Spindelachse 62 und der Welle 56 maglich ist, um beim Aufsetzen des
Lagerblocks 61 auf die Spindelachse 62 Beschédigungen im Bereich der Spindelachse 62 baw, der Lagerung der Spindelachse 62
auszuschalten.

Bei der Beschreibung der Konstruktion geméR Fig. 6 ist auf die Darstellung und Beschreibung von Absaugginrichtungen
verzichtet worden. Es versteht sich, daf3 einam System geméB Fig. 6 Absaugeinrichtungen entwader in Form eines zentralen
Saugmundstiickes 41 oder in Form von seitlich angestelltan Saugdiisen zugeordnet werden kénnen, etwa vergleichbar der
Saugduse 59 in Fig. 4. .

Die erfindungsgeméRe Reinigungseinrichtung kann auch unabhéngig von einem Wartungsautomaten verwendet werden,
gegebenenfalls mit einem integrierten Antriebsmotor oder mit einem daran ankuppelbaren Antriebsmotor.
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