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W patencie nr 24 967 opisano sposéb
przedzenia nici sztucznych jedwabiu wis-
kozowego, miedziowoamoniakalnego, octa-
nowego, kolodionowego itd. polegajacy na
tym, ze do dysz przedzalniczych doprowa-
dza si¢ nier6wnomiernie roztwér przedzal-
niczy lub tez nieréwnomiernie odprowadza
sie z dysz wytworzone nici sztuczne.

Nici sztuczne, wytworzone w ten spo-
s6b, stuza do wyrobu tkanin, posiadajacych
specjalny wyglad dzigki nieréwnej grubo-
$ci przedzy, z ktérej zostaly wykonane.
W patencie nr 24 967 opisano réwniez urza-
dzenie do wykonywania tego sposebu.
Urzadzenie to oprocz jednego przewodu,
doprowadzajacego stale roztwér przedzal-

niczy do dyszy, posiada przewody dodat-
kowe, zaopatrzone w przyrzady rozrzad-
cze, przez te przewody doprowadza sie do-
datkowo roztwér przedzalniczy do kazdej
dyszy.

Urzadzenie wedlug wynalazku niniej-
szego jest uproszczeniem urzgdzenia opisa-
nego w patencie nr 24 967, przy czym upro-
szczenie to polega na tym, Ze urzadzenie
posiada oprocz gléwnego przewodu do do-
prowaidzania roztworu przedzalniczego pod
normalnym ci$nieniem drugi przewéd glé-
wny, w ktérym znajduje si¢ roztwér prze-
dzalniczy pod wi¢kszym cisnieniem i z kto-
rego za pomoca odpowiednich przewodéw
roztwor ten dopltywa do kazdej z dysz



przedzalniczych okresowo dzieki dziataniu
przyrzadu rozrzadczego, opisanego w pa-
tencie nr 24 967. Urzadzenie wedtug wyna-
lazku posiada te zalete, ze latwiej jest re-
gulowaé cisnienie w jednym przewodzie
gléwnym niz osobno w kiazdej dyszy.

Na rysunku przedstawiono dla przykla-
du urzadzenie wedlug wynalazku niniejsze-
go, przy czym fig. 1 przedstawia schema-
tycznie urzadzenie
a fig. 2 — odmiane tego urzadzenia.

W urzadzeniu przedstawionym ma fig. 1
roztwér przedzalniczy doplywa stale do
dyszy przedzalniczej f z przewodu n przez
rure a, lacznik d i kolankio e. W przewodzie
n panuje state, normalnie stosowane cis-
nienie, a wiec w granicach 0,5 — 5 atm.

Wzdtuz maszyny przedzalniczej biegnie
drugi jeszcze przewdd w, doprowadzajacy
roztwor przedzalniczy pod wyzszym cis-
nieniem niz przewéd n. Roztwér z przewo-
du w doplywa do dyszy f przez rure b,
przyrzad rozdzielczy r, rure c, tacznik d
i kolanko e. Ten dodatkowy doplyw roz-
tworu przedzalniczego do dyszy mie jest
ciagly, lecz przerywany i sterowany przy-
rzadem rozrzadczym r opisanym i przed-
stawionym na rysunku w patencie nr 24 967.

Grubosé¢ poszczegélnych odcinkéw wy-
twarzanych nici reguluje si¢ doborem roz-
nicy ci$nieri w przewodach n i w i sterowa-
niem przyrzadu rozrzadczego r. Cisnienie
w przewodzie n moze wynosié np. 3 atm,
a w przewodzie w — 25 atm.

Na fig. 1 litera s oznaczono watek lub
krazek lub tez przyrzad nawijajacy, np.
szpulg lub wiréwke przedzalnicza.

Urzadzenie przedstawione na fig. 1 na-
daje si¢ przede wszystkim do przedzenia
nici sztucznych, z ktérych przez ciecie wy-
twarza si¢ wiokna peczkowe, gdzie zupel-
nie dokladne regulowanie doptywu roz-
tworu przedzalniczego do poszczegélnych
dysz mie jest wymagane.

Fig. 2 przedstawia odmiane urzadzenia
nadajaca si¢ lepiej do przedzenia witékien

wedlug wynalazku,

sztucznych zwyktych, to jest przeznaczo-
nych do bezposredniego wytwarzania
z nich tkanin.

Odmiana urzadzenia przedstawiona na
fig. 2 tym si¢ rézni od urzadzenia przed-
stawionego na fig. 1, Ze na rurze a wycho-
dzacej z przewodu n o nizszym cisnieniu
znajduje si¢ regulator p i zawér zwrotny z.
Regulator odmierza stale jednakowsa iloss
roztworu przedzalniczego, a zawér zwrotny
chroni regulator przed uderzeniami roz-
tworu z przewodu w o wyzszym cisnieniu.

Urzadzenie wedlug wynalazku niniej-
szego pozwala na dowolne regulowanie
grubosci wytwarzanych mici.

Zastrzezemnia patentowe.

1. Urzadzenie do wytwarzania nici
sztucznych o zmiennej grubosci wedtug pa-
tentu nr 24 967, znamienne tym, ze posiada
dwa gltéwne przewody do doprowadzania
roztworu przedzalniczego do wszystkich
dysz maszyny przedzalniczej, przy czym
z przewodu (1) o nizszym ci$nieniu roztwér
przedzalniczy doptywa stale do dyszy (7),
a doptyw roztworu z przewodu (w) o wyz-
szym cisnieniu jest sterowany przyrzadem
rozrzadczym (r).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna- -
mienne tym, Ze ma czesci (a) rury wycho-
dzacej z przewodu (n) o nizszym ci$nieniu
posiada regulator (p), odmierzajacy stale
jednakowa ilosé roztworu przedzalniczego,
oraz zawor zwrotny (z), chroniacy ten re-
gulator przed uderzaniem roztworu prze-
dzalniczego z przewodu (w) o wyzszym
ci$nieniu.
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