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SFONDO DELL' INVENZIONE

Campo dell’Invenzione

La presente invenzione si riferisce ad un frigo-
rifero e pil particolarmente ad un frigorifero in cui
viene semplificato il percorsc di circolazione del-
l'aria fredda nel frigorifero stesso per aumentare lo

spazio utile del frigorifero e miglicrare 1l’efficien-

za di refrigerazione.

Sfondo della tecnica relativa

Un frigorifero della tecnica relativa verra de-

scritto con riferimento alla Figura 1. Il frigorifero

della tecnica relativa & dotato di una camera di con-

gelamento 2, una camera di refrigerazione 4, separate

da una barriera 5, ed una camera dello scambiatore di

calore 6 nella parte posteriore della camera di re-
frigerazione 2. In dettaglio, nella camera 6 di scam-
bio termico vi €& un evaporatore 7 ed un ventilatore

8. Vi é una separazione per guidare il flusso di aria

fredda davanti al ventilatore 8, e vi & una griglia
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12 dotata di aperture di scarico dell’aria fredda 12a
per la camera di congelamento davanti al separatore
11. Vi & pure un condotto per-la camera di refrigera-
zione 4a nella parte postericore della camera di re-
frigerazione 4, e vi sono condotti di ritorno 5a dal-
la camera di congelamento ed un condottce di ritorno
5b nella barriera di separazione 5 per riportare

l'aria fredda che é stata fatta circolare nella came-

ra di congelamento e, rispettivamente, nella camera

di refrigerazione, alla camera dello scambiatore di

calore 6.

I percorsi di circolazione dell’aria fredda ver-
ranno spilegati con riferimento alla Figura 1. L’aria
fredda che ha subito lo scambio termico nella camera
6 dello scambiatore di calore, viene in parte fornita
alla camera di congelamento 2 mentre l’altra parte
viene inviata alla camera di refrigerazione 4. In

dettaglio, 1’aria fredda viene fornita alla camera di
congelamento 2 attraverso un’apertura 1lla nel separa-
tore 11 e aperture l2a nella griglia 12, come pure al
condotto 4a della camera di refrigerazione collegato
ad uno spazio tra il separatore 11 e la griglia 12.
L"aria fredda fornita alla camera di congelamento 2

ed alla camera di refrigerazione 4 realizza lo scam-

bio termico con gli alimenti presenti, poiché l’aria
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fredda circola all’interno della camera di congela-
ménto e dellia camera di refrigerazione. L’aria fredda
circola attraverso la camera-di congelamentc 2 e la
camera di refrigerazione e viene riportata alla came-
ra 6 di scambig termico attraverso il_condotto 5a di
ritorno della camera di congelamento e, rispettiva-
mente, 1l condotto 5b di ritorno.

Allo stesso tempo, come si vede nella Figura 2,
vi & uno strato isolante 1 nella parete posteriore,
cioé tra 1l'involucro esterno la e gli involucri in-
terni 2a e 4a del frigorifero, costituito da una im-
bottitura di poliuretano espanso che ha eccellenti
proprieta isolanti. Tuttavia, vi é& uno strato isolan-
te nella barriera di separazione 5 in styrofecam, do-
tata della forma necessaria e nella gquale sono inse-
riti il condotto di ritorno 5a della camera di conge-
lamento ed il condotto di ritorno 5b. In dettaglio,
nella barriera di separazione 5 si inserisce in anti-
cipo l'elementc isolante in styrofoam 5c avente la
forma desiderata, e le luci tra l’estremita posterio-
re dell’elemento isolante 5c¢c ed i contenitori interni
2a e 4a vengono sigiliante con un nastro 5a. Si inse-
risce quindi 1l’espanso nellc spazio tra 1’involucroe
esterno 1 e gli involucri interni 2a e 4a del frigo-

rifero, per creare lo strato isolante 1. L’estremita
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posteriore dell’elemento isolante in styrofcam 5c

viene sigillata per impedire 1'infiltrazione del 1li-

quido espandibile nella barriera 5. Lo styrofoam, il

cui costo e superiore a quello del poliuretano, viene
introdotto nella barriera 5 invece del poliuretano
per impedire la deformazione del condotto di riterno
dovuto alla pressione di espansione del peliuretano.
Tuttavia, 1 frigoriferi aventi la struttura del-
la tecnica relativa hanno i problemi seguenti.
Anzitutto, l'uso di styrofoam nella barriera co-
me elemento isolante nella tecnica relativa provoca
molti problemi. La proprietd isolante pildl modesta
dello styrofoam rispetto al poliuretano richiede di
impiegare uno styrofoam pil spesso per ottenere una
prestazione isolante desiderata, il che a sua volta
riduce gli spazi utili della camera di congelamento e
della camera di refrigerazione. L’esigenza di sigil-
lare la porzione terminale dell’elemento isolante in
styrofocam per riempire lo spazio tra gli involucri
interni e 1’involucro esternc del frigorifero con
espanso quando si usa l’elemento isclante in styrofo-
am, provoca un aumento delle fasi di lavorazione ne-
cessarie nella linea di assemblaggio preliminare, il
che diminuisce la produttivita. Inoltre, lo styrofoam

& costoso, e bisognerebbe limitare 1’usoc dello styro-
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foam per considerazioni ambientali.

| In secondo luogo, nella tecnica relativa, i per-
corsi di circolazione dell’aria fredda hanno gli in-
convenienti seguenti: l’aria fredda che viene rispet-
tivamente fatta circolare nella camera di congelamen-
to e nella camera di refrigerazione viene guidata ad
una superficie frontale dell’evaporatore 7 prima di
venire riportata alla camera dello scambiatore di ca-
lore, il che comporta un contatto concentrato del-
1"aria fredda sulla superficie frontale dell’evapora-
tore, che diminuisce 1l’efficienza dello scambio ter-
mico. E 1l percorso complicato dell’aria fredda verso
la camera di refrigerazicne, con il separatore e la
griglia e le curve che ne risultano, & un percorso
che offre una notevole resistenza di flusso, il che
impedisce un’alimentazione regolare di aria fredda
alla camera refrigerante, con una scarsa efficienza
del frigorifero.

SOMMARIO DELL’ INVENZIONE

La presente invenzione si riferisce quindi ad un

frigorifero che elimina sostanzialmente uno o pit dei

- problemi dovuti alle limitazioni ed agli inconvenien-

ti della tecnica relativa.
Uno scopo della presente invenzione consiste nel

fornire un frigorifero che pud rendere massimo 1lo
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spazio utile per la conservazione di alimenti.
Un altro scopo della presente invenzione consi-

ste nel provvedere un frigorifero in cui 1l percorso

di circolazione dell’aria fredda viene ottimizzato

aumentando l'efficienza dello scambio termico.

Un altro scopo della presente invenzione consi-
ste nel fornire un frigorifero in cui il processo di

assemblaggio viene semplificato per migliorare la

produttivita.
Altre caratteristiche e vantaggi dell’invenzione
verranno riportati nella descrizione seguente, ed in

parte appariranno evidenti dalla descrizione, o pos-

sono essere appresi dalla realizzazione dell’inven-

zione. Gli scopli ed altri wvantaggi dell’invenzione

saranno compresi e raggiunti mediante la struttura
particolarmente evidenziata nella descrizione scritta

e nelle rivendicazioni, come pure nei disegni allega-

ti.
Per ottenere questi ed altri wvantaggi e secondo

lo scopo della presente invenzione, come realizzato e

largamente descritto, il frigorifero comprende mezzi

di alimentazione dell’aria fredda davanti ad una ca-

mera dello scambiatore di calore per fornire aria

fredda che ha subito lo scambic termico nella camera

dello scambiatore di calore ad una camera refrigeran-
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te ed una camera di congelamento, una guida di scari-
co nella parte posteriore di una barriera in comuni-
cazione con il mezzo di alimentazione dell’aria fred-
da, per guidare il flusso di aria fredda proveniente
dai mezzi di alimentazione di aria fredda alla camera
refrigerante e mezzi di ritorno dell’aria fredda nel-
la parte posteriore della barriera e nella parete po-
steriore del frigoriferc per guidare l'aria fredda
che ha circolato attraverso la camera di refrigera-
zione alla camera dello scambio termico.

I mezzi di alimentazione di aria fredda compren-

dono un passagdio per il flusso di aria fredda avente

almeno un’apertura di scarico dell’aria fredda per

permettere di scaricare 1l’aria fredda proveniente
dalla camera di scambio termico alla camera di conge-

lamento, e, preferibilmente, comprende incltre una

apertura di riciclo dell’aria fredda per riportare

l'aria fredda che €& stata fatta circolare attraverso
la camera di congelamento ad una superficie frontale
della camera di scambio termico.

La guida di scarico comprende un passaggio di
scarico dell’aria fredda in comunicazione con il pas-
saggio dell’aria fredda nel mezzo di alimentazione di
aria fredda, ed un passaggio per il drenaggio del-

l1"acqua sgelata in comunicazione con la camera di

NOAMIRICO
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scambio termico.
Il mezzo di ricircolo dell’aria fredda & dispo-

sto sotto la barriera e comprende un gruppo di ricir-
colo avente un condotto di ricircolo per il passaggio
dell’aria fredda che & stata fatta circolare attra-
verso la camera di fefrigerazione ed una guida di ri-
circolo avente un lato interno in comunicazione con

un lato di scarico del gruppo del condotto di ricir-

colo, ed un latc esternc in comunicazione cocn la par-
te superiore della camera di scambio termico.

La barriera viene imbcttita con poliuretano, per

formare uno strato isolante.

Quindi, la riduzione dello spessore della bar-
riera permette di rendere massimi gli spazi utili del
frigorifero, ed i percorsi di circolazione ottimizza-
ti miglioranc l’'efficienza dello.scambio termice.

Inoltre 1l procedimento di assemblaggio viene

semplificato migliorando la produttivita.

S3i comprendera che la descrizione generale pre-
cedente e la descrizione dettagliata seguente sono
esemplificative ed esplicative ed intendono fornire
ulteriori spiegazioni sull’invenzione come rivendica-

ta.
BREVE DESCRIZIONE DEI DISEGNI

che sono inclusi per fornire

I disegni allegati,

O MIRKO
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una ulteriore comprensione dell’invenzione e sono in-
corporati nella presente descrizione di cui costitui-

scono parte, illustrano realizzazioni dell’invenzione

e, insieme alla descrizione, servono a spiegare i
principi dell’invenzione stessa.

Nei disegni:

la Figura 1 & una vista in seziong di un frigo-
rifero della tecnica relativa;

la Figura 2 & una sezione parziale che rappre-
senta una barriera in un frigorifero della tecnica
relativa:

la Figura 3 & una sezione lungo la linea I-I
della Figura 6, che mostra un frigorifero secondo una
realizzazione preferita della presente invenzione;

la Figura 4 illustra una vista ingrandita e
smontata e prospettica di un mezzo di alimentazione
di aria fredda della Figura 3;

la Figura 5 & una vista prospettica ingrandita
di una guida di scarico dell’aria fredda della Figura
3;

la Figura 6 & una vista ingrandita prospettica e

smontata di un mezzo di ricircole dell’aria fredda

della Figura 3;

la Figura 7 & una sezione parziale attraverso la

linea II-II della Figura 6, che mostra una barriera

_10_
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assemblata della Figura 3; e

la Figura 8 illustra schematicamente i percorsi
generali di circolazione dell’aria fredda di un fri-

gorifero secondo una realizzazione preferita della

presente invenzione.

DESCRIZICNE DETTAGLIATA DELLA REALIZZAZIONE PREFERITA

Si fa ora riferimento in dettaglio alle realiz-
zazioni preferite della presente invenzione, esempil
della quale sono illustrati nei disegni allegati. La
Figura 3 & una sezione attraverso la linea I-I di Fi-
gura 6, che mostra un frigorifero secondo una realiz-
zazione preferita della presente invenzione, in rife-
rimento al quale verra spiegata la struttura generale
del frigorifero della presente invenzione.

Vi e un mezzo di alimentazione di aria fredda
500 davanti ad un evaporatcocre 44 per fornire l1l’'aria

fredda che ha subito lo scambio termico nell’evapora-

tore 44 ad una camera refrigerante ed una camera di

congelamento. B vi & una guida di scarico 100 nella
parte posteriore di una barriera 70 per guidare
l'aria fredda dal mezzo di alimentazione dell’aria
fredda 500 alla camera di refrigerazione. Vi & un
mezzo di ricircolo dell’aria fredda 600 al fondo del-

la barriera 70 ed in una parete posteriore del frigo-

rifero per riciclare 1‘aria fredda che & stata fatta

_ll_
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circolare attraverso la camera refrigerante. Il mezzo
di ricircolo dell’aria fredda 600 comprende un gruppo
di ricircolo sotto la barriera 70 ed una guida di ri-
circolo 72 avente un lato in comunicazione con il
gruppo di ricircolo 60 e 1l’altro lato in comunicazio-
ne con la camera dello scambiatore di calore 43 per
alimentare aria fredda nella camera di refrigerazione
e nella camera di scambio termico 43. |
Verranno spiegati 1 rispettivi elementi.
Anzitutto, con riferimento alle Figure 3 e 4,
verra spiegato il mezzo di alimentazione 500 del-

l’aria fredda. Il mezzo 500 di alimentazione del-

l’aria fredda comprende una griglia 30 ed una coper- '

tura 32 fissata alla superficie posteriore della gri-
glia 30 per fornire l'aria fredda che ha subito 1lo
scambio termico nella camera dello scambiatore di ca-
lore 43 alla camera di congelamento ed alla camera di
refrigerazione, e riportare l'aria fredda che & stata
fatta circolare attraverso la camera di congelamento
alla camera di scambio termico 43. Una porzione di
una parte centrale del pannello a griglia 30 sporge
in avanti (verso 11 lato della camera di congelamen-
to) formando una porzione protetta 30a nella parte
posteriore dellaz quale & disposto un coperchio 32 in

modo che lo spazio 40 tra la porzione sporgente 30a,

-12-
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dietro la quale si trova il coperchic 32 in modo che
lo spazio 40 tra la porzione sporgente 30a ed il co-
perchio 32 serva come passaggio dell’aria fredda che
ha subito lo scambic termico nell’evaporatore 44.
Un’ apertura 32a nella parte superiore del coperchio
32 alimenta aria fredda che ha subito lo scambio ter-
mico nella camera dello scambio termico per mezzo di
un ventilatore 42. Vi sono aperture 34 per 1o scarico
dell’aria fredda &alla camera di congelamento, cioé
un’apertura di scarico superiore 34a ed un’apertura
di scarico intermedia 34b in una porzione superiore
della parte sporgente 30a nel pannello a griglia 30,
per scaricare l’aria fredda alla camera di congela-
mento 20. Nella porzione inferiore della parte 30b vi
& un’apertura 38 per il ricircolo nella camera di
congelamento, c¢he non €& prevista per riciclare 1l’aria
fredda che & stata fatta circolare attraverso la ca-
mera di refrigerazione 20 alla superficie frontale
dell’ evaporatore. Vi & una piastra di regolazione 36
montata ruotabile in una parte inferiore del passag-
gio 40 dell’aria fredda per regolare 1l’alimentazione
dell’aria fredda alla camera di refrigerazione. Se la
piastra di regolazione 36 chiude il passaggio del-
l’aria fredda 40, l'aria fredda fornita alla camera

di refrigerazione 50 wviene bloccata, inviando 1l’aria

-13-
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fredda soltanto alla camera di congelamento 20. La
piastra di regolazione 36 puo avere forme differenti,
come ad aletta oppure a registro di portata.

La guida di scarico 100 verra spiegata con rife-

rimento alle Figure 3 e 5.

La guida di scarico 100 & montata nella parte
posteriore della barriera 70. La guida di scarico 100
ha un’apertura 150 di scarico del refrigerante in co-
municazione con il passaggio 40 dellfaria fredda del
mezzo di alimentazione dell’aria fredda 500. La gquida
di scarico dell’aria fredda 100 ha preferibilmente un
passaggio 20 per 1l drenaggio dell’acqua di condensa
per scaricare la condensa che proviene dall’evapora-
tore 44. Quindi, una parte dell’aria fredda che ha
subito lo scambio di calore nella camera 43 di scam-
bio termico, viene scaricata alla camera di congela-
mento attraverso 1’'apertura di scarico dell’aria
fredda 34 nel mezzo di alimentazione dell’aria fredda
500, e 1l’aria fredda diretta versc il Dbassc viene
fornita al condotto 52 della camera di refrigerazione
attraverso il passaggio di scarico del refrigerante
150 ed un’apertura 61 di alimentazione della camera
refrigerante nel gruppo di condotte di riciclo 60,
che verra spiegato in seguito.

I mezzi di ricircolazione dell’aria fredda 600

-14-
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verranno spilegati con riferimento-alle Figure 3 e 6,

I mezzi 600 di ricircoclo dell’aria fredda com-
prendono un gruppo 60 del condotto di ricircolo di-
sposto sotto la barriera 70 ed una guida di ricireolo
72 montata in posizione sostanzialmente verticale ad
una estremitad del gruppo del condotto di ricirceolo 60
ed annegata nella parete posteriore del frigorifero.
Vi & un condotto di ricircolo 62 su ciascuno dei lati
del gruppo del condotto di ricircolo 60 per dirigere
1’aria fredda che e stata fatta circolare attraverso
la camera di refrigerazicne 50 verso 1'evaporatore
44, e vi & un’apertura 61 di alimentazione della ca-
mera refrigerante ed un collettore 69 dell’acqua di
condensa approssimativamente al centro della parte
posteriore del gruppo 60 del condottec di ricircolo in
comunicazione con 1l passaggio di scarico del refri-
gerante 150 nella guida di scarico 100 e, rispettiva-
mente, il passaggio dell’acqua di condensa 200. TI1
condotto di ricircolo 62 & una coppia di sporgenze
62a strettamente fissate al lato sottostante della
barriera 70 per creare passaggi di ricircolo del-
l'aria fredda. Vi & un’apertura dellfaria fredda 62a
in una parte frontale (in direzione della porta) del
condotto di ricircolo 62 per ricevere l'aria fredda

dalla camera refrigerante. E preferibile che una su-
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perficie di fondo di una parte terminale (una porzio-
ne adiacente alla guida di ricircolo) del condotto di
ricircolo 62 sia rivolta verso 1l collettore del-
1"acqua di condensa 69 con una pendenza diretta verso
il basso per facilita di raccolta delle gocce d’'acqua
formate nel passaggio di ricircolo 74 nella guida di
ricircolo collegata al condotto di ricircolo 62. La
guida di ricircolo 72 nella parte posteriore del
gruppo del condotto di ricircolo 62 dirige l'aria
fredda che proviene dal gruppo del condotto di ricir-
colo verso l’evaporatore 44. Vi & una coppla di pas-
saggi di ricircolo 74 sui lati opposti della guida di
ricircolo 72, con una estremita inferiore collegata
ad una estremita del condotto di ricircolo 62 ed una
estremitd superiore in comunicazione con la parte po-
steriore della camera 43 dello scambiatore di calore.
Quindi, 1l’aria che e stata fatta circolare attraverso
la camera refrigerante 50 viene ricircolata ad una
superficle posteriore dell’evaporatore 44 attraverso
il condotto di ricircolo 62 ed il passaggio di ricir-
colo 74, cosicché l’'aria viene per lo pitu portata a
contatto con la superficie posteriore dell’evaporato-
re 44 per lo scambio termico. E preferibile che uno
scarico 74a del passaggio di ricircolo 74 sia incli-

nato verso il basso per impedire un retroflusso di

_16_

BERGADANO MIRKO
{Iscritio ali' Albo n. 8438}



aria fredda. E preferibile che una parte frontale di
una porzione intermedia (tra una coppia di condotti
di ricircolo) del gruppo di condotto di ricircolo sia
asportata per formare cavita 65 e 67 per adattarvi
vari componenti elettrici che debbono essere disposti
all’interno del frigorifero, quale una lampada per la
camera refrigerante, interruttore per la porta, tem-
porizzatore, ecc.

La presente invenzione facilita la formazione di
uno strato 1isclante di poliuretanc avente un eccel-
lente prestazione di isolamento e resistenza nella
barriera 70, invece dello styrofoam della tecnica re-
lativa, poiché si possono usare mezzi 600 di circola-
zione dell’aria fredda separati, ciocé la guida di ri-
circolo, il gruppo di ricircole e simili, invece di
formare i vari condotti nella barriera 70, che servo-
no come passaggio per riciclare l’aria fredda nella
barriera 70 verso l’evaporatore.

I percorsi di circolazicne dell’aria fredda nel
frigorifero della presente invenzione verranno spie-
gati con riferimento alle Figure 3, 7 e 8.

Con riferimento alla Figura 3, 1l’aria fredda
prodotta nella camera a scambio termico 43 viene for-
nita al mezzo 500 di alimentazione dell’aria fredda

mediante il ventilatore 42. Una parte dell’aria fred-
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da fornita al mezzo 500 &i alimentazione dell’aria
fredda viene inviata alla camera di congelamento 20
attraverso 1’apertura di scarico 34. E l’altra parte
dell’ aria fredda fluisce verso il basso lungo il pas-
saggio 40 dell’aria fredda e viene inviata nella ca-
mera refrigerante 50 attraverso il passaggio di sca-

rico di refrigerazione 150, 1l’apertura 61 di alimen-

tazione della camera refrigerante ed il condotto 52

della camera refrigerante. L’alimentazione di aria
fredda alla camera refrigerante 50 pud venire regola-
ta regolando la piastra 36. A differenza della tecni-
ca relativa, poiché la presente invenzione ha percor-
si di alimentazione dell’aria fredda sostanzialmente
rettilinei, la resistenza al flusso pud venire mini-
mizzata, rendendo uniforme 1'alimentazione di aria
frgdda nella camera di refrigerazione.

Allo stesso tempo, con riferimento alle Figure 7
e 8, 1l’aria fredda relativamente riscaldata che ha
subito lo scambio termico nella camera di refrigera-
zione 50, fluisce nel condotto di ricircolo 62 attra-
verso una porzione di entrata 62a del gruppo 60 del
condotto di ricircolo. L’aria che perviene al condot-
to di ricircoleo 62 viene riportata alla camera di
scambio termico 43 attraverso l'apertura di ricircolo

74 nella guida di ricircolo 72. Lfaria fredda rici-
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clata alla camera di scambic termico 43 viene a con-
tatto con la superficie posteriore dell’evapcratore
44, D’altro canto, l’aria fredda che circola attra-
versce la camera di congelamento 20 wviene riportata
alla camera di scambio termico 43 attraverso 1’aper-
tura 38 di ricircolo della camera di congelamento
nella griglia 30. In questo caso, l1'aria fredda rici-
clata alla camera di scambic termico 43 viene a con-
tatto con la superficie frontale dell’evaporatore 44.
Quindi, l'aria fredda che & stata fatta circolare ri-
spettivamente attraverso la camera di congelamento 20
e la camera di refrigerazione 50 viene condotta alla
superficie frontale ed alla superficie posteriore
dell’evaporatore, per cui lo scambio termicc nelle
superfici frontale e posteriore dello scambiatore di
calore pud essere piu efficiente.

Verrd ora spiegato un procedimento per scaricare
1’acqua di condensa prodotta nell’evapcoratore.

Un precedimento di disgelamento viene realizzato
periodicamente per allontanare il ghiaccio che si @&
formato su una superficie dell’evaporatore 44 dopo un
certo periodo di funzionamento. Il procedimento di
disgelamento consiste nel rimuovere il ghiaccio dalla
superficie dell’evaporatore mettendo in funzione un

riscaldatore {(non ililustrato) nell’evaporatore.
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L'acqua di fusione prodotta nel procedimento di di-

sgelamento dell’evaporatore 44 viene raccolta nel

collettore dell’acqua di fusione 69 attraverso il

passaggio di drenaggio 200 nella gquida di scarico
100. Poiché il collettore 69 dell’acqua di fusione si

trova all’estremitd posteriore del gruppo 60 del con-

dotto di ricircolo, con una inclinaziocne, 1’acqua di

fusione cade dal condotto di ricircolo 74 nella guida

di ricircolo 72 e viene raccolta nel collettore del-

17acqua di disgelamento 69. L’acqua ottenuta dal di-

sgelamento viene raccolta in un contenitore nella zo-

na del compressore, in una parte inferiore e poste-

riore del frigorifero, attraverso l’apertura 76 e la
tubazione 81 di drenagglo, e viene evaporata.

I1 frigorifero della presente invenzione ha i

vantaggl seguenti.
Anzitutte 1'imbottitura dell’interno della bar-
riera con uno strato isolante di un materiale avente

eccellenti proprieta isolanti, come poliuretano, per-

mette di formare una barriera pil sottile pur avendo
un’adegquata prestazione di isclamento, ingrandendo
gli spazi utili della camera di congelamento e della
camera di refrigerazione. Poiché lo styrcfoam pud es-

sere evitato, é possibile un risparmio di costo ed un

aumento della resistenza. In particolare, poiché si
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puo evitare la formazione di aperture di ricircolo

per la camera di congelamento e la camera di refrige-
la presente invenzione é fa-

razione nella barriera,
vorevole dal punto di vista della resistenza. E poi-

ché lo styrofoam pud essere evitato, il che permette

di risparmiare il processo di sigillatura, viene sem-

plificato il processo di montaggio del frigorifero.
il ricircolo dell’aria che &

In secondo luocgo,
stata fatta circolare attraverso la camera di conge-
lamento verso la superficie frontale dell’evaporatore

9

e dell’aria che & stata fatta circolare attraverso la

camera di refrigerazione verso la superficie poste-

riore dell’evaporatore, permettono uno scambio termi-

co sulle superfici frontale e posteriore dell’evapo-

ratore,‘migliorando l’efficienza di scambio termico.
E poiché tale sistema di ricircolo permette la forma-

zione di ghiaccio su tutto l’evaporatore in modo re-

il flusso di aria che passa attraverso l'eva-

golare,
il che migliora l'efficienza di

poratore & uniforme,

scambio termico dell'evaporatore e la prestazione di
con un ridotto consu-

refrigerazione del frigorifero,

mo di corrente.
In terzo luogo, 1 percorsi di alimentazione
pressoché rettilinei dell’aria fredda verso la camera

di refrigerazione possono ridurre la resistenza al
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flusso, in che migliora ulteriormente la prestazione

di refrigerazione.
infine il collettore per 1'acqua di fusione per

raccogliere 1’acqua che proviene dal gruppo di ricir-

colo nel mezzo di ricircolo dell’aria fredda, riduce

il numero di componenti e permeite una procedura di

assemblaggio semplice.
Il montaggio dei vari componenti, come interrut-

tori a porta, lampada nella camera di refrigerazione,

utilizzando spazi diversi dai condotti di re-

ecc.,
ha il vantaggio della

azione nel gruppo di ricircolo,

migliore utilizzazione generale dello spazio interno

e della manutenziocne.

Per gli esperti del settore sara evidente la

possibilita di apportare vare modifiche e variazioni
al frigorifero della presente invenzione senza allon-
tanarsi dallo spirito o dallo scopo dell’invenzione.
Quindi, resta inteso che la presente invenzione copre
apportate all’invenzione

le modifiche e wariazioni

che rientranc nello scopo delle rivendicazioni alle-

gate e loro equivalenti.
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RIVENDICAZIONI

1. Frigorifero comprendente:
un mezzo di alimentazione di aria fredda davanti
ad una camera di scambio termico per alimentare aria

fredda che ha subito lo scambio termico nella camera

di scambio termico, ad una camera refrigerante ed una

camera di congelamento;

una guida di scarico nella parte posteriore di

una barriera in comunicazione con il mezzo di alimen-

tazione dell’aria fredda, per condurre l’aria fredda

dal mezzo di alimentazione dell’aria fredda alla ca-
mera di refrigerazione; e

mezzi di ricircolo dell’aria fredda nella parte
posteriore della barriera e nella parete posteriore
del frigorifero per dirigere l’aria fredda che & sta-
ta fatta circolare attraverso la camera di refrigera-
zione alla camera di scambio termico.

2. Frigorifero secondo la rivendicazicne 1, in

cul i1l mezzo di alimentazione di aria fredda compren-

de un passaggio per il flussc dell’aria fredda avente

almeno un’apertura di scarico dell’aria fredda per

permettere all’aria fredda scaricata dalla camera di

scambio termico di fluire verso la camera di congela-

mento.
3. Frigorifero secondo la rivendicazione 2, in
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cui il mezzo di alimentazione di aria fredda compren-

de inoltre un’apertura per il ricircolo dell’aria

fredda per dirigere 1l’aria fredda che e stata fatta
circolare attraverso la camera di congelamento nuova-
mente alla superficie frontale della camera di scam-

bio termico.

Frigorifero secondo la rivendicazione 3, in

4.
cui il passaggio per il flusso di aria fredda com-

prende una piastra di regolazione per regolare il
flusso di aria fredda alla camera di refrigerazione.
5. Frigorifero secondo la rivendicazicne 3, in
cui il passaggio per il flusso di aria fredda & for-
mato facendo sporgere in avanti un pannello a griglia
ed adattando un coperchio alla parte posteriore della
sporgenza del pannello a griglia, e 1’apertura per il
ricircolo dell’aria fredda viene formata in una por-

zione diversa dalla sporgenza del pannello a griglia.

6. Frigorifero secondo la rivendicazione 2,

cui la guida di scarico comprende:

un passaggio di scarico dell’aria fredda in co-

municazione con

mezzo di alimentazione di aria fredda, e

un passaggio dell’acqua di drenaggio del disge-

lamento in comunicazione con la camera di scambio

termico.
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7. Frigorifero secondo la rivendicazione 1, 1in
cui il mezzo di ricircolo dell’aria fredda viene di-
sposto sotto la barriera, e comprende:

un gruppo di condotto di ricircolo avente un
condotto di ricircolo per far passare l'aria fredda
che & stata fatta circolare attraverso la camera di
refrigerazione, e

una guida di ricircolo avente un lato interno in
comunicazione con un lato esterno del gruppo del con-
dotto di ricircolo ed un lato di scarico in comunica-
zione con la parte posteriore della camera di scambio
termico.

8. Frigorifero secondo la rivendicazione 7, in
cui il gruppo del condotto di ricircolo comprende
inoltre un'apertura per l’alimentazione della camera
refrigerante in comunicazione con il passaggio di
scarico dell’aria fredda nella guida di scarico.

9. Frigorifero secondo la rivendicazione 8, in
cui il gruppo di condotto di reazione comprende inol-
tre un collettore per l'acqua di‘disgelamento in co-
municazione c¢on 1'acqua sgelata proveniente dal-
1’ apertura di drenaggio della .guida di scarico.

10. Frigorifero secondo la rivendicazione 9, in
cui il collettore dell’acqua sgelata & formato in una

porzione centrale di una estremita posteriore del
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gruppo del condotto di ricircolo, e l’estremita po-
steriore del gruppo del condotto di ricircolo e in-

clinata verso il collettore dell’acqua di disgelamen-

to.

11. Frigorifero secondo la rivendicazione 10,

in cui 11 gruppo del condotto di ricircoloc comprende
una cavitd per adattarvi componenti elettrici del

frigorifero.

Frigorifero secondo la rivendicazione 7, in

12.
cui la guida di ricircolo comprende un’apertura in-

clinata verso il basso.

13. Frigorifero secondo la rivendicaziocne 7, in

cui la guida di ricircole comprende un’apertura di
drenaggio dell’acqua di disgelamento collegata al
ta-

collettore dell’acqua di disgelamento per addurre

le acqua ad una tubazione di drenaggio nel lato infe-

riore.
14. Frigorifero secondo la rivendicazione 1, in

cui la barriera & imbottita con poliuretanc, per for-
mare uno strato isolante.

p.i.: LG ELECTRONICS INC.
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