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Vorrichtung zum Stumpfverbinden zweier flexibler Materialbéinder, insbesondere in
Verpackungsmaschinen.

6) Zwei ubereinandergelegte Papierbinder (N1, N2)

werden gleichzeitig von einer Messerwalze (10) durch-
schnitten und mit Hilfe eines Klebestreifenstiicks (S) mit-
einander verbunden, das von einer Klebestreifen-Auftrag- 5
walze (5) aufgetragen wird. Die bisher bekannten Vorrich-
tungen weisen auf jeder Seite der Papierlaufbahn eine
Klebestreifen-Auftragwalze (5) auf. Aufgabe der Erfin-
dung ist es, mit einer einzigen, auf der Seite der Messer-
walze (10) angeordneten Klebestreifen-Auftragwalze (5)
auszukommen und dadurch Fehlbedienungen auszu-
schliessen. Als Losung ist vorgesehen, dass die Messerwal-
ze (10) im Anschluss an ihre Schneidkante einen Saug-
greifer (51, 52) zum Erfassen, Abheben und Aufwickeln
des abgeschnittenen hinteren Endstiicks des alten Papier-
bandes (N2) aufweist, wenn dieses das neue Papierband
(N1) auf der der Messerwalze (10) zugekehrten Seite ab-
deckt.

Die Vorrichtung nach der Erfindung ist insbesonde-
re in Verpackungsmaschinen anwendbar.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Stumpfverbinden zweier flexibler Mate-
rialbénder, insbesondere in Verpackungsmaschinen, bei der der
vordere Endabschnitt eines von einer volien Ersatzspule abzu-
ziehenden, neuen Materialbandes unter oder iiber den hinteren
Endabschnitt eines von einer verbrauchten Arbeitsspule ablau-
fenden, alten Materialbandes eingestellt und auf dessen Ge-
schwindigkeit durch ein voriibergehend antreibbares Treibwal-
zenpaar beschleunigt wird, worauf beide Materialbinder mit
Hilfe einer Messerwalze gleichzeitig durchgeschnitten werden
und das abgeschnitiene vordere Anfangsstiick des neuen Mate-
-rialbandes mit Hilfe einer zugeordneten, auf der entsprechen-
den Seite der Bandlaufbahn vorgesehenen, voriibergehend an-
treibbaren Aufwickelwalze aus der Bandlaufbahn entfernt wird
und anschliessend das nach hinten gerichtete Schnittende des
weiterlaufenden, alten Materialbandes und das stumpf dagegen
anliegende, nach vorn gerichtete Schnittende des ebenfalls wei-
terlaufenden, neuen Materialbandes durch ein die Schnittlinie
iiberbriickendes Klebestreifenstiick miteinander verbunden wer-
den, das von einer voriibergehend antreibbaren, umfangsseitig
einen Saughalter fiir das Klebestreifenstiick aufweisenden, auf
der der Messerwalze entsprechenden Seite der Bandlaufbahn
angeordneten Klebestreifen-Auftragwalze angeklebt wird, da-
durch gekennzeichnet, dass auf der der Messerwalze (10) entge-
gengesetzten Seite der Bandlaufbahn gegeniiber der Klebestrei-
fen-Auftragwalze (5) eine frei drehbar gelagerte Stiitzwalze
(105°) angeordnet ist, und die Messerwalze (10) umfangsseitig
einen in ihrer Umlaufrichtung der Schneidkante nachgeschalte-
ten Sauggreifer (51, 52) fiir das nach vorn gerichtete Schnitt-
ende des abgeschnittenen, hinteren Endstiicks des alten, ablau-
fenden Materialbandes (N2) aufweist, wobei Steuermittel zum
Einschalten des Saugzugs durch den Sauggreifer (51, 52) der
Messerwalze (10) nur beim Einstellen des neuen Materialbandes
(N1) auf die der Messerwalze (10) entgegengesetzte Seite des al-
ten Materialbandes (N2) vorgesehen sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der umfangsseitig auf der Messerwalze (10) vorgesehene
Sauggreifer aus mindestens einer achsparallelen Reihe von
Saugbohrungen (51) besteht.
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3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge- 40

kennzeichnet, dass die Saugbohrungen (51) des Sauggreifers der
Messerwalze (10) in einer achsparallelen, muldenformigen Aus-
sennut (52) der Messerwalze (10) liegen.

" 4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge-

kennzeichnet, dass der Saughalter fiir das Klebestreifenstiick (S) 45

auf der Klebestreifen-Auftragwalze (5) aus zwei achsparallelen,
im Abstand voneinander angeordneten Umfangsnuten (53, 54)
und zwei quer dazu gerichteten, ebenfalls im Abstand vonein-
ander angeordneten Umfangsnuten (55, 56) der Klebestreifen-

Auftragwalze (5) besteht, wobei diese Umfangsnuten ein etwas 5o

kleineres Rechteck als das Klebestreifennstiick (S) bilden und in
ihrem Bodenbereich mit Saugbohrungen (6) versehen sind.

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass dem Saughalter (53-56, 6) fiir das Klebestrei-
fenstiick (S) auf der Klebestreifen-Auftragwalze (5) ein Stanz-
vorsprung (57) zum Markieren der Verbindungsstelle zwischen
den beiden Papierbindern (N1, N2) zugeordnet ist.

6. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeder Aufwickelwalze (13 bzw. 14) eine Ein-

55

stellvorrichtung fiir das entsprechende Materialband (N1 bzw.

N2) zugeordnet ist, die aus einer zur Aufwickelwalze (13 bzw.
14) parallelen, ldngsverschiebbar jedoch unverdrehbar im Ma-
schinengestell (1) gelagerten, in der cingesteliten Stellung fest-
legbaren Stange (58) und einem am freien Ende dieser Stange
(58) befestigten, zur Aufwickelwalze (13 bzw. 14) koaxialen,
mit einer Winkelskala versehenen Ringabschnitt (62) besteht,
wobei auf diesem Ringabschnitt (62) ein zweiter, zur Aufwickel-
walze (13 bzw. 14) koaxialer, mit einem Zeiger (64) versehener
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Ringabschnitt (63) drehbar gelagert ist, der sich dicht bis zur
Mantelfldche der Anfwickelwalze (13 bzw. 14) erstreckt.

,Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stumpfverbin-
den zweier flexibler Materialbinder, insbesondere in Verpak-
kungsmaschinen, bei der der vordere Endabschnitt eines von
einer vollen Ersatzspule abzuzichenden, neuen Materialbandes
unter oder iiber den hinteren Endabschnitt eines von einer ver-
brauchten Arbeitsspule ablaufenden, alten Materialbandes ein-
gestellt und auf dessen Geschwindigkeit durch ein voriiberge-
hend antreibbares Treibwalzenpaar beschleunigt wird, worauf
beide Materialbénder mit Hilfe einer Messerwalze gleichzeitig
durchgeschnitten werden und das abgeschnittene vordere An-
fangsstiick des neuen Materialbandes mit Hilfe einer zugeord-
neten, auf der entsprechenden Seite der Bandlaufbahn vorgese-
henen, voriibergehend antreibbaren Aufwickelwalze aus der
Bandlaufbahn entfernt wird und anschliessend das nach hinten
gerichtete Schnittende des weiterlaufenden, alten Materialban-
des und das stumpf dagegen anliegende, nach vorn gerichtete
Schnittende des ebenfalls weiterlaufenden, neuen Materialban-
des durch ein die Schnittlinie {iberbriickendes Klebestreifen-
stiick miteinander verbunden werden, das von einer voritberge-
hend antreibbaren, umfangsseitig einen Saughalter fiir das Kle-
bestreifenstiick aufweisenden, auf der der Messerwalze entspre-
chenden Seite der Bandlaufbahn angeordneten Klebestreifen-
Auftragwalze angeklebt wird.

Diese bekannte Vorrichtung weist den Vorteil auf, dass das
unter oder iiber das alte Materialband gelegte, neue Material-
band derart eingestellt werden kann, dass nach dem Durch-
schneiden und dem Verbinden der beiden Materialbinder die
im allgemeinen vorhandenen Beschriftungen und/oder Zeich-
nungen des alten Materialbandes genau passend d.h. mit dem
selben Teilungsschritt in die Beschriftungen und/oder Zeich-
nungen des neuen Materialbandes iibergehen. Ein anderer Vor-
teil der bekannten Vorrichtung besteht darin, dass die Halter
fiir die beiden Materialbandspulen (Arbeits- und Ersatzspule)
ortsfest iibereinander angeordnet sein kénnen.

Bei der bekannten Vorrichtung ist jedoch auch auf der der
Messerwalze entgegengesetzten Seite der Bandlaufbahn eine
Klebestreifen-Auftragwalze angeordnet und je nachdem, ob das
neue Materialband auf die der Messerwalze zugekehrte oder ab-
gekehrte Seite des alten Materialbandes gelegt wird, muss bei
der Vorbereitung des Verbindungsvorgangs das Klebestreifen-
stiick auf der entsprechenden, d.h. auf der selben Seite der
Messerwalze angeordneten Klebestreifen-Auftragwalze oder auf
der entgegengesetzten Klebestreifen-Auftragwalze befestigt wer-
den. Diese wechselweise Anbringung des Klebestreifenstiicks
auf der einen und der anderen Klebestreifen-Auftragwalze kann
leicht zu Bedienungsfehlern fithren, die ihrerseits grossere Be-
triebsstorungen und lingere Ausfallzeiten verursachen.

Aufgabe der Erfindung ist es, die Vorrichtung der eingangs
genannten Art mit einer einzigen Klebestreifen-Auftragwalze
auszubilden und dadurch die bisher erforderliche abwechselnde
Anbringung des Klebestreifenstiicks auf zwei verschiedenen,
auf entgegengesetzten Seiten der Bandlaufbahn angeordneten
Klebestreifen-Auftragwalzen und die davon abhéngigen Fehlbe-
dienungen und Betriebsstérungen mit Sicherheit zu vermeiden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch gelost, dass
auf der der Messerwalze entgegengesetzten Seite der Bandlauf-
bahn gegeniiber der Klebestreifen-Auftragwalze eine frei dreh-
bar gelagerte Stiitzwalze angeordnet ist, und die Messerwalze
umfangsseitig einen in ihrer Umlaufrichtung der Schneidkante
nachgeschalteten Sauggreifer fiir das nach vorn gerichtete
Schnittende des abgeschnittenen, hinteren Endstiicks des alten
ablaufenden Materialbandes aufweist, wobei Steuermittel zum
Einschalten des Saugzugs durch den Sauggreifer der Messer-
walze nur beim Einstellen des neuen Materialbandes auf die der



Messerwalze entgegengesetzte Seite des alten Materialbandes
vorgesehen sind.

Die erfindungsgemisse Vorrichtung weist also eine einzige,
auf der Seite der Messerwalze angeordnete Klebestreifen-Auf-
tragwalze auf, die allein vor jedem Verbindungsvorgang Zweier
Materialbander mit einem Klebestreifenstiick ausgeriistet wer-
den muss. Wenn das neue Materialband auf die der Messer-
walze zugekehrte Seite des alten, ablaufenden Materialbandes
gelegt wird, arbeitet die Vorrichtung in der bisher bekannten
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dungsgemissen Vorrichtung zur Verbindung zweier Papierban-
der, in seitlichem Aufriss.

Fig. 3: eine ebene Abwicklung der aufeinanderfolgenden
Teile der Vorrichtung nach Fig. 1 und 2, in Draufsicht.

5 Fig. 4 bis 7: die aufeinanderfolgenden Schritte zur Verbin-
dung eines ablaufenden alten Papierbandes mit einem darunter-
gelegten neuen Papierband mit Hilfe der Vorrichtung nach Fig.
1 bis 3, in schematischem seitlichem Aufriss.

Fig. 8: den Saughalter des Klebestreifenstiicks auf der Kle-

Weise, d.h. der Saugzug durch den Sauggreifer der Messerwalze 1o+ bestreifen-Auftragwalze, in schaubildlicher Darstellung.

wird nicht eingeschaltet und das nach vorn gerichtete Schnitt-
ende des neuen Materialbandes lauft in der Bandlaufbahn wei-
ter, wobei es nach dem Abzichen des abgeschnittenen, vorderen
Anfangsstiicks des neuen Materialbandes beim Vorbeilaufen an
der Klebestreifen-Auftragwalze durch das von dieser aufge-
tragene Klebestreifenstiick mit dem nach hinten gerichteten
Schnittende des alten Materialbandes verbunden wird. Wird da-
gegen das neue Materialband auf die der Messerwalze abge-
kehrte Seite des alten, ablaufenden Materialbandes eingestellt,
wird auch der Saugzug durch den Sauggreifer der Messerwalze
mit Hilfe der entsprechenden Steuermittel handméssig oder
automatisch eingeschaltet, und nach dem Durchschneiden der
beiden Materialbinder wird das nach vorn gerichtete Schnitt-
ende des abgeschnittenen, hinteren Endstiicks des alten, ablau-
fenden Materialbandes vom genannten Sauggreifer erfasst und
abgehoben und anschliessend zumindest teilweise um die Mes-
serwalze gewickelt. Dadurch wird das bisher auf der Seite der
Klebestreifen-Auftragwalze vom dariiberliegenden, alten Mate-
rialband abgedeckte, nach vorn gerichtete Schnittende des
neuen Materialbandes freigelegt und kann infolgedessen beim
Vorbeilaufen an der Klebestreifen-Auftragwalze durch das von
dieser gelieferte Klebestreifenstiick mit dem nach hinten gerich-
teten Schnittende des alten Materialbandes verbunden werden.
Da bei der erfindungsgeméssen Vorrichtung die Klebestreifen-
stiicke auf einer einzigen Klebestreifen-Auftragwalze ange-
bracht werden miissen, sind Fehlbedienungen und die davon
abhingigen Betriebsstorungen bzw. Ausfallzeiten mit Sicherheit
ausgeschlossen. Gleichzeitig wird weiterhin ein schnelles und ge-
naues Stumpfverbinden der beiden Materialbdnder mit schma-
ler und regelméssiger Stossfuge und passend ineinander iiberge-
henden Beschriftungen und/oder Zeichnungen der Materialbén-
der gewéhrleistet.

Eine besonders einfache und wirtschaftliche Ausgestaltung
der Erfindung kann dadurch erreicht werden, dass der um-
fangsseitig auf der Messerwalze vorgesehene Sauggreifer aus
mindestens einer achsparallelen Reihe von Saugbohrungen
besteht.

Der umfangsseitig auf der Messerwalze vorgesehene Saug-
greifer kann ausserdem das nach vorn gerichtete Schnittende
des abgeschnittenen, hinteren Endstiicks des alten, auf der Seite
der Messerwalze liegenden Materialbandes mit besonders gros-
ser Sicherheit erfassen, mitnehmen und vom neuen Material-
band abheben, wenn in Weiterentwicklung des Erfindungsge-
dankens die Saugbohrungen des Sauggreifers der Messerwalze
in einer achsparallelen, muldenformigen Aussennut der Messer-
walze liegen. Bei dieser Ausgestaltung der Erfindung wird
nihmlich das vom Sauggreifer der Messerwalze erfasste, vor-
dere Schnittende des abgeschnittenen, hinteren Endstiicks des
alten Materialbandes entsprechend der muldenfrmigen Aus-
sennut der Messerwalze etwa schleifenformig verformt und da-
durch mit Sicherheit vom neuen Materialband getrennt. Es wird
dadurch vermieden, dass das vordere Schnittende des neuen
Materialbandes von der Bandlaufbahn abgelenkt und nach dem

"Schnitt auf die Messerwalze aufgewickelt wird.

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiibrungsbei-
spiel niher erldutert werden. In der zugehorigen Zeichnung
zeigen:

Fig 1 und 2: zwei verschiedene Arbeitsstellungen einer erfin-

Fig. 9: die einer Aufwickelwalze fiir das neue Papierband
zugeordnete Einstellvorrichtung, in Draufsicht und teilweise im
Schnitt.

Fig. 10: die Einstellvorrichtung nach Fig. 9, in Vorderan-

15 sicht.

Die dargestellte Vorrichtung zum Stumpfverbinden, Zweier
Papierbénder N1 und N2 in Verpackungsmaschinen, besteht
aus einem Maschinengestell 1, in dem zwei seitlich vorsprin-
gende Einlaufwalzen 2 und 3 fiir die beiden Papierbédnder N1,

10 N2 frei drehbar gelagert sind. In dem Maschinengestell 1 sind
ausserdem seitlich vorspringend zwei aufeinanderfolgende, an-
treibbare Treibwalzenpaare 4, 104 und 17, 18 gelagert. Das
Treibwalzenpaar 4, 104 besteht aus einer unteren Treibwalze
104 mit voller Umfangsfliche und einer damit zusammenwir-

25 kenden, oberen Treibwalze 4, die in einem Teil 4’ ihres Um-
fangs einen kleineren Radius aufweist und infolgedessen mit
diesem Umfangsteil 4’ die untere Treibwalze 104 nicht beriihrt.
Mit ihrem restlichen Umfangsteil kommt die obere Treibwalze 4
mit der unteren Treibwalze 104 in Eingriff. In dem dargestell-

30 ten Ausfithrungsbeispiel entspricht der in seinem Radius redu-
zierte Umfangsabschnitt 4’ der oberen Treibwalze einem Zentri-
winkel von etwa 180°, kann aber grosser oder auch kleiner sein.
Das andere Treibwalzenpaar 17, 18 besteht aus einer ortsfest
gelagerten Treibwalze 17 mit voller Umfangsfliche und einer

35 auf einem Schwinghebel um die Schwingachse 20 mit Hilfe
eines Gestinges 19 und eines doppelwirkenden Kolbentriebs 21
von und zu der ortsfesten Treibwalze 17 verschwenkbaren
Treibwalze 18, die ebenfalls eine volle Umfangsfliche aufweist.

Die Ausbildungen der beiden Treibwalzenpaare 4, 104 und

a0 17, 18 sind praktisch gleichwertig. Es ist infolgedessen moglich,
das Treibwalzenpaar 4, 104 mit einer vollen, jedoch ver-
schwenkbaren Treibwalze 4 auszubilden bzw. bei dem Treib-
walzenpaar 17, 18 eine ortsfest gelagerte Treibwalze 18 mit
einem in seinem Radius reduzierten Umfangsabschnitt vorzuse-

45 hen, oder fiir beide Treibwalzenpaare 4, 104 und 17, 18 eine
dieser beiden Ausfiihrungen zu wihlen. Wichtig ist es nur, dass
die beiden Treibwalzenpaare 4, 104 und 17, 18 wahlweise vor-
iibergehend aktiviert werden konnen, d.h. von einer Ruhestel-
lung, in der sich die beiden Walzen 4, 104 bzw. 17, 18 nicht ge-

so genseitig beriihren und einen offenen Zwischenspalt fiir den un-
gehinderten Durchlauf eines Papierbandes oder zweier iiberein-
anderliegender Papierbénder freilassen, zeitweise in eine For-
derstellung gebracht werden konnen, in der die beiden Walzen
4, 104 bzw. 17, 18 miteinander in Eingriff kommen und das

ss dazwischenliegende Papierband bzw. die dazwischenliegenden
Papierbinder zwangsldufig mit bestimmiter Laufgeschwindig-
keit antreiben.

Wichtig ist es ausserdem, dass die beiden Treibwalzenpaare
4, 104 und 17, 18 derart angetrieben und ausgelegt sind, dass

s sie das ergriffene Papierband bzw. die ergriffenen Papierbander
mit der selben Laufgeschwindigkeit in dem selben, in der Zeich-
nung von rechts nach links gerichteten Sinn antreiben.

Zwischen den beiden Treibwalzenpaaren 4, 104 und 17, 18
ist am Maschinengestell 1 eine Schneidvorrichtung angeordnet,

65 die aus einer umlaufenden, zwangsliufig antreibbaren Messer-
walze 10 und einem ortsfesten Gegenmesser 11 besteht. Zwi-
schen dieser Schneidvorrichtung und dem nachgeschalteten
Treibrollenpaar 17, 18, ist auf der der Messerwalze 10 ent-
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sprechenden, im dargestellten Ausfithrungsbeispiel oberen Seite
der Papierlaufbahn eine Klebestreifen-Auftragwalze 5 zum An-
bringen eines Klebestreifenstiicks S auf der Verbindungsstelle
zweier Papierbénder N1, N2 vorgesehen. Auf der der Messer-
walze 10 entgegengesetzten, im dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiel unteren Seite der Papierlaufbahn ist gegeniiber der Klebe-
streifen-Auftragwalze 5 eine frei drehbar gelagerte Stiitzwalze
105’ vorgesehen. Die Klebestreifen-Auftragwalze 5 ist dhnlich
wie die vorgeschaltete Treibwalze 4 ausgebildet, d.h. sic weist
auf einem Teil 5’ ihres Umfangs einen reduzierten Radius auf
und beriihrt infolgedessen mit diesem Umfangsteil 5° die darun-
terliegende Stiitzwalze 105’ nicht. Mit ihrem restlichen Um-
fangsteil kommt die Klebestreifen-Auftragwalze 5 mit der unte-.
ren Stiitzwalze 105’ bzw. mit den durchlaufenden Papierban-
dern N1, N2 in Beriihrung, Etwa im mittleren Bereich dieses in
seinem Radius nicht reduzierten Umfangsabschnitts der Klebe-
streifen-Auftragwalze 5 weist diese umfangsseitig einen Saug-
halter fiir ein etwa rechteckiges Klebestreifenstiick S auf. Dieser
Saughalter ist vorzugsweise in der in Fig. 8 dargestellten Weise
ausgebildet und besteht aus zwei achsparallelen Umfangsnuten
53, 54 und aus zwei quer dazu gerichteten Umfangsnuten 55,
56, die ein etwas kleineres Rechteck als das in Fig. 8 gestrichelt
eingezeichnete Klebestreifenstiick S bilden und deshalb von
diesem abgedeckt werden. Die Umfangsnuten 53, 54, 55, 56
sind {iber darin ausmiindenden Saugbohrungen 6, iiber einen
zentralen Saugluftkanal 106 der Walze 5 und iiber einen Dreh-
anschluss 50 mit einer nicht dargestellten Saugluftquelle ver-
bunden.

Es ist selbstverstidndlich moglich, die Klebestreifen-Auftrag-
walze 5 genau so wie die Treibwalze 18 als von und zu der Pa-
pierbahn bewegbare, eine volle Umfangsfliche aufweisende
Walze auszubilden. Die Klebestreifen-Auftragwalze 5 weist aus-
serdem in der Néhe des Saughalters fiir das Klebestreifenstiick
S einen kleinen Stanzvorsprung 57 zum Markieren der Verbin-
dungsstelle zwischen den beiden Papierbéindern N1 und N2 auf.

In dem Bereich zwischen der Schneidvorrichtung 10, 11 und
der Klebestreifen-Auftragwalze 5 ist auf der dem Gegenmesser
11 entsprechenden Seite der Papierlaufbahn eine ortsfeste Fiih-
rung 12 vorgesehen, die sich vom Gegenmesser 11 nach vorn
parallel zur Papierlaufbahn erstreckt. Uber und unter dieser
Fiihrung 12 ist im Maschinengestell 1 je eine seitlich vorsprin-
gende Aufwickelwalze 13 bzw. 14 gelagert. Jede Aufwickel-
walze 13, 14 weist umfangsseitig einen ldngsgerichteten Schlitz
213 bzw. 214 mit eventuellen Klemmvorrichtungen zum Einfiih-
ren und Festhalten eines Papierbandendes auf. Ausserdem kann
jede Aufwickelwalze 13, 14 auch handmaissig gedreht werden.
Der oberen Aufwickelwalze 13 ist eine Umlenkfiihrung 15 zu-
geordnet. Der unteren Aufwickelwalze 14 ist als Umlenkwalze
die Stiitzwalze 105’ zugeordnet. Die untere Aufwickelwalze 14
liegt also unterhalb der Klebestreifen-Auftragwalze 5 und der
Stittzwalze 105°.

Jeder Aufwickelwalze 13 bzw. 14 ist eine Einstellvorrichtung
62, 63 fiir das betreffende Papierband N1 bzw. N2 zugeordnet,
wie insbesondere in Fig. 9 und 10 fiir die obere Aufwickelwalze
13 dargestellt ist. Diese Einstellvorrichtung besteht aus einem
dusseren, zur Aufwickelwalze 13 koaxialen, mit einer Winkel-
skala versehenen Ringabschnitt 62, auf dem um die Léngsachse
der Aufwickelwalze 13 drehbar ein innerer, mit einem Zeiger 64
versehener, zu der Aufwickelwalze 13 koaxialer Ringabschnitt
63 gelagert ist, der sich moglichst dicht bis zar Mantelfliche der
Aufwickelwalze 13 erstreckt. Der dussere, mit der Winkelskala
versehene Ringabschniit 62 ist an dem vorderen Kopf 61 einer
Stange 58 befestigt, die sich parallel zur Aufwickelwalze 13 er-
streckt und lingsverschiebbar in einer am Maschinengestell 1
befestigten Fithrungsbuchse 56 gelagert ist. Die Stange 58 ist
dabei unverdrehbar gefiihrt und weist zu diesem Zweck eine ab-
geflachte, ebene Lingsfliche 158 auf, die mit einer radial zur
Stange 58 durch die Fithrungsbuchse 59 geschraubte Klemm-

10
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schraube 60 zusammenwirkt. Bei geloster Klemmschraube 60
kann die Stange 58 in ihrer Lingsrichtung parallel zur Auf-
wickelwalze 13 zusammen mit den beiden ineinandergreifenden-
Ringabschnitten 62, 63 verschoben werden. In ihrer eingestell-

s ten Stellung, in der der innere Ringabschnitt 63 als seitlicher

Einstellanschlag fiir das um die Aufwickelwalze 13 gelegte Pa-
pierband N2 dient, kann die Stange 58 mit Hilfe der Klemm-
schraube 60 festgelegt werden.

Die Messerwalze 10 der Schneidvorrichtung weist umfangs-
seitig einen in der Umlaufrichtung dieser Walze ihrem Messer
nachgeschalteten Sauggreifer auf, der aus einer achsparallelen,
etwa muldenférmigen Aussennut 52 und mehreren darin aus-
miindenden Saugbohrungen 51 besteht. Diese Saugbohrungen
51 konnen iiber nicht dargestellte, an sich bekannte Steuermittel
wahlweise mit einer ebenfalls nicht dargestellten Saugluftquelle
verbunden werden.

Die Vorrichtung wird von einem Elektromotor 26 angetrie-
ben, der iiber einen Kettentrieb 27, 28 und ein Zahnradgetriebe
30 dauernd mit einer Vorgelegewelle 29 gekuppelt ist, die iiber
einen Kettentrieb 34, 35 die ortsfest gelagerte Treibwalze 17 des
nachgeschalteten Treibwalzenpaares 17, 18 antreibt. Die Vorge-
legewelle 29 kann iiber eine elektromagnetische Kupplung 31,
32, 33 zeitweise mit einem Zahnradgetriebe 24 verbunden wer-
den, das die beiden Treibwalzen 4, 104, die Klebestreifen-Auf-
tragwalze 5, die beiden Aufwickelwalzen 13, 14 und die Messer-
walze 10 untereinander verbindet und mit der gewiinschten
Drehzahl in dem erforderlichen Drehsinn antreibt. Das Zahn-
radgetriebe 24 und die damit verbundenen Vorrichtungsteile
konnen iiber ein Zahnrad 36 und einen J ustierknopf 40 auch

30 handmaéssig gedreht werden. Die Welle 39 des Justierknopfs 40

ist drehbar und lingsverschiebbar in einem seitlich vom Maschi-

nengestell 1 vorspringenden Gehause 38 gelagert und kann

durch Eindriicken entgegen der Kraft einer Ausriickfeder mit
der Welle 37 des Zahnrads 36 gekuppelt werden.

Die elektromagnetische Kupplung 31, 32, 33 ist gleichzeitig
auch als Bremse ausgebildet, die das Zahnradgetriebe 24 und
die damit verbundenen Vorrichtungsteile sofort nach dem Aus-
riicken von der Vorgelegewelle 29 am Maschinengestell 1 fest-
hélt, bzw. erst beim Kuppeln mit der Vorgelegewelle 29 frei-

40 gibt. Die elektromagnetische Kupplung 31, 32, 33 und der Kol-
bentrieb 21 der verschwenkbaren Treibwalze 18 werden von
einem Fiihler 23 gesteuert, der auf ein auf dem Papierband vor-
gesehenes Zeichen anspricht und zwischen dem nachgeschalte-
ten Treibwalzenpaar 17, 18 und der Klebestreifen-Auftragwalze

45 5 angeordnet ist. Der Fiihler 23 kann z.B. eine Photozelle sein.

In der in Fig. 1 dargestellten Ausgangsstellung der beschrie-
benen Vorrichtung zum Stumpfverbinden zweier Papierbander
NI und N2 ist die elektromagnetische Kupplung 31, 32, 33 aus-
geriickt und die Walzen der beiden Treibwalzenpaare 4, 104

sound 17, 18 befinden sich nicht im Eingriff miteinander, d.h. die
Treibwalze 18 ist von der angetriebenen Treibwalze 17 wegge-
schwenkt, wihrend die stillstehende, obere Treibwalze 4 mit
ihrem im Radius reduzierten Umfangsabschnitt 4 gegen die zu-
geordnete, ebenfalls stillstehende Treibwalze 104 gerichtet ist.

55 Auch die Klebestreifen-Auftragwalze 5 ist mit ihrem im Radius
reduzierten Umfangsabschnitt 5’ gegen die zugeordnete Stiitz-
walze 105’ gerichtet. Die Schneidkante der Messerwalze 10 ist
vom ortsfesten Gegenmesser 11 angehoben. Das von einer unte-
ren, nicht dargestellten Arbeitsspule abgezogene Papierband N1

60 lduft also frei iiber die Einlaufwalze 3 durch das vorgeschaltete

Treibwalzenpaar 4, 104, die Schneidvorrichtung 10, 11 und das

nachgeschaltete Treibwalzenpaar 17, 18 hindurch, wie insbeson-

dere in Fig. 1 dargestellt ist, und wird einer nicht dargestellten

Verpackungsmaschine zugefiihrt.

Das von einer oberen, vollen Ersatzspule abgezogene, in
Fig. 1 gestrichelt dargestellte Papierband N2 wird {iber die zu-
geordnete Einlaufwalze 2 und iiber das untere, durchlaufende
Papierband N2 gelegt und parallel dazu durch das Treibwalzen-

35

65



paar 4, 104 und die Schneidvorrichtung 10, 11 durchgefiihrt.

Das Anfangsende dieses oberen Papierbandes N2 wird durch

die Umlenkfiihrung 15 gefiihrt und in dem Léngsschlitz 213 der
oberen Aufwickelwalze 13 befestigt, wie ebenfalls in Fig. 1 dar-
gestellt ist. Durch handméssiges Drehen der Aufwickelwalze 13
in Verbindung mit der Einstellvorrichtung 62, 63 wird das An-
fangsende des Papierbandes N2 soweit auf diese Walze 13 ge-
wickelt, bis eine auf dem Papierband N2 vorgesehene Markie-
rung eine genau bestimmte, z.B. durch den Zeiger 64 des dusse-
ren, verdrehbaren Ringausschnitts 63 festgelegte Lage gegen-
iiber dem Maschinengestell 1 einnimmt. Bei dieser Einstellung
der Ausgangslage des Papierbandes N2 werden nach dem
Stumpfverbinden der beiden Biander N1 und N2 die darauf vor-
gesehenen Beschriftungen und/oder Zeichnungen genau pas-
send ineinander iibergehen. i

Auf den in der Ausgangsstellung der Vorrichtung nach oben
gerichteten Saughalter der Klebestreifen-Auftragwalze 5 wird
ein mit seiner Haftseite nach aussen gekehrtes Klebestreifen-
stiick S gelegt, das durch den Saugzug festgehalten wird.

Wenn sich das untere von der Arbeitsspule ablaufende Pa-
pierband N1 seinem Ende ndhert, d.h. kurz bevor die Arbeits-
spule ganz verbraucht wird, 16st ein auf dem Papierband N1
vorgesehenes Zeichen den automatischen Vorgang zum Stumpf-
verbinden des alten, von der verbrauchten Arbeitsspule ablau-
fenden Papierbandes N1 mit dem neuen, von der vollen Ersatz-
spule abzuziehenden Papierband N2 aus. Auf dieses Zeichen
spricht der Fithler 23 an und bewirkt dadurch das Einriicken
der elektromagnetischen Kupplung 31, 32, 33. Gleichzeitig wird
auch der Kolbentrieb 21 derart beaufschlagt, dass er die Treib-
walze 18 gegen die zugeordnete angetriebene Treibwalze 17 ver-
schwenkt und mit dieser in Eingriff bringt. Nun werden die
Treibwalzen 4, 104, die Klebestreifen-Auftragwalze 5, die Mes-
serwalze 10 und die Aufwickelwalzen 13, 14 in dem eingezeich-
neten Drehsinn angetrieben. Das neue, von der Ersatzspule ab-
gezogene Papierband N2 wird auf die zugeordnete, obere Auf- 3
wickelwalze 13 aufgewickelt und dadurch auf die Laufge-
schwindigkeit des darunterliegenden, weiter ablaufenden, alten
Papierbandes N1 beschleunigt. Gleichzeitig wird auch das
Treibwalzenpaar 4, 104 aktiviert, d.h. die beiden Treibwalzen
4, 104 kommen miteinander in Eingriff und erfassen treibend
die dazwischen durchlaufenden, iibereinanderliegenden Papier-
bander N1 und N2. Praktisch wird dies dadurch erreicht, dass
die obere Treibwalze 4 mit ihrem vollen Umfangsteil auf die
untere Treibwalze 104 auflduft.

Die beiden Treibwalzenpaare 17, 18 bzw. 4, 104 und die
Aufwickelwalze 13 sind zur Erzielung der gleichen Laufge-
schwindigkeit des durchlaufenden bzw. aufgewickelten Papier-
bandes N1 bzw. N2 ausgelegt. Dadurch wird mit grosster Si-
cherheit gewihrleistet, dass der zwischen den Treibwalzen-
paaren 4, 104 und 17, 18 liegende Abschnitt des alten Papier-
bandes N1 und das daruntergelegte neue Papierband N2 wih-
rend des Verbindungsvorgangs mit der genau gleichen, von
dusseren Wirkungen, etwa von einem maschinenseitig ausge-
{ibten Zug unbeeinflussten Geschwindigkeit laufen. In diesem
Zustand eines gesicherten Gleichlaufs trifft die Schneidkante s
der Messerwalze 10 auf das orisfeste Gegenmesser 11 auf und
durchschneidet mit einem einzigen, quergerichteten Schnitt
gleichzeitig beide iibereinanderliegende, durch die Schneidvor-
richtung durchlaufende Papierbinder N1 und N2. Das abge-
schnittene, vordere Anfangsstiick des neuen Papierbandes N2
wird ganz auf die Aufwickelwalze 13 aufgerollt und dadurch
aus der Laufbahn der Papierbinder N1, N2 weggezogen. Da-
durch werden auf der Oberseite der Papierbandlaufbahn im Be-
reich der Schnittlinie der vorlaufende Abschnitt des alten Pa-
pierbandes N1 und der nachlaufende Abschnitt des neuen Pa-
pierbandes N2 freigelegt. Da die beiden Papierbdnder N1, N2
mit der selben Geschwindigkeit weiterlaufen, liegen auf der
Oberseite dieser Binder im Bereich der Schnittlinie das hintere
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Schnittende des alten Papierbandes N1 und das vordere Schnitt-
ende des neuen Papierbandes N2 stumpf gegeneinander an. Die
Stossfuge zwischen diesen Schnittenden der beiden Papierbén-
der N1 und N2 ist dabei dusserst schmal und regelméssig, da sie
durch den selben einzigen Schnitt gebildet wurde.

Ausserdem wird diese Stossfuge infolge des strengen Gleich-
laufs der beiden Papierbidnder N1, N2 praktisch unverédndert
beibehalten, d.h. bleibt auch beim Weiterlaufen der stumpf
aneinanderstossenden Papierbinder N1, N2 geschlossen.

Wenn die Schnittlinie, d.h. die Stossfuge zwischen den bei-
den Papierbéndern N1 und N2 zwischen die Klebestreifen-Auf-
tragwalze 5 und die zugeordnete Stiitzwalze 105’ durchlduft,
wird das von der Klebestreifen-Auftragwalze 5 getragene Klebe-
streifenstiick S infolge der inzwischen ausgefithrten Drehbewe-
gung der Walze 5 derart auf die freigelegte Oberseite des vor-
laufenden, hinteren Endabschnitts des alten Papierbandes N1
und des nachlaufenden, vorderen Endabschnitts des neuen Pa-
pierbandes N2 gelegt, dass es die Stossfuge zwischen diesen bei-
den Papierbiandern N1, N2 iiberbriickt. Dabei kommt die Kle-
bestreifen-Auftragwalze 5 mit der darunter liegenden Stiitzwal-
ze 105’ in Eingriff, d.h. der volle Umfangsteil der Klebestrei-
fen-Auftragwalze 5 lauft auf die untere Stiitzwalze 105’ auf und

_driickt dadurch das Klebestreifenstiick S auf die beiden Papier-

binder N1 und N2 auf. Das alte und das neue Papierband N1
bzw. N2 werden infolgedessen mit ihren Schnittrdndern stumpf
aneinanderstossend miteinander verklebt und verbunden.

Der Verbindungsvorgang wird in einer einzigen vollen Um-
drehung der umlaufenden Vorrichtungsteile, insbesondere des
Treibwalzenpaares 4, 104, der Klebestreifen-Auftragwalze 5
und der Messerwalze 10 vollzogen. Wenn diese Vorrichtungs-
teile wieder ihre der Ausgangsstellung nach Fig. 1 entspre-
chende Winkelstellung einnehmen, wird die elektromagnetische
Kupplung 31, 32, 33 z.B. durch einen nicht dargestellten, auf
einer Welle vorgesehenen Steuernocken ausgeriickt und gleich-
zeitig auch der Kolbentrieb 21 derart beaufschlagt, dass er die
verschwenkbare Treibwalze 18 von der zugeordneten ortsfesten
Treibwalze 17 zuriickzieht. Die Treibwalzen 4, 104 stehen in
ihrer Ausgangsstellung ausser Eingriff, d.h. die Treibwalze 4 ist
mit jhrem, einen reduzierten Radius aufweisenden Umfangsteil
4’ gegen die zugeordnete Treibwalze 104 gerichtet. In der glei-
chen Weise ist auch der in seinem Radius reduzierte Umfangs-
teil 5” der Klebestreifen-Auftragwalze 5 gegen die darunterlie-
gende Stiitzwalze 105 gerichtet. Das neue, von der Ersatzspule
abgezogene Papierband N2 kann deshalb frei und ungehindert
durch die Vorrichtung durchlaufen und in unmittelbarem An-
schluss an das alte Papierband N1 ohne Unterbrechung des Be-
triebes der Verpackungsmaschine zugefiihrt werden. Nach der
Zuriickfiihrung der Vorrichtung in ihre Ausgangsstellung nach
Fig. 1 wird das abgeschnittene Reststiick des alten Papierbandes
N1 von keinem treibenden Organ mehr ergriffen und kann
deshalb zusammen mit der verbrauchten Arbeitsspule frei aus
der Vorrichtung abgezogen werden.

Bei dem oben bezugnehmend auf Fig. 1 beschriebenen Ver-
bindungsvorgang, bei dem das neue, gestrichelt dargestellte Pa-
pierband N2 iiber das alte, ablaufende Papierband N1 gelegt
wird, bleibt der Sauggreifer 51, 52 der Messerwalze 10 unwirk-
sam, d.h. wird nicht mit der Saugluftquelle verbunden. Wenn
dagegen das obere Papierband N2 ablduft und das neue, gestri-
chelt dargestellte Papierband N1 unter das alte, ablaufende Pa-
pierband N2 gelegt werden muss, wie insbesondere in Fig. 2
dargestellt ist, wird der Sauggreifer 51, 52 der Messerwalze 10
aktiviert, d.h. mit der Saugluftquelle verbunden. Diese Verbin-
dung kann handmissig oder automatisch z.B. mit Hilfe einer
zwischen der Stiitzwalze 105’ und der Aufwickelwalze 14 an-
geordneten, auf das dortige Vorhandensein des neuen Papier-
bandes N1 ansprechenden Lichtschranke od. dgl. vorgenom-
men werden. Die in diesem Fall durchzufiihrende Verbindung
eines von der oberen, verbrauchten Arbeitsspule ablaufenden,
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alten Papierbandes N2 mit einem von der unteren, vollen Er-
satzspule abzuziehenden, neuen Papierbandes N1 ist in den Fi-
guren 2 und 4 bis 7 dargestellt und soll nachstehend genauer be-
schrieben werden.

Die in Fig. 2 dargestellte Ausgangsstellung der Vorrichtung s
entspricht genau der in Verbindung mit Fig. 1 beschriebenen
Ausgangsstellung. Diesmal wird jedoch das neue, untere Pa-
pierband N1 unter das obere, durchlaufende Papierband N2 ge-
legt und parallel dazu durch das gedffnete Treibwalzenpaar 4,

104 und die Schneidvorrichtung 10, 11 durchgefiihrt. Das An- 1o

fangsende des neuen, unteren Papierbandes N1 wird dabei um
die der Klebestreifen-Auftragwalze 5 zugeordnete Stiitzwalze
105’ umgefiihrt, in dem Léingsschlitz 214 der unteren Auf-
wickelwalze 14 befestigt und in Verbindung mit der Einstellvor-

richtung 62, 63 teilweise um diese Walze 14 gewickelt, wie ins- 15

besondere in Fig. 4 dargestellt ist. Der zwischen der Stiitzwalze
105’ und der Aufwickelwalze 14 liegende Abschnitt des neuen
Papierbandes N1 unterbricht die entsprechende, nicht darge-
stellte Lichtschranke und aktiviert dadurch den Sauggreifer 51,

52. Auch in diesem Fall wird ein mit seiner Haftseite nach aus- 2

sen gekehrtes Klebestreifenstiick S auf den nach oben gerichte-
ten Saughalter der selben, einzigen Klebestreifen-Auftragwalze
5 gelegt und dadurch auf dieser Walze festgehalten.

Der Verbindungsvorgang wird in der selben, vorher be-

schriebenen Weise durch Ansprechen des Fiihlers 23 auf ein 25

Zeichen des oberen, ablaufenden Papierbandes N2 eingeleitet.

Die elektromagnetische Kupplung 31, 32, 33 wird wieder einge-
riickt und die Treibwalze 17, die Treibwalzen 4, 104, die Klebe-
streifen-Auftragwalze 5, die Messerwalze 10 und die Aufwickel-

walzen werden wieder in dem selben, eingezeichneten Drehsinn 30

angetrieben. Die Treibwalze 18 wird dabei gegen die angetrie-
bene Treibwalze 17 verschwenkt und mit dieser in Eingriff ge-
bracht. Das neue, untere, von der Ersatzspule abgezogene Pa-
pierband N1 wird auf die zugeordnete, untere Aufwickelwalze

14 aufgewickelt und dadurch auf die Laufgeschwindigkeit des 35

dariiberliegenden, weiter ablaufenden, alten Papierbandes N2
beschleunigt. Die obere Treibwalze 4 lduft mit ihrem vollen
Umfangsteil auf die untere Treibwalze 104 auf, d.h, kommt mit

dieser in Eingriff. Die beiden aufeinanderliegenden Papierbin-
der N1 und N2 laufen mit der selben Geschwindigkeit durch die
Vorrichtung hindurch und werden in diesem Zustand beide
gleichzeitig durch die Schneidkante der Messerwalze 10 mit
einem einzigen, quergerichteten Schnitt durchgeschnitten, wie
insbesondere in Fig. 5 dargestellt ist.

Im Anschluss an das Durchschneiden der beiden Papierbin-
der N1, N2 wird das nach vorn gerichtete Schnittende des abge-
schnittenen, hinteren Endstiicks des oberen, alten Papierbandes
N2 von dem der Schnittkante der Messerwalze 10 nachlaufen-
den, diesmal aktivierten Sauggreifer 51, 52 dieser Walze 10 er-
fasst und dabei entsprechend der Muldenform der Aussennut
52 verformt bzw. gebogen, wie insbesondere in Fig. 6 darge-
stellt ist. Dadurch wird das vom Sauggreifer 51, 52 erfasste,
vordere Schnittende des abgeschnittenen, hinteren Endstiicks
des alten, oberen Papierbandes N2 besonders sicher ergriffen
und vom darunterliegenden Papierband N1 abgehoben. An-
schliessend wird das abgeschnittene, hintere Endstiick des alten,
oberen Papierbandes N2 auf die Messerwalze 10 aufgewickelt.
Dadurch wird das nach vorn gerichtete, weiterlaufende Schnitt-
ende des neuen, unteren Papierbandes N1 freigelegt und wird
mit dem nach hinten gerichteten, stumpf anliegenden, mit der
selben Geschwindigkeit weiterlaufenden Schnittende des obe-
ren, alten Papierbandes N2 im Bereich der Stiitzwalze 105’ mit
Hilfe des von der Klebestreifen-Auftragwalze 5 aufgedriickten
Klebestreifenstiicks S verbunden, wenn der volle Umfangsteil
der Klebestreifen-Auftragwalze 5 auf die Stiitzwalze 105’ auf-
lauft, wie insbesondere in Fig. 7 dargestellt ist. Gleichzeitig
wird das abgeschnittene, vordere Anfangsstiick des neuen, un-
teren Papierbandes N1 ganz auf die Aufwickelwalze 14 aufge-
rollt und dadurch aus der Laufbahn der Papierbinder N1, N2
abgezogen, wie ebenfalls aus Fig. 7 hervorgeht.

Nach der Zuritckfithrung der Vorrichtung in ihre Ausgangs-
stellung nach Fig. 1 bzw. 2 konnen das hintere, auf die Messer-
walze 10 aufgewickelte Endstiick des oberen, abgelaufenen Pa-
pierbandes N2 und das vordere, abgeschnittene, auf die Auf-
wickelwalze 14 aufgewickelte Anfangsstiick des unteren, neuen
Papierbandes N1 aus der Vorrichtung entfernt werden.
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