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Niniejszy wynalazek odnosi sie¢ do spo-
sobu wyrabiania $rub i do maszyny, w kté-
rej celem zwigkszenia jej wydajnosci sa
czynne obok siebie 2 lub wiecej nozy do
nacinania gwintu; noZe te, zaopatrzone w
dwa lub kilka ostrzy, rozpoczynaja. prace
kolejno, Z powodu natezen, na jakie na-
razony jest przedmiot obrabiany, mozna
go w czasie obrébki podeprzeé¢ urzadze-
niem, ktére polega na zastosowaniu pod-
pory, uksztaltowanej na wezoér gwintu $ru-
bowego, zaopatrzonej np, gwintem. Nacisk
podpory dziata gléwnie na spéd gwintu
$ruby, przez co gwint, powstajacy stopnio-
wo W czasie jego nacinania nie ulega u-
szkodzeniu, Zapomoca plaszczyzny lub
wodzidla slizgowego mozna kierowaé no-
zami tokarskiemi i przesuwaé je pomieg-

dzy soba, réwnolegle w czasie ich ruchu ku
érubie i wzdluz niej, a po skoriczonej ro-
bocie opuscié, podniesé lub ruchem wstecz-
nym usunaé z poloZenia, jakie zajmowaly
przy pracy.

Do umocowania przedmiotu obrabiane-
go w czasie nacinania gwintu stosuje sig
dwa lub kilka uchwytéw zaciskowych, osa-
dzonych w podwéjnej diwigni tarczy
wzglednie tarczach, ktére obracaja sie ru-
chem przerywanym i sa ewentualnie za-
opatrzone w lozyska siodlowe. Przedmiot,
wzglednie przedmioty obrabiane poddaje
si¢ obrébce réwnoczesnie w jednym lub
kilku uchwytach zaciskowych, podczas gdy
do innego wrzeciona, wzglednie wrzecion
tokarskich dostancza si¢ nowe sztuki, prze-
znaczone do obrébki,
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Zamiast przesuwaé moze do nacinania

gwintu réwnclegle pomiedzy soba wzdluz

powierzchni $lizgowe; - lub kotyski, moze
byé nowy sposob zmieniony takze i w tym
kierunku, Ze noze do nacinania gwintu,
kitére i w tej formie wykonania moga po-
siada¢ dwa lub kilka ostrzy, ustawia sig
wzgledem siebie spiralnie albo tez §lima-
kowa, Noze te przesuwaja, si¢ w czasie na-

cinania gwintu jeden za drugim wzdhuz

obrabianego przedmiotu. O -ile. noze obra-

caja sie, a przedmiot ebrabiany pozostaje

nieruchomy, wtedy przymocowuje siz go

miedzy ruchomemi szpomaini uchwytowemi

i podporami, ktére dziataja na korficowa
powfierzchnig glowy s$ruby w..celu przy-
trzymania przedmiotu obrabianego w cza-
sie macinania gwintu; przytem noze tokar-
skie moga, sie otwiena¢ i zamykaé¢ w pew-
nym porzadku, ktéry da sie ustali¢ stosow-
nie do danego celu. Przyrzad regulacyjny
za$ pozwala uzyska¢ taka niezaleznosé
przy pracy, ze ruch mozy do nacinania
gwintu, tak do wewnatrz jak i nazewnatrz,
w kazdej chwili da s’¢ kierowaé podiug
linji krzywej, albo innego odpewiedniego
przyrzadu regulacyjnego, a $rubie mozna
" nadaé¢ kisztatt sbozkowy cylmdryc\zmy lub
kazdy inny, =

Wynalazek jest przedstawiony na do-
taczonych rysunkach, gdzie fig. 1 przed-
stawia przyrzad stuzacy do wykonywania
$rub nowym sposobem w rzucie poziomym;
fig. 2 — tenze przymad w rzucie boczaym,
widzianym w kierunku podtuznym sruby;
fig. 3 i 4 przedstawiaja przyrzad do pod-
parcia §ruby, widziany w kierunku nozy
tokarskich (fig, 3), wzglednie w kierunku
podtuznhym Sruby (fig, 4); fig. 5 i 6 —
inng forme przyrzadu, ktéry stuzy do za-
stosowania nowego sposobu obrébki, wi-
dziana w kierunku podiuznym - nozy (fig.
5), wzglednie zgéry (fig. 6); fig. 7 przedsta-
stawia przyrzad do utrzymywanma sruby
w. uchwytach zaciskowych w czasie nacina-
nia gwintu, w widoku i przekroju; fig. 8 i

9 — inna forme wykonania przyrzadu do
prowadzenia ostrzy ku srubie i wadluz tej-

. ze, w rzucie bocznym (fig. 8) i poziomym
(fig. 9); fig. 10 przedstawia w widoku

wzdtuz osi dzwignie podwéina lub tarcze,
obracajaca, si¢ fuchem przerywanym, ktéra

- widanym wypadku jest zaopatrzona w

cztery wrzecicna uchwytowe; fig. 11 — po-

~dobny uchwyt zaciskowy w przekroju po-

dtuznym przyczem pokazane sa dwa rézne
sposoby uruchomienia szponéw uchwyto-
wych; fig. 12 — odmienna forme prowa-
dzenia ostrzy w czasie nacinania gwintu;

"Fg. 13— jeszcze inng forme tcgo samego

urzadzenia; fig, 14 i 15 przedstawiaja spo-

s6b wykonania przyrzadu do przesuwania .

ostrzy w prowadnicach obracanych lub na-
stawianych, a mianowicie fig. 14—w kierun-
ku osi przyrzadu, a fig. 15—w rzucie piono-
wym 1 czesciowo w przekroju, i fig. 16
przedstawia sposéb wykonania polaczenia
przeguboweigo pcmiedzy obsadami ostrzy
a dzwigniami, wprowadzajacemi je w ruch.
- - Noze tokarskie 71 (fig. 1) moga poru-
sza¢ si¢ przy ruchu w kierunku ku obra-

- bianemu przedmiotowi i wzdluz tegoz- po

odpowiedniej linji krzywej wzdluz osi o-
brabianego przedmiotu, bez wzgledu na to,
czy po dojsciu do swojego polozenia robo-
czego ‘obracaja si¢ okocto wspélnej osi, czy
tez sa przesuwane rownolegle wzgledem
siebie. '

- W kazdym raz’e ostrza pracuja w pew-
nym kolejnym porzadku i zawsze od tego
samego punktu wyjscia - wzdtuz calej dlu-
gosci $ruby, a po dokonaniu naciecia odda-
laja, si¢ kolejno z potozenia roboczego, Kaz-
da éruba jest przeto nagwintowana i zu-
pelnie gotowa po jednorazowem przejéciu
nozy bez potrzeby stosowania do obrébki
dodatkowych ruchéw maszyny. Mozna tu,
przytem zastosowaé osadzone na su[porme
wodzidta lub szyny kierownicze 2 i 3,2z
ktérych przednia 3 jest zgieta wpoblu za
uchwytu 4 ku dotowi, celem umkmecla ze-
tkinfecia. z tymze: tylna zag’ szyne 2 mozna -



ewentualnie odpowiednio wygiaé wgbre
(czego na rysunku mie pokazano), tak, ze
obsady, wizglednie noze tokarskie 1 podle-
gaja przymusowo dokladnemu kierowaniu.
Nadto noze tokarskie 7 moga obracaé sig
na trzpieniu 5 (fig. 1), umieszczonym po-
miedzy szynami kierowniczemi, wizglednie
wodzidlami 2 i 3 1 w tym kierunku takze
podlegaja - preymusowemu - kiercwaniu,
wizglednie dzialaniu odpowiedniego urza-
dzenia sprezymowego 6 (fig. 2).

" Aby przysunaé noze do §ruby 7 podno-
sza sig ich ostrza wpoblizu uchwytu zaci-
skowego pewoli az do wysokeéci osi $ru-
by. W tym celu przednia cze$¢ nozy pro-
wadzona jest dcktadnie wzdluz S§rubowo
wykonanych gérnych powierzchni slizgo-
wych szyn kierowmiczych 2 i 3, zapomoca
sprezyny 6 lub specjalnej szyny. kierow-
niczej.

PrzymrquuOlwhe klerovwame ostrzy w cza-
sie nacinania gwintu cdbywa sie takize za-
pomoca, szyny 8§ o odpowiednim przekro-
ju, po ktérej posuwaja’sie tylne korice no-
zy. Szyna 8 przymocowana jest na szynie
kierowniczej 2 w odpowiedniej odlegtosci
od osi $ruby. :

Fig. 5 i 6 przedstawiaja inny spos6éb
wykonania urzadzenia do powclnego pod-
noszenia nozy do wysokoséci osi $ruby, ki6-
re pozwala, w danym wypadku, na roz-
maite nastawienie ostrzy wzgledem S$ruby.
Przy tej formie wykonania powyzszego u-
rzadzenia kieruje sie ‘obsadami ~apomoca
dwéch tarcz nieokraglych 2! i 3!; krzywy
tor tych tarcz moze byé czesciow.) réwno-
‘legly do osi §ruby, zreszta jednak jest wy-
giety podtug linji krzywej lub koliste].
Sciany obsad boczne sa cylindiycznie wy-
pukte tak, ze szeroko$é¢ wszystkich obsad
razem nie zwigksza si¢ w czasie ruchu po-
przez rézne czesci krzywego toru. Ruch ob-
sad bowiem wuskutecznia si¢ zapomoca
dwéch diwigni lub przemosnikéw 10 i 11
do nastawiania; umocowanych na wspél-
$rodkowym wale 9, okolo ktérego moga sie

‘one obracaé¢; jeden z nich 10 posuwa sie

przed obsadami, drugi 11 za ~obsadami.

‘Przenosniki 10 i 11 mozna zapomoca na-
“kiretek 712 i 13 odpowiednio nastawiaé w
- polozenie robocze tak, ze ilo§é obsad da sie
-zmieniaé stosownie do potrzeby. Azeby

przy tej formie wykonania powyzszego u-
nzadzenia moze daly sie nastawiaé odpo-
wiednio do zadanej glebokosci mnaciecia
gwintu, mozna je w przypadku, gdy nie

-stanowia, one jednej catosci z swojemi ob-
-sadami, wykcna¢ do nastawiania w kie-

runku podtuznym obsad, np. zapomoca
sprezyny naciskajacej od tytu i sruby do
nastawiania 74 lub innego podobmego u-
rzadzenia, Powclne przysuniecie mozy to-
karskich” ku $rubie celem naciecia gwmtu,
mozna uskuteczniaé zapomoca krzyweg:
toru, po thorrym s1q shzga.]a, tylne konce
obsad. '

Noze tokarskie moga posiadaé 2 lub
wiecej ostrzy. Ze wzgledu na natezenia; na
jakie $ruba jest naraZona w czasie nacina-
nia gwintu, nalezy za nia umiesci¢ podpo-
re z walkéw zaopatrzonych w odpowiedni
gwint lub mowki 16, Obrét jednego albo
obu watkéw moéna przymusowo kiero-
waé. Poza tem sa one tak urzadzone, ze
podpieraja $rube na spodzie gwintu, a od-
powiedni ruch maszyny moze je uriicho-
miaé, W miare zw'ekszenia sie gtebokosci
gwintu nalezy zblizaé podparq ku osi $ru-
by; zblizanie to uskutecznia s’e zapomoca
tarczy nieokraglej, klina lub innego przy-
rzadu, poruszanego osobunym mechani-
zmem.

W przyktadzie wykonania ‘wynalazku
wedlug fig. 7, przedmiot obrabiany przy-
trzymuje si¢ podczas nacinania gwintu cze-
Sciowo zapomoca szponéw uchwytowych
17, czesciowo za$ zapomocy §rubociagu 18,
ktéry wchodzi w rowek glowy sruby, albo
naciska na jej czolowa powierzchnig, Spre-
zyna 19, albo inny odpow’edni przyrzad,
naciska stale $rubociag w kierunku wylotu
uchwytu zaciskowego, wzglednie do glowy



sruby. Wewnatrz uchwytu w przewidzianym
do tego celu otworze znajduje éme tuleja
21, na koricu stozkowo wydrazona, ktéra
‘ma za zadanie uruchomié tuleje 22, rorzcie-
ta i stozkowo zakoriczona; tuleja 22 sta-
nowi przyrzad zaciskajacy do umocowania
$rubociagu 18 tak, Ze tenze w danym meo-
mencie bierze udzial w obrotowym ruchu
uchwytu zaciskowego bez poslizgu, Wza-

jemny nacisk pomiedzy tulejami 27 i 22

 mozna regulowaé tarcza 23 z rowkami na
obwodzie lub w inny sposdb; réwmniez na-
cisk $rubociagu na gléwke sruby mozna re-
gulowaé w podobny sposob tarcza 24, Aze-
by mozna bylo w razie potrzeby zmieniaé
dtugosé érubociagu, moze on sie skladaé
z dwéch czesci, Jedna czeéé (wymienna)
posiada w érodku otwor 25, do ktérego
wchodzi czop 26 drugiej czesci $rubociagu
o wymiarach odpowiednio dostosowanych.
Czop ten.moze by¢ czworograniasty lub
mieé¢ immy odpowiedni ksztalt, wzglednie
mozna go zamocowaé trzpiemiem 27 tak,
by jedna czeéé érubociagu mie mogla sie
przekirgcaé¢ wizgledem drugiej.

Azeby mozna bylo przy wprowadzaniu
do obrébki mowego przedmiobu zreduko-
waé szybkio§é obrotows, srubociagu do odpo-
wiednio malej ilosci obrotéw, zastosowano
do uruchomienia tarczy ciernej 29, zlaczo-
nej stale ize $rubociagiem, tarcze cierna
28, w ten sposéb wykonana, Ze $rubociag
wykazuje w damej chwili i w przeciagu o-
kre$lonego czasu pozadana mniejsza ilo§é
obrotéw, niz uchwyt zaciskowy i z tatwo-
$cia, wpada w rowek glowy sruby,

Przy wykionaniu tego sposobu pracy,
przedstawionym na fig. 8 1 9, noze tokar-
skie umieszczone na wale 30, a kierowane
plaszczyzng §lizgowa 31 lub prowadze-
niem, s w czasie ruchu przesuwane ku
$rubie i wizdluz miej, réwnolegle wzgledem
siebie, a po skioriczonej pracy opuszcza sie
je kolejno wdét lub podnosi do géry,
wazglednie wycofuje z polozenia roboczego
ruchem wstecznym,

Do podparcia ostrzy i celem latwiejsze-
go wysuniecia ich do polozenia roboczego
mozna zastosowaé ramie lub ftarcze podpo-
rowa (czego na rysunku nie uwidocznio-
no)., Wispomniane poprzednic wodzidto
lub tamcze Slizgowa 31 stanowi plaszczy-
zna, kitéra mozna przesuwaé lub ktéra w
czasie pracy.pozostaje nieruchoma — pla-
szczyzna ta jest zaopatrzona w 'przyrzad,
wysuwajacy ostrza w polozen’e robocze i
cofajacy je z tegoz polozenia—albo koly-
ska 32, albo jedna lub kilka czes$ci obraca-
jacych si¢ lub poruszajacych wprzdd i
wstecz, Te urzadzenia stuza do nastawie-
nia ostrzy we wlasciwe polozenie i umoz-
liwiaja zaréwno ich ruch wsteczny przez
przesunigcie walu lub 'samych mnozy, jak i
nastawienie nozy w nowem polozeniu ro-
boczem, przyczem to wodzidto lub pla-
szczyzna stanowi dla nozy tokarskich po-
wierzchnie $lizgowa, lub urzadzenie kie-
rownficze w czasie ich pracy. Ruch obsad
do potozenia moboczego ‘lub zpowrotem
mozna uskutecznié takze zapomoca (nie-
wykazanego na rysunku) obracajacego si¢

$limaka albo dzwigni, ‘wprawionych w ruch

przez odsady i wystepy obsad.
Wirzeciona uchwytowe 20, ktére stuza
do przytrzymywania przedmiotu obrabia-
nego 7 w czasie nacinania gwintu, sa umie-
szczome w tarczy, obracajacej si¢ ruchem
przerywanem lub pierscieniem 33 (fig. 10)
jak w tozysku, tak urzadzonem, Ze przed-
miot, wzglednie przedmioty przeznaczone
do obrdbki, sa mocno utrzymywane,
wzglednie obrabiane w jednym lub w kil-
ku wrzecicnach uchwytowych, a ‘reszta
wrzecion pozostaje otwarta, wzglednie za-
opatruje si¢ .ja, w mowe sztuki, przeznaczo-
ne do obrébki,  Otwieranie i zamykanie
wrrzecion uchwytowych, uskutecznia 'si¢ za-
pomocy pierscieni 34 (fig. 10), ktérych ob-
wéd obejmuje te wrzeciona, Na pierscieniu
wzglednie pierscieniach lznajduje sie tor 35
(fig. 10)sporzadzony w ksztatcie linji krzy-
wej, do ctwierania i zamykania uchwytu za-
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ciskowego, ktéry ponadto umozliwia kazdy
inny rodzaj pracy tego uchwytu zapomoca
- tulei 36 (fig. 11) @ szczeling suwna, 37, znaj-
dujacej si¢ na wrzecionie uchwytowem. Tu-
leja 36 uruchomia szpony uchwytowe w ten
sposéb, ze gdy uchwyty zaciskowe znajdu-
ja sie W swojem potozeniu roboczem, pier-
§cieri lub pierscienie powoduja, zapomoca
‘dzwigni lub innego przyrzadu 38 (fig. 10),
przymusowy ruch tam i zpowrotem, przez
co osiaga si¢ otwleranie i zamykanie do-
walnego uchwytu zaciskowego, podczas gdy
inne uchwyty pozostaja zamknigte.

Poniewaz ‘przedmiot obrabiany narazo-
ny jest na duze natezemia zginajace w cza-
sie nacinania gwintu ostrzami, ustawionemi
prostopadle do ‘csi $ruby, a nadto ostrza
rozpoczynaja prace w réznych momentach
czasu, s3 bowiem ulozone spiralnie lub $li-
makowo, mozna go podeprze¢ odpowied-
nio podpora. Podporg ite stanowi tuleja
(ktorej mie uwidoczniono na rysunku) skla-
dajaca sie'z dwéch lub kilku czesci. Tulej-
ka ta spoczywa na obracajacej sie tarczy
lub na jakiejkiolwiek inmej czeSci maszy-
ny stalej lub ruchomej.

Przy sposobie wyrobu - srub, przedsta-
wionym na fig. 12 do 16, sa mnoze to-
karskie 40, ktére moga posiadaé dwa lub
kilka ostrzy, ulozone spiralnie albo $lima-
kowo (fig. 14); przy przesuwaniu ku obra-
cajacemu sig ‘przedmiotowi obrablanemu 7
kieruje si¢ wodzidtami 47 lub innym po-
dobnym sposobem. Przesuwanie nozy to-
kanskich miozna "przytem uskutecznié¢ zapo-
moca diwigni 42, ktérej korice sa tak u-
ksztaltowane, ze moga posuwaé sig po linji
krzywej, po tulei lub innym odpowiednim
przyrzadizie kierowniczym 43, 43°. Przy-
rzad kierowniczy jest tak wykomany, ze
kazde ostrze moze pracowaé samodzielnie,
a hadto mozna tym przyrzadem przy wy-
suwanit i wsuwaniu ostrzy kierowaé i re-
gulowad kazdem z nich osobno, Dzieki te-
mu ‘osirza wysuwaja si¢ i wsuwaja kolej-

no w réznych momentach tak, ze ostatnie

ostrze rozpoczyna i kohczy naciaanie gwi-
tu w ‘nnym czasie, niZz ostrza poprzednie.

O ile natomiast obracaja si¢ noze to-
karskie, a przedmiot obrabiany pozostaje
nieruchony, umocowuje si¢ go migdzy ru-
chomesmi szponami uchwytowemi i podpo-
ra, dzialajaca na cmolows powienzchnig
gtowy éruby ‘tak, ze w czasie nacinania
gwintu przedmiot obrabiany jest utrzymy-
wany bez zarzutu. . ‘

Fig. 14 i 15 przedstawiaja inna ferme
wykonania sposobu przesuwania ohsad w
kierunku podiuznym, a mianowicie zapo-
ca pierscienia lub tulei 45, zaopatrzonej w
wyizlobienie lub krzywy tor tak, Ze ruch
nozy w kierunku nazewnatrz i wewnairz
reguluje si¢ przymusowo przez odpowied-
nie przekrecenie pierscienia lub tulei. U-
rzadizenie to dziala np, przez zastosowanie
krzywego toru 44 lub odpowiedniego
przyrzadu dzwigniowego tak, Zze ruch nozy
nawewnatrz i zewnatrz da si¢ kierowad
stosownie do pozadamego ksztattu gwiniu,

Obsady mozna takze umiesci¢ w wodzi-
dlach 41 do obracania i nastawiamia tak,
azeby daly sie przesuwaé, oraz polaczyé
przegubowo z dzwigniami 42, przeznaczo-
nemi do poruszamia nozy ku $rodkowi i
zpowrotem, jak to jest uwidocznione np.
pod 46 (fig. 16). To przegubowe polacze-
ni¢ pomiedzy diwigniami i obsadami da
si¢ wykiona¢ zapomocy znajdvjacych sie
w nich otworéw i rowkoéw, oraz dostosowa-
nych do nich stozkowych czopéw do na-
stawiania, przyczem takze i punkty obrotu
dzwigni mozna wykonaé tak, by je mozna
bylo przesuwaé. ‘

W poszczegolnych wypadkach mozna
te nowe urzadzenia do wyrabiania $rub
zmieni¢ w rozmaity sposéb, nie zmieniajac
jednak przez to zasadniczej mysli wyna-
lazku, ‘ ‘

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu $rub, znamienny



tem, 'Ze do nacinamia gwintéw zastosowano
dwa lub kilka ostrzy obok siebie, dziala-

jacych réwnoczeénie: jedno za drugiem,
przez co zwigksza si¢ wydajno$é maszy-
ny. .

- 2. Sposéb wyrobu érub wedtug zastrz. 1,
znamienny tem, Ze w czasie obrabfamia $ru-
by podpiera si¢ ja podpora w ksztalcie
$ruby lub magwintowana, nacmkmagca‘ na
spod gwintu,

3.  Sposéb wyrobu srub wedlug zastrz.
1, znamienny tem, ze kazdy mnéz tokarski
zaopatrzony jest w dwa lub kilka ostrzy
o tym samym profilu,

4. Sposob wyrobu $rub wedlug zastrz.
1. znamienny tem, Ze w celu dokladnie
centrycznego wprowadzenia gléwki Sruby
pomiedzy uchwyty zaciskowe  (fig. 7) oraz
mocnego utrzymywania $ruby w czasie 1a-
cinania gwintu, zastosowano specjalny
przyrzad w formie tulei z Srubociagiem
sprezynujacym, ktoérego ilos¢ obrotow re-
dukuje si¢ urzadzeniem ciernem,

5. Sposéb wyrcbu §rub wedlug zastrz.
1 i 4, znamienny tem, ze wskutek zastoso-
wania odpowiedniego urzadzenia polaczo-
nego z przyrzadem zamykajacym uchwyt
zaciskowy, nateZenia, wystepujace w cza-
sie nmacinania gwintu nie moga usunaé z
polozenia roboczego Srubociagu, przyrza-
du do mocnego utrzymywania Sruby,

6. Sposéb wyrobu $rub wedlug zastrz.
415, znémienny tem, ze $rubociag przyrza-
du do mocnego utrzymywania $ruby albo
wchodzi w naciecie jej gtéwki i réwnocze-
$nie maciska ma koricowa powierzchnig $ru-
by, albo tylko wywiera nacisk na glowke
sruby tak, ze §ruba w kazdym razie nie
moze przekrecié sie w stosunku do uchwy-
tu zaciskowego,

7. Spos6b wyrobu $rub wedlug zastrz.
4 — 8, znamienny tem, Ze o ile érubociag
do utrzymywania $ruby sklada sie z kilku
czesci, czedci te mie moga zmieni¢ swojego
wzajemnego polozenia, przyczem przyrzad
zamykajacy nadaje srubociagowi w damym

momencie ruch, absolutnie zgodny z ri-
chem wrzeciona uchwytowego,

8. Sposéb wyrobu §rub wedlug zastrz,
1 — 7, znamienny tem, ze do kierowania
nozy tokarskich w czasie nacinania gwintu,
nastepnie do rownoﬂeglego przesuwania
ich pomigdzy soba w czas’e ruchu ku przed-
miotowi obrabianemu i wzdtuz jego osi,
oraz do wysuwania i usuwania ich z polo-
Zenia roboczego, zastosowano przyrzad w
ksztalcie plyty mieruchomej lub ptyty, kté-
ra w czasie pracy mozna przesunaé réw-
noczesnie z nozami tokarskiemi, albo tez w
formie kolyski, wzglednie jednej lub kilku
czesci, poruszajacych sie tam i zporw:notem
lub obracajacych sie,

9. Spos6b wyrobu $rub wedlug z-anstrz
1, 4 — 7, znamienny tem, ze do utrzymy-
wania przedmiotéw obrabianych zastoso-
wano dwa lub kilka wrzecion uchwyto-
wych tak wykonanych, zZe réwnocze$nie
mozna przedmiot obrabia¢ w jednem lub
kilku wrzecionach, podczas gdy reszte
wrzecion mozna tymczasem zaopatrywaéw
nowe przedmioty przeznaczone do obrébki.

10. Sposéb wyrobu srub wedtug zastrz.
9, znamienny tem, Ze zastosowano w nim
pierscieni lub pierscienie z krzywym torem,
ktére zapomoca przyrzadu dzwigniowego
otwieraja i zamykaja dowolne uchwyty
zaciskowe, podczas gdy reszta uchwytéw
pozostaje zamknieta, przyczem pierscienie
te umozliwiaja nadto kazda inna prace u-
chwytéw zapomoca tulei, umieszczonei na
wrzecionie i zaopatrzonej torem kierowni-
czym do uruchomienia uchwytéw zaciskio-
wych,

11. Sposéb wynobu $rub wedlug zastrz.
8, znamienny tem, ze $rubie mozna nadaé
ksztalt stozkowy, cylindryczny lub inny,
dzieki zastosowaniu obsad, kidre mozna
przesuwaé i obraca¢ w prowadnicach, tar-
czach, wzglednie czopach, takze dajacych
si¢ obraca¢ i nastawiaé oraz przez zastoso-
wanie diwigni uruchomianych zapomoca
krzywego toru o odpowiednim obrysie i po-



laczonych przegubowo z obsadami, przy-
czem dzwignie te stuza do wysuwania ob-
sad w polozenie robocze i zpowrotem.

i12. Sposéb wyrobu srub wedlug zastrz.
11, znamienny tem, Ze polaczenie przegu-
bowe dzwigni z obsadami polega na zasto-
sowaniu wyzlobionych w obsadach lub
dzwigniach stozkowych otworéw lub row-
kéw oraz dostosowanych do nich stozko-
wych czopéw do nastawiania, przyczem
punkitu obroti dzwigni mozna przesuwadé.

13. Sposob wyrobu $rub wedlug zastrz.-

1, znamienny tem, Ze noze tokarskie sa u-
fozone spiralnie lub $limakowo w sposéb
pozwalajacy na przesunigcie ich wzdluz
obracajacego si¢ przedmiotu obrabianego.

14. Sposéb wyrobu srub wedlug zastrz.
1, 4, 9, znamienny tem, ze w wypadku gdy

noze tokarskie obracaja sie, a przedmiot
obrabiany jest nieruchomy, noze te mozna
nastawiaé oraz powoli otwieraé¢ i zamy-
kaé, a przedmiot obrabiany utrzymuje sig
mocno pomigdzy szponami uchwytowemi
i podpora naciskajaca na glowke sruby.

15. Sposéb wyrobu $rub wedlug zastrz.
11 i 14, znamienny tem, Ze zastosowano w
nim przyrzad regulujacy wysuwanie si¢ i
wsuwanie powrotne nozy tokarskich po-
dlug linji krzywej lub innego przyrzadu
kierowniczego, przez co $rubie mozna na-
daé ksztalt stozkowy, cylindryczny lub
kazdy inny, ‘

Aktiebolaget Priorverken.
Zastepca: Dr, techn., A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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