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(54) Title: CELL CONNECTOR, METHOD FOR INTERCONNECTING TWO POLES OF CELLS OF BATTERIES AND BAT-

TERY COMPRISING SAID CELL CONNECTOR

(54) Bezeichnung: ZELLVERBINDER, VERFAHREN ZUM VERBINDEN ZWEIER POLE VON ZELLEN VON BATTERIEN

UND BATTERIE MIT ZELLVERBINDER

Fig. 2

(57) Abstract: The invention relates to a cell connector (3) for interconnecting two poles (2) of cells (1) of batteries, especially
batteries of hybrid motor vehicles. Said cell connector has two openings (3.1), respective compensating elements (4) being arranged
between the cell connector (3) and the pole (2) in the area of each opening (3.1), and the compensating element (4) being integrally
bondable to the cell connector (3) and the compensating element (4) being integrally bondable to the pole (2). The invention also
relates a method for interconnecting two poles (2) of cells (1) of batteries by means of a cell connector (3) having two openings (3.1),

o especially for batteries of hybrid motor vehicles. The method is characterized by inserting respective compensating elements (4),
O which are sleeve-shaped in at least some sections thereof, in an opening (3.1) and integrally bonding every compensating element
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(4) both to the cell connector (3) and to the corresponding pole (2).
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Zellverbinder (3) zum Verbinden zweier Pole (2) von Zellen (1) von Bat-
terien, insbesondere fiir Batterien hybridgetriebener Kraftfahrzeuge, der zwei Offnungen (3.1) aufweist, wobei im Bereich jeder
Offnung (3.1 ) jeweils ein Ausgleichselement (4) zwischen Zellverbinder (3) und Pol (2) angeordnet ist, wobei Ausgleichselement
(4) und Zellverbinder (3) sowie Ausgleichselement (4) und Pol (2) jeweils stoffschliissig verbindbar sind. Die Erfindung betrifft
auBerdem ein Verfahren zum Verbinden zweier Pole (2) von Zellen (1 ) von Batterien mittels eines Zellverbinders (3), der zwei Off-
nungen (3.1 ) aufweist, insbesondere fiir Batterien hybridgetriebener Kraftfahrzeuge, wobei jeweils ein Ausgleichselement (4), das
zumindest teilweise in Form einer Hiilse ausgebildet ist, in eine Offnung (3.1 ) eingesetzt wird und wobei jedes Ausgleichselement
(4) sowohl mit dem Zellverbinder (3) als auch mit dem korrespondierenden Pol (2) stoffschliissig verbunden wird.
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Zellverbinder, Verfahren zum Verbinden zweier Pole von Zellen von Batterien und Batterie
mit Zellverbinder

Die Erfindung betrifft einen Zellverbinder zum Verbinden zweier Pole von Zellen
mindestens einer Batterie, insbesondere einer Batterie hybridgetriebener Kraftfahrzeuge
sowie ein Verfahren zum Verbinden zweier Pole von Zellen einer Batterie mittels eines
Zellverbinders, insbesondere fir eine Batterie hybridgetriebener Kraftfahrzeuge. Die
Erfindung betrifft auBerdem ein Verfahren zum Verbinden zweier Pole von Zellen von
Batterien mittels eines Zellverbinders, der zwei Offnungen aufweist, insbesondere fur
Batterien hybridgetriebener Kraftfahrzeuge und eine Batterie mit Zellverbindern.

Batterien, insbesondere zur Verwendung fir hybridgetriebene Kraftfahrzeuge, werden
durch Zellen gebildet, deren Pole elektrisch miteinander verbunden werden.
Fertigungsbedingt weisen sowohl Zellen als auch deren Pole unterschiedliche Héhen oder
Langen auf, so dass Ublicherweise die Oberflachen von zu verbindenden Polen nicht in
einer Ebene liegen. Insbesondere Batterien hybridgetriebener Kraftfahrzeuge werden zur
verbesserten Warmeabfuhr so gebildet, dass die Boden einzelner Zellen jeweils auf einer
Kuhliplatte aufgestellt und auf dieser ausgerichtet werden. Zudem ist auch die Lage von
Polen bei vergossenem Zellverbund fertigungsbedingt toleranzbehaftet.

Im Stand der Technik sind zum Verbinden von Polen mehrerer Zellen Zellverbinder
bekannt, die als einfache Zellverbinderplatinen mit starren Stromschienen ausgebildet
sind. Nachteilig ist dabei, dass derartige Zellverbinder insbesondere flr Batterien, bei
denen die Lage von zu verbindenden Polen einzelner Zellen fertigungsbedingte
Toleranzen aufweisen, nicht geeignet sind, da diese Zellverbinder einen
Toleranzausgleich nicht erméglichen.



WO 2009/080148 PCT/EP2008/009387

AuBlerdem sind im Stand der Technik Zellverbinder bekannt, die als flexible Platinen
ausgebildet sind, wobei die Zellverbinder aus gestapelten Paketen von dinnen
Kupferfolien bestehen. Derartige Zellverbinder erlauben einen Ausgleich zumindest von
Hoéhentoleranzen zu verbindender Pole. Bei dem im Stand der Technik bekannten
Verfahren zum Verbinden zweier Pole von Zellen von Batterien mittels des genannten,
bekannten Zellverbinders werden zum Ausgleich von Lagetoleranzen vor dem Anziehen
von Zellverbinderschrauben Bohrungen mit UbermaR vorgenommen.

Nachteilig sind bei den genannten Zellverbindern und bei den bekannten Verfahren zum
Verbinden zweier Pole von Zellen von Batterien der zum Einbau von Zellverbindern
erforderliche hohe Aufwand und die sich daraus ergebenden hohen Kosten. Aulerdem ist
nachteilig, dass eine aus Sicherheitsgriinden wiinschenswerte stoffschlissige Verbindung
zwischen zu verbindenden Polen nicht auf einfache Weise méglich ist.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen Zellverbinder der eingangs
genannten Art, ein Verfahren zum Verbinden zweier Pole von Zellen von Batterien sowie
eine Batterie anzugeben, die ein sicheres Verbinden von Polen auf einfache Weise
erlauben und die einen Toleranzausgleich die Lage der Pole betreffend erlauben.

Den Zellverbinder betreffend wird die Aufgabe erfindungsgeman geldst durch die im
Anspruch 1 angegebenen Merkmale. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
Gegenstand der Unteranspriche. Das Verfahren zum Verbinden zweier Pole von Zellen
von Batterien betreffend wird die Aufgabe erfindungsgeméan gelést durch die im Anspruch
9 angegebenen Merkmale. Die Batterie betreffend wird die Aufgabe erfindungsgeman
geldst durch die in den Ansprichen 10 und 11 angegebenen Merkmale.

Der erfindungsgemafe Zellverbinder zum Verbinden zweier Pole von Zellen von Batterien
ist vorzugsweise in Form eines Bleches ausgebildet. Er weist zwei Offnungen auf, wobei
im Bereich jeder Offnung jeweils ein Ausgleichselement zwischen Zellverbinder und Pol
angeordnet ist. Das Ausgleichselement und der Zellverbinder sowie Ausgleichselement
und der korrespondierende Pol sind jeweils stoffschlussig verbindbar. Durch die
Anordnung eines Ausgleichselementes in einer Offnung des Zellverbinders wird auf
einfache Weise ein Toleranzausgleich die Lage des Pols betreffend ermdglicht; und zwar
nicht nur als Ausgleich von Toleranzen in der Héhenlage, im Folgenden als Ausgleich in
x-Richtung bezeichnet, sondern auch als Ausgleich in den beiden weiteren
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Raumkoordinaten, also in der Ebene, deren Normale die x-Richtung ist, im Folgenden als

Ausgleich in y-Richtung und z-Richtung bezeichnet.

Der erfindungsgemafie Zellverbinder ist insbesondere fiir Batterien hybridgetriebener
Kraftfahrzeuge geeignet, da bei derartigen Batterien, bei denen die Béden einzelner
Zellen jeweils auf einer Kihiplatte aufgestellt und auf dieser ausgerichtet werden, die Pole
fertigungsbedingt toleranzbehaftet angeordnet sind und daher stets ein Toleranzausgleich
erforderlich ist. Der erfindungsgemaRe Zellverbinder erméglicht auf einfache Weise die
Herstellung einer stoffschlissigen Verbindung zwischen dem Ausgleichselement und dem
Zellverbinder sowie zwischen dem Ausgleichselement und dem korrespondierenden Pol.
Vorzugsweise kann die stoffschiussige Verbindung durch Herstellen von Schwei3ndhten
hergestellt werden. Besonders vorteilhaft ist neben der Méglichkeit, eine dauerhaltbare,
Toleranz ausgleichende Kontaktierung durch Verschweil3en, dass Kontaktkorrosion
vermieden werden kann. Der Einsatz des erfindungsgeméRen Zellverbinders erméglicht
gegenuber der Verwendung herkémmlicher flexibler Zellverbinder eine deutliche

Kostenreduzierung.

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemafen Zellverbinders ist
sowohl| jedes Ausgleichselement mit dem korrespondierenden Zellverbinder als auch
jedes Ausgleichselement mit dem korrespondierenden Pol jeweils stoffschlussig
verbunden. Vorzugsweise ist die stoffschilissige Verbindung durch Herstellen von
Schweillnahten hergestellt. Dadurch ist auf einfache Weise ein dauerhaft sicherer
elektrischer Kontakt zwischen verbundenen Polen sicher gestellt.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist das Ausgleichselement zumindest
teilweise in eine Offnung einschiebbar. Dadurch gelingt ein Toleranzausgleich in x-, y- und
z-Richtung auf besonders einfache Weise. Zudem ist bei dieser Ausgestaltung eine
stoffschlissige Verbindung zwischen dem Ausgleichselement und dem Zellverbinder
sowie zwischen dem Ausgleichselement und dem korrespondierenden Pol auf besonders
einfache Weise herstellbar.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass das Ausgleichselement
zumindest teilweise in Form einer Hillse ausgebildet ist, wobei die Hulse in die Offnung
einschiebbar oder eingeschoben ist. Dazu sind die AuBenabmessungen der Hulse kleiner
als die Abmessungen der korrespondierenden Offnung; durch ein Spiel zwischen Hiilse



WO 2009/080148 PCT/EP2008/009387

4

und Offnung kénnen Toleranzen in y- und z-Richtung ausgeglichen werden.
Vorzugsweise ist dabei die Hohe der Hilse groRer als die Dicke des Zellverbinders, so

dass Toleranzen in x-Richtung ausgeglichen werden kénnen.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass das Ausgleichselement einen
Kranz aufweist, dessen AuRenabmessung gréRer ist als die Abmessung der Offnung.
Dadurch ist der Kranz auf dem Zellverbinder im Randbereich der Offnung zum
Toleranzausgleich in y- und z-Richtung verschiebbar und kann auf einfache Weise,
vorzugsweise durch Schweillen, mit dem Zellverbinder stoffschlissig verbunden werden.
Vorzugsweise sind nicht nur die Hilse, sondern auch Kranz und Offnung kreisférmig
ausgebildet; dadurch ist das Ausgleichselement besonders einfach und ohne Ricksicht
auf Verdrehungen um die x-Richtung einsetzbar.

Eine erste alternative Ausgestaltung dieser Ausfiihrungsform sieht vor, dass der Kranz
des Ausgleichselements auf oder an der zellabgewandten Oberflache des Zellverbinders
angeordnet ist, wobei die Hulse in die Offnung eingeschoben ist. Vorteilhaft ist dabei,
dass bei der Montage zwei Ausgleichselemente zunachst auf den zugehérigen
Zellverbinder auflegbar sind.

Eine zweite alternative Ausgestaltung dieser Ausfiihrungsform sieht vor, dass der Kranz
des Ausgleichselements auf oder an der zellzugewandten Oberflache des Zellverbinders
angeordnet ist, wobei die Hilse in die Offnung eingeschoben ist. Vorteilhaft ist dabei,
dass bei der Montage der Zellverbinder zunachst auf zwei korrespondierende
Ausgleichselemente auflegbar ist.

Das erfindungsgeméafRe Verfahren zum Verbinden zweier Pole von Zellen von Batterien
sieht vor, einen vorzugsweise blechférmigen Zellverbinder zu verwenden, der zwei
Offnungen aufweist. Dabei wird jeweils ein Ausgleichselement, das zumindest teilweise in
Form einer Hulse ausgebildet ist, in eine Offnung eingesetzt. Vorzugsweise wird ein Spiel
zwischen Hulse und Offnung zum Toleranzausgleich in y- und z-Richtung genutzt. Jedes
Ausgleichselement wird sowohl mit dem Zellverbinder als auch mit dem
korrespondierenden Pol stoffschlissig, insbesondere durch Verschweien verbunden.
Vorzugsweise erfolgt das stoffschllissige Verbinden nach dem Einsetzen der
Ausgleichselemente in die Offnungen des Zellverbinders. Das erfindungsgemaéRe
Verfahren ist insbesondere zur Herstellung von Batterien hybridgetriebener
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Kraftfahrzeuge geeignet, da bei der Herstellung derartiger Batterien, bei denen die Béden
einzelner Zellen jeweils auf einer Kuhiplatte aufgestelit und auf dieser ausgerichtet
werden, die Lage der Pole fertigungsbedingt toleranzbehaftet angeordnet ist und daher
stets ein Toleranzausgleich erforderlich ist. Das erfindungsgemaRe Verfahren umfasst auf
einfache Weise die Herstellung einer stoffschlissigen Verbindung zwischen dem
Ausgleichselement und dem Zellverbinder sowie zwischen dem Ausgleichselement und
dem korrespondierenden Pol. Vorzugsweise wird die stoffschlissige Verbindung durch
Herstellen von Schweilnahten hergestellt.

Gemal einer ersten Alternative fir eine erfindungsgemafe Batterie umfasst diese
wenigstens einen erfindungsgemalen Zellverbinder.

Gemal einer zweiten Alternative fir eine erfindungsgemafie Batterie wurde diese nach
dem erfindungsgeméafen Verfahren hergestelit.

Vorteilhaft ist, dass die erfindungsgemaRen Batterien auf einfache Weise herstellbar sind.
Insbesondere kdnnen einerseits Béden einzelner Zellen jeweils auf einer Kihlplatte
aufgestelit und auf dieser ausgerichtet werden, so dass eine optimale Warmeableitung
der Zellen sicher gestellt ist, andererseits sind die Pole von Zellen der Batterie, deren
Lagen fertigungsbedingt toleranzbehaftet sind, auf einfache Weise und Toleranz
ausgleichend miteinander verbunden werden. Daher sind die erfindungsgemafen
Batterien kostenguinstig herstellbar und besonders geeignet zum Einsatz in
hybridgetriebenen Kraftfahrzeugen.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand von Ausfuhrungsbeispielen beschrieben.
Dabei zeigen:

Fig. 1 eine isometrische Ansicht einer ersten Ausfihrungsform eines
erfindungsgemafen Zellverbinders,

Fig. 2 eine zugehdrige Explosionsdarstellung,

Fig. 3 eine zugehdrige Schnittdarstellung,

Fig. 4 eine zugehdrige weitere isometrische Ansicht,

Fig. 5 eine isometrische Ansicht einer zweiten Ausfihrungsform eines

erfindungsgemafen Zellverbinders als Explosionsdarstellung,
Fig. 6 eine zugehdrige isometrische Ansicht,
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Fig. 7 eine zugehdrige Schnittdarstellung,
Fig. 8 eine isometrische Ansicht einer dritten Ausfilhrungsform eines

erfindungsgemanen Zellverbinders als Explosionsdarstellung,
Fig. 9 eine zugehdrige isometrische Ansicht und
Fig. 10 eine zugehdrige Schnittdarstellung.

Einander entsprechende Teile sind in allen Figuren mit den gleichen Bezugszeichen
versehen.

Fig. 1 zeigt zwei Zellen 1 fUr eine hier nicht dargestelite Batterie. Jede Zelle 1 weist zwei
Pole 2 auf, wobei ein Pol 2 einer Zelle 1 mit einem Pol 2 der benachbarten Zelle 1 mittels
eines Zellverbinders 3 elektrisch verbunden ist. Der Zellverbinder 3 besteht aus elektrisch
leitendem Material, ist langgestreckt blechférmig ausgebildet und weist an beiden Enden
jeweils eine Offnung 3.1 auf, die als Bohrung ausgebildet ist. In jeder Offnung 3.1 ist ein
Ausgleichselement 4 angeordnet, das hilsenférmig ausgebildet ist. Jedes
Ausgleichselement 4 ist sowohl mit dem korrespondierenden Pol 2 als auch mit dem
Zellverbinder 3 im Bereich der korrespondierenden Offnung 3.1 verschweif3t und damit

stoffschlUssig verbunden.

In Fig. 2 sind die in Fig. 1 dargesteliten Elemente in Explosionsdarstellung gezeigt. Die
Hulsen 4 weisen einen Durchmesser auf, der nur geringfigig kleiner ist als der
Durchmesser der korrespondierenden Offnung 3.1, so dass die hilsenférmigen
Ausgleichselemente 4 in die Offnungen 3.1 nahezu passgenau einsetzbar sind. Die Hohe
der hulsenférmigen Ausgleichselemente 4 ist gréRer als die Dicke des Zellverbinders 3,
so dass Hoéhendifferenzen zwischen den Oberflachen der zu verbindenden Pole 2
dadurch ausgeglichen werden kdnnen, dass das Ausgleichselement 4, das fir den Pol 2
mit der tiefer liegenden Oberfliche bestimmt ist, tiefer in die korrespondierende Offnung
3.1 eingesetzt wird als das zweite Ausgleichselement 4. Der beschriebene Ausgleich von
Héhentoleranzen zwischen den zu verbindenden Polen 2 ist durch den vertikal
dargestellten Pfeil dargestellt, der den Toleranzausgleich in x-Richtung reprasentiert.
Fertigungsbedingte Abweichungen der Lage der Pole 2 in den beiden jeweils zur x-
Richtung senkrecht verlaufenden weiteren Hauptrichtungen, namlich y-Richtung und z-
Richtung, kann dadurch erfolgen, dass in die Offnungen 3.1 eingesteckte
Ausgleichselemente 4 in y-Richtung und in z-Richtung auf dem jeweiligen Pol 2 beliebig
aufsetzbar sind. Bei der dargestellten Ausfiihrungsform sind die AuRendurchmesser der
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Ausgleichselemente 4 geringfigig kleiner als die Durchmesser der korrespondierenden
Pole 2.

Die in Fig. 3 gezeigte Schnittdarstellung verdeutlicht insbesondere die zur Beschreibung
zu Figur 1 erwahnte stoffschlussige Verbindung. Der Zellverbinder 3 ist durch
Schweiflndhte 5 mit den beiden hilsenférmigen Ausgleichselementen 4 stoffschlussig
verbunden; die beiden Ausgleichselemente 4 sind ebenfalls durch Schweilndhte 5 mit
dem jeweils korrespondierenden Pol 2 stoffschllssig verbunden. Im dargesteliten
Ausflihrungsbeispiel weisen die hilsenférmigen Ausgleichselemente 4 jeweils einen
Boden auf, der durch Schweilnahte 5 mit dem Pol 2 verbunden ist. Es ist auch méglich,
die hiulsenférmigen Ausgleichselemente 4 ohne Boden auszubilden, so dass
Schweilndhte zwischen dem Ausgleichselement 4 und dem korrespondierenden Pol 2 im
unmittelbaren inneren Kehlbereich zwischen der Wandung des Ausgleichselements 4 und
der Oberflache des Pols 2 gesetzt werden kénnen.

Fig. 4 zeigt eine Vielzahl von elektrisch zu verbindenden einzelnen Zellen 1, wobei sechs
Zellen 1 bereits elektrisch mittels Zellverbinder 3 und Ausgleichselement 4 geman der
Beschreibung zu den Figuren 1 bis 3 miteinander verbunden sind.

Fig. 5 und Fig. 6 zeigen eine zweite Ausfiihrungsform der Erfindung; bei der dargestellten
Ausfuhrungsform weist das Ausgleichselement 4 neben dem htilsenférmigen Bereich
einen Kranz 4.1 auf. Der AuRendurchmesser des Kranzes 4.1 ist grofRer als der
Durchmesser der korrespondierenden Offnung 3.1. Der AuRendurchmesser des
hilsenférmigen Teils des Ausgleichselements 4 ist derart kleiner als der Durchmesser der
korrespondierenden Offnung 3.1, dass sich zwischen dem hilsenférmigen Teil des
Ausgleichselements 4 und der korrespondierenden Offnung 3.1 ein Spiel ergibt, das zum
Toleranzausgleich in y- und z-Richtung genutzt werden kann. Der Innendurchmesser des
Ausgleichselements 4 ist geringfugig groRer als der Durchmesser des
korrespondierenden Pols 2. Dadurch ist das Ausgleichselement 4 mit dem Kranz auf der
zellzugewandten Seite auf den Pol derart aufsteckbar, dass ein Toleranzausgleich in x-
Richtung dadurch erfolgen kann, dass die beiden Ausgleichselemente 4 der zu
verbindenden Pole 2 jeweils unabhangig von der Lage des jeweiligen Pols 2 in jeweils der
gleichen Héhenlage gesetzt werden.
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Fig. 7 zeigt insbesondere die stoffschlissige Verbindung der zweiten Ausflhrungsform
des erfindungsgemafen Zellverbinders gemaf der Figuren 5 und 6. Die stoffschllssige
Verbindung zwischen den zu verbindenden Polen 2 ist gewahrleistet durch SchweilRnahte
zwischen jedem Pol 2 und dem jeweils korrespondierenden Ausgleichselement 4 sowie
durch Schweilndhte zwischen dem Zellverbinder 3 und den Ausgleichselementen 4. Die
Schweillndhte 5 zwischen Ausgleichselement 4 und Pol 2 sind im Kehlbereich der
Innenflachen der Wandung des hiiisenférmigen Teils des Ausgleichselements 4 einerseits
und der Oberflache des korrespondierenden Pols 2 hergestelit. Die genannten Kehinéhte
sind auf besonders einfache Weise herstellbar. Der Zellverbinder 3 ist durch
Schweiflnadhte 5 mit dem Ausgleichselement 4 verbunden, und zwar im
Uberlappungsbereich zwischen Zellverbinder 3 und Kranz 4.1 des Ausgleichselements 4.

Fig. 8 und Fig. 9 zeigen eine zweite Ausfiihrungsform der Erfindung; bei der dargestellten
Ausfuhrungsform weist das Ausgleichselement 4 neben dem hulsenférmigen Bereich
einen Kranz 4.1 auf. Der AuRendurchmesser des Kranzes 4.1 ist groRRer als der
Durchmesser der korrespondierenden Offnung 3.1. Der AuRendurchmesser des
hulsenférmigen Teils des Ausgleichselements 4 ist derart kleiner als der Durchmesser der
korrespondierenden Offnung 3.1, dass sich zwischen dem hiilsenférmigen Teil des
Ausgleichselements 4 und der korrespondierenden Offnung 3.1 ein Spiel ergibt, das zum
Toleranzausgleich in y- und z-Richtung genutzt wird. Der Innendurchmesser des
Ausgleichselements 4 ist geringfugig groRer als der Durchmesser des
korrespondierenden Pols 2. Dadurch ist das Ausgleichselement 4 mit dem Kranz auf der
zellabgewandten Seite auf den Pol derart aufsteckbar, dass ein Toleranzausgleich in x-
Richtung dadurch erfolgen kann, dass die beiden Ausgleichselemente 4 der zu
verbindenden Pole 2 jeweils unabhéngig von der Lage des jeweiligen Pols 2 in jeweils der
gleichen Hoéhenlage gesetzt werden.

Fig. 10 zeigt insbesondere die stoffschlissige Verbindung der zweiten Ausfiihrungsform
des erfindungsgemafen Zellverbinders gemaf der Figuren 8 und 9. Die stoffschlissige
Verbindung zwischen den zu verbindenden Polen 2 ist gewahrleistet durch Schweillndhte
zwischen jedem Pol 2 und dem jeweils korrespondierenden Ausgleichselement 4 sowie
durch Schweiflndhte zwischen dem Zellverbinder 3 und den Ausgleichselementen 4. Die
Schweillnahte 5 zwischen Ausgleichselement 4 und Pol 2 sind im Kehlbereich der
Innenflachen der Wandung des hiilsenférmigen Teils des Ausgleichselements 4 einerseits
und der Oberflache des korrespondierenden Pols 2 hergestellt. Die genannten Kehlinéhte
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sind auf besonders einfache Weise herstellbar. Der Zellverbinder 3 ist durch
Schweiflndhte 5 mit dem Ausgleichselement 4 verbunden, und zwar im
Uberlappungsbereich zwischen Zellverbinder 3 und Kranz 4.1 des Ausgleichselements 4.
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Patentanspruche

1. Zellverbinder (3) zum Verbinden zweier Pole (2) von Zellen (1) einer Batterie,
insbesondere einer Batterie fur hybridgetriebene Kraftfahrzeuge,
gekennzeichnet durch
zwei Offnungen (3.1), wobei im Bereich jeder Offnung (3.1) jeweils ein
Ausgleichselement (4) zwischen Zellverbinder (3) und Pol (2) angeordnet ist, wobei
Ausgleichselement (4) und Zeliverbinder (3) sowie Ausgleichselement (4) und
Pol (2) jeweils stoffschliissig verbindbar sind.

2. Zellverbinder (3) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
jedes Ausgleichselement (4) stoffschiUssig mit dem korrespondierenden
Zellverbinder (3) verbunden ist und dass jedes Ausgleichselement (4) stoffschlissig
mit dem korrespondierenden Pol (2) verbunden ist.

3.  Zellverbinder (3) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Ausgleichselement (4) zumindest teilweise in eine Offnung (3.1) einschiebbar
ist.

4.  Zellverbinder (3) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Ausgleichselement (4) zumindest teilweise in Form einer Hulse ausgebildet ist,
wobei die Hulse in die Offnung (3.1) einschiebbar oder eingeschoben ist.
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5.  Zellverbinder (3) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Ausgleichselement (4) einen Kranz (4.1) aufweist, dessen Auflenabmessung
groRer ist als die Abmessung der Offnung (3.1).

6. Zellverbinder (3) nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
Kranz (4.1) und Offnung (3.1) kreisférmig ausgebildet sind.

7.  Zellverbinder (3) nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Kranz (4.1) des Ausgleichselements (4) auf oder an der zellabgewandten
Oberflache des Zellverbinders (3) angeordnet ist, wobei die Hulse in die
Offnung (3.1) eingeschoben ist.

8.  Zellverbinder (3) nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Kranz (4.1) des Ausgleichselements (4) auf oder an der zellzugewandten
Oberflache des Zellverbinders (3) angeordnet ist, wobei die Hulse in die
Offnung (3.1) eingeschoben ist.

9.  Verfahren zum Verbinden zweier Pole (2) von Zellen (1) einer Batterie mittels eines
Zeliverbinders (3), der zwei Offnungen (3.1) aufweist, insbesondere fir eine Batterie
hybridgetriebener Kraftfahrzeuge,
dadurch gekennzeichnet, dass
jeweils ein Ausgleichselement (4), das zumindest teilweise in Form einer Hilse
ausgebildet ist, in eine Offnung (3.1) eingesetzt wird und dass jedes
Ausgleichselement (4) sowohl mit dem Zeliverbinder (3) als auch mit dem
korrespondierenden Pol (2) stoffschllissig verbunden wird.

10. Batterie, insbesondere fir hybridgetriebene Kraftfahrzeuge, mit einem Zellverbinder
geman einem der Anspriiche 1 bis 8, insbesondere hergestellt nach dem Verfahren
gemaf Anspruch 9.
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11. Batterie, insbesondere fir hybridgetriebene Kraftfahrzeuge, hergestellt nach dem
Verfahren geman Anspruch 9, insbesondere mit einem Zellverbinder gemag einem
der Anspriiche 1 bis 8.
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Fig. 4
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Fig. 6
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Fig. 8
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