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FOLDMUNKAGEP A TALAJ MELYEBB RETEGEINEK FELTARASARA

KIVONAT

A taldlmany targya a talaj mélyebb rétegeinek feltarasara szolgald féldmun-
kagép, amelynek alvaza (1), exkavatora (2), feltaré egysége (3) és a feltaro
egységet (3) az alvazhoz (1) kapcsol6 kialakitasu felfuggesztdé egysége van, ahol a
felfuggesztd egység elsd csuklos kapcsolattal (9) egymashoz kapcsolt tartévazakbol
(7, 8) van kialakitva, tovabba ahol a feltaré egység (3) az elsd tartévazra (7) van
felerdsitve, és a masodik tartévaz (8) masodik csuklds kapcsolattal rendelkezd
egységgel, valamint az elsé csuklos kapcsolat (9) és a masodik csuklos kapcsolat
kortli elfordulast biztositd kialakitasu hajtéegységekkel, célszerden hidraulikus
hengerekkel (15) az alvazra (1) van felfiggesztve oly médon, hogy az els6 csuklos
kapcsolat (9) geometriai tengelye (17) a névleges miikddési helyzetben az alvaz (1)
meghajtéegységének (6) tamaszfeluletére (5) merdleges.

A taldlmany szerinti féldmunkagép lényege, hogy a névleges mikédési hely-
zetben a masodik csuklos kapcsolat geometriai tengelye (18) az alvaz (1) meghaijto-

egységeének (6) hossztengelyével parhuzamos (1. abra).
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A talalmany targya féldmunkagép a talaj mélyebb rétegeinek feltarasara, spe-
cidlisan jovesztélanccal ellatott feltaré egységgel rendelkezé féldmunkagép, amely
utak épitésénél, csévezetékek nagyjavitasanal, auto- és vasutpalyak, toltések, vé-
dogatak épitésénél, kulfejtési tdlcsérek, arkok, munkagddrok kidsasanal, valamint
ezekhez hasonld, foldmozgatassal jaré muveleteknél a talaj termérétegének eltavo-
litasara és tereprendezésre hasznalhatd.

Az SU-184732 sz. szerzdi tanusitvany (IPC E02f,.1966) a.talaj mélyebb réte-
geinek feltarasara olyan féldmunkagépet ismertet, amelynek alvaza, exkavatora,
feltaré egysége és a feltaré egységet az alvazhoz kapcsolé felfuggesztd egysége
van, ahol a felfiiggesztd egység elsd csuklés kapcsolattal egymashoz kapcsolt tarto-
vazakbol van kialakitva, és ahol az elsé tartévaz hordozza a feltaré egységet, és a
masodik csuklos kapcsolattal az alvazra felfiggesztett masodik tartovazat, valamint
az els6 és a masodik csuklds kapcsolat kérili elforgatast biztositdé hajtoegységeket,
és az elsé csuklos kapcsolat geometriai tengelye a névleges mikdadési helyzetben
az alvaz meghajtéegységének tamaszfellletére merdleges. Ezen féldmunkagépnél a
masodik csuklds kapcsolat geometriai tengelye az alvaz meghajtéegységének
hossztengelyére meréleges, mig annak hordozéfeluletével parhuzamos, ami lehet6-
vé teszi azt, hogy a feltaré egységet széllitasi helyzetbe emeljék, ugyanakkor nem
teszi lehetévé azt, hogy a feltaré egységet az alvaz meghajtéegységének hosszten-
gelyére merdleges sikban elforditsak.

Mivel az SU-184732 sz. szerz6i tanusitvanyban ismertetett féldmunkagép
feltaro egysége az el6bbiekben vazolt médon nem forgathato el, a féldkitermelés
soran azzal nem alakithato ki a kiasandé munkagédérben vizszintes alj, vagy elére

meghatarozott délésszogu és kelld szélességli rézsq, illetve nem hozhatdk |étre ki-
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I6nb6z6 asési profillal rendelkezd munkagddrék. Az emlitett féldmunkagép egy to-
véabbi hatranya a feltaré egység vizszintes sikban torténé ellentétes iranyu elforga-
tasa soran fellépd magas dinamikus terhelés és a nagymérték(i mozgéasi energia
veszteség.

Az elbbbiek fényében a taldimannyal célunk tehat a talaj mélyebb rétegeinek
feltarasara szolgald olyan féldmunkagép megvaldsitasa, amelynél a feltaré egység
alvazra torténé felfuggesztése oly médon van tovabbfejlesztve, ho‘gy a féldkiterme-
lés soran a kiasandé munkagddérben a vizszintes alj, vagy az elére meghatarozott
dblésszdgu és kelld szélességli rézsti kialakithatd legyen, tovabba kilénb6zd asasi
profillal rendelkez6 munkagodrék szintén megvaldsithatok legyenek.

KitGz6tt célunkat olyan féldmunkagép kifejlesztésével valdsitottuk meg,
amelynek alvaza, exkavatora, feltar6 egysége és a feltar6 egységet az alvazhoz
kapcsol6 kialakitasu felfiggesztd egysége van, ahol a felfliggeszté egység elsd
csuklds kapcsolattal egymashoz kapcsolt tartévazakbdl van kialakitva, tovabba ahol
a feltaré egység az elsd tartévazra van felerésitve, és a masodik tartovaz masodik
csuklds kapcsolattal rendelkezd egységgel, valamint az elsé csuklés kapcsolat és a
masodik csuklds kapcsolat kértli elfordulast biztosito kialakitasu hajtéegységekkel,
célszerten hidraulikus hengerekkel az alvazra van felfiggesztve oly médon, hogy az
elsd csuklés kapcsolat geometriai tengelye a névieges mikodési helyzetben az al-
vaz meghajtéegységének tamaszfeliletére meréleges, amelynél a névleges muko-
dési helyzetben a masodik csuklds kapcsolat geometriai tengelye az alvaz meghaj-
téegységének hossztengelyével parhuzamos.

Mivel a talalmany szerinti féldmunkagép feltaré egysége a két csuklos kap-
csolat mindegyikének geometriai tengelye kérul elforgathaté, a féldkitermelés soran
megvaldsithatéva valik a vizszintes alja, vagy az elére meghatarozott délésszdgu
rézstivel rendelkez6 munkagddér kiasasa, a korabbiakhoz képest megnévelheté a
rézsi szélessége és lejtése, és a munkagddrét kulénb6zo asasi profilokkal allithatjuk
eld.

A talalmany szerinti féldmunkagép egyik elényds kiviteli alakjanal a masodik

csuklés kapcsolat geometriai tengelye a féldmunkagép feltaré egységet magaba



foglal6 részének sulypontja felett helyezkedik el és az elsd csuklés kapcsolat geo-
metriai tengelye kérul elforgathatén van kialakitva.

Ezen kialakitas eredményeképpen a feltaré egység ellentétes iranyu elforga-
tasakor a mozgasi energiat helyzeti energiava alakitjuk at és viszont, valamint meér-
sékeljiuk a foldmunkagép szerkezeti elemeire haté dinamikus terhelést.

A talalmany szerinti féldmunkagépnél a feltaré egység elénydsen legalabb
egy jovesztélanc formajaban van kialakitva, amely j6vesztélanc hajtéegységgel, el6-
nyésen hidraulikus hengerrel, hajtétengely geometriai tengelye kérul elforgathaton
az elsé tartovaz elsd végére van felerésitve, tovabba az elsé tartovaz masodik vége
az alvazra nézd kialakitasu és a masodik tartévaz végéhez kapcsolodik

A masodik csuklos kapcsolat kériili elforgatast kombinalva a jévesztélanc for-
gatasaval azt érjuk el, hogy a munkagddér szélessége megnévelhetd és a talalmany
szerinti féldmunkagéppel a munkag6doér rézsiit a kivant asasi profillal alakithatjuk ki.

Elényds tovabba, ha a masodik tartévazat az alvazra felerdsitd felfuggesztd
egység harmadik tartévazzal és harmadik csuklos kapcsolat kérili elfordulast bizto-
sito kialakitasu hajtdegységgel, eldnydsen hidraulikus hengerrel van ellatva, ahol a
harmadik tartévazat az alvaz tartévazahoz kapcsolé harmadik csuklos kapcsolat ge-
ometriai tengelye az alvaz meghajtéegységének hossztengelyére merdleges és an-
nak tamaszfeltletével parhuzamos, tovabba a masodik tartovaz egymastol szétva-
laszthaté ellls6 tartovaz-félbol és hatulsd tartdvaz-félbol van kialakitva, amelyek a
rha’sodik tartdvaz geometriai tengelyére meréleges sikban elrendezett peremes
csatlakozékarmantyukkal zart, a harmadik tartévaz keresztridjat befogado6 rést ké-
pezd mddon vannak dsszekapcsolva, ahol a keresztrid a masodik csuklés kapcso-
lattal az ellulso tartovaz-félhez és a hatulsé tartévaz-félhez van csatlakoztatva.

Ezen kialakitds eredményeképpen lehetévé valik a feltaré6 egység szallitasi
helyzetbe valé emelése, mikézben biztositjuk a harmadik és a masodik tartévazat,
tovabba a masodik csuklos kapcsolatot magaban foglalé szerelvény kell kbmpakt-
sagat. Tovabbmenve, ez esetben a masodik csuklés kapcsolatban rendkivil kis
mértékl holtjatékot és nagy terhelések atvitelére vald képességet biztositunk. Az
elébb emlitett szerelvény raadasul egyszerien gyarthaté és kénnyen dsszeszerel-

hetd.



Elényds tovabba, ha a feltaré egység és az exkavator meghajtasa az alvaz
hajtasahoz csatlakoz6 erdkézld tengely formajaban van kialakitva, amely az alvaz
hajtasahoz csatlakoztatott teleszk6pos kardantengelybdl, a feltaré egység és az ex-
kavator hajtasa egy részével kapcsolatban allé bemendtengelyhez kapcsolédo és az
elsé tartévazra felerdsitett kardangytribdl, valamint két darab csapagyazassal ella-
tott, végeinél a teleszkdpos kardantengelyhez és a kardangy(rihéz hozzaerdsitett
kézbensd tengelybdl all, tovdbba a masodik csuklds kapcsolatnak egytengelyld hen-
geres lyukakkal ellatott csétengelye van, ahol az egytengely hengeres Ilyukakba a
kézbenso tengely csapagyazasainak hengeres csapagyhazai illeszkednek.

Ezen kialakitas a talalmany szerinti féldmunkagép egy olyan specialis kiviteli
alakjat jelenti, amelynél a feltaré egységet az alvaz er6k6zld tengelyével hajtjuk meg.
Azon megoldéassal, miszerint a csapagyhazakat a csétengely belsejébe illesztjuk be,
Iényegesen egyszer(ibbé tesszik a foldmunkagép gyartasat és osszeszerelhetésé-
gét.

Tovabbmenve, a csapagyazasok elénydsen csapagyhazban csapagyakon el-
rendezett és a kdzbensé tengely végeit befogadd kialakitasu perselyek, ahol a k6z-
bensd tengely végei a perselyekbe vannak illesztve és ékkotésekkel vagy bordas
illesztésekkel kapcsolddnak azokhoz, a perselyek peremes csatlakozékarmantyuk-
kal kapcsolédnak a teleszkopos kardantengelyhez, valamint a kardangydrihéz, to-
vabba a perselyek a végfeluleteiket képezé zarédugdk és a kézbensd tengely vég-
feluletei kozo6tt elrendezett rugalmas témitésekkel vannak ellatva.

Ezen megoldassal tovabb egyszerGsitjik a féldmunkagép gyartasat és Gsz-
szeszerelhetoségét.

A taldlmany szerinti féldmunkagép egy lehetséges Ujabb kiviteli alakjanal a
kézbensd tengely elényésen egy torzids tengely, aminek alkalmazasaval jelentds
mértékben csokkentjik a foldmunkagép erdatvitelére hatd dinamikus terheléseket.

A talalmany szerinti féldmunkagép egy lehetséges tovabbi kiviteli alakjanak
elénydsen automatikus vezérld rendszere van, amely vezérldé rendszer a masodik
csuklés kapcsolatban elfordulasi szoéget, valamint az alvaz gravitaciés tengelyhez
viszonyitott rézsutos délésszogét érzékeld transzduktorokat, az elsd csuklos kap-

csolatban elfordulast vezérld, szoget érzékel6 transzduktorbél és/vagy veéghelyzet-



kapcsolokbdl allé egységet, informacio-feldolgoz6 és vezérlbjel generaldé egységet,
valamint kijelz6 és vezérld panelt tartalmaz, ahol az informacié-feldolgozé és vezér-
I6jel generalé egység elsd bemenetei a transzduktorokhoz, valamint az elfordulast
vezérlé egységhez, mig a vezérldjel-kimenetei az elsé és a masodik csuklés kap-
csolatban elfordulast létrehoz6 kialakitasu hidraulikus hengerek vezérlé elektromag-
neseire vannak csatlakoztatva, tovabba ahol a kijelzd és vezérlé panel bemenetei az
informacié-kimenetekkel, mig kimenetei az informacié-feldolgozé és vezériéjel gene-
ralé egység masodik bemeneteire vannak csatlakoztatva.

Ez utébbi megoldassal az elsé és a masodik csukiés kapcsolat kéruli elfor-
dulasokat végzd meghajtasokat automatikusan, szinkronban vezéreljik.

Elényds tovabba, ha az automatikus vezérlé rendszer a feltaré egység
jovesztélancanak elfordulasi sz6gét érzékeld transzduktorral is el van latva, amely
az informacio-feldolgozo és vezérldjel generalé egységnek egy tovabbi bemenetére
van csatlakoztatva, ahol az informacid-feldolgozé és vezérijel general6é egység to-
vabbi vezérldjel kimenetei a jovesztélanc forgatasat végzo kialakitasi meghaijtd esz-
kdz, elénydsen hidraulikus henger vezérld elektromagneseire vannak kapcsolva.

Ezen megoldassal biztositjuk a masodik csuklés kapcsolat korili elforgatast
végz6 meghajtas, valamint a jévesztélanc forgatasat végzé meghaijtas automatikus,
szinkronizalt vezérlését, tovabba a feltaré egység talajba kivant mélységig térténd
beengedésének automatikus vezérlését.

A tovabbiakban a talalmany szerinti féldmunkagépet egy lehetséges kiviteli
alak kapcsan, a csatolt rajzra valé hivatkozassal ismertetjuk részletesen, ahol az
— 1. abra a talaj mélyebb rétegeinek feltarasara szolgald, talalmany szerinti fold-
munkagépet dbrazolja normal Gzemi helyzetében, oldainézetben; a
— 2. dbra az 1. abran vazolt féldmunkagép felulnézete; a
— 3. abra a taldlmany szerinti fldmunkagépet abrazolja szallitasi helyzetében, ol-
dalnézetben; a
— 4, abra az 1. abran lathat6 A szerelvény; az
— 5. abra a 4. abra B-B metszete; a
— 6. abra az 5. abra C-C metszete; a

— 7. abra az automatikus vezérl6é rendszer témbvazlata; a



— 8. abra afeltar6é egység vazlatos rajza, annak széls6 helyzeteiben; a
— 9. abra egy sebesség-diagram; mig a
- 10. és 11. abrak kalénbdz6 asasi profilokat szemléltetnek.

A talaj mélyebb rétegeinek feltarasara szolgald, talalmany szerinti féldmunka-
gép 1 alvazbdl, 2 exkavatorbol, 3 feltaré egységbdl és ez utdbbit az 1 alvazhoz eré-
sitd 4 felfUggeszté egységbdl all. A 4 felfuggesztd egységnek kilonbozo kialakitasai
lehetnek. A talaimany altalanos kiviteli alakjanak szempontjab6l csupan az az alap-
vetd, hogy a 4 felfiggesztd egység legalabb két geometriai tengely kortl biztositsa a
3 feltéré egység kényszerforgasanak lehetdségét, amely geometriai tengelyek kézul
az els6 a féoldmunkagép normal izemi helyzetében egy 5 tamaszfellletre, példaul az
1 alvaz hernyétalpas 6 meghajtéegységére meréleges. A 3 feltaré egység fenti geo-
metriai tengelyei k6zul a masodik a féldmunkagép normal (izemi allapotaban parhu-
Zzamos a 6 meghajtéegység "a-a" hossztengelyével. Ebben az esetben az elsé geo-
metriai tengely olyan kialakitasu kell legyen, hogy az 1 alvazhoz képest a masodik
geometriai tengely korul elfordulhasson, mivel csupan ennek fennallasa esetén valik
lehetévé vizszintes alju, vagy elére meghatarozott szégben rézsutos oldalfalid mun-
kagodor kiasasa. A foldmunkagép normal Gzemi helyzetén jelen esetben azon tzemi
helyzetet értjuk, amelyben az altalanos nézeti rajzokon (lasd az 1., 2. és 4. abrakat)
a foldmunkagépet rendszerint abrazoljuk.

A 4 felfiggesztd egység a talalmany szerinti féldmunkagép egy célszer( ki-
viteli alakjanal a kdvetkez6 elemekkel rendelkezik: elsé 7 tartdvazzal, amely a 2 ex-
kavatort és a 3 feltard egységet hordozza, masodik 8 tartovazzal, amely az elsé 7
tartovazhoz képest az 1 alvaz iranyabdl van elrendezve és az elsé 7 tartovazhoz
els6 9 csuklés kapcsolat révén van csatlakoztatva, harmadik 10 tartévazzal, amely a
masodik 8 tartdvazhoz masodik 11 csuklés kapcsolat révén, az 1 alvaz 13 tartéva-
zahoz pedig harmadik 12 csuklds kapcsolat révén van csatlakoztatva, tovabba pél-
daul 14, 15, 16 hidraulikus hengerek formajaban kialakitott hajtéegységekkel, ame-
lyek az elsé 9, a masodik 11 és a harmadik 12 csuklés kapcsolatok kényszerforgata-
sat végzik. A 4 felfiuggeszté egység ezen kiviteli alakjanal tehat a masodik 8 tartévaz
az 1 alvaz 13 tartovazara egy olyan eszkdz segitségével van csuklosan felfuggeszt-

ve, amely a masodik 11 csuklos kapcsolatot, a harmadik 10 tartévazat, valamint a



harmadik 12 csuklés kapcsolatot foglalia magéba. A jelen bejelentésben igényelt
oltaimi kér terjedelmén beldl a féldmunkagépnek azonban tovabbi kiviteli alakijai is
lehetségesek, példaul olyanok, amelyeknél a masodik 8 tartdvazat az 1 alvaz 13
tartévazara egy olyan eszkéz segitségével fuggesztjuk fel, amely csupan a masodik
11 csuklds kapcsolatot foglalja magaban.

Az els6 9 és a masodik 11 csuklés kapcsolatok 17, illetve 18 geometriai ten-
gelyei képezik a 3 feltaré egység eldbbiekben emlitett els és masodik forgastenge-
lyeit, és a fentiekben bemutatott médon helyezkednek el. A harmadik 12 csuklds
kapcsolat 19 geometriai tengelye merdleges az "a-a" hossztengelyre és parhuzamos
a 6 meghajtéegység 5 tamaszfeluletével. A 18 geometriai tengely a féldmunkagép
azon részének sulypontja folé esik, amelyik a 17 geometriai tengely kéril elfordulhat
és magaba foglalja az elsd 7 tartévézat a 2 exkavatorral és a 3 feltaré egységgel
egyutt.

A 3 feltaré egység az els6é 7 tartévaz hatulsé végére felszerelt 20 és 21
jovesztblancok formajaban van kialakitva, amely 20, 21 jévesztélancokat meghaijto-
tengelyeikre illeszkedd 22 geometriai tengelyek koéral, példaul 23 hidraulikus henge-
rek formajaban megvaldsitott hajtéegység segitségével forgathatunk meg. A 20 és
21 jovesztdlancok feszitétengelyei eluls6 24 homlokmarékhoz kapcsolddnak. A 2
exkavatort keskeny szij vagy egyéb szdllitdheveder, példaul foldeltavolitdé egység
formajaban alakithatjuk ki, amint azt az 1-4. abrak mutatjak. Ez utdbbi kiviteli alak
esetén az elsd 7 tartovaz a féldeltavolité egység szamara burkolatot képezé moédon
van kialakitva.

A masodik 8 tartdvaz 25 elalsd tartévaz-fél és 26 hatulsé tartévaz-fél formaja-
ban, levehet6én van kialakitva. A 25 ellils6 és a 26 hatulsé tartévéz-fél a masodik 11
csuklds kapcsolat 18 geometriai tengelyére meréleges sikban elrendezett 27 pere-
mes csatlakozdkarmantyu segitségével kapcsolédnak egymashoz. A 25 ellilsé tarté-
vaz-fél és a 26 hatulso tartovaz-fél a harmadik 10 tartévaz 28 keresztrudjat befogadd
zart rést képeznek. A 28 keresztrid az elébbiekben emlitett masodik 11 csuklds
kapcsolat révén a 25 elulsd tartovaz-félhez és a 26 hatuls6 tartévaz-félhez kapcso-
l6dik. A harmadik 10 tartévaz 29 oldalpaneljei mereven hozza vannak erésitve a 28

keresztrid véglapjaihoz és két darab, a harmadik 12 csuklés kapcsolatot alkoté 30



csétengellyel ellatott csuklé segitségével 31 konzolokra vannak felfiiggesztve, ahol
a 31 konzolok az 1 alvaz 13 tartévaza tat részére vannak mereven felerdsitve. Eb-
ben az esetben az egymassal a 15 hidraulikus henger éaltal 6sszekapcsolt 32 kon-
zolok a 29 oldalpanelek egyikére, valamint a 25 ellls6 tartévaz-fél felsé lapjara van-
nak felerésitve. A 26 hatulsé tartévaz-fél oldalain és az els6 7 tartévaz elulsé végén
33, illetve 34 konzolok vannak kialakitva, amelyek a 14 hidraulikus henger altal
egymashoz vannak kapcsolva. A 29 oldalpaneleken, valamint a 13 tartévaz felsd
lapjain 35 és 36 konzolok vannak kialakitva, amelyek a 16 hidraulikus henger segit-
ségével egymashoz vannak kapcsolva.

A 2 exkavatort és a 3 feltard egységet villamos motorokkal, hidraulikus moto-
rokkal, robbandémotorokkal, vagy példaul a talalmany rajzon szemléltetett elényés
kiviteli alakjanal az 1 alvaz erékézld tengelye segitségével hajthatjuk meg. Ez utébbi
esetben a meghajtas 37 teleszkdpos kardantengelybdl, 39 csapagyazassal ellatott
38 kézbensd tengelybdl, 40 kardangyr(ibol és a meghajtas egy részébél van kiala-
kitva, amely az elsé 7 tartévazra van felszerelve (féldeltavolité eset) és 41 kapcsolé-
szekrényt és 42 eloszté fordulatszam-csokkent6 attételt foglal magaba. A 37 telesz-
kopos kardantengely els6 43 kardancsukléja az er6k6zl6 tengellyel, masodik 44 kar-
dancsukléja pedig a 38 kdzbensé tengely elsé végével van 6sszekapcsolva. A 38
kézbensé tengely masodik vége a 40 kardangydri elsé 45 befogdpofajahoz, mig a
40 kardangy(ri méasodik 46 befogopofdja a 41 kapcsolészekrény
bemendtengelyéhez van csatlakoztatva. Ebben az esetben a masodik 11 csuklés
kapcsolatnak egytengelyl hengeres 48 lyukakkal ellatott 47 csétengelye van, ahol
az egytengelyl hengeres 48 lyukakba a 39 csapagyazasok 49 csapagyhazainak
hengeres elemei illeszkednek. A 49 csapagyhazak a 47 csétengely végfeltleteihez
50 illesztéperemek segitségével vannak hozzaerésitve. A 39 csapagyazasok a 49
csapagyhazakban 51 csapagyakra rahelyezett 52 perselyek formajaban vannak ki-
alakitva, ahol az 52 perselyek befogadjak a 38 k6zbenso tengely végeit és azokkal
ékkotés, vagy — amint az a 6. abran lathaté — 53 bordas illesztés segitségével van-
nak 6sszekapcsolva. Az 52 perselyek az 54 peremes csatlakozokarmantyuk segit-
ségével a 40 kardangyri elsé 45 befogdpofajaval és a 37 teleszképos kardanten-

gely masodik 44 kardancsukléja befogdpofajaval vannak dsszekapcsolva.



Az 52 perselyek példaul gumibdl kialakitott 55 rugalmas témitésekkel vannak
ellatva, amely 55 rugalmas tomitések az 52 perselyek végfeluletei, valamint a 38
kézbensd tengely végfellletei kdzétt vannak elrendezve. Az 52 perselyek végfellu-
letei 56 zarddugodk végfellleteivel vannak kialakitva. A talalmany szerinti féldmunka-
gép egyik eldnyds kiviteli alakjanal a 38 kézbenso tengely egy kelld mértéki torzids
rugalmassaggal rendelkezd torzids tengely formajaban van kialakitva.

A 44 kardancsuklé geometriai k6zéppontja a 18, illetve a 19 geometriai ten-
gelyek metszéspontjaval esik egybe. A 40 kardangyuriben egyarant elrendezhetd
egyetlen kardancsuklé (melyet a rajzon nem abrazoltunk), illetve két darab 57 kar-
dancsuklé is, melyek geometriai k6zéppontjai a névieges mikddési helyzetben a 17
és 18 geometriai tengelyek metszéspontjara (lasd a 4. abrat) szimmetrikusan he-
lyezkednek el. Az 57 kardancsuklok a 45 és 46 befogdpofakbdl, két darab 58 ke-
reszttartobol, valamint kettds 59 6sszekdtbelembdl alinak. A 46 befogdpofa a 41
kapcsoldszekrény 61 bemenbdtengelyének furataba illeszkedd 60 csapszeggel ren-
delkezik, és a 41 kapcsoloszekrényhez ékkétéssel, vagy elénydsen (a 4. abran nem
szemléltetett) bordas illesztéssel csatlakozik.

A 47 csétengely kdzépso része a 28 keresztrud hengeres furataban helyez-
kedik el, elforduldsat, illetve tengelyiranyl elmozdulasat 62 reteszek akadalyozzak
meg. A 47 csbtengely végrészei a 25 elllsd, illetve a 26 hatulsé tartévaz-fél nyila-
saiba szoros illesztéssel besajtolt 62 csapagyperselyek hengeres furataiba illesz-
kednek, amelyekben elfordulhatnak és tengelyiranyban elmozdulhatnak.

A harmadik 10 tartévaz 64 oldaltamokkal van ellatva, amely 64 oldaltamok al-
sé végeire a 6 meghajtéegység hatulsé tengelyeinek tehermentesitése, valamint a 3
feltaré egység talajfeltilethez viszonyitott énbeallasa biztositasa végett csuklosan
felfuggesztett 65 csuszoétalpak vannak elrendezve.

A taldlmany szerinti foldmunkagép eldnyés kiviteli alakja a 14 és 15 hidrauli-
kus hengerek automatikus vezérlését biztositd rendszerrel van ellatva, amely a ma-
sodik 11 csuklés kapcsolat elfordulasi B szogét, illetve az 1 alvdznak a gravitaciés
(fuggéleges vagy vizszintes) tengellyel bezart oldaliranya délési y szdgét (a rajzon
nem tintettuk fel) érzékeld 66, illetve 67 transzduktort, az elsd 9 csuklés kapcsolat

forgasat vezérlé 68 egységet, informacio-feldolgozé és vezérldjeleket eldallité 69
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egységet, valamint kijelzd és vezérlé 70 panelt tartalmaz. A korabbiakban bemutatott
23 hidraulikus hengerek automatikus vezérlését végz6 rendszer a 3 feltaré egység
20 és 21 jovesztblancainak elfordulasi o sz6gét érzékel6 71 transzduktort tartalmaz.
A 66, 67, illetve 71 transzduktorok, valamint a 68 egység a 69 egység elsd® beme-
neteire vannak csatlakoztatva, amelynek vezérlGjel kimenetei, példaul szolenoiddal
mukodtetett hidraulikus elosztok 72, 73, 74, 75, 76 és 77 elektromagnesei segitsé-
gével a 14, 15 és 23 hidraulikus hengerek vezérl6 eszkézeire vannak csatlakoztatva,
amelyek segitségével a 14, 15 és 23 hidraulikus hengerek feje és rudjanak vége a
hidraulikus berendezéseknél ismert médon a nyomas alatt allé hidraulikus vezeték-
hez, a lecsapolé elemhez, vagy egyméashoz csatlakoztathaték. A 70 panel bemene-
tei a 69 egység informacio-kimeneteire, mig a kimenetei a 69 egység masodik be-
meneteire vannak csatlakoztatva. A 68 egység kialakithaté az elsé 9 csuklos kap-
csolat elfordulasi o sz6gét érzékelb 78 transzduktor formajaban vagy az o hatarszég
jelzésére szolgalb 79, 80 véghelyzet-kapcsolok formajaban, példaul tigy, ahogy az a
7. abran lathaté, amelyen a 78 transzduktort és a 79, 80 véghelyzet-kapcsoldkat
tantettik fel. A B, o, a szégek 66, 71, 78 transzduktorai szinusz-koszinusz szinkron-
felbontdk, potenciométerek formajaban, vagy egyéb, ugyancsak ismert médon ala-
kithatok ki. A (rajzon nem abrazolt) y széget érzékeld 67 transzduktort példaul egy
UIM-15M-2 egyesitett mérémodul formajaban alakitottuk ki, amely a fiigg6legessel
bezart sz6g mérésére szolgal. Az UIM-15M-2 modult az 1 alvazra a harmadik 10
tartévaz kézelében szereltik fel. A 69 egységet példaul egy anal6g-digital atalakito-
val és 82, 83, 84, 85, 86 és 87 kimend erdsitok tombjével ellatott 81 szamitdégép for-
majaban alakitottuk ki, amelynek kimenetei képezik a 69 egység fenti vezérlgjel ki-
meneteit. A 69 egység informacio-kimeneteit a 81 szamitégép digitalis vagy analdg
kimenetei képezik, a 70 panelen alkalmazott kijelzék tipusatdl figgden. A 69 egység
els6 és masodik bemeneteit rendre a 81 szamitégép analég és digitalis bemenetei
képezik. A 81 szamitogép alapjat példaul egy K1821 tipusu mikroprocesszor képezi.
Magat a 81 szamitogépet ugy alakitjuk ki, hogy az processzorkartyakbdl, bemeneti-
kimeneti portokbdl és analdg-digital atalakité(k)bdl alljon. A 70 panelt oly médon
alakitjuk ki, hogy az Gzemmaddok kivalasztasara szolgald billenékapcsoldkat és pa-

raméterek bevitelére szolgalé nyomégombokat hordozé el6lapbdl, tovabba rafor-
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rasztott, példaul 490IP2 tipusu digitalis kijelzd6-csatlakozokat hordozé nyomtatott
aramkori kartyabol, valamint a 81 szamitogéppel vald egyuttmiikddést biztositd ki-
egészitd elemekbdl alljon.

A kovetkezdkben a talalmany szerinti foldmunkagépet mutatjuk be részlete-
sen mukddés kézben.

A féldmunkagépet a terepen, példaul egy 88 csGvezeték felett a nyomvonal
rendezéséhez, illetve a 88 csdvezeték részleges feltarasahoz dsszeszereljik, ezt
kévetéen a 3 feltaré egységet szallitasi helyzetbdl (lasd 3. abrat) Gzemi helyzetbe
(lasd 1., 2. és 4. abrakat) allitiuk és a 16 hidraulikus hengerek segitségével a har-
madik 10 tartovazat addig eresztjuk lefelé, amig a 65 csuszétalpak a talajon fel nem
fekszenek. A 3 feltard egység talajt érintd helyzetig valé sullyesztésére a 23 hidrau-
likus hengereket, a 3 feltaré egység elsd 9 csuklés kapcsolat 17 geometriai tengelye
koruli elforditasara pedig a 14 hidraulikus hengereket hasznaljuk. Ezutan megkez-
dédik a féoldmunkagép mozgéasa, példaul elére térténd haladas formajaban (lasd az
1. &brat), mikdzben ezzel egyidejlileg a 3 feltaré egységet 6vatosan a talajpa en-
gedjak. Abban az esetben, ha a talaj felszine, amelyen az 1 alvdz mozog oldalirany-
ban rézsitos, azaz a y sz6g értéke zérustol kalonb6z6, a 8 tartévazat a masodik 11
csuklos kapcsolat 18 geometriai tengelye kéral a 15 hidraulikus henger segitségével
addig forgatjuk el, amig a 17 geometriai tengely a figgdleges helyzetet el nem éri,
amikoris a B sz6g a y széggel egyenldvé valik. Ebben az esetben a kezel6személyt a
70 panelen elrendezhetd, a B és y szégek értékeit, vagy a B és y szogek algebrai
dsszegének értékét mutatd kijelzdk leolvasasaival iranyithatjuk, amely kijelzokre a
megfeleld szamszer( értékeket a 81 szamitdgépbdl kildjuk.

A féldmunkagéppel a kiasand6é munkagddér 89 aljanak oldaliranyd délésszo-
gét egy elére meghatarozott értéken tarthatjuk, ha a B+y ésszeget a 89 alj oldalira-
nyu dolésszogének (az abran fel nem tiintetett) t sz6gével megegyez6 értéken tart-
juk. A rézsUl kiképzést (B+y = 0 esetén), vagy a 89 alj oldala délésszégének egy elo-
re meghatarozott értéken tartasat (B+y = © esetén) az automatikus izemmaodban vé-
gezhetjik el, jelen esetben oly médon, hogy az oldaliranyd déléssz6g szamszeri
értékét zérusra vagy t-ra beallitva a megfeleld értéket a 70 panelrél a 81 szamitégép

memoridjaba taplalijuk. A 81 szamitdgéppel a 3 feltaré egységnek, a 66
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transzduktorrdl leolvasott, 18 tengely kérli elfordulési B szége, valamint az 1 alvaz-
nak a 67 transzduktorrél leolvasott oldaliranyi délési y szége algebrai 6sszegének
kiszamitasaval és az 6sszegnek a bedllitott szamszerli értékkel térténéd dsszeveté-
sével minden egyes mérési ciklus utan vezérlsjeleket allitunk elé. Ha a B+y dsszeg
értéke eltér a bedllitott (zérus vagy t) szdmszerd értéktdl, jel kerial a 72 vagy 73
elektromagnesre, melyek kézil a megfeleld oly médon kapcsoljia a 15 hidraulikus
henger megfelelé szolenoid-vezérelt hidraulikus elosztéjat, hogy a 8 tartovaz éppen
a kivant iranyba forduljon el. A 15 hidraulikus henger vezérlését a 7 tartovaznak a 17
geometriai tengely kéruli elforduldsa soran felvett szélsé helyzeteiben hajtjuk végre,
abban a pillanatban, amikor a 14 hidraulikus hengerek egy bizonyos idére (kéralbe-
lal 0,5 s idétartamra) leédlinak. Ezen idd alatt a 7 tartovaz mindéssze korlatozott
nagysagu széggel (mintegy 1°-kal) fordulhat el. A 7 tartévaz forgasa soran felvett
szélsd helyzeteket a maximalis o széggel ésszhangban a 79 és 80 véghelyzet-
kapcsolokbdl, vagy az o széget érzékeld 78 transzduktorbdl érkezd jelek hatarozzak
meg.

Ha 90 rézsuik kialakitasara van szikség, akkor a 14, 15 hidraulikus hengerek
vezérlése a kézi, vagy elonydsen az automatikus Gzemmddokban térténik a kévet-
kezokeppen. A 7 tartévaznak egy maximalis a széggel torténd elfordulasa kézben (a
3 feltér6 egység 8. dbran szemléltetett | helyzete) megszakitjuk a 74, 75 elektro-
magnesek gerjesztését és a 14 hidraulikus hengerek fejvégeit reteszeljik, ily modon
a 7 tartovazat az elfordulas ellen biztositjuk. Ezzel egyidejdleg a 72, 73 elektroméag-
nesek egyikére jelet adunk, amivel a 15 hidraulikus hengert a 8 tartdvaznak a 18
geometriai tengely koruli elforgatasa érdekében bekapcsoljuk, minek eredménye-
képpen a 3 feltar6 egység a 90 rézst iranyaban elmozdul. A 90 rézs(it akézben ala-
kitjuk ki, mik6zben a 3 feltard egység az | helyzetbdl Il helyzetébe mozog, ahogyan
azt a 8. abra szemlélteti. Amikor a 8 tartévaz a maximalis p széggel elfordult (ekkor a
3 feltard egység a 8. dbran szemléltetett Il helyzetben van) a 72, 73 elektromagne-
sek gerjesztésének megvaltoztatasaval a 15 hidraulikus henger mozgasiranyat el-
lentétesre valtoztatjuk, majd abban a pillanatban, amikor a B+y algebrai 6sszeg eléri
a kivant (zérus vagy t) értéket, mindkét 72, 73 elektromagnes gerjesztését megsza-

kitjuk, a 15 hidraulikus henger fejvégeit reteszeljuk, amivel a 8 tartovazat a 18 geo-
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metriai tengely korlli elfordulas ellen biztositiuk. Ugyanakkor a 7 tartévaznak az
atellenben 1évé rézsh irdanyaba torténd elforgatasa céljabdl a 74 vagy 75 elektro-
magnesek kozil a megfelel6t gerjesztjik. A 3 feltaré egységnek a 17 és 18 geomet-
riai tengelyek kordl a fentiekben leirt médon, egymas utan végrehaitott elforgatasai-
val létrehozzuk a 90 rézsuiket, és a kidsandé munkagédér B szélességét AB értékkel
megnéveljik. A rézsi hajlasszége, valamint a AB érték egy y szég nagysagatdl fug-
genek (lasd 8. abrat), amit a 3 feltaré egység Bw szélességének, valamint a 18 ge-
ometriai tengelytdl a 89 aljig mérhetd His magassagnak az aranyaval adhatunk meg,
mivel a 3 feltaré egységnek a 18 tengely korili elforgatasa a 90 rézsu kialakitasahoz
csak abban az esetben végezheté el a 89 alj k6zépso része alakjanak torzitasa nél-
kul, ha azon idépillanatra, amikor a 3 feltar6 egység mozgasba kezd, a jobb széls6
24 homlokmard (lasd 8. abrat) beall a 89 aljra merdleges és a 18 geometriai tengely-
re illeszkedd 91 sikba. Tehat keskenyebb 3 feltar6 egység esetében, amelynek pél-
daul csupan egyetlen 20, 21 jévesztélanca van, a y szég értéke kisebb, mig a 90
rézst hajlasszége, valamint a AB érték nagyobb lehet. Ebben az esetben a rézs
hajlasszGgét és a AB értéket oly médon névelhetjik meg, hogy a 3 feltard egységnek
a 18 geometriai tengely korul végzett forgasat a 22 geometriai tengely kéral a 23
hidraulikus henger segitségével megvaldsitott forgassal kombinaljuk, ezaltal névelve
meg egyidejlleg a o és a 8 szogeket, és forditva. A 15 és 23 hidraulikus hengerek
koordinalt vezérlését a 66 és 71 transzduktorokbdl érkezé informaciék feldolgozasa,
valamint a 72, 73 és 76 elektromagnesekkel 6sszekottetésben allé 82, 83 és 86, 87
kimeneti erdsitok kimenetén megfelelé programmal térténé jelgeneralds utéan a 81
szamitogép segitségével hajtjuk végre. Tovabbmenve, a 17 és 18 geometriai tenge-
lyek kéruli 6sszehangolt forgatassal a 7 tartévaz, a 2 exkavator és a 3 feltar6 egység
m &ssztomegét 92 sulypontba képzelve és a 17 geometriai tengely kérul V,; forgasi
sebességet feltételezve a 7 tartévaz, a 2 exkavator és a 3 feltaré egység E,; mozga-
si energiajat a 92 sulypontnak a 18 geometriai tengely kortili forgasaban tarolt Exs
mozgasi energiava, valamint a h magassagba felemelt 92 sulypont E, helyzeti ener-
giajava alakitjuk at. A Il helyzetbdl az | helyzetbe torténé forgatas soran (lasd a 8.
abrat) az E, = mgh helyzeti energiat Kx;s mozgasi energiava, majd ezt kévetden egy

ujabb konverzidval Exs;; mozgasi energiava alakitjuk. A V,7, Vs sebesség vektorok
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kdzétti o (amit a 17 geometriai tengelyre merdleges sikban mértink, és amelyet a 8.
abran nem tuntettunk fel) és ¢ szégek (ez utdbbit a 18 geometriai tengelyre merdle-
ges sikban mérjuk) a 3 feltaré egység és az 1 alvaz fémbodl 1évd szerkezeti elemeire
hatd, bizonyos nagysagu dinamikus terheléseket hatarozna meg, abban a pillanat-
ban, amikor a 17 geometriai tengely koruli forgas a 18 geometriai tengely kéruli for-
gasba megy at, és forditva. Figyelembe véve azonban, hogy ezen szdgek meglehe-
tésen kicsik lehetnek (legfeljebb 20°-osak), a dinamikus terhelések Iényegesen ki-
sebbek annal, mint ami akkor |ép fel, amikor a 7 tartovazat a 17 geometriai tengely
kordl végzett forgasa soran szélsé helyzetében leallitjuk. A 3 feltaré egység szélsd
pontjanak Vi sebessége, valamint a 92 sulypont 18 geometriai tengely kéruli forga-
sanak Vs sebessége koz6tt a kdvetkezd matematikai 6sszefiggés all fenn:

V, = V,sRIr,

ahol R és r rendre a 3 feltaré egység szélsd pontjanak, illetve a 92 sulypontnak a 18
geometriai tengely kérili palyaja sugarat jeloli.

Elényés, ha a 92 sulypont 18 geometriai tengely kéruli forgasanak r sugara
kelléen nagy, mig az o és ¢ szégek kelléen kicsik, mivel egy ilyen esetben a mozga-
si energia veszteség és a dinamikus terhelések viszonylag nagy V,; és Vs sebessé-
gek esetén is meglehetdsen kicsik lesznek. Amint az a 8. és 9. abrakrdl nyilvanvalg,
a fenti megallapitas akkor igaz, ha a 92 sulypont a 18 geometriai tengely alatt he-
lyezkedik el.

A 10. abran a taldimany szerinti f6ldmunkagéppel két Iépésben kiasott arok-
profilt Iathatunk, ahol az asas soran két 93 és 94 talajréteget tavolitottunk el, mikdz-
ben 95 és 96 rézs(iket alakitottunk ki. Nyilvanvald, hogy a masodik 94 talajréteg el-
tavolitasakor a 3 feltar6 egységnek a 17 geometriai tengely kéruli elfordulasa a szé-
gét csokkentenink kell. Ezt akkor tudjuk kényelmesen végrehajtani, ha a 78
transzduktor rendelkezéstunkre all. Ebben az esetben a 70 panelrdl az o szég leg-
nagyobb értékét a 81 szamitégép memobriajaba taplaljuk, majd azon pillanatban,
amikor a 78 transzduktorbdl kiolvasott o sz6g értéke ezzel egyenldvé valik, a 81

szamitogép a 72 és 73 elektromagnesek gerjesztését megszakito jelet general.
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A 11. abran olyan arokprofilt mutatunk be, amelynek kiasasa soran a masodik
94 talajréteg eltavolitasakor rézsiiket nem alakitottunk ki, tovabba az elfordulds a
szdge az egyes 93, 94 talajrétegek eltavolitasa kézben mindvégig allands volt.

A fentieken tulmenden a taldlmany szerinti féldmunkagéppel lehetéségiink
van arra is, hogy a kiasott munkagédér alja, példaul egy nagy atmérdji csévezeték
lefektetéséhez hengeres alaku legyen. A 3 feltaré egységet féként a 18 geometriai
tengely korul forgatjuk el (ezt a rajzon nem abrazoltunk).

Amennyiben a taldlmany szerinti foldmunkagép a o sz6g érzékelésére szol-
galdé 71 transzduktorral is el van latva, Ggy alkalmas arra, hogy az automatikus
tzemmodban a 3 feltéré egységnek a talajba térténé beengedése soran mindvégig
fenntartsa a beallitott H mélységet. Ebben az esetben a 81 szamitégép a o szég
fuggvényében kiszamitia a H asasi mélységet, majd 6sszehasonlitja azt a 70 panel-
rél a 81 szamitégép memoriajaba el6zéleg betaplalt megfeleld értékkel. Amennyiben
az aktualis H &sasi mélység értéke a beallitott értéktdl eltér, a 3 feltard egység lej-
jebb engedése vagy visszabb huzasa céljabdl a 23 hidraulikus hengerek bekapcso-
lasahoz a 86 és 87 kimeneti erésitok kimenetein a 76 és 77 elektromagnesek egyi-
kének segitségével jelet generalunk. A 3 feltaro egység lejiebb engedése (visszabb
huzasa) a 3 feltard egység elfordulasa szélsé helyzeteiben térténik (a 8. abran az |
helyzetben) abban a pillanatban, amikor az elforgatast végzé 14 hidraulikus henge-
rek a 3 feltar6 egységnek a 8. abran lathato Il helyzetébél az | helyzetébe valé elfor-
duldsa kézben mintegy 0,5 s id6tartamra ledlinak. Ezen idétartam alatt a 3 feltard
egységet meghatarozott mértékben (mintegy 5 cm-re) lejiebb engedhetjik (visszabb
hazhatjuk). A 70 panelen egy olyan digitalis kijelzét is elrendezhetiink, amelyen a H
asasi mélységnek a 81 szamitdgép altal atkildott szamszer értékét jelenithetjik
meg. Ezen kijelzést a kezeldszemély a kézi Gzemmddban a 3 feltaré egység lejjebb
engedésének (visszabb huzasanak) vezérlésére hasznalhatja fel.

A munka befejeztével a 3 feltaré egységet a féldmunkagépnek egy ujabb
helyszinre t6rténé tovabbhaladasa céljabdl a 3. abran szemléltetett szallitasi hely-

zetbe allitjuk vissza.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. F6ldmunkagép a talaj mélyebb rétegeinek feltarasara, amelynek alvaza (1),
exkavatora (2), feltaré egysége (3) és a feltard egységet (3) az alvazhoz (1) kap-
csol6 kialakitasu felfuggeszté egysége (4) van, ahol a felfuggeszté egység (4) elsé
csuklés kapcsolattal (9) egymashoz kapcsolt tartdovazakbdl (7, 8) van kialakitva, to-
vabba ahol a feltar6 egység (3) az elsé tartdvazra (7) van felerésitve, és a masodik
tartévaz (8) masodik csuklés kapcsolattal (11) rendelkezd egységgel, valamint az
elsé csuklos kapcsolat (9) és a masodik csuklés kapcsolat (11) kérali elfordulast
biztosito kialakitasu hajtéegységekkel, célszerien hidraulikus hengerekkel (14, 15)
az alvazra (1) van felfiggesztve oly médon, hogy az elsd csuklés kapcsolat (9) ge-
ometriai tengelye (17) a névieges mikodési helyzetben az alvaz (1) meghajtéegysé-
gének (6) tamaszfeluletére (5) merdleges, azzal jellemezve, hogy a névleges m(ko-
dési helyzetben a masodik csuklds kapcsolat (11) geometriai tengelye (18) az alvaz
(1) meghajtéegységének (6) hossztengelyével parhuzamos.

2. Az 1. igénypont szerinti foldmunkagép, azzal jellemezve, hogy a masodik
csuklés kapcsolat (11) geometriai tengelye (18) a féldmunkagép feltard egységet (3)
magaba foglaldé részének sulypontja felett helyezkedik el és az elsd csuklés kap-
csolat (9) geometriai tengelye (17) kérul elforgathatén van kialakitva.

3. Az 1. igénypont szerinti fldmunkagép, azzal jellemezve, hogy a feltard
egység (3) legalabb egy jovesztélanc (20, 21) formajaban van kialakitva, amely
jovesztblanc (20, 21) hajtéegységgel, eldnyésen hidraulikus hengerrel (23), haijté-
tengely geometriai tengelye (22) kéril elforgathaton az elsé tartovaz (7) elsd végére
van felerdsitve, tovabba az elso tartévaz (7) masodik vége az alvazra (1) nézd kiala-
kitasu és a masodik tartévaz (8) végéhez kapcsolddik.

4. A 3. igénypont szerinti foldmunkagép, azzal jellemezve, hogy a masodik
tartovazat (8) az alvazra (1) felerGsito felfiiggeszté egység (4) harmadik tartévazzal
(10) és harmadik csuklos kapcsolat (12) kérdli elfordulast biztositd kialakitasu hajto-
egységgel, elénydsen hidraulikus hengerrel (16) van ellatva, ahol a harmadik tarto-
vazat (10) az alvaz (1) tartévazahoz (13) kapcsolé harmadik csuklos kapcsolat (12)
geometriai tengelye (19) az alvaz (1) meghajtdegységének (6) hossztengelyére me-

réleges és annak tamaszfelluletével (5) parhuzamos, tovabba a masodik tartévaz (8)
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egymastdl szétvalaszthato elllsé tartovaz-félbél (25) és hatulsé tartovaz-félbél (26)
van kialakitva, amelyek a masodik tartévaz (8) geometriai tengelyére (18) merdleges
sikban elrendezett peremes csatlakozékarmantyukkal (27) zart, a harmadik tartévaz
(10) keresztradjat (28) befogado rést képezd médon vannak ésszekapcsolva, ahol a
keresztrud (28) a masodik csuklos kapcsolattal (11) az eltisé tartovaz-félhez (25) és
a hatulsoé tartévaz-félhez (26) van csatlakoztatva.

5. A 3. vagy 4. igénypont szerinti féldmunkagép, azzal jellemezve, hogy a
feltaré egység (3) és az exkavator (2) meghajtasa az alvaz (1) hajtasahoz csatlakozé
erok6zlé tengely formdjaban van kialakitva, amely az alvaz hajtasahoz (1) csatla-
koztatott teleszkopos kardantengelybél (37), a feltard egység (3) és az exkavator (2)
hajtasa egy részével kapcsolatban allé6 bemenétengelyhez (61) kapcsol6dé és az
elsd tartovazra (7) felerdsitett kardangydrdbdl (40), valamint két darab csapagya-
zassal (39) ellatott, végeinél a teleszkopos kardantengelyhez (37) és a kardangyu-
rih6z (40) hozzaerositett kozbensd tengelybdl (38) all, tovabba a masodik csuklés
kapcsolatnak (11) egytengelyli hengeres lyukakkal (48) ellatott csétengelye van
(47), ahol az egytengelyl hengeres lyukakba (48) a kézbensd tengely (38) csap-
agyazasainak (39) hengeres csapagyhazai (49) illeszkednek.

6. Az 5. igénypont szerinti féldmunkagép, azzal jellemezve, hogy a csapagya-
zasok (39) csapagyhazban (49) csapagyakon (51) elrendezett és a kézbensé ten-
gely (38) végeit befogad6 kialakitasi perselyek (52), ahol a kézbensé tengely (38)
végei a perselyekbe (52) vannak illesztve és ékkotésekkel vagy bordas illesztések-
kel (53) kapcsol6dnak azokhoz, a perselyek (52) peremes csatlakozékarmantyukkal
(54) kapcsolodnak a teleszképos kardantengelyhez (37), valamint a kardangytrihéz
(40), tovabba a perselyek (52) a végfeluleteiket képezd zarédugdk (56) és a kéz-
bensd tengely (38) végfellletei kézétt elrendezett rugalmas tomitésekkel (55) van-
nak ellatva.

7. A 6. igénypont szerinti foldmunkagép, azzal jellemezve, hogy a kézbensd
tengely (38) egy torziés tengely.

8. Az 1., vagy a 2., vagy a 3. igénypont szerinti féldmunkagép, azzal jellemez-
ve, hogy automatikus vezérlé6 rendszere van, amely vezérld rendszer a masodik

csuklos kapcsolatban (11) elfordulasi széget (), valamint az alvaz (1) gravitaciés
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tengelyhez viszonyitott rézsutos dolésszégét érzékeld transzduktorokat (66, 67), az
elsd csuklds kapcsolatban (9) elfordulast vezérld, széget (o) érzékeld
transzduktorbdl (78) és/vagy véghelyzet-kapcsolokbdl (79, 80) allé egységet (68),
informacié-feldolgoz6 és vezérlojel generald egységet (69), valamint kijelz6 és ve-
zérl6 panelt (70) tartalmaz, ahol az informacio-feldolgozd és vezérléjel generalo
egység (69) els6 bemenetei a transzduktorokhoz (66, 67), valamint az elfordulast
vezérld egységhez (68), mig a vezérlbjel-kimenetei az elsdé és a masodik csuklds
kapcsolatban (9, 11) elfordulast létrehozé kialakitasi hidraulikus hengerek (14, 15)
vezérlo elektromagneseire (72, 73, 74, 75) vannak csatlakoztatva, tovabba ahol a
kijelzb és vezérld panel (70) bemenetei az informacié-kimenetekkel, mig kimenetei
az informacid-feldolgozd és vezéribjel generald egység (69) masodik bemeneteire
vannak csatlakoztatva.

9. A 3. vagy 8. igénypont szerinti féldmunkagép, azzal jellemezve, hogy az
automatikus vezérlé rendszer a feltaré egység (3) jévesztélancanak (20, 21) elfor-
dulasi szoégét (o) érzékeld transzduktorral (71) van ellatva, amely az informacié-
feldolgozé és vezérlbjel generalé egységnek (69) egy tovabbi bemenetére van
csatlakoztatva, ahol az informacié-feldolgozé és vezéridjel generald egység (69)
tovabbi vezérldjel kimenetei a jovesztélanc (20, 21) forgatasat végzé kialakitasu
meghaijté eszkdz, eldnydsen hidraulikus henger (23) vezérlé elektromagneseire (76,

77) vannak kapcsolva.
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