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69 Kontaktanordnung mit einem Wickelpfosten.

@ Zum Verankernund Zentrieren dieser Kontaktanord-

nung im Kontaktloch eines Kunststoffgehiuses ist ei-
ne aus einem Federblechzuschnitt gerollte Kontakthiilse
(1) mit einer Drehsicherungszone (30) vorhanden, die ei-
nen den Wickelpfosten (3) ringférmig umgebenden und
mit diesem fest verbundenen Zentrierabschnitt (4) und
einen Verkrallungsabschnitt (41) aufweist. Seitliche Ein-
buchtungen (34a, 34b) wirken als Federelemente, durch
die die Lingsfuge (37) des Zentrierabschnittes (40) bei
einwitkenden Drehmomenten und radialen Kriften ge-
schlossen gehalten wird. Der Verkrallungsabschnitt (41)
umfasst Krallenarme (42a, 42b), die iiber den Basisteil
(32) fest mit dem Zentrierabschnitt (40) verbunden sind
und deren Krallen (44a, 44b) iiber den Umfang des Zen-
trierabschnittes (40) vorstehen.

Die feste Verbindung von Verkrallungsabschnitt “41n
und Zentrierabschnitt (40) zusammen mit der stets ge-
schlossenen Lingsfuge (37) des letzteren gewdhrleisten,
dass bei auf den Wickelpfosten (3) einwirkenden Dreh.
momenten die Krallen (44a, 44b) nur fester in die Kon-
taktlochwandung eingedriickt werden, die Eindringtiefe -
jedoch auf den durch den Uberstand der Krallen (44a,
44b) iiber den Zentrierabschnitt (40) vorgegebenen maxi-
malen Wert beschrinkt bleibt.

Damit sind auch bei Gehiusen aus weichem Kunst-
stoff zuverldssiger Sitz der Kontaktanordnung und mini-
male Beschidigung des Kontaktloches sichergestellt.




653 178

PATENTANSPRUCHE

1. Kontaktanordnung mit einem Wickelpfosten, der in
einer ein Kontaktstiick tragenden Kontakthiilse aus Feder-
blech zum zentrierten und drehfesten Halten des Wickelpfo-
stens in einem zylindrischen Kontaktloch eines Kontaktge-
hiuses aus elektrisch isolierendem Kunststoff befestigt ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kontakthiilse (1) eine
Drehsicherungszone (30) aufweist, die einen Zentrierab-
schnitt (40) in Form eines ldngsgeschlitzten, den Wickelpfo-
sten (3) mit Abstand umgebenden Ringes mit beiderseits der
Lingsfuge (37) einander gegeniiberliegenden wellenformig
geschweiften Einbuchtungen (34a, 34b) und einen in achsialer
Richtung daran anschliessenden Verkrallungsabschnitt (41)
mit auf Krallenarmen (42a, 42b) einander gegeniiberliegen-
den und seitlich iiber den Umfang des Zentrierabschnittes
(40) vorstehenden Krallen (44a, 44b) umfasst, wobei die
Langsfuge (37) bei in ein Kontaktloch (5) eingesetzter Kon-
takthiilse (1) geschlossen ist und bei auf den Wickelpfosten
(3) wirkenden Drehmomenten und/oder radialen Kréften die
Langsfuge (37) durch die Federelemente darstellenden Ein-
buchtungen (34a, 34b) geschlossen gehalten und durch die
feste mechanische Verbindung von Wickelpfosten (3), Zen-
trierabschnitt (40) und Verkrallungsabschnitt (41) je nach
Richtung eines wirkenden Drehmoments die eine oder die
andere Kralle (44a bzw. 44b) nur fester in die Kontaktloch-
wandung (6) eingedriickt wird, die Eindringtiefe der Krallen
(44a, 44b) jedoch auf den durch ihren Uberstand iiber den
Umfang des Zentrierabschnittes (40) vorgegebenen maxima-
len Wert beschrinkt bleibt.

2. Kontaktanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zentrierabschnitt (40) an der Langsfuge
(37) eine in Einschubrichtung der Hiilse (1) zur Hiilsen-
Lingsachse (7) hin abfallenden konischen Aussenflichenbe-
reich (38) hat.

3. Kontaktanordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kontakthiilse (1) in der Drehsiche-
rungszone (30) einen dem Zentrierabschnitt (40) und dem
Verkrallungsabschnitt (41) gemeinsamen Basisteil (32) mit
Boden (33) und eingebuchteten, im Zentrierabschnitt (40) in
Zentrierlappen (352, 35b) und im Verkrallungsabschnitt (41)
in die Krallenarme (42a, 42b) iibergehenden Seitenpartien
aufweist, wobei die Zentrierlappen (35a, 35b) kreisbogenfor-
mig aufeinander zu gebogen sind und zwischen ihren Schmal-
seiten (36a, 36b) die Lingsfuge (37) bilden und die Krallen-
arme (42a, 42b) von der Hiilsen-Mittellinie (7) weg gespreizt
sind und an ihren freien Enden je eine Kralle (44a, 44b) tra-
gen.

4. Kontaktanordnung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Krallenarme (42a, 42b) rechteckigen Quer-
schnitt haben und bei jedem Krallenarm (42a, 42b) an der
Schmalseite (43a, 43b) die von dem Zentrierabschnitt (40)
ferne dussere Ecke die itber den Umfang des Zentrierab-
schnittes (40) vorstehende Kralle (44a bzw. 44b) ist und die
dem Zentrierabschnitt (40) nahe dussere Ecke innerhalb des
Umfanges des Zentrierabschnittes (40) liegt.

5. Kontaktanordnung nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontakthiilse
(1) in Einschubrichtung vor der Drehsicherungszone (30) eine
Wickelpfosten-Trigerzone (20) mit einem Lagerbock (21) auf-
weist, der durch einen Verbindungssteg (9) mit der Drehsiche-
rungszone (30) verbunden ist und den auf ihm befestigten
Wickelpfosten (3) in koaxialer Ausrichtung mit dem Zentrier-
abschnitt (40) halt.

6. Kontaktanordnung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kontakthiilse (1) in der Wickelpfosten-Trd-
gerzone (20) vom Lagerbock (21) seitlich abstehende Befesti-
gungslappen (24a, 24b) aufweist und der Wickelpfosten (3)
am Lagerbock (21) mit den Befestigungslappen (24a, 24b) in
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einer Quetsch- oder Crimp-Verbindung festgeklemmt ist.

7. Kontaktanordnung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kontakthiilse (1) am das Kontaktstiick (2)
tragenden Ende eine Kontaktstiick-Trégerzone (10) in Form
eines abgestuften und mit dem Kontaktstiick (2) und dem
Wickelpfosten (3) koaxialen Ringes (11) aufweist, der mit
dem Lagerbock (21) der Wickelpfosten-Trégerzone (20) durch
einen zweiten Verbindungssteg (8) verbunden ist.

8. Kontaktanordnung nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontakthiilse
(1) aus einem rohrfrmig gerollten Federblechzuschnitt (1)
besteht.

Die Erfindung betrifft eine Kontaktanordnung mit einem
Wickelpfosten, der in einer ein Kontaktstiick tragenden Kon-
takthiilse aus Federblech zum zentrierten und drehfesten Hal-
ten des Wickelpfostens in einem zylindrischen Kontaktloch
eines Kontaktgehiuses aus elektrisch isolierendem Kunststoff
befestigt ist.

Bei elektrischen Steckverbindern mit Wickelpfosten, bei
denen der Drahtanschluss als 16tlose Verbindung in der soge-
nannten Wickel- oder Wire-Wrap-Technik ausgefiihrt wird,
muss das beim Wickeln am Wickel- oder Wire-Wrap-Pfosten
auftretende Drehmoment aufgefangen werden, so dass die
Kontaktanordnung sich im Kontaktloch des Kontaktgehduses
nicht dreht. Derartige Kontaktanordnungen miissen daher
mit Drehsicherungen ausgestattet sein.

Eine konstruktiv einfache Drehsicherung wird erhalten,
wenn das Kontaktloch in einem achsialen Bereich unrund
geformt und die Kontaktanordnung entsprechend ausgebildet
wird. Ein solcher Steckverbinder ist z.B. in der DE-OS
26 16 621 beschrieben. Eine solche Drehsicherung bedingt,
dass fiir jedes Kontaktgehduse die dazu passenden Kontakt-
anordnungen vorgesehen werden, und steht der aus wirt-
schaftlichen Griinden angestrebten Universalitiit der Stecker-
gehiuse entgegen, weil die gewdhnlich runden tibrigen Kon-
taktanordnungen dann nicht verwendet werden konnen.

Fiir die Drehsicherung von Kontaktanordnungen werden
hiufig zusitzliche Teile in den verschiedensten Ausfilhrungen
verwendet, wie es beispielsweise in der DE-PS 23 50 775,
US-PS 4 090 771 und FR-PS 2 263 615 beschrieben ist. Der
separate Verankerungsteil wird hiaufig am Wickelpfosten
befestigt oder iiber den Wickelpfosten gesteckt und kann aus
einem Plittchen oder einem Zapfen bestehen. Zweiteilige
drehgesicherte Kontaktanordnungen sind in der Herstellung
aufwendig und unwirtschaftlich, und zudem ist ihre Handha-
bung umstindlich, wobei es oft zu einem grésseren Ver-
schleiss an Kontaktgeh4usen kommt, da beim Auswechseln
von Kontaktanordnungen die Kontaktlochwandungen leicht
stark beschidigt oder, wie insbesondere bei Vielfachsteckern
mit einer Vielzahl von dicht nebeneinander angeordneten
Kontaktanordnungen, gar zerstrt werden kdnnen.

Im Handel sind ferner einteilige drehgesicherte Kontakt-
anordnungen erhiltlich, bei welchen die im wesentlichen hiil-
senformige federnde Drehsicherung aus dem gleichen Materi-
alstiick wie der Wickelpfosten hergestellt ist. Bekannte Aus-
fithrungen solcher einteiliger drehgesicherter Kontaktanord-
nungen erweisen sich jedoch insofern als unbefriedigend, als,
vor allem wegen einer nachgiebigen Federung der federnden
Drehsicherung und des Umstandes, dass auf die in ein Kon-
taktloch eingesetzte Kontaktanordnung einwirkende stirkere
Drehmomente und radiale Krifte zu Durchmesserverdnde-
rungen bei der Drehsicherung und/oder zu einer Reduktion
der Eindringtiefe der Verkrallungselemente in der Kontakt-
lochwandung fiithren, fiir die Herstellung der Wickelverbin-



dung nur verhéltnisméssig schwache Drehmomente zulissig
sind, um beim Wickeln ein Losen der Drehsicherung mit
Sicherheit auszuschliessen, und so mit einem haufigeren Vor-
kommen von mangelhaften und storanfilligen elektrischen
Verbindungen zwischen Leitungsdraht und Wickelpfosten zu
rechnen ist.

Es war daher Aufgabe der Erfindung, eine drehgesicherte
Kontaktanordnung der eingangs genannten Art zu schaffen,
bei der, unter der Voraussetzung, dass sie, wenn in ein zylin-
drisches Kontaktloch eingesetzt, die fiir Steckverbindungen
iiblicherweise gewiinschte Beweglichkeit des Kontaktstiickes
im Kontaktloch zulésst und dabei sowohl den Steckverbin-
dungsbereich wie auch den Wickelpfosten gut zentriert, die
Drehsicherung auch nach hiufigen Kontaktbelastungen, wie
sie insbesondere bei den Steckvorgingen selbst oder bei Zug
am angeschlossenen Leitungsdraht auftreten, unverindert
zuverldssig ist, und bei dem Drehmomente und radial wir-
kende Krifte die Eindringtiefe von Verankerungselementen
in der Kontaktlochwandung nicht nachteilig verindern. Fiir
die Kontaktanordnung soll ferner die Auswechselbarkeit
gewihrleistet sein, d.h. die Kontaktanordnung soll so
beschaffen sein, dass beim Herausnehmen aus dem Kontakt-
loch eines Kontaktgehduses die Kontaktlochwandung nicht
zerstort oder so stark beschiftigt wird, dass sie den elektri-
schen Anforderungen insbesondere hinsichtlich der Isola-
tionsdicke nicht mehr geniigt, und schliesslich soll die Kon-
tdktanordnung auch in wirtschaftlicher Massenfertigung her-
stellbar sein.

Diese Aufgabe ist erﬁndungsgemass durch die im
Anspruch 1 gekennzeichnete Kontaktanordnung gelost.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbe-
sondere darin, dass eine befriedigende Drehsicherung der
Kontaktanordnung allein durch eine besondere Ausbildung
eines verhéltnisméssig schmalen Abschnittes der Kontakt-
hiilse am vom Kontaktstiick fernen Ende gewihrleistet ist,
wobei fiir den Wickelpfosten lediglich die Forderung besteht,
dass er mechanisch fest mit dieser Drehsicherungszone ver-
bunden ist, im iibrigen aber fiir den chkelpfosten und fiir
die Ausbildung des Kontaktstiickes, sei es als Steckbuchse
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ten Ausfithrungsbeispiels mit Bezug auf die beiliegenden
Zelchnungen niher erlautert, auf welchen zeigen:

Fig. 1 in perspektivischer Darstellung eine Kontaktanord-
nung nach der Erfindung mit einem Verkrallungs- und einem

5 Zentrierabschnitt in der Drehsicherungszone der Kontakt-

hiilse,

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Kontaktanordnung der
Fig. 1 im Bereich des Verkrallungsabschnittes,

Fig. 3 einen analogen Querschnitt im Bereich des Zen-

10 trierabschnittes der Kontakthiilse,

Fig. 4 einen Lingsschnitt durch die Kontakthiilse der
Kontaktanordnung,

Fig. 5 einen Aufriss eines Federblech-Zuschnittes fiir die
Herstellung der Kontakthiilse der Fig. 4 und

Fig. 6 in schematischer Darstellung drei Biegeschritte a),
b), ¢) beim Formen der Drehsicherungszone der Kontakthiilse
aus dem entsprechenden Bereich des Federblech-Zuschnittes
der Fig. 5.

Die in Fig. 1 dargestellte, sogenannte

20 Wire-Wrap-Kontaktanordnung weist eine Kontakthiilse |

auf, die aus einem Federblech-Zuschnitt 1’ (Fig. 5) rohrartig
gerollt ist und am einen Ende eine Steckbuchse oder einen
Steckerstift als Kontaktstiick 2 trigt, von dem weg und durch
die Kontakthiilse 1 hindurch sich ein koaxialer Wickelpfosten

25 3 erstreckt. Der fiir den Wickelanschluss (Wire-Wrap-

Anschluss) vorhandene Wickelpfosten 3 kann rechteckigen

Querschnitt (Fig. 1) von z.B. 0,8 x 1,6 mm oder quadratischen
Querschnitt (Fig. 2, Fig. 3) von z.B. | x | mm haben. Kontakt-
hiilse 1, Kontaktstiick 2 und Wickelpfosten 3 bestehen aus fiir

30 solche elektrische Steckverbinder herkémmlichen Materia-

lien, die Kontakthiilse beispielsweise aus Bronzeblech. Die
Kontaktanordnung wird in ein zylindrisches Kontaktloch 5
eines elektrisch isolierenden Gehéuses 4 (Fig. 2, Fig. 3) aus
Kunststoff, z.B. aus einem Phenoplast oder einem Thermo-

35 plast gesteckt, wobei Aussenbereiche der Kontakthiilse 1 an

der Kontaktlochwand 6 anliegen und die Kontaktanordnung
iiber die Kontakthiilse 2 im Kontaktloch 5 zentriert, gegen
eine Drehung um die Lingsachse 7 gesichert, in Langsrich-
tung nicht verschiebbar und zur Erleichterung des Zusam-

oder Stift, alle Mdglichkeiten offengelassen sind. Die Verkral- 40 mensteckens im Steckbereich etwas beweglich sein soll. Dies

lung der Drehsicherungszone an zwei einander gegeniiberlie-
genden Punkten im Kontaktloch gewihrleistet die
gewiinschte Beweglichkeit des Kontaktstiickes im Kontakt-
loch, und Drehmomente sowie radial wirkende Krifte tendie-
ren im Zentrierabschnitt der Drehsicherungszone nicht zu
einer Durchmesserverkleinerung, sondern zu einer Durch-
messervergrosserung, die einen festen Sitz der Kontakthiilse
im Kontaktloch und damit eine gute Zentrierung von Kon-
taktstiick und Wickelpfosten sicherstellt. Die auf jeden Fall
auf einen vorgegebenen maximalen Wert beschrinkte Ein-
dringtiefe der Krallen in der Kontaktlochwandung macht die
Kontaktanordnung nach der Erfindung fiir Kontaktgehiuse
aus beliebigem Kunststoff brauchbar, so dass das Kontaktge-
hiuse insbesondere auch aus einem weichen Kunststoff, wie
einem Thermoplast bestehen kann. Durch die beschrinkte
Eindringtiefe ist auch beim Herausnehmen der Kontaktan-
ordnung aus einem Kontaktloch eine stérkere Beschidigung
der Kontaktlochwandung nicht zu befiirchten, so dass die
Auswechselbarkeit gewihrleistet ist und beim Auswechseln
einer Kontaktanordnung allenfalls die neue Kontaktanord-
nung im Kontaktloch nur etwas gegeniiber der urspriingli-
chen Lage versetzt werden braucht, um optimale Bedingun-
gen zu erhalten. Die Kontakthiilsen kdnnen leicht durch rohr-
formiges Aufrollen von Federblech-Zuschnitten in Massenfa-
brikation hergestellt werden.

Vorteilhafte Ausfithrungen der Erfindung sind in den
abhingigen Anspriichen angegeben.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines bevorzug-

wird bei der Kontaktanordnung nach der Erfindung durch
eine besondere Formgebung der Kontakthiilse 2 erreicht, die
im folgenden mit Bezug auf die Figuren 1 und 4 eingehender
beschrieben wird.

Wie in den Figuren 1 und 4 gezeigt ist, weist die Kontakt-
hiilse 1 im wesentlichen drei Zonen, die Kontaktstiick-Triger-
zone 10, die Wickelpfosten-Trigerzone 20 und die Drehsiche-
rungszone 30 auf, die voneinander durch Verbindungsstege 8,
9 belassende radiale Einschnitte getrennt sind, wobei die Ver-

50 bindungsstege 8, 9 in Lingsrichtung der Hiilse 1 hintereinan-

der liegen und jeder Verbindungssteg 8 bzw. 9 sich iiber etwa
75° des Hillsenumfangs erstreckt.

In der Kontaktstiick-Trégerzone 10 ist die Kontakthiilse 1
als im wesentlichen zylindrischer Ring 11 ausgebildet, der

55 abgestuft ist, um in Richtung auf das Kontaktstiick 2 hin eine

einspringende Schulter 12 zu bilden, wobei der kleinere Aus-
sendurchmesser des abgestuften Ringes 11 nicht kleiner als
der Durchmesser des Kontaktstiickes 2 ist. Bei in ein Kon-
taktloch eingesetzter Kontaktanordnung befindet sich die

60 Kontaktstiick-Tragerzone 10 in einer entsprechenden Loch-

verengung, an die, wie es bei Steckverbindern iiblich ist, die
Schulter 12 anstdsst, um ein Ausziehen der Kontaktanord-
nung beim Losen der Steckverbindung zu verhindern, die
aber in radialer Richtung eine gewisse Bewegungsfreiheit fiir

65 die Kontaktstiick-Trdgerzone 10 der Kontakthiilse 1 zulisst,

um das Zusammenstecken der Steckverbindung zu erleich-
tern.
In der Wickelpfosten-Trigerzone 20 ist die Kontakthiilse
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1 zwischen den beiden Verbindungsstegen 8 und 9 eingebuch-
tet und bildet fiir den Wickelpfosten 3 einen Lagerbock 21
mit ebener Auflageflidche 22 (Fig. 4), die so weit im Hiilsenin-
neren liegt, dass der aufgelegte Wickelpfosten 3 koaxial mit
dem abgestuften Ring 11 der Kontaktstiick-Tragerzone 10
und dem Kontakistiick 2 selbst ist. Zweckmissig sind in der
Auflagefliche 22 Quernuten 23 vorgesehen, in die Vor-
spriinge des Wickelpfostens 3 einrasten, um den Wickelpfo-
sten 3 gegen eine Langsverschiebung besser zu sichern. Auf
der Auflagefliche 22 ist der Wickelpfosten 3 so befestigt, dass
auf ihn einwirkende Drehmomente auf die Kontakthiilse 1
iibertragen werden. Hierzu sind im gezeigten Ausfithrungsbei-
spiel am Lagerbock 21 seitlich abstehende Lappen 24a, 24b
vorgesehen, die um den aufgelegten Wickelpfosten 3 herum-
gebogen werden und diesen in einer Quetsch- oder Crimpver-
bindung fest an den Lagerbock 21 der Kontakthiilse 1 ange-
driickt halten.

In der an den Verbindungssteg 9 anschliessenden Drehsi-
cherungszone 30 weist die Kontakthiilse 1 in der beziiglich
dem Verbindungssteg 9 oberen Hiilsenhilfte am Hiilsenende
einen Verkrallungsabschnitt 41 und einen einwérts daran
anschliessenden Zentrierabschnitt 40 auf, die durch einen
Einschnitt 31 voneinander getrennt sind und die mit dem Ver-
bindungssteg 9 zusammenhingende untere Hilfte der Drehsi-
cherungszone 30 als gemeinsamen Basisteil 32 haben. Der
Zentrierabschnitt 40 ist von zwei vom Basisteil 32 ausgehen-
den seitlichen Zentrierlappen 35a, 35b gebildet, die zusam-
mengebogen sind und an der Lingsfuge 37 aneinanderstos-
sen, um zusammen mit dem Basisteil 32 der Drehsicherungs-
zone 30 einen den Wickelpfosten 3 mit Abstand umschlies-
senden Ring zu bilden, der in ein Kontaktloch 5 (Fig. 3) des
Gehiuses 4 hineinpasst. Im Bereich des Zentrierabschnittes
40 hat die Kontakthiilse 1 im Querschnitt angen&hert die
Form eines eingebuchteten Ovals oder einer offenen Acht,
wie es in Fig. 3 gezeigt ist. Der Basisteil 32 hat einen ebenen
Boden 33, der in den Verbindungssteg 9 iibergeht, und die
beiden seitlichen, wellenférmig geschweiften Einbuchtungen
34a, 34b liegen zum Teil im Basisteil 32 und zum anderen Teil
in den beiden Zentrierlappen 35a, 35b, deren freien Enden
36a, 36b an der Langsfuge 37 aneinanderstossen. Der Zen-
trierabschnitt 40 der Drehsicherungszone 30 hat die Aufgabe,
Toleranzen des Kontaktloches 5 im Gehduse 4 auszugleichen
und die eingesetzte Kontaktanordnung im Kontaktloch 5 zen-
triert zu halten, wobei die Einbuchtungen 34a, 34b als Feder-
clemente wirken und die Lingsfuge 37 geschlossen halten.
Zum leichten Einsetzen der Kontakthiilse 1 in ein Kontakt-
loch 5 ist der Zentrierabschnitt 40 vorzugsweise im Bereich
der Langsfuge 37 konisch ausgebildet, wie es in Fig. 4 bei 38
gezeigt ist.

Der Verkrallungsabschnitt 41 der Drehsicherungszone 30
umfasst zwei von dem Basisteil 32 nach oben abstehende
Krallenarme 42a, 420, die durch die Einschnitte 31a, 31b von
den Zentrierlappen 35a, 35b getrennt und kiirzer als diese
sind. Die Krallenarme 42a, 42b sind von den tiefsten Stellen
der Einbuchtungen 34a, 34b vom Boden 33 des Basisteiles 32
weg nach oben und schrig nach aussen gerichtet (Fig. 2) und
weisen an den Schmalseiten 43a, 43b scharfe Ecken bildende
Kanten auf. Bei jedem Krallenarm 42a, 42b dient die dussere,
von dem Zentrierabschnitt 40 ferne Ecke als Kralle 44a bzw.
44b, wobei die Krallenarme 42a, 42b zudem noch so verdreht
sind, dass die Krallen 44a, 44b iiber den Aussenumfang des
Zentrierabschnittes 40 vorstehen, die dusseren, dem Zentrier-
abschnitt 40 nahen Ecken 45a bzw. 45b jedoch innerhalb des-
selben liegen, so dass diese Ecken 45a, 45b beim Einsetzen
der Kontakthiilse 1 in ein Kontaktloch 5 (Fig. 2) keinen
Widerstand bilden und nur die Krallen 44a, 44b in die Loch-
wandung 6 eingedriickt werden.

Beim Einsetzen der Kontaktanordnung in ein Kontakt-
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loch wird in der Drehsicherungszone 30 durch die auf der
Lochkante gleitende konische Fliche 38 (Fig. 4) der Zentrier-
abschnitt 40 zusammengedriickt, so dass, wie im Querschnitt
der Fig. 3 ersichtlich ist, die Lingsfuge 37 geschlossen ist und
durch die Spannung der als Federelemente wirkenden Ein-
buchtungen 34a, 34b der Zentrierabschnitt 40 an den beiden
Schmalseiten, d.h. im Bereich beiderseits der Langsfuge 37
und im Bereich des Bodens 33 des Basisteiles 32 fest an die
Lochwandung 6 des Kontaktloches 5 angepresst wird, und
ferner die iiber den Umfang des Zentrierabschnittes 40 seit-
lich vorstehenden Krallen 44a und 44b, wie in Fig. 2 gezeigt,
je nach der Harte des Gehdusematerials mehr oder weniger
tief in die Lochwandung eingepresst werden. Die so an zwei
Punkten durch die beiden Krallen 44a, 44b des Verkrallungs-
abschnittes 41 im Kontaktloch 6 verankerte Kontakthiilse [
gewihrleistet einen festen Sitz der Kontaktanordnung im
Kontaktloch 6, wobei der Wickelpfosten 3 im Kontaktloch 6
zentriert und die Lingsfuge 37 des Zentrierabschnittes 40
auch dann geschlossen bleibt, wenn beim Herstellen oder
Losen einer Steckverbindung die Kontakthiilse 1 im Bereich
der Kontaktstiick-Trigerzone 10 (Fig. 1) in radialer Richtung
seitlich etwas bewegt wird, da derart geringe seitliche Bewe-
gungen bei der vorgesehenen Entfernung der Drehsiche-
rungszone 30 von der Kontaktstiick-Trigerzone 10 praktisch
keinen Einfluss auf den Zentrierabschnitt 40 und die Verkral-
lung in der Verkrallungszone 41 haben.

Wenn beim Anschliessen eines Leiterdrahtes durch Wire-
Wrap-Technik auf den Wickelpfosten 3 ein Drehmoment aus-
gelibt wird, so wird es iiber den Lagerbock 21 (Fig. 1) der
Wickelpfosten-Trigerzone 20 und den daran anschliessenden
Verbindungssteg 9 auf den dem Zentrierabschnitt 40 und dem
Verkrallungsabschnitt 41 gemeinsamen Basisteil 32 der Dreh-
sicherungszone 30 iibertragen. Bei dem Zentrierabschnitt 40
(Fig. 3) tendiert ein Drehmoment zum Aufweiten der Langs-
fuge 37 und zur Umfangserweiterung der Kontakthiilse 1 in
diesem Bereich, doch wird durch die federnde Wirkung der
Einbuchtungen 34a, 34b und durch die Lochwandung 6 diese
Tendenz abgeblockt, so dass die Lingsfuge 37 stets geschlos-
sen bleibt und der Zentrierabschnitt 40 im Bereich der Léngs-
fuge 37 auch nicht auseinanderklafft. Bei dem Verkrallungs-
abschnitt 41 (Fig. 2) bewirkt ein Drehmoment im Uhrzeiger-
sinn (ausgezogene Pfeile), dass die Kralle 44a des in Fig. 2
linken Krallenarmes 42a kriftiger in die Lochwandung 6 ein-
gepresst wird und eine entsprechende Wirkung zeigt ein
Drehmoment entgegengesetzt dem Uhrzeigersinn (strichlierte
Pfeile) bei dem in Fig. 2 rechten Krallenarm 42b. Wegen der
mechanisch festen Verbindung der Krallenarme 42a, 42b mit
dem Zentrierabschnitt 40 und dessen stets geschlossener
Langsfuge 37 ist die Eindringtiefe der Krallen 44a, 44b auf
den durch den Uberstand der Krallen 44a, 44b iiber den
Umfang des Zentrierabschnittes 40 gegebenen maximalen
Wert beschriinkt, so dass auch bei einem aus einem weichen
Kunststoff, z.B. einem Thermoplast bestehenden Gehause 4
die Krallen 44a, 44b nicht iiber diese maximale Eindringtiefe
hinaus in die Lochwandung 6 eingedriickt werden kdnnen
und damit auch bei 6fterem Einsetzen einer solchen Kontakt-
anordnung in das Kontaktloch 5 eine nur geringe Verletzung
der Kontaktlochwandung 6 sichergestellt ist.

Fig. 5 zeigt einen bevorzugten Federblech-Zuschnitt 1’ fiir
die Herstellung der vorstehend beschriebenen Kontakthiilse
1. Der beziiglich einer Mittellinie 14 symmetrische Zuschnitt
1’ weist im Bereich der drei Zonen 10, 20, 30 ein streifenfor-
miges Mittelgebiet 15 in der Breite des Lagerbocks 21 auf,
von dem an beiden Lingsseiten am einen Ende Lappen 11,
11" zur Bildung des abgestuften Ringes 11 (Fig. 1) der Kon-
taktstiick-Trigerzone 10, in der Mitte Lappen 24a’, 24b’ fiir
die Quetsch- oder Crimplappen 24a, 24b des Lagerbocks 22
und daran anschliessend Lappen 32, 32” zur Bildung der bei-



den Seiten des Basisteiles 32 der Drehsicherungszone 30 mit
den durch Quereinschnitte 31a, 31b voneinander getrennten
Zentrierlappen 35a, 35b und Krallenarme 42a, 42b abgehen.
Die Zentrierlappen 35a, 35b weisen fiir die Bildung des koni-
schen Bereichs 38 (Fig. 4) schriige Schmalseiten 36a, 36b und
die Krallenarme 42a, 42b vorzugsweise zur Mittellinie 15
parallele Schmalseiten 43a, 43b auf. Das streifenformige Mit-
telgebiet 15 wird, wie in Fig. 4 ersichtlich ist, Liings der Mittel-
linie 14 so gebogen, dass sich bei der Kontakthiilse 1 in der
Kontaktstiick-Trigerzone 10 die Radien des abgestuften Rin-
ges 11, in der Wickelpfosten-Trigerzone 20 der Lagerbock 21
und in der Drehsicherungszone 30 der Boden 33 des Basistei-
les 32 ergeben. Die Lappen 11’ und 11” werden kreisbogen-
formig mit aneinanderstossenden Schmalseiten gebogen, so
dass sich der abgestufte Ring 11 mit der Langsfuge 13 (Fig. 1)
ergibt, die Lappen 24a’ und 24b’ werden U-férmig abgebo-
gen, um nach Auflage des Wickelpfostens 3 auf den Lager-
bock 22 die Herstellung der Quetsch- oder Crimpverbindung
zu erleichtern und die Lappen 32’ und 32" mit den Zentrier-
lappen 35a, 35b und den Krallenarmen 42a, 42b werden in
die fiir die Drehsicherungszone 30 vorgesehene Form gebo-
gen. Drei Schritte eines fiir die Bildung der Drehsicherungs-
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zone 30 moglichen Biegevorgangs sind in Fig. 6 gezeigt.

Um die Drehsicherungszone 30 in der vorstehend
beschriebenen Form zu erhalten, werden bei dem ebenen
Federblech-Zuschnitt 1’ in einem ersten Biegeschritt (Fig. 6a)

5 die Krallenarme 42a und 42b so z.B. nach unten gebogen,
dass die die Krallen 44a, 44b bildenden unteren, von den Ein-
schnitten 31a, 31b (Fig. 5) fernen Ecken iiber die Unterseite
des Zuschnittes vorstehen, die den Einschnitten 31a, 31b
nahen Ecken jedoch an den Schnittfléichen verbleiben. In

10 einem zweiten Biegeschritt (Fig. 6b) werden die Zentrierlap-
pen 35a und 35b gewdlbt, und in einem dritten Biegeschritt
(Fig. 6¢) werden die Lappen 32’ und 32" nach oben gebogen,
um den Boden 33 des Basisteiles 32 zu bilden und seitlich
nach aussen gebogen, um die Einbuchtungen 34a und 34b zu

15 erhalten. Eine solche Herstellung der Kontakthiilsen 1 aus
Federblech-Zuschnitten 1’ ist fiir eine wirtschaftliche Massen-
fabrikation bestens geeignet.

Mit den vorstehend beschriebenen Kontakthiilsen 1 kon-
nen die Kontaktanordnungen leicht montiert und in Kontakt-

20 16cher eingesetzt werden, wobei ein zuverléssiger Sitz jeder
Kontaktanordnung im Kontaktloch gewihrleistet ist.
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