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Werkwijze en inrichting voor het controleren en/of corrigeren van een uitlijning van een

inktstraaldrukker.

@ Voor het controleren van de uitlijning van een inkt-
straaldrukker (1) kan een testpatroon (4) op een
substraat (3) worden afgedrukt. Overeenkomstig
de uitvinding omvat het substraat (3) een hoofd-
substraat (31) en een hulpsubstraat (32), waarbij
de gewone patronen op het hoofdsubstraat (31)
en testpatronen op het hulpsubstraat (32) worden
afgedrukt. Daarbij kunnen het hoofdsubstraat (31)
en het hulpsubstraat (32) uit verschillende materia-
len zijn vervaardigd. Een afgedrukt testpatroon (4)
kan in digitale vorm worden vergeleken met een
ideaal testpatroon (4), aan de hand waarvan een
correctiesignaal voor het corrigeren van de uitlij-
ning van de inktstraaldrukker (1) wordt afgegeven.
Het corrigeren vindt bij voorkeur mede plaats door
het variéren van de amplituden van laadpulsen (6)
waarmee de inktdruppels (2) worden opgeladen.
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De inhoud van dit octrooi komt overeen met de oorspronkelijk ingediende beschrijving met conclusie(s) en

eventuele tekeningen.
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Korte aanduiding: Werkwijze en inrichting voor het controleren
en/of corrigeren van de uitlijning wvan een

inktstraaldrukker.

De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze voor het
controleren van de uitlijning van een inktstraaldrukker welke
voor het afdrukken wvan patronen op een substraat inktspuit-
middelen voor het produceren van inktdruppels, oplaadmiddelen
voor het opladen van de inktdruppels, en afbuigmiddelen voor het
afbuigen van de opgeladen inktdruppels omvat, welke werkwijze het
afdrukken van tenminste een patroon omvat. Een dergelijke werk-
wijze is in de praktijk bekend.

De inktspuitmiddelen van een inktstraaldrukker ("inkjet
printer") omvatten in de praktijk een of meer koppen met elk een
of meer inktspuiten. Deze inktspuiten ("jets" of '"nozzles")
kunnen in een matrix ("array") zijn opgesteld. De inktspuiten
produceren inktdruppels die van een elektrische lading worden
voorzien en in een elektrisch veld worden afgebogen naar de
gewenste positie op het substraat. Daarbij worden in het algemeen
meerdere inktdruppels (bijvoorbeeld twee tot vijftien) gebruikt
om een beeldpunt op het substraat te vormen. Bij kleurendruk
worden inktdruppels van verschillende inktspuiten gebruikt om een
beeldpunt te vormen. Het zal duidelijk zijn dat de inktspuiten
met name onderling goed dienen te zijn uitgelijnd om een goede
beeldkwaliteit te verkrijgen.

Om de wuitlijning van de inktspuiten te controleren en
zonodig te corrigeren is het mogelijk een testpatroon op het sub-
straat af te drukken. Daarbij doet zich echter het probleem voor
dat het substraat niet altijd geschikt is om een testpatroon op
af te drukken. In de eerste plaats kan het ongewenst zijn om
bijvoorbeeld een reeks van patronen, die op het substraat is
aangebracht, met een testpatroon te verstoren. Ook treedt materi-
aalverlies op indien het deel van het substraat, waarop het
testpatroon wordt aangebracht, wordt afgesneden. Ten tweede kan
het materiaal van het substraat minder geschikt zijn voor het
nauwkeurig controleren van de uitlijning aan de hand van een
testpatroon. Indien het substraat een relatief grof oppervlak
heeft, zoals bijvoorbeeld bij textiel over het algemeen het geval
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is, zullen kleine onnauwkeurigheden in de uitlijning niet kunnen
worden opgemerkt.

Om aan deze nadelen tegemoet te komen is voorgesteld een
afzonderlijk hulpsubstraat voor het afdrukken van testpatronen
toe te passen. Door een hulpsubstraat te gebruiken kan een
testpatroon in wezen onafhankelijk van andere, reguliere patronen
worden afgedrukt, zonder die andere patronen op het hoofdsub-
straat te verstoren. Bovendien is de afdrukkwaliteit van het
testpatroon onafhankelijk geworden van het materiaal wvan het
(hoofd) substraat waarop de overige patronen worden afgedrukt.
Voor het hulpsubstraat kan bijvoorbeeld glad papier worden
gebruikt. Het nadeel van dit gebruik van een afzonderlijk hulp-
substraat is het feit dat na het controleren en eventueel corri-
geren van de uitlijning het hulpsubstraat door het eigenlijke
substraat moet worden vervangen. Dit kost extra tijd en hande-
lingen.

De uitvinding beoogt bovenstaande en andere nadelen van de
stand van de techniek op te heffen en een werkwijze voor het
controleren van de uitlijning van een inktstraaldrukker te ver-
schaffen, waarmee een testpatroon kan worden afgedrukt dat een
nauwkeurige controle mogelijk maakt. Bovendien beoogt de uitvin-
ding een dergelijke werkwijze te verschaffen die efficiént is en
het afdrukproces zo weinig mogelijk verstoort.

Een werkwijze van de in de aanhef genoemde soort heeft
hiertoe volgens de uitvinding het kenmerk, dat het substraat een
hoofdsubstraat en een hulpsubstraat omvat, en dat een testpatroon
in aanwezigheid van het hoofdsubstraat op het hulpsubstraat wordt
afgedrukt. Hierdoor wordt bereikt, dat testpatronen en reguliere
patronen kunnen worden afgedrukt zonder het substraat te hoeven
verwisselen. Het zal duidelijk zijn dat op deze wijze een aan-
zienlijke tijd- en kostenbesparing kan worden bereikt.

De uitvinding is gebaseerd op het inzicht, dat het hulpsub-
straat voor een eenvoudige en snelle controle van de uitlijning
in wezen permanent in de inktstraaldrukker aanwezig dient te
zijn. Door het testpatroon af te drukken terwijl ook het hoofd-
substraat in de inktstraaldrukker aanwezig is, wordt de mogelijk-
heid geboden vrijwel simultaan met het eigenlijke afdrukproces
een testpatroon af te drukken. Daardoor wordt een vrijwel conti-

nue controle van de afdrukkwaliteit mogelijk gemaakt.
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Het hoofdsubstraat en het hulpsubstraat zijn bij voorkeur
uit verschillende materialen vervaardigd, zoals respectievelijk
textiel en papier. Op deze wijze is het mogelijk het testpatroon
of de testpatronen op relatief glad papier af te drukken, ook
indien de overige patronen op textiel of relatief ruw papier
worden afgedrukt.

Het hoofdsubstraat en het hulpsubstraat kunnen vast met
elkaar zijn verbonden, bijvoorbeeld in de vorm van parallelle
stroken die door middel van lijmen aan elkaar kunnen zijn beves-
tigd. Het naast elkaar aanbrengen van het hoofdsubstraat en het
hulpsubstraat heeft het voordeel, dat de inktspuitmiddelen en/of
het substraat slechts relatief weinig hoeven te worden verplaatst
om een testpatroon af te drukken. Aangezien in het algemeen
echter niet continu een testpatroon zal worden afgedrukt, blijft
op deze wijze een groot deel van het hulpsubstraat onbenut.

Met voordeel zijn derhalve het hoofdsubstraat en het hulp-
substraat los ten opzichte van elkaar aangebracht en worden bij
voorkeur met verschillende snelheden getransporteerd. Hierdoor
kan een aanzienlijke besparing van de benodigde hoeveelheid
hulpsubstraat worden verkregen. Tevens wordt een grotere flexi-
biliteit verkregen, aangezien op deze wijze de testpatronen
onafhankelijk worden gemaakt van de patronen die op het hulpsub-
straat worden afgedrukt.

Hoewel het hoofdsubstraat en het niet aan het hoofdsubstraat
bevestigde hulpsubstraat naast elkaar kunnen worden aangebracht,
worden deze met voordeel kruisend aangebracht. Door kruisende
transportrichtingen wordt een grotere vrijheid van ontwerp van de
inktstraaldrukker verkregen. Bovendien zijn de testpatronen
eerder voor controle beschikbaar, aangezien deze zich sneller van
het hoofdsubstraat verwijderen.

Het corrigeren van de uitlijning van een inktstraaldrukker
kan met de werkwijze volgens de uitvinding worden bereikt door
het registreren van het afgedrukte testpatroon, het vergelijken
van dat testpatroon met een ideaal testpatroon, en het aan de
hand van het vergelijken afgeven van tenminste een correctie-
signaal. Bij voorkeur vindt het vergelijken in digitale vorm
plaats. De correctie kan worden uitgevoerd door het in afhanke-

lijkheid van een correctiesignaal variéren van de tijdstippen
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en/of amplituden van aan de oplaadmiddelen toegevoerde laadpul-
sen.

Bij voorkeur wordt overeenkomstig de wuitvinding in een
eerste correctieslag een correctie uitgevoerd door het variéren
van de amplituden van de laadpulsen en wordt vervolgens, in een
tweede correctieslag, aan de hand van de tijdstippen van de
laadpulsen gecorrigeerd. Het corrigeren door middel van het
variéren van de amplituden van aan de oplaadmiddelen toegevoerde
laadpulsen kan ook onafhankelijk van het toepassen van een
hulpsubstraat plaatsvinden.

De uitvinding verschaft verder een inrichting voor het
controleren van de uitlijning van een inktstraaldrukker, omvat-
tende beeldregistratiemiddelen voor het registreren van een
testpatroon, en vergelijkingsmiddelen voor het vergelijken van
het geregistreerde testpatroon met een ideaal testpatroon en voor
het in afhankelijkheid van het vergelijken aan de inktstraaldruk-
ker toevoeren van een correctiesignaal.

De uitvinding zal in het onderstaande aan de hand van de
tekening nader worden toegelicht.

Fig. 1 toont schematisch een deel van een inktstraaldrukker
waarin de uitvinding kan worden toegepast.

Fig. 2 toont schematisch een substraat voor toepassing in de
werkwijze volgens de uitvinding.

Fig. 3 toont schematisch een inrichting overeenkomstig de
uitvinding voor het controleren van de uitlijning van een inkt-
straaldrukker.

Fig. 4 toont schematisch een eerste testpatroon dat in de
werkwijze volgens de uitvinding kan worden toegepast.

Fig. 5 toont schematisch een tweede testpatroon dat in de
werkwijze volgens de uitvinding kan worden toegepast.

Fig. 6 toont schematisch een derde testpatroon dat in de
werkwijze volgens de uitvinding kan worden toegepast.

De in fig. 1 schematisch weergegeven inktspuitkop 10 van een
inktstraaldrukker 1 omvat een inktspuitmond 11 die een, op het
substraat 3 gerichte, inktstraal 20 produceert. Ter hoogte van de
oplaadelektrode 12 breekt de inktstraal 20 op in afzonderlijke
inktdruppels 2. Het ritme van het opbreken, en daarmee het aantal
per seconde geproduceerde inktdruppels 2, kan worden beinvloed

door op de inktspuitmond 11 een trilelement (niet getoond) aan te
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brengen. Aan de oplaadelektrode 12 worden, via een versterker 15,
laadpulsen 6 toegevoerd. Hierdoor ontstaat op de oplaadelektrode
12 een spanningsverschil met de inktstraal 20 die via de inkt-
spuitmond 11 elektrisch met massa is verbonden. De zich telkens
vormende inktdruppels 2 =zullen hierdoor, onder invloed van de
laadpulsen 6, elektrisch worden geladen. Door de laadpulsen 6 aan
de versterker 15 aan te bieden in het ritme waarmee de inktdrup-
pels 2 aan het uiteinde van de inktstraal 20 worden gevormd, kan
aan elke inktdruppel 2 een afzonderlijke lading worden meegege-
ven.

Aan de afbuigelektroden 13 wordt een gelijkspanning toege-
voerd, als gevolg waarvan tussen deze elektroden een elektrisch
veld heerst. Onder invloed van het elektrische veld worden de
inktdruppels 2, in afhankelijkheid van hun lading, meer of minder
afgebogen. In het weergegeven geval worden laadpulsen 6 met vier
verschillende spanningsniveaus toegepast, respectievelijk VO, V1,
V2 en V3. Onder invloed van een laadpuls met spanning V0, die
gelijk aan 0 volt kan zijn, worden de inktdruppels 2 afgebogen
naar het afvangelement ("mes") 16. Deze afgevangen inktdruppels
bereiken het substraat niet maar worden afgevoerd om eventueel te
worden hergebruikt. Laadpulsen met een spanning V1, V2 of V3 doen
de inktdruppels bewegen naar drie verschillende posities op het
substraat, zoals in fig. 1 is weergeven. Op deze wijze kunnen in
wezen simultaan drie verschillende beeldpunten worden gevormd.
Door de beweging van de kop 10 ten opzichte van het substraat 3
worden op deze wijze drie beeldlijnen in wezen simultaan afge-
drukt.

Uiteraard 1is het mogelijk laadpulsen met slechts twee
verschillende spanningsniveaus (V0O en V1) op te wekken, als
gevolg waarvan de inktdruppels ofwel naar een (vaste) positie op
het substraat worden geleid, ofwel worden afgevangen.

In de praktijk kan de inktstraaldrukker 1 vele onderdelen
bevatten die omwille van de duidelijkheid niet in Fig. 1 =zijn
weergegeven. Ook kan de inktstraaldrukker 1 meerdere inktspuit-
koppen (afdrukkoppen) 10 bevatten, en kan elke inktspuitkop 10
meerdere inktspuiten 11 bevatten.

Fig. 2 toont schematisch, in bovenaanzicht, een substraat 3
overeenkomstig de wuitvinding. Op een hoofdsubstraat 31 worden

patronen afgedrukt. Het hoofdsubstraat kan daarbij van textiel,
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papier of kunststof zijn vervaardigd. Een hulpsubstraat 32, dat
bij voorkeur van relatief glad papier is vervaardigd is naast het
hoofdsubstraat aangebracht. Daarbij zal de inktstraaldrukker bij
voorkeur zodanig worden aangestuurd, dat een testpatroon 4 steeds
op het hulpsubstraat 32 wordt afgedrukt, terwijl het te drukken
beeld op het hoofdsubstraat 31 wordt afgedrukt. Daarbij kunnen
het hoofdsubstraat 31 en het hulpsubstraat 32 met verschillende
snelheden worden getransporteerd.

Doordat de banen van de substraatdelen 31 en 32 elkaar
kruisen wordt de constructie van de inktstraaldrukker vereenvou-
digd en neemt het gebruiksgemak toe.

De in fig. 3 schematisch weergegeven inrichting 9 voor het
controleren van de uitlijning van een inktstraaldrukker omvat een
camera 91 en een vergelijkingseenheid 92. De camera 91 is bij-
voorbeeld een CCD-camera (CCD = Charge Coupled Device) die een
digitaal beeld afgeeft. Het hulpsubstraat 3 wordt in de aangege-
ven richting bewogen d.m.v. rollen 30. Het hoofdsubstraat 31
wordt in het weergegeven geval loodrecht op het vlak van de
tekening getransporteerd.

De camera is gericht op een deel van het hulpsubstraat 32
dat stroomafwaarts ten opzichte van de (slechts schematisch
weergegeven) inktspuitmond 11, oplaadelektrode 12 en afbuigelek-
troden 13 van de inktstraaldrukker zijn gelegen. Bij voorkeur is
de camera 91 slechts gericht op het hulpsubstraat 32 (zie fig. 2)
waarop periodiek, of bij het beginnen van een nieuw drukproces
(bijvoorbeeld na het verwisselen van een kop), een testpatroon
wordt afgedrukt, en niet op het hoofdsubstraat 31. Het geregis-
treerde testpatroon wordt toegevoerd aan de vergelijkingseenheid
92, die bijvoorbeeld een microprocessor kan omvatten. In de
vergelijkingseenheid 92 wordt het door de camera 91 geregistreer-
de testpatroon 4 vergeleken met een opgeslagen ideaal testpatroon
4'. Bij voorkeur vindt dit vergelijken in digitale vorm plaats.
Aan de hand van de vergelijking wordt een correctiesignaal C
opgewekt, dat aan een besturingselement 14 van de inktstraaldruk-
ker 1 wordt toegevoerd. Oock kan de vergelijkingseenheid 92 een
kwaliteitssignaal Q afgeven dat een maat voor het kwaliteit van
het signaal is.

Fig. 4 toont een eerste testpatroon zoals dat in de werkwij-

ze volgens de uitvinding kan worden toegepast. Het weergegeven
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testpatroon bestaat uit een aantal lijnen 41 die met afzonder-
lijke inktspuiten of "jets" zijn afgedrukt. In het weergegeven
geval zijn zestien jets gebruikt die elk vijf beeldpunten 1in
wezen simultaan kunnen afdrukken en dus tijdens een slag (bewe-
ging van de afdrukkop van de inktstraaldrukker t.o.v. het sub-
straat) simultaan vijf lijnen afdrukken. In het testpatroon 4
zijn telkens slechts de eerste en de vijfde lijn afgedrukt.

Het corrigeren van de uitlijning van de inktstraaldrukker
aan de hand van een geregistreerd testpatroon vindt als volgt
plaats. Als eerste worden de referentielijnen 42 van het geregis-
treerde testpatroon 4 gepast op de corresponderende referentie-
lijnen van het ideale testpatroon (4'). Vervolgens worden de
afstanden van de lijnen 41 van het testpatroon 4 tot de corres-
ponderende lijnen van het ideeale testpatroon (4') bepaald. Dit
vindt plaats door bijvoorbeeld de afstand van een afgedrukte lijn
41 tot een lijn 42 te bepalen en deze gemeten afstand af te
trekken van de afstand in het ideale testpatroon (4’) wvan de
corresponderende lijn tot de referentielijn. Het verschil is de
afwijking Ax. Ook wordt de afstand tussen de eerste en de laatste
lijn (in dit voorbeeld de eerste en de vijfde 1lijn) wvan elke
inktspuitmond (jet) bepaald. Uit het verschil tussen de laadspan-
ningen van de eerste en de laatste lijn, en de afstand tussen die
lijnen, kan het aantal voor correctie benodigde volts per milli-
meter (dV/dx) worden berekend. Met het gemeten verschil Ax kan
hieruit de voor elke lijn benodigde correctiespanning AV worden
berekend.

Verder wordt nagegaan of alle lijnen zijn afgedrukt en of de
kwaliteit van de afgedrukte lijnen voldoende is. Zonodig kan hier
een foutmelding uit voortkomen. Ten slotte worden de correc-
tiewaarden bepaald aan de hand van de eerder bepaalde afstanden
tussen de lijnen. Na correctie kan het testpatroon 4 opnieuw
worden afgedrukt, waarna het correctieproces met hetzelfde
testpatroon kan worden herhaald. Indien voor dit testpatroon een
correcte instelling is verkregen, kan de correctie eventueel met
andere testpatronen worden voortgezet.

Het testpatroon van figuur 4 wordt bij voorkeur gebruikt om
door middel van amplitudecorrectie de inktspuitmonden (jets)
binnen een rij (array) van inktspuitmonden onderling uit te
richten. Indien een array bijvoorbeeld acht inktspuitmonden bevat
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(bijvoorbeeld voor acht verschillende kleuren) wordt het testpa-
troon 4 van figuur 4 bij voorkeur acht maal achtereen afgedrukt.
Het testpatroon van figuur 5 kan vervolgens worden gebruikt voor
het onderling uitlijnen van de arrays. In het testpatroon van
figuur 5 heeft elke array van een inktspuitkop een beeldlijn
afgedrukt met telkens een andere jet. Alle beeldlijnen van dit
testpatroon zijn de onderste (in het voorbeeld vijfde) beeldlijn
van de betreffende jet, alle andere beeldlijnen zijn afgevangen.

Terwijl de testpatronen van de figuren 4 en 5 dienen voor
correctie in de verticale richting (y-richting) dient het testpa-
troon volgens figuur 6 voor correctie in horizontale richting (x-
richting). Met alle inktspuitmonden van een aantal (in het
weergegeven voorbeeld vier) arrays is telkens een verticale lijn
afgedrukt. Door nu ook weer de afstanden van deze verticale
lijnen tot referentielijnen te bepalen kunnen geschikte correc-
ties worden uitgevoerd.

Het eigenlijke corrigeren kan worden bewerkstelligd door de
tijdstippen van optreden van de laadpulsen 6 (zie fig. 1) te
varidren. Overeenkomstig de wuitvinding kan de correctie ook
plaatsvinden door de amplituden van de laadpulsen 6 te variéren
bijvoorbeeld aan de hand van een correctiespanning AV. Bij
voorkeur wordt in eerste instantie, bijvoorbeeld voor een eerste
testpatroon, slechts gecorrigeerd aan de hand van de amplituden
van de laadpulsen. Vervolgens wordt in tweede instantie, bijvoor-
beeld aan de hand van een verder testpatroon, een verdere CoOr-
rectie uitgevoerd door het variéren van de tijdstippen van de
laadpulsen 6. Op deze wijze kan een zeer nauwkeurige instelling
van de inktstraalprinter worden verkregen.

Het zal de vakman duidelijk zijn dat de uitvinding niet
beperkt is tot de weergegeven uitvoeringsvoorbeelden en dat vele
wijzigingen en aanvullingen mogelijk zijn zonder buiten het wezen

van de uitvinding te treden.
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CONCLUSIES

1. Werkwijze voor het controleren van de uitlijning van een
inktstraaldrukker (1) welke voor het afdrukken van patronen op
een substraat (3) inktspuitmiddelen (11) voor het produceren van
inktdruppels (2), oplaadmiddelen (12) voor het opladen van de
inktdruppels (2), en afbuigmiddelen (13) voor het afbuigen van de
opgeladen inktdruppels omvat, welke werkwijze het afdrukken van
tenminste een patroon omvat, met het kenmerk, dat het substraat
(3) een hoofdsubstraat (31) en een hulpsubstraat (32) omvat, en
dat een testpatroon (4) in aanwezigheid van het hoofdsubstraat
(31) op het hulpsubstraat (32) wordt afgedrukt.

2. Werkwijze volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat het
hoofdsubstraat (31) en het hulpsubstraat (32) uit verschillende
materialen zijn vervaardigd, zoals respectievelijk textiel en

papier.

3. Werkwijze volgens conclusie 1 of 2, met het kenmerk, dat het
hoofdsubstraat (31) en het hulpsubstraat (32) los van elkaar zijn
aangebracht en bij voorkeur met verschillende snelheden worden

getransporteerd.

4. Werkwijze volgens conclusie 3, met het kenmerk, dat het
hoofdsubstraat (31) en het hulpsubstraat (32) kruisend zijn
aangebracht.

5. Werkwijze volgens een van de voorgaande conclusies, met het
kenmerk, dat een testpatroon (4) periodiek wordt afgedrukt.

6. Werkwijze volgens een van de voorgaande conclusies, geken-
merkt door het registreren van het afgedrukte testpatroon (4),
het vergelijken van dat testpatroon (4) met een ideaal testpa-
troon (47), en het aan de hand van het vergelijken afgeven van

tenminste een correctiesignaal (5).
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7. Werkwijze volgens conclusie 6, gekenmerkt door het, voor
toepassing in een inktstraaldrukker (1) ingericht voor het met
een inktspuit (11) simultaan afdrukken van meerdere rijen beeld-
punten, vergelijken van slechts enkele van de genoemde rijen en
het interpoleren en/of extrapoleren van de overige rijen teneinde

respectieve correctiesignalen (5) op te wekken.

8. Werkwijze volgens conclusie 6 of 7, gekenmerkt door het in
afhankelijkheid van een correctiesignaal (5) variéren van de
tijdstippen van aan de oplaadmiddelen (32) toegevoerde laadpulsen
(6).

9. Werkwijze volgens conclusie 6, 7 of 8, gekenmerkt door het
in afhankelijkheid van een correctiesignaal (5) variéren van de
amplituden van aan de oplaadmiddelen (32) toegevoerde laadpulsen
(6).

10. Werkwijze voor het corrigeren van de uitlijning van een
inktstraaldrukker, welke inktstraaldrukker (1) voor het afdrukken
van patronen op een substraat (3) inktspuitmiddelen (11) voor het
produceren van inktdruppels (2), oplaadmiddelen (12) wvoor het
opladen van de inktdruppels (2), en afbuigmiddelen (13) voor het
afbuigen van de opgeladen inktdruppels omvat, welke werkwijze het
afdrukken van tenminste een testpatroon omvat, gekenmerkt door
het registreren van het testpatroon (4), het in digitale vorm
vergelijken van het testpatroon (4) met een ideaal testpatroon
(47), en het in afhankelijkheid van het vergelijken variéren van
de amplituden van aan de oplaadmiddelen (12) toegevoerde laadpul-

sen (6).

11. Inrichting (9) voor het controleren van de uitlijning van
een inktstraaldrukker (1), gekenmerkt door:
beeldregistratiemiddelen (91) voor het registreren van een
testpatroon (4), en
vergelijkingsmiddelen (92) voor het vergelijken wvan het
geregistreerde testpatroon met een ideaal testpatroon (4") en
voor het in afhankelijkheid van het vergelijken aan de inkt-

straaldrukker (1) toevoeren van een correctiesignaal.
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12. Inktstraaldrukker (1) voor het afdrukken van patronen op een
substraat (3), omvattende inktspuitmiddelen (11) voor het produ-
ceren van inktdruppels (2), oplaadmiddelen (12) voor het opladen
van de inktdruppels (2), en afbuigmiddelen (13) voor het afbuigen
van de opgeladen inktdruppels, gekenmerkt door een inrichting (9)

volgens conclusie 11.

13. Inktstraaldrukker (1) voor het afdrukken van patronen op een
substraat (3), omvattende inktspuitmiddelen (11) voor het produ-
ceren van inktdruppels (2), oplaadmiddelen (12) voor het opladen
van de inktdruppels (2), en afbuigmiddelen (13) voor het afbuigen
van de opgeladen inktdruppels, gekenmerkt door een hoofdsubstraat
(31) voor het afdrukken van een beeld en een hulpsubstraat (32)

voor het afdrukken van een testpatroon (4).
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