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(54) Zpiisob vyroby pokryvek hlavy, zvlasté baretu

Vynalez fe$i zpisob vyroby baretti z hadi-
cového . upletu konfekénim  zpracovanim
a tvarovou stabilizaci pfi pouZiti syntetické-
ho materialu.

Nejvice vyrabénou pokryvkou hlavy byl
vinény baret. Vyrabél se desitky let stale
stejnym zplsobem. Zakladni rezny uplet byl
zhotoven na..plochych baretovych strojich.
Konfekéné se zpracoval se§ivanim. Potom se
baret valchoval, barvil, natahoval na krouz-
ky, tvarové stabilizoval teplem a dokondil
v suché upravné. Tento zpusob byl velmi
pracny, vyzadoval mnoho vyrobnich operaci
a ruéni, prace. RovnéZ zafizeni pro vyrobu
téchto baretii zaostalo ve vyvoji, nebot je to
zatizeni jednoudelové, potfebné v omezeném
mnozstvi. Dal$i nevyhodou vyroby klasic-
kych baretii je potieba specidlni vinéné prize,
vyrabéné z dovazené suroviny.

VétSinu uvedenych nedostatk? odstranuje
zplsob vyroby pokryvek hlavy, zvlasté ba-
retl, které jsou zhotoveny z hadicovitého
upletu na maloprimérovych pletacich stro-
jich tak, Ze jednotlivé dily hadicovitého tple-
tu, odpovidajici velikosti baretu, maji pevny
zaCatek, ¢ast lemovou, ¢ast stiedni a dast za-
konéovaci. Tyto dily se potom konfekénd

Zpracuji sesitim a tvarové stabilizuji. Pfi ple-
teni Upletu. se lemova ¢ast provede jako jed-
nolicni uplet a stfedova &ast se plete v nej-
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SirSim misté hotového baretu jako tUplet jed-
nolicni nebo chytovy presazovany 1:1. P#i
konfekénim zpracovani se pevny zadatek
prelozi a prisije k zac¢atku stiedni éasti. Tva-
rova stabilizace se provede napuiténim kon-
fekéné zpracovaného vupletu lazni tuiciho
pripravku a vysuSenim na tvarovaci formé.
Koncentrace tuziciho pripravku &ni 20 a3
60 g.I'\. Napousti se pfi teploté 10 az 40 °C,
vysousi se pfi teploté 50 az 80 °C. Uvedeny
postup je zvlasté vhodny pro uplet z poly-
akrylonitrilovych vldken. :

Kazdy dil ma pevny za¢atek, ¢ast lemovou
pro zhotoveni aZury, stfedni ¢ast baretu a za-
konceni pro vytvoreni vrcholku baretu. Pev-
ny zacatek se plete bénym zptisobem na jed-
nom pletacim systému z pruzného materialu
nebo z kadefeného vldkna a Optexu, jako je

- tomu pri vyrobé sportovnich &epic.

Imitovany lem se viak nahradi jednolicnim
Upletem v takové délce, aby po vytvoreni du-
tinky vznikla dostateéné velika. azura odpovi- -

" dajici délce azury klasického baretu.

Stfedni ¢ast baretu se plete ve vech va-
zebnich mozZnostech nebo jejich kombinacich,
které poskytuji okrouhlé pletaci stroje hla-
vového primeéru. Jsou: to napiiklad vzory
plastické, pestie pletené Zakarové vzory pod-
kladané, pletenina hladka nebo s prouzkem,
Uplety melirované apod. pfi maximalnim vy-



uziti prouzkovacich aparatd a pletacich sys-
tému.

Vzorovand d&ast baretu se plete po celé
stfedni délce nebo jen jeji ¢asti. MlZe byt
také jiny vzor nebo vazba ma spodni ¢asti
a jiny vzor nebo vazba v hornf{ ¢asti baretu.

Pouze zakarovy uplet podkladany se s ohle-
dem na jeho omezenou taZnost nahradi v bliz-
kosti budouciho nejir§tho priméru baretu
pruznéjsi vazbou, jako je vazba jednolicni ne-
bo chytova presazend 1 :1, kterd se pouziva
pro vyrobu imitovaného lemu sportovni ¢epi-
ce. Je to z toho davodu, aby do tohoto mista
bylo moZno zasunout tvarovaci ocelovy krou-
zek.

Horni ¢ast hadicového upletu se plete bud
v hladké vazbé&, v meliru, prouzku nebo
v podklddané vazbé 1:1, nebo mlZe byt
i v zakarovém vzoru.

Volbou priméru stroje a poctu jehel je
mozZno uplést cely pozadovany velikostni sor-
timent, pri¢emz z jednoho typu stroje se mo-
hou plést dvé velikosti.

Oddélenim jednotlivych dild od sebe je
ukondena prvni etapa.

Druhé etapa se tyka konfekéniho zpracova-
ni jednotlivych dilli do reZzného baretového
polotovaru. BéZnym zplsobem se uzavie
horni ¢4ast dilu do tvaru vrcholku. Cést spod-
ni, kde je pevny zadatek, se konfekénim zpt-
sobem - zpracuje do tvaru dutinkového lemu.
Provede se tim zptsobem, Ze pevny zadatek
se priloZi na pleteninu z rubni strany a tésné
pod zatatkem vzorované ¢asti se dutinka pii-
sije.

Odstizenim koncii niti a celkovou prohhd-
kou vzniklého polotovaru se tyto prepravi do
upravy k provedeni chemicko-tepelné upravy
nésledujicim zptsobem:

Ptipravi se lazen obsahujici na 11 vody 20
aZ 60 ml metakryldtové disperze. Pro zacho-
véni potfebného omaku vyrobk( ptidd se
k této disperzi 1 az 6 g zmékéovaciho pro-
sttedku na bazi kvarternich soli amonia. Pra-
cuje se pri pokojové teplot® v okyselené lazni
kyselinou octovou na pH 4,5 az 5,5.

Do takto pfipravené ldzné se smoéi vyrob-
ky a nechaji se v 1azni cca 20 minut. Po této
dobé se bez oplachnuti odstiedi, natahuji se
na formu a sugi se pii teploté vhodné pro ma-
terial PAN, tj. pti 50 az 80 °C.

Vyhodou navrhovaného zplsobu je vyroba
baretu z hadicovitého Upletu, ktery se zhoto-
vi velmi produktivnim zplisobem na malo-

pramérovych pletacich strojich, které jsou.

stejné jako pro vyrobu sportovnich ¢&epic.

Dalsi ptednosti je moznost pouZiti syntetic-
kych materialfi, zejména pletacich ptizi z po-
lyakrylonitrilu. Slozitd klasicka tvarova sta-
bilizace je nahrazena jednoduchou chemicko-
tepelnou stabilizaci.

Konkrétni provedeni zpusobu vyroby po-
kryvky hlavy, zvlasté baretu, je objasnéno
v nasledujicim ptikladé.

Priklad 1 .

Na maloprimérovém pletacim stroji, s hla-
vovym prumérem stejnym jako u stroje pro
vyrobu sportovnich ¢epic, se uplete hadico-
vity uplet z polyakrylnitrilového materidlu.
Pevny zatatek se plete béZnym zplisobem na
jednom pletacim systému z pruzného mate-
ridlu.; Imitovany lem se nmahradi jednolicnim
upletem v takové délce, aby po vytvofeni du-~
tinky vznikla dostatedné velik4 aZura odpo-
vidajici délce aZzury klasického baretu. Stred-
ni ¢ast je upletena jako podkladany Zakarovy
vzor s jednolicni vazbou v budoucim nejsir-
§im misté. Do tohoto mista se pri tvarové

_ stabilizaci zasune ocelovy krouZek. Horni dast

je upletena v hladké vazbé.

Pii konfekénim zpracovam sefivanim se
horni ¢4st dilu uzavie do tvaru vrcholku. Cast
spodni, kde je pevny zadatek, se sefije do tva-
ru dutinkového lemu tak, Ze pevny zaditek se
prilozi na pleteninu z rubni strany a tésné
pod zatatkem vzorované éasti se dutinka pri-
&ije. Po odsttiZeni koncl niti a celkové kon-
trole se provede chemicko-tepeln4d tvarova
stabilizace.

Ptipravi se’ tuZici lazen obsahujici 40 g.l™t
metakrylatové disperze, 3 gl zmé&kéovaciho
ptipravku na bazi kvarternich amonnych soli
a kyselinu octovou pro zaji$téni kyselosti 1az-
né odpovidajici pH = 5.

"Pfed natahovinim na krouzky se barety
namadeji v tuzici lazni pii teploté mistnosti
po dobu 20 minut. Poté se bez oplachovani
Casteéné odstfedi a natdhnou na formy. Sta-
bilizace baretu se provede vysudenim baretu
na formé pri teploté 50 aZ 80 °C. Doba su-
geni neni rozhodujici pro koneény vysledek.
Po odstranéni formovacich krouzkl se prove-
de bézna adjustace pied balenim.

Provedena uprava je stald v prani ve vodé
i v organickych rozpoustédlech.

Zpusob podle vynélezu podstat.ne méni a
zkracuje cely vyrobni cyklus, umoZniuje vy-
uzivat b&Zné typy pletacich strojd a zpraco-
vivat levnéj§i chemicka vldkna. Zvy3uje se
produktivita vyroby, roziifuji se vzorovac{
moZnosti o vzory plastické a pesti'e pletené.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpusob v;’rroby pokryvek hlavy, zv1asté ba-
retd, které jsou zhotoveny z hadicovitého
upletu na maloprumerovych pletacich stro-
jich tak, %e jednotlivé dily hadicovitého
upletu odpov1da31c1 velikosti baretu maji
pevny zadatek, éast lemovou, ¢ast stiedni a
¢ast zakondovaci, a tyto dily se potom kon-
fekén& zpracuji a tvarové stabilizuji, vy-

znadeny tim, %e pfi pleteni upletu se lemo-
va ¢ast provede jako jednolicni uplet, stite-
dova ¢ast se plete v nejsir§im misté hoto-
vého baretu jako uplet jednolicni nebo -chy-
tovy piesazovany 1:1, a pii konfekénim
zpracovani se pevny zatatek preloZi a pii-
§ije k zadatku stiedni &asti, nadeZ se tva-
rova stabilizace provede napusténim kon-



fekéné zpracovaného upletu lazni tuZiciho 3. ZpUsob vyroby pokryvek hlavy podle bodu -

ptipravku a vysuSenim na tvarovaci formé. 1, vyznaceny tim, Ze suSeni se provadi pfi
2. Zptsob vyroby pokryvek hlavy podle bodu teploté 50 az 80 °C.

1, vyznaeny tim, Ze se napousti lazni 4. Zpusob vyroby pokryvek hlavy podle bodt

o koncentraci 20 az 60 g.l! tuzictho pii- 1 az 3, vyznaleny tim, Ze se zpracovava

pravku pii teploté 10 az 40 °C. uplet z polyakrylonitrilovych vldken.
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