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Urzadzenie do zaciskania koncéw rur

1

Wynalazek dotyczy urzadzenia do dwuzabiegowego
:zaciskania koficow rur przeznaczonych do przeciagania,
wyposazonego w dwie pary narzedzi, skierowanych
prostopadle do siebie, przemieszczanych okresowo ru-
chem posuwisto-zwrotnym.

To zmniejszenie $rednicy kornica rury jest potrzebne
w celu umozliwienia wsunigcia go poprzez oczko cia-
gadla do szczg¢k zakleszczajacych ciagarki przed kolej-
nym ciggnieniem rury. Im wigksza roznica pomigdzy
Srednicami zewnetrznymi rury i zaci$nigtej jej koncow-
ki, tym wigksza ilo§¢ mozna wykonaé ciagéw bez ko-
niecznosci zmniejszenia $rednicy koncéwki rury przez
jej odciecie i ponowne zaciskanie.

Znane dotychczas urzadzenia do dwuzabiegowego za-
ciskania koncow rur, posiadaly dwie pary symetrycz-
nych narzedzi, rozstawionych pod katem 90° i skiero-
wanych promieniowo do osi rury. Pierwszy zabieg po-
legal na wykonaniu wzdluz osi rury dwoéch fatd, na
przeciwleglych stronach rury, przy pomocy jednej pary
zaostrzonych narzedzi, formujac ten koniec rury w
ksztalt symetrycznej cyfry ,,8“. Drugi zabieg polegal na
zmniejszeniu  poprzednio wydluzonego poprzecznego
gabarytu tego kofica rury, przy pomocy drugiej pary
narzedzi, przestawionych o 90° w stosunku do narzedzi
pierwszego zabiegu.

Narzedzie to posiadajace wkleste wybrania, o promie-
niu mniejszym od promienia rury, $ciskajac koncéwke
rury, formowalo ja w ksztalt zblizony do kota o pro-
mieniu zblizonym do promienia wybrania narzedzia,
mniejszym od zewngtrznego promienia rury.
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Znane urzadzenia $ciskajace koncowke rury nie umo-
zliwiaja uzyskania znacznego zmniejszenia $rednicy kon-
cowki rury w stosunku do $rednicy rury. Tak zdefor-
mowana symetrycznie koficowka rury, posiada znaczna
czeg$¢ powierzchni przekroju wolna, nie zajeta przez
$cianki zdeformowanej rury,

Ze wzgledu na lagodne zagigcie koncéwki rury, nie
byto praktycznej mozliwosci, nawet przy bardzo znacz-
nych naciskach, wigkszego zapelnienia przekroju a tym
samym maksymalnego zmniejszenia jej $rednicy. W ta-
ki sposob wykonana koncéwka rury wykazywala szereg
wad. Najwazniejsza z nich to konieczno$¢ czestego wy-
konywania od nowa konficéwki rury, po uprzednim od-
cigciu poprzednio wykonanej koficowki. Czynno$é te
trzeba bylo wykonaé przecigtnie cztery do pigciu razy,
w trakcie calkowitego ciagnienia rury, co bylo powo-
dem znacznych strat, zaro6wno materiatu jak i robociz-
ny. Ponadto, malo zapetniony przekrdj koricowki rury,
w czasie kilkakrotnego mocowania jej w szczekach cig-
garki ulega deformacji, co utrudnia jej ponowne moco-
wanie. .

Przesuw narzedzi wstgpnych, wykonujacych pierwszy
zabieg zacis$nigcia konica rury, dokonywany byl za po-
Srednictwem dwoch obrotowych rolek naciskajacych na
krzywkowe czg$ci omawianych narzedzi, w trakcie prze-
mieszczania tych rolek wzgledem narzedzi. Takie roz-
wiazanie powodowalo dwukrotne, przesunigcie sie na-
rzedzi wstgpnych w czasie jednego cyklu a mianowicie:
pierwsze podczas przemieszczania si¢ rolek w doét oraz
drugie w trakcie powrotnego ruchu rolek ku gérze. To
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drugie posuwisto-zwrotne ‘przesuwanie si¢ narzedzi byto
ruchem zbednym, ktory utrudnial obsluge urzadzenia i
wydtuzat cykl zaciskania rury.

Ruch ten uniemozliwiat jej wyjecie z urzadzenia za-
raz po rozwarciu drugiej pary marzedzi zawezajacych i
formujacych koncéowke rury podczas drugiego zabiegu,
ze wzgledu na bardzo czeste zakleszczenie narzedzi
wstepnych na uformowanej juz koficowce rury. W zwia-
zku z tym, trzeba bylo odczeka¢ na catkowite zakoficze-
nie ruchéw powrotnych urzadzenia, po czym mozna bylo
wyjaé¢ rure z urzadzenia. Wydluzato to cykl pracy urza-
dzenia, a takze utrudnialo swobodne wyjecie rury i po-
garszato warunki bezpieczenistwa pracy.

Znane sa tez urzadzenia do zaciskania koricow rur, .

wyposazone w dwie pary krazkowych, ksztattowych na-
rzedzi walcujacych. Sam jednak proces ksztaltowania
koncéowki rury jest bardzo zblizony do wyzej omoéwio-
nego, a rdéznica polega jedynie na ksztalcie narzedzi i
ich ruchowi podczas ksztattowania koncowki rury. Usta-
wienie tych par narzedzi jest takze promieniowe wzgle-
dem rury, z przestawieniem o 90° wzgledem siebie da-
jace w efekcie tak jak w poprzednio omoéwionym urza-
dzeniu, symetrycznie zdeformowana koficowke rury,
wykazujaca te same niedogodnosci.

Zadaniem wynalazku jest usunigcic tych niedogodno-
§ci znanych urzadzen, przez zmiang¢ uksztaltowania i
rozmieszczenia narzedzi zaciskajacych koniec rury oraz
zmiang uksztaltowania rolek przemieszczajacych pierw-
sza par¢ wstgpnych narzedzi.

Umozliwi to uzyskanie Wi@k'szej redukcji $rednic $ci-
skanych koncéow rur oraz wyeliminuje drugi jalowy
ruch przemieszczajacy pare wstgpnych narzedzi a tym
samym skroci cykl pracy urzadzenia.

Zadanie to zostalo rozwigzane w ten sposob, ze za-
ostrzone konce. narzedzi wstepnych, wykonujacych
pierwszy zabieg zaciskania, sa wzglegdem siebie przesu-
niete o wielko$¢ zalezng od grubosci §cianki rury. Na-
tomiast pelne obrotowe rolki, przesuwajace narzedzia
wstepne, zostaly zastapione rolkami Scigtymi po cigci-
wie na pewnej czg$ci obwodu rolki.

Przesunigcie tych narzedzi wzgledem siebie a tym
samym wzgledem osi rury, powoduje niesymetryczne
zaci$nigcie kofica rury w pierwszym zabiegu, co umo-
zliwia w drugim zabiegu maksymalne zapelnienie prze-
kroju zaci$nigtego konica rury a wigc i maksymalne
zmniejszenie jej S$rednicy. Uzyska si¢ w ten sposdb
znaczniejsza roznice pomiedzy $rednica zewnegtrzna ru-
ry a $rednica zaci$nigtej koncowki rury, w wyniku czego
mozna przeprowadzi¢ wieksza ilo§¢ przeciagnigé tej ru-
ry bez koniecznosci ucigcia jej koncéowki i wykonanie
nowej na mniejszej $rednicy.

W trakcie ciagnienia rury az do uzyskania gotowych
jej wymiaréw, zachodzita poprzednio potrzeba $rednio
4—5-krotnego ucigcia koncowki rury i wykonywania
nowej o mniejszej §rednicy. Zgodnie z wynalazkiem
czynnosdci te zmniejszono $rednio o 30%. Ponadto Scig-
cie czesci obwodu rolek, pozwolito na wyeliminowanie
niepozadanego ponownego przesuwania si¢ wstepnych
narzedzi podczas ruchu jatowego urzadzenia.

Umozliwito to wcze$niejsze wyjecie rury z urzadze-
nia, bezposrednio po zakonczeniu drugiego zabiegu
Sciskajacego koniec rury, bez czekania na zakoficzenie
jatowego ruchu tych narzedzi urzadzenia. Pozwala to na
skrocenie catkowitego cyklu zaciskania konca rury, a
wigc na wzrost wydajnosci urzadzenia.
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Przedmiot wynalazku zostal blizej wyjasniony w przy-
ktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia urzadzenie w przekroju pionowym, w potoZeniu
wyj$ciowym, fig. 2 — urzadzenie w przekroju piono-
wym, w polozeniu wykonywania pierwszego zabiegu za-
ciskania, fig. 3 — urzadzenie w przekroju pionowym, w

‘polozeniu wykonywania drugiego zabiegu zaciskania,

fig. 4 — urzadzenie w przekroju pionowym w poloze-
niu ruchu powrotnego, fig. 5 — przekrdj kofcowki po
pierwszym zabiegu zaciskania na urzadzeniu wedlug
wynalazku, fig. 6 — przekroj koncoéwki rury po drugim
zabiegu zaciskania na urzadzeniu wedlug wynalazku,
fig. 7 — przekrdj koncoéwki rury po pierwszym zabiegu
zaciskania na dotychczas znanych urzadzeniach, a fig. 8
— przekroj tej koncowki po drugim zabiegu zaciskania
na dotychczas znanych urzadzeniach.

Jak uwidoczniono na rysunku, urzadzenie do zaciska-
nia konicow rur, wyposazone jest w nieruchoma podsta-
we 1, do ktorej przymocowane sa rozlaczone dolne czg-
$ci formujacego narzedzia 2 i obie cze$ci wstgpnych na-
rzgdzi 3, oraz w ruchoma, pionowo przemieszczana
wzgledem podstawy 1 rame¢ 4, do ktdérej przymocowane
sa obrotowo dwie rolki 5 i rozlacznie goérna cze$¢ na-
rz¢dzi formujacych 6.

Obie czesSci wstepnych narzedzi 3 osadzone sa prze-
suwnie w podstawie 1 i sa rozstawione wzglgdem siebie
o0 180° oraz wyposazone w zaostrzone koncowki 7. Kon-
cowki te sa przesunigte wzgledem siebie o pewna od-
leglo$¢ a, zalezna od grubosci $cianki rury 8. Wielko$¢
przesunigcia a, zawiera si¢ w granicach od 1 do 2 wiel-
kodci grubosci $cianki rury 8. W celu spowodowania
powrotnego przemieszczenia wstepnych narzedzi 3 w
pierwotne polozenie, w gniazdach podstawy 1 a pomig-
dzy koinierzami tych narzedzi 3 umieszczone sa spre-
zyny 9,

Rolki 5 sa Scigte po cigciwie na okolo 0,25 swego
obwodu — w granicach od 0,3 do 0,2. W celu utrzyma-
nia rolek 5 we wlasciwym polozeniu podczas poszcze-
gélnych zabiegéw, do kazdej z nich przymocowane sg
dwie sprezyny 10, rozstawione wzgledem siebie pod
katem, ktorych drugie konce przymoocowane sa do ra-
my 4. Narzedzia formujace 2 i 6 usytuowane sa w osi
rury 8 i posiadaja promieniowe wybrania, o wielkosci
promienia zaleznego od $rednic zaciskanych rur 8.

Narzedzia wstgpne 3 tez sa wymienne, w zalezno$ci
od rozstawu a zaostrzonych koncowek 7. W zalezno$ci
od rozwiazania koncoéwki 7 sa osadzone w narzedziach
3 przesuwnie, z mozliwo$ciag regulacji ich rozstawu lub
sa w jednej cato$ci z narzedziami 3. Wstgpne narzedzia
3, po przeciwnej stronie niz koficowki 7, posiadaja sy-
metryczne garby 11, spelniajace role krzywek, po kto-
rych tocza si¢ rolki 5 podczas przemieszczania si¢ ra-
my 4 wraz z tymi rolkami 5 wzgledem narzedzi 3.

Po ustawieniu konca rury 8 na dolnej czesci formuja-
cego narzedzia 2, nastepuje wlaczenie napedu ramy 4
i jej przemieszczanie ku dolowi. Rolki 5 przemieszcza-
jac sie ku dotowi wraz z rama 4, po zetknigciu si¢ z
garbami 11 narzedzi 3, tocza si¢ po nich i powoduja
tym samym przesuwanie si¢ narzedzi 3. Narzedzia 3
przesuwajac si¢ w kierunku do rury 8, naciskaja jedno-
cze$nie swymi zaostrzonymi koficowkami 7 na rure 8
i powoduja jej zdeformowanie.
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Rolki 5 przemieszczajac si¢ wraz z rama 4 dalej ku
dotowi, ponizej poziomu mnarzedzi 3, pozwalaja na po-
wrotne przesunigcie si¢ narzedzi 3, powodowane dziala-
niem sprezyn 9. Gorna czeé¢ formujacego narzedzia 6
przemieszczajac si¢ wraz z rama 4 jeszcze dalej w kie-
runku rury 8, powoduje zgniatanie zdeformowanej po-
przednio koricowki rury 8 na ksztalt pokazany na fig. 3
i fig. 6, o $rednicy zewnetrznego obrysu zbli'iomej do
$rednicy wybran w narzgdziach 2 i 6.

W tym polozeniu ramy 4, rolki. 5 podtrzymywane
sprezynami 10 ustawiaja sig swymi plaszczyznami $cigé
ku gorze, pod katem mniejszym niz 90° w stosunku do
pionowej osi urzadzenia. Po tej drugiej operacji formo-
wania korficowki rury 8, nastepuje wylaczenie napedu
i powrotny ruch ramy 4 wraz z walkami 5 ku gérze.

W czasie tego powrotnego ruchu, rolki 5 napotyka-
jac po drodze garby 11 narzedzi 3, §lizgajac si¢ po nich
swymi plaszczyznami $cig¢ powoduja ustawienie si¢ ro-
lek 5 tymi plaszczyznami w pozycji pionowej. W wyni-
ku takiego ustawienia rolek 5 powrotny ruch ramy 4
wraz z rolkami 5 nie spowoduje ponownego przesuwa-
nia si¢ narzedzi 3 w kierunku rury 8.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zaciskania kofncow rur, wyposazone
w dwie pary marzedzi zaciskajacych, przemieszczanych
ruchem posuwisto-zwrotnym, rozstawionych wzgledem
siebie 0 90°, znamienne tym, Ze osadzone przesuwnie w
podstawie (1) narzedzia wstepne (3) maja rozstawione
wzgledem siebie o wielko$é ,,a“ zaostrzone koncowki
(7), a przymocowane do ramy (4) symetrycznie wzgle-
dem jej pionowej osi obrotowe rolki (5) sa Scigte i do
podtrzymywania ich posiadaja po dwie sprezyny (10).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, ze
wielko§¢ wzajemnego przesunigcia ,a“ zaostrzonych
koncowek (7), mierzona prostopadle do kierunku ich
przemieszczania podczas zaciskania, zawiera si¢ w gra-
nicach od jednej do dwoéch grubosci $cianek zaciskanej
rury (8).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. IMmamienne tym,
ze $cigcia rolek (5) obejmuja od 0,3 do 0,2 ich obwodu
i w polozeniu wyjSciowym sa skierowane swymi plasz-
czyznami w kierunku narzedzia gornego (6).
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