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(>4) N4stroj na elektrochemické obrdbanie

Vynélez sa tyka nédstroja na elektrochemické obrédbanie s privodom elektrolytu do Str-
biny nédstroja.

V stfasnosti sa pri elektrochemickom obrébani véZdinou privédza elektrolyt, pripad-
ne zmes elektrolytu a plynu do pracovného priestoru medzi elektrodu a obrobok vtokovymi
trbinami vytvorenymi v telese elektrédy. Vtokové Strbiny sd vytvorené kolmo alebo pod

. urditym uhlom k obrébanému povrchu. Do pracovného priestoru medzi elektrodu a obrobok
vstupuje elektrolyt prierezom, ktory je dany obvodom privodnej Strbiny a velkostou me-

dzery medzi elektrodou a obrobkom.

»Nevyhody uvedeného spdsobu privodu elektrolytu do pracovného priestoru spolivaju
v tom, Ze v dbsledku néhleho ziZenia 3trbiny a zmeny smeru toku dochédza k prudkému po-
klesu tlaku a% o 50 % z tlaku privedeného do telesa elektrédy, %o mé za nédsledok, Ze cez
pracovny priestor pretekd podstatne men3ie mno%stvo elektrolytu, ako by zodpovedalo pri-
vedenému tleku do telesa nédstrojovej elektrody. Zvi¥Senim pracovnej medzery k moZnosti
pretekenia v#¥Sieho mnoZstva elektrolytu nastédve znfiZenie rychlosti obrdbania i presnosti
zhotoveného tvaru a zhorBenie akosti opracovaného povrchu. Pri zvySovani vstupného tlaku
elektrolytu je nutné pou%it vykonnej3ie terpadld i kompresory v pripade, %e sa pracuje
zmesou plyn - elektrolyt. Spolotnou nevyhodou uvedenych veridcif je velk4 spotreba energie.
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Uvedené nedostatky zmiernuje nédstroj na elektrochemické obrébanie podla vynélezh,
ktorého podstata spo¥fva v tom, Ze profil Strbiny dstiacej na ¥innd plochu elektrddy mé
tvar obecnej krivky. Do podstaty vyndlezu patri i to, %e profil ¥trbiny dstiacej na ¥innd
plochu elektrddy mé tvar sinusoidy. K podstate vynélezu patrf tie%, Ze steny profilu
Strbiny dstiacej na ¥innd plochu elektrddy zvierajy ostry uhol vodi pozdlZnej osi profilu.

Vyhody néstroja k elektrochemickému obrébaniu spo¥fivajy najmi v tom, %e zvlnenym
profilom Strbiny sa podstatne zv#&8{ vstupny prierez pre vstup elektrolytu do pracovného
priestoru. Zvé¢senim vstupného prierezu do pracovného priestoru eliminuje sa pokles tla-
ku v pracovnom priestore, %o sa prejavi zvidSenim prietoku elektrolytu cez pracovny prie-.
stor pri rovnakej velkosti gracovnej medzery, alebo pri rovnakom vstupnom tlaku elektro-
lytu do telesa elektrody. Vyndlez umoZfiuje zvySenie tlaku elektrolytu, pripadne zmesi
plyn-elektrolyt v pracovnom priestore, &im sa dosahuje v&&3ia vodivost d8sledkom zmense-
nia objemu plynnej zloZky pri vstupe do pracovného priestoru a pri prechode pracovnym
priestorom, Désledkom v&&éieho'priebehu elektrolytu dochddza k podstatne mendiemu otep-
leniu pri jeho prechodé pra¢ovnym priestorom, tym sa zvySuje ¥pecificky uber materidlu,
&o sa prejavuje v zvydenej energetickej uddinnosti procesu elektrochemického obrébania
& %o umoZiuje zvydit rychlost obrébenia, pripadne pri rovaakjch podmienkach obrébat vh&e
8ie plochy.

Néstroj na elektrochemické obrdbanie je prlkladne zobrazeny na pripojenom vykrese,
kde obr. 1 zobrazuje pdvodné rieSenie Strbiny na privédzaniekelektrolytu, na obr. 2 je
nakreslend Strbina v tvare sfnusoidy, obr. 3 zobrazuje profil 3trbiny, ktarej steny zvie-
raji ostry uhol vodi pozdl¥nej osi profilu, na obr,. 4 Jje nakreslené prevedenie néstroja,
u ktorého je 3trbina vytvorend priamo-v privodnom kandli elektrolytu a obr. 5 zobrazuje

vytvorenie &trbiny vo vloZke vsunutej do privodného kandla elekirolytu.

Néstroj na elektrochemické obrdbanie pozostéva z eléktrédy 1 8 vytvorenym privodnym
kandlom 2. Privodny kandl 2 je ukon¥eny 3trbinou 3 ustiacou na &innd plochu 5 elektrddy
1, ktarej profil mé tvar obecnej krivky. Profil 3trbiny 3 mdZe byt vytvoreny priamo v te-
lese elektrody 1 alebo vo vloZke 4, vsunutej do pr{vodného kandla 2, Podla charskteru ‘
obrédbania mbZ%e byt Btrbina 3 tvaru sfnusoidy, pripadne steny § &trbiny 3 dstiacej na ¥in-
nd plochu 5 elektrddy 1 mé¥u zvierat ostry uhol vodi pozdiinej osi 7 profilu Strbiny 3.

Funkcia ndstroja na alektrochemické obrdbanie je nasledovné. Do privodného kandla 2
elektrody 1l je privédzany elektrolyt pod tlékom a cez étrbinn‘l vytekéd do pracovnej me=-
dzery a obmyva &innd plochu 5 elektrody. Profil #trbiny 3 zvlneného tveru umoifiuje doko-
‘'nalé obmyvanie &innej plochy 5 elektr ody 1, %o umoZiuje elektrodu ) posdvat do zéberu
vé¢dou rychlostou. Privedenim elektrickej energie na elektrédu\; a obrohok za pr;tomnoati

elektrolytu nastdva elektrochemické obrédbanie.
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PREDMET VYNKLEZU

1. Ndstroj na elektrochemické obrédbanie s vytvorenym privodom elektrolytu cez &trbinu
do pracovného priestoru, vyznalujdici sa tym, Ze profil 8trbiny /3/ ustiacej na ginnd
plochu /5/ elektrddy /1/ mé tvar obecnej krivky.

2, Ndstroj na elektrochemické obrdbanie podla bodu 1, vyznafujici sa tym, Ze profil
Strbiny /3/ dstiacej na &innd plochu /5/ elektrody /1/ mé tvar sinusoidy. -

3. Ndstroj na elektrochemické obrébanie podl'a bodu 1, vyznalujici sa tym, %e steny /6/
profilu &trbviny /3/ dstiacej na &innd plochu /5/ elektrody /1/ zvieraju ostry uhol
vod¥i pozdl¥nej osi /7/ profilu.
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