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Znana jest przerobka $mieci w piecach
obrotowych, polegajaca na ich spopielaniu,
zzuzlowywaniu i zuzywaniu produktéw pie-
ca do celéw technicznych. Okazalo si¢ jed-
nak, Ze suszenie, a czasami i spopielanie,
natrafialo na trudnosci, ktére polegaly na
szybkim ochladzaniu si¢ $ciany pieca w
czasie zasypywania surowca $mieci i na
braku dostatecznego doplywu powietrza do
pieca obrotowego.

Przedmiotem wynalazku jest usuwajacy
te trudnosci sposob przerébki $mieci suro-
wych, pod czym rozumie si¢ wszelkiego ro-
dzaju odpadki przemystowe, domowe i in-
ne. Przerébka polega na suszeniu, spopie-
laniu, zuzlowaniu i stapianiu w piecu ob-
rotowym lub plomiennym surowca, przy

czym gazy odlotowe, otrzymywane w pro-
cesie roboczym w topnisku, sa stosowane
bezposrednio do suszenia, a po doprowa-
dzeniu powietrza, ktére podgrzewa sie w
regeneratorze lub rekuperatorze, do spo-
pielania lub Zuzlowania $mieci, tak ze na-
stepujace po tym stapianie na produkt han-
dlowy, np. na brykiety, srodki nawozowe
i t. d., wymaga mozliwie najmniejszego zu-
zycia dodatkowego paliwa. Przy tej prze-
roébce $mieci mozna stosowaé przerabianie
surowca w stanie spoczynku albo w ruchu,
przy czym np. pod spopielaniem w stanie
spoczynku rozumie si¢ spopielanie podtoza,
na ktérym panuje bezwzgledny spoczynek,
a pod ruchomym spopielaniem rozumie si¢
ruch-tego podloza wzgledem surowca. Oka-



zalo sie, Ze dla osiagniecia najwickszej wy-
dajnosci ruch pieca, np. jego obrét i stan

ssbdcynlku luf rach ‘'wahliwy, powinien byé¢

dplstqso-w‘fny?kaﬂbczesnie do warunkow je-
go pracy. ° :

W tym celu wedlug wynalazku dzieli
si¢ piec dla przerébki hutniczej $mieci na
dwa poza soba ulozone w kierunku przeply-
wu gazéow odlotowych, powstajacych przy
procesie roboczym w topnisku, poruszane
osobno przedzialy, polaczone ze soba za po-

moca nieruchomej, lecz zwykle zamiennej

czesci srodkowej w tym celu, aby wykorzy-
sta¢ do spopielania i ewentualnie zuzlowa-
nia surowca w jednym przedziale pieca ga-
zy z drugiego przedzialu, gdzie surowiec
jest stapiany. W ten sposéb wykorzystuje
si¢ cieplo odlotowe spalin, powodujacych
stapianie. Za posrednictwem czesci srodko-
wej doprowadza si¢ powietrze, niezbedne
do spalania gazéw palnych, zawartych
ewentualnie w naptywajacych spalinach do
tego przedziatu, w ktérym $miecie maja byé
spopielone. Dlatego tez wbudowuje sie w
te czes¢ srodkowa przyrzady, stuzace do
badania skladu i temperatury spalin odloto-
wych. Umozliwia to badanie przebiegu
przerébki surowca w przedziale, z ktérego
uchodza gazy, oraz regulowanie doplywu
powietrza przy wejsciu do tego przedzia-
tu, w ktérym odbywa sie spopielanie.
Zastosowanie takiego pieca w ruchu po-
zwala na przerébke hutnicza $mieci w cza-
sie zwézki i na zupelne wyzyskanie ciepla,
wewnatrz pieca wywiazanego.- Przy sposo-
bie spalania $mieci wedlug wynalazku o-
trzymuje si¢ z surowca ($mieci) zdatny do
uzytku kamien sztuczny lub tez srodki na-

wozowe, wobec czego zbedne jest rozrzu-

canie na tak zwanych haldach spopielonych
resztek $mieci.

Na rysunku przedstawiono przyktad in-
stalacji piecowej do wykonywania powyz-
szego sposobu, przy czym fig. 1 uwidocznia
piec w widoku i czesciowo w przekroju

wzdluz linii A — A na fig. 2; fig. 2 — ten
sam piec w widoku z goéry, a fig. 3 — szcze-

_got instalaciji.

Piec obrotowy lub plomienny jest zlo-
zony z przedzialéw a, i a,, z ktérych kazdy
z osobna moze by¢ poruszany, wskutek cze-
go np. w jednym przedziale odbywa si¢
spopielanie w stanie spoczynku, jednocze-
$nie za§ w drugim przedziale material jest
stapiany w: czasie obrotu lub wahliwego ru-
chu przedziatu. Czes¢ srodkowa b, laczaca
oba przedzialy, sklada sie z rury, nierucho-
mej w stosunku do przedziatéw a, i a,, kto-
ra spaliny przeptywaja z jednego przedzia-
tu do drugiego. Réwniez i powietrze, po-
trzebne do spalania $mieci, jest doprowa-
dzane ta czescia srodkowa, mianowicie ka-
nalem c; w niej tez znajduja sie otwory d
do pobierania analizy, za pomoca ktérych
mozna ustali¢ w kazdej chwili skiad che-
miczny gazéw odlotowych, co pozwala na
wyciaganie wnioskéw o przebiegu przeréb-

ki w przedziale, z ktérego uchodza spali-

ny, zawierajace gazy palne. Palniki e, i e,
umieszczone na obu czolowych scianach
pieca, dostarczaja pylu weglowego, a po-
wietrze przegrzane, potrzebne do spalania
tego pylu, doplywa przewodem £, przy
czym do odprowadzania gazéw spalino-
wych na koricach pieca sa przewidziane ko-
mory zuzlowe g do oczyszczania spalin od-
lotowych. Zanim spaliny ujda z pieca do
komina h, pozostale w nich cieplo jest zu-
zytkowane do podgrzania powietrza, nie-
zbednego do spalania, w ktérym to celu za-
stosowano rekuperator i. Mozna oczywiscie
zuzytkowaé cieplo odlotowe takie w rege-
neratorze, ktérego nie przedstawiono na ry-
sunku.

Do bezposredniego zasilania pieca ze
zbiornika na $mieci przewidziano diwig
chwytakowy &, ktéry ilosé surowca, ' po-
trzebna za kazdym razem do zasilania pie-
ca, zasypuje, celem bezposredniego poda-
wania do pieca, do zbiornika podawczego



I, zaopatrzonego w urzadzenie do oproéz-
niania, np- ta§me m. Do zasilania pieca stu-
zy woézek n (fig. 2), zaopatrzony w jeden
lub wigcej
pokrywy oraz w lej zasypowy p. Wézkiem
tym podjezdza sig¢, po podniesieniu pokry-
wy, nad ten przedzial pieca, ktéry ma byé
zasilany; pozwala on na zasypywanie $mie-
ci bezposrednio ze zbiornika podawczego [
do przedzialu pieca. W celu otwarcia pieca
podjezdza si¢ wézkiem zasilajacym n nad
otwor zasypowy ¢, ustawiony do géry, po
czym pokrywa, zaopatrzona w odpowiednie
wglebienia, zostaje uchwycona dragiem
chwytakowym przyrzadu do podnoszenia
pokrywy i podniesiona. Naktadanie pokry-
wy odbywa sie za pomoca tychze operaciji
w porzadku odwrotnym, po czym pokrywe
zaryglowuje si¢ zamykajac przedzial pie-
ca.

Otwér r stuzy do spuszczania stopionego
produktu. :

Zastosowanie pieca i przebieg przerobki
surowca sa nastepujace. Przypusémy, ze w
przedziale a, tadunek surowca znajduje sie
juz w stanie roztopionym, a za pomoca pal-
nika e, na pyl weglowy doprowadza sie
cieplo w celu dalszego stapiania materialu
i utrzymywania go w stanie plynnym. W
przedziale a, po doprowadzeniu surowca
zostaje on osuszony gazami odlotowymi,
naplywajacymi z przedziatu a,, gdzie od-
bywalo si¢ topienie poprzednio zaladowa-
nego surowca. Dzieki doprowadzaniu prze-
wodem c¢ powietrza, niezbednego do spa-
lenia gazéw palnych, zawartych w gazach
odlotowych, nastepuje spopielanie ewen-
tualnie zzuzlowanie ladunku surowca w
przedziale a,. Gazy, uzyte do suszenia i
spopielania, uchodza przy tym bezposred-
nio z przedzialu a,, w ktérym w tym samym
czasie odbywa si¢ stapianie surowca. Prze-
plywaja one przez przedzial a, i komora
zuzlowa g uchodza do czopucha, stad za$
do regeneratora lub rekuperatora i, gdzie

przyrzadéw o do podnoszenia

cieplo odlotowe spalin zostaje zuzyte do
podgrzania zuzywanego $wiezego powie-
trza, stad za$ uchodza posrednio lub bez-
posrednio kominem A na zewnatrz. W ten
sposéb wykorzystuje si¢ w duzym stopniu
cieplo odlotowe.

Gdy $mieci, znajdujace si¢ w a,, sa spo-

pielone i ewentualnie juz nawet zzuzlowa-

ne, to tymczasem stapianie w a; jest juz
ukoriczone i stopiony material spuszcza sie
przez otwér r na zewnatrz. Przedzial a,
moze by¢ z kolei napelniony §wiezym mate-.
rialem i po odwréceniu kierunku przepty-
wu spalin przebieg ogrzewania i spalania w
przedzialach pieca zostaje réwniez odwré-
cony.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przerébki hutniczej $mieci,
znamieany tym, ze do spopielania i zzuzlo-
wania $mieci w jednym przedziale pieca u-
Zywa si¢ gazéw odlotowych, powstalych
przy stapianiu, odbywajacym si¢ w innym
przedziale tego samego pieca, przy czym do
tych gazéw odlotowych dodaje sie w miare
potrzeby powietrza.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze powietrze, potrzebne do spala-
nia, jest podgrzewane spalinami, odplywa-
jacymi z tego samego przebiegu spalania, i
jest doprowadzane do przedzialu, w kto-
rym $miecie sa spopielane i Zuzlowane.

3. Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze cieplo odlotowe zostaje zu-

zytkowane najdogodniej do przerébki
hutniczej $mieci, odbywajacej sie w
piecu.

4, Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 i 3, znamienne tym, ze
piec sklada si¢ z dwéch przedzialéw, ulo-
zonych poza soba w kierunku przeplywu
gazéw odlotowych, powstajacych przy pro-
cesie roboczym w topnisku, i poruszanych
niezaleznie od siebie.



5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, ze srodkowa czesé (b), laczaca
przedzialy, uzywana do doprowadzania po-
wietrza i odprowadzania gazéw, powstalych
przy stapianiu, jest wymienna.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 415,
znamienne tym, ze czg¢$¢ srodkowa (b) jest
zaopatrzona w otwory (d), stuzace do kon-
troli skladu chemicznego gazéw, powsta-
tych przy stapianiu.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 41 5,
znamienne tym, Zze podgrzewanie powietrza
pierwotnego i wtérnego potrzebnego do spa-
lania odbywa si¢ w rekuperatorze, pola-
czonym z obydwoma przedzialami pieca,
podgrzewanym spalinami odlotowymi.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 7,
znamienne tym, ze pokrywa nad otworami
zasypowymi jest przytrzymywana na prze-
dziatach pieca za pomoca srodkéw mocuja-

cych w rodzaju zamkniecia klowego lub ba-
gnetowego.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 8,
znamienne tym, ze otwieranie i zamykanie
pokrywy nad otworem zasypowym odbywa
si¢ za pomoca przyrzadu do podnoszenia
pokrywy, umieszczonego na wozku do zasi-
lania (n), a wsypywanie $mieci za pomoca
leja, zamocowanego na tymze wézku.

10.- Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 9,
znamienne tym, ze do napelniania surow-
cem przedzialu piecowego stosuje sie ta-
$my, w ktore jest zaopatrzony zbiornik po-
dawczy.

Gutehoffnungshiitte
Oberhausen
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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