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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Spritzpistole zum Verspriihen von Farben und ahnlichen viskosen Medien,
die pneumatisch antreibbar ist, bestehend aus einem Pistolengehduse zur Aufnahme der den Antrieb, die Vermischung
und/oder die Dosierung bewirkenden Bauteile der Spritzpistole, einem von dem Pistolengeh&use abstehenden Griffstlick
und einem an dem Pistolengehduse abnehmbar befestigten Vorratsbehalter zur Aufnahme des zu verarbeitenden Me-
diums, wobei das Gehduse der Spritzpistole einen Luftfiihrungskanal aufweist, durch den die die Zerstdubung bewirkende
Druckluft einer Zerstduberduse zustrémt.

[0002] Beiden bekannten Spritzpistolen dieser Art sind die Flachen der einzelnen Bauteile, die mitder zur Zerstaubung
vorgesehenen Druckluft in Beriihrung kommen, damit der Reibungswiderstand gering gehalten wird, glatt ausgebildet.
Diese Ausgestaltungen haben sich in der Praxis zwar bewahrt, eine Steigerung der Zerstauberleistung ist hierbei aber
nur durch eine Erhéhung des Forderdruckes maéglich. Dies erfordert einen mitunter erheblichen Bauaufwand und standig
eine erhéhte Leistungsaufnahme, so dass dadurch der Wirkungsgrad und die Wirtschaftlichkeit einer Spritzpistole un-
glnstig beeinflusst werden.

[0003] Aus der DE 10 2004 027 551 A1 ist eine gattungsbildende Spritzpistole zum Zerstduben von Flussigkeiten
bekannt. In einer Hillse ist eine Zerstauberdlise angeordnet. Das Griffstiick steht von der Hilse ab. Ein Vorratsbehalter
istabnehmbar an der Hiilse befestigt. Der zum Zerstduben notwendige Luftstrom wird mittels einer Luftturbine erzeugt,
die von einem Elektromotor angetrieben wird. Die Bauteile, die mit dem Luftstrom zum Zerstauben in Berihrung kommen,
verfiigen nicht Uber eine strukturierte Oberflache, um den Strémungswiderstand zu reduzieren.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Spritzpistole in der Weise auszubilden, dass allein mit baulichen
MaRnahmen eine Erhéhung der Luftgeschwindigkeit und damit eine Steigerung der Férdermenge des weiterzuleitenden
Mediums zu erzielen ist. Der dazu erforderliche Bauaufwand soll gering gehalten werden, auch soll die Funktionalitat
im vollen Umfang gewahrleistet sein, dennoch soll eine erheblich héhere Menge des Mediums mit gleichem Energie-
aufwand aber héherer Geschwindigkeit transportiert werden kénnen.

[0005] GemaR der Erfindung wird dies bei einer Spritzpistole der vorgenannten Art dadurch erreicht, dass die von der
strdmenden Druckluft beaufschlagten bzw. benetzten Flachen des LuftflUhrungskanals und/oder der Zerstéduberdise
und/oder einer Luftkappe ganz oder teilweise mit einer strukturierten Oberflache versehen sind, indem in diese anein-
ander anschlieend oder mit seitlichem Abstand zueinander angeordnet Vertiefungen und/oder Erhéhungen eingear-
beitet sind.

[0006] Die projezierten Flachen der Vertiefungen und/oder Erhéhungen kénnen jeweils kreisférmig, rechteckig, oval,
elliptisch, linsenférmig oder polygon ausgebildet sein.

[0007] Aufden von strémender Druckluft beaufschlagten Flachen kénnen regelméaRig ausgebildete Vertiefungen und
Erhéhungen, vorzugsweise gleichmaRig verteilt, angeordnet sein. Es ist aber auch mdglich, auf den von strémender
Druckluft beaufschlagten Flachen unregelméaRig ausgebildete Erhdhungen und Vertiefungen ungleichmafig verteilt
anzuordnen.

[0008] Die Vertiefungen und/oder Erhéhungen kénnen auch als in Strémungsrichtung ausgerichtete, vorzugsweise
sich Uberlappende Schuppen gestaltet sein.

[0009] Die Vertiefungen und/oder Erhéhungen weisen eine laterale Ausdehnung von 1 bis 10 mm und eine maximale
Tiefe bzw. eine H6he von etwa maximal 3 mm auf.

[0010] Werden die Flachen einer Spritzpistole, die mit Druckluft unmittelbar in Beriihrung kommen, gemaR der Erfin-
dung ausgebildet, so ist bei gleichem Energieaufwand wie bei herkdmmlichen glatten Berlihrungsflachen eine erhebliche
Erhéhung der Férdergeschwindigkeit gegeben, so dass die Férdermengen wesentlich gesteigert werden kénnen, ohne
dass es einen erhdhten Energieaufwand bedarf. Durch die vorgesehenen Vertiefungen und/oder Erhdhungen wird
namlich der Luftwiderstand an den Oberflachen der Bauteile verringert. Je nach Art und Anordnung der Vertiefungen
und/oder Erhéhungen kdnnen Steigerungen der Férdermengen bis zum 30 % erzielt werden. Ohne gro3en Bauaufwand,
vor allem aber ohne eine zusatzliche Leistungsaufnahme des Forderaggregates, wird auf diese Weise die Férdermenge
eines zu verarbeitenden Mediums beachtlich gesteigert.

[0011] In der Zeichnung sind gemaR der Erfindung ausgebildete Ausfliihrungsbeispiele einer Spritzpistole dargestellt,
die nachfolgend im einzelnen erldutert sind. Hierbei zeigt:

Figur 1 die Spritzpistole mit in die Oberflache des Luftfiihrungskanals eingearbeiteten Vertiefungen,

Figuren 2 und 3 die Zerstauberdiise bzw. die Luftkappe derSpritzpistole nach Figur 1, in vergréRerten Darstellun-
gen,

Figuren 4 bis 4d unterschiedliche Anordnungen von Vertiefungen und/oder Erh6hungen in schematischen Darstel-
lungen,
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Figuren 5a und 5b  Vertiefungen und Erhéhungen in Schnittdarstellungen,
Figuren 6 bis 10  unterschiedlich gestaltete Vertiefungen bzw. Erhéhungen in unterschiedlichen Anordnungen und
Figur 11 schuppenartig ausgebildete Erhéhungen.

[0012] Diein Figur 1 dargestellte und mit 1 bezeichnete Spritzpistole dient zum Verspriihen von Farben und ahnlichen
viskosen Medien und besteht im Wesentlichen aus einem Pistolengehduse 2 zur Aufnahme der zum Betrieb der Spritz-
pistole 1 erforderlichen Bauteile, einem von dem Pistolengehduse 2 abstehenden Griffstlick 3 sowie einem Vorratsbe-
halter 5 zur Aufnahme des zu verarbeitenden Mediums. Zum Ausldsen eines Spritzvorganges ist ein verschwenkbar
gelagerter Betatigungshebel 6 vorgesehen, bei dessen Verstellung mittels der Giber eine Druckluftleitung 7 zugefiihrten
Druckluft das aus dem Vorratsbehalter 5 angesaugte Medium vermischt mit Luft aus einer Zerstauberdiise 4 ausgestollen
wird.

[0013] Der Vorratsbehélter 5 ist bei dem gezeigten Ausfihrungsbeispiel in einem Ansatzstlick 8 eingeschraubt, das
fest mit dem Pistolengehduse 2 verbunden und in das ein Kanal 9 eingearbeitet ist, der an den Vorratsbehalter 5 und
an einen Ringraum 10 angeschlossen ist. Der Ringraum 10 ist durch eine Hilse 12 geschaffen, in die eine Disennadel
13 eingesetzt ist. Entgegen der Kraft einer Druckfeder 14 ist die Diisennadel 11 mit Hilfe des Griffstiickes 6 nach rechts
verstellbar, so dass durch die der Spritzpistole 1 zugefiihrte Druckluft das zu verarbeitende Medium aus dem Vorrats-
behalter 5 angesaugt und durch die Zerstauberdiise 4, die mittels einer Disenmutter 11 an dem Pistolengehause 2 und
der Hiilse 12 abgestutzt ist, ausgestoflen wird.

[0014] Um die Luftgeschwindigkeit in dem Pistolengehause 2 sowie zwischen der Zerstauberdise 4 und einer dieser
zugeordneten Luftkappe 15 zu erhdhen, sind bei der Spritzpistole 1 sdmtliche von der stromenden Druckluft beauf-
schlagten bzw. benetzten Flachen eines in dem Pistolengehduse 2 vorgesehenen Luftflihrungskanals 21, somit dessen
Innenmantelflache 22, sowie der Zerstduberdlse 4 und der Luftkappe 15 - und auch die in dieser eingeformten Kanale
16 - mit Vertiefungen 51 und/oder Erhéhungen 52, die unterschiedlich ausgebildet sein kénnen, versehen. Auf diese
Weise wird der Luftwiderstand verringert, so dass die Férdermengen, ohne dass eine erhdhte Leistungsaufnahme
notwendig ist, wesentlich gesteigert werden.

[0015] Inden Figuren 4abis 11 istin Abwicklungen im Einzelnen jeweils schematisch dargestellt, wie die Vertiefungen
51 und/oder die Erhéhungen 52 ausgebildet sein kdnnen.

[0016] GemaR Figur 4a sind die in die Innenmantelflaiche 22 eingearbeiteten Vertiefungen 51 in ihrer projezierten
Flache kreisférmig gestaltet und mit seitlichem Abstand zueinander regelmaRig angeordnet. In Figur 4b sind die Ver-
tiefungen 51 dagegen seitlich versetzt an der Innenmantelflache 22 angebracht. Nach Figur 4c grenzen die Vertiefungen
51 unmittelbar aneinander an, nach Figur 4d sind die im Durchmesser grofer als bei den vorhergehenden Ausgestal-
tungen gewahlten Vertiefungen 51 in Reihe angeordnet.

[0017] Die Figuren 5a und 5b zeigen Schnittdarstellungen des Pistolengehduses 2, so dass die Vertiefungen 51 und
die Erhéhungen 52 als solche erkennbar sind.

[0018] GemaR Figur 6 kdnnen die Vertiefungen 51’ oval bzw. elliptisch gestaltet sein, in ihrer projezierten Flache sind
die in Figur 9 dargestellten Vertiefungen 51" als Sechskant ausgebildet.

[0019] Nach Figur8sindin die Innenmantelflache 22 inregelméaRigen Abstanden zueinander kreisférmige Vertiefungen
51 sowie sechseckige Vertiefungen 51" eingearbeitet, nach Figur 9 dagegen kreisférmige Vertiefungen 51 sowie qua-
dratische Vertiefungen 51°”. Figur 10 zeigt die Anordnung von kreisférmigen Vertiefungen 51 und mehreckigen Vertie-
fungen 51V in der Innenmantelflache 22.

[0020] Die Innenmantelflaiche 22 des Luftkanals 21 der Spritzpistole 1 kann aber auch, wie dies der Figur 11 zu
entnehmen ist, mit Erhéhungen 52’ - und/oder Vertiefungen - ausgestattet sein, die in Form von Schuppen gestaltet
sind. Die Innenmantelflache 22 ist somit gewissermafien mit einer Haifischhaut Giberzogen, durch die der Strémungs-
widerstand der strdmenden Druckkluft herabgesetzt wird.

Patentanspriiche

1. Spritzpistole (1) zum Versprihen von Farben und dhnlichen viskosen Medien, die pneumatisch antreibbar ist, be-
stehend aus einem Pistolengehduse (2) zur Aufnahme der den Antrieb, die Vermischung und/oder die Dosierung
bewirkenden Bauteile der Spritzpistole (1), einem von dem Pistolengehduse (2) abstehenden Giriffstlick (3) und
einem an dem Pistolengehéause (2) abnehmbar befestigten Vorratsbehalfter (5) zur Aufnahme des zu verarbeitenden
Mediums, wobei das Gehause (2) der Spritzpistole (1) einen Luftfihrungskanal (21) aufweist, durch den die die
Zerstaubung bewirkende Druckluft einer Zerstauberdise (4) zustréomt,
dadurch gekennzeichnet,
dass die von der strémenden Drucktuft beaufschlagten bzw. benetzten Flachen (22) des Luftfiihrungskanals (21)
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und/oder der Zerstduberdise (4) und/oder einer Luftkappe (15) ganz oder teilweise mit einer strukturierten Ober-
flache versehen sind, indem in diese aneinander anschlieRend oder mit seitlichem Abstand zueinander angeordnet
Vertiefungen (51) und/oder Erhéhungen (52) eingearbeitet sind und dass die Vertiefungen (51) und/oder Erhéhungen
(52) eine laterale Ausdehnung von 1 bis 10 mm und eine maximale Tiefe bzw. eine Hohe von etwa 3 mm aufweisen.

Spritzpistole nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die projezierte Flachen der Vertiefungen (51) und/oder der Erhéhungen (52) kreisférmig, rechteckig, oval,
elliptisch, linsenférmig oder polygen ausgebildet ist.

Spritzpistole nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass auf den von Druckluft beaufschlagten Flachen regelmaRig ausgebildete Vertiefungen (51, 51°, 51", 51’”) und
Erhéhungen (52) vorzugsweise gleichmafig verteilt angeordnet sind.

Spritzpistole nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass auf den von Druckluft beaufschlagten Flachen unregelmaRig ausgebildete Erhéhungen (51°V) und Vertiefungen
(52") ungleichmaRig verteilt angeordnet sind.

Spritzpistole nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Vertiefungen und/oder Erhéhungen (52’) als in Strémungsrichtung ausgerichtete, vorzugsweise sich
Uberlappende Schuppen ausgebildet sind.

Claims

A spray gun (1) for spraying paints and similar viscous media that can be propelled pneumatically, comprising a
gun housing (2) for accommodating the components of the spray gun (1) that effect propulsion, mixture and/or
metering, a handle (3) projecting from the gun housing (2) and a reservoir tank (5) removably attached to the gun
housing (2) for holding the medium to be processed, with the housing (2) of the spray gun (1) provided with an air
guidance duct (21) through which the compressed air responsible for atomization flows to an atomizer nozzle (4),
characterized in that,

the surfaces (22) of the air guidance duct (21) and/or atomizer nozzle (4) and/or an air cap (15) which come into
contact with the stream of compressed air or are wetted are provided wholly or in part with a structured surface in
the form of indentations (51) and/or protrusions (52) worked into the surfaces either successively or with lateral
spacings in between them and that the indentations (51) and/or protrusions (52) have a lateral extent of 1 to 10 mm
and a maximum depth or height of about 3 mm..

The spray gun in accordance with Claim 1,

characterized in that

the projected surfaces of the indentations (51) and/or protrusions (52) are circular, rectangular, oval, ellipsoid, lens-
shaped or polygonal.

The spray gun in accordance with Claim 1 or 2,

characterised in that

regularly formed indentations (51, 51°, 51", 51"") and protrusions (52) are arranged, preferably with an even distri-
bution, on the surfaces that come into contact with the compressed air.

The spray gun in accordance with Claim 1 or 2,

characterized in that

the surfaces that come into contact with the compressed air have irregularly formed protrusions (51'V) and inden-
tations (52") arranged unevenly on them.

The spray gun in accordance with one or more of Claims 1 to 4,
characterized in that
the indentations and/or protrusions (52’) are embodied as scales, preferably overlapping, arranged in the flow
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direction.

Revendications

Pistolet pulvérisateur (1) pour la pulvérisation de peintures et de milieux visqueux similaires, a entrainement pneu-
matique, comprenant un boitier (2) recevant les composants du pistolet pulvérisateur (1) pour I'actionnement, le
mélange et/ou le dosage, une poignée (3) saillant du boitier (2) et un réservoir (5) prévu de maniére séparable sur
le boitier (2) pour le milieu a pulvériser, le boitier (2) du pistolet pulvérisateur (1) comprenant un canal de conduite
d’air (21) amenant I'air comprimé provoquant la pulvérisation vers une buse de pulvérisation (4),

caractérisé en ce que

les surfaces (22) du canal de conduite d’air (21) et/ou de la buse de pulvérisation (4) et/ou d’'un clapet d’air (15),
soumises a I'air comprimé ou humectées pas celui-ci, sont munies entierement ou partiellement d’une superficie
structurée dans la mesure ou il y sont prévu des creux (51) et/ou des bosses (52) rattachés 'un a l'autre ou espacés
latéralement et que les creux (51) et/ou les bosses (52) ont une dimension latérale d’entre 1 et 10 mm et une
profondeur maximale ou une hauteur d’env. 3 mm.

Pistolet pulvérisateur d’aprés la revendication 1,

caractérisé en ce que

les faces projetées des creux (51) et/ou des bosses (52) ont la forme d’un cercle, d’'un rectangle, d’'un ovale, d'une
ellipse, d’une lentille ou d’'un polygone.

Pistolet pulvérisateur d’aprés une des revendications 1 ou 2,

caractérisé en ce que

les faces soumises a I'air comprimé possédent des creux (51, 51°, 51", 51") et des bosses (52) de préférence
régulierement répartis.

Pistolet pulvérisateur d’aprés une des revendications 1 ou 2,

caractérisé en ce que

les faces soumises a I'air comprimé possédent des bosses (51'V) et des creux (52") de formes différentes et irré-
guliérement répartis.

Pistolet pulvérisateur d’aprés une ou plusieurs des revendications 1 a 4,

caractérisé en ce que

les creux et/ou les bosses (52°) sont congus sous la forme d’écailles orientées en direction du flux et de préférence
se chevauchant.
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