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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie za-
sypowe wielkich piecéw i piecow szybowych,
a w szczegblnosci piecow stuzacych do wypala-
nia i prazenia materialéw sypkich jak wapien,
dolomit, ruda itp,

Zna.riy jest juz sposéb zasypywania podob-
nych piec6w szybowych, w szczegélnosei pie-
c¢6w do wyplania wapna, w ktérym ulozenie
i .roz_dzial materialdéw wsadowych jest dowolnie
sterowany za pomocg odpowiedniej aparatury,
niezaleznie od procesu zasilania pieea. Tryb po-
stepowania w przytoczonym przypadku jest ta-
ki, ze ulozenie i rozdzial materialu ustala sie
jeszcze przed przystapieniem do zasilania pie-
ca, nastepnie za§ zwraca si¢ uwage jedynie na
1o, aby zasilanie nastepowalo w taki sposéb
i przy uzyciu takich urzadzen, by nie naruszaé
uprzednio ustalonego ulozenia i uwarstwienia
materiatu. ‘

W omawianym rozwigzaniu przewidziano
réwniez warstwowe ukladanie mgterialéw wsa-
dowych 'w przeno$énym kuble zasypowym w ta-
kim ulozeniu lub wymieszaniu, jakie powinny
one zachowa¢ we wnetrzu pieca po zasypaniu.

W tym celu dne kubla zasypowego podzielono
na szereg przymocowanych wychylnie do $cian
kubla sektoréw, ktére otwierajac sie za uderze-
niem ku dotowi umoczliwiajg wysypanie do szy-
bu zawarto$ci kubla z zachowaniem jej uwar-
stwienia.

Ponadto, dla zapobiezenia dostawaniu sig
zbednego powietrza w trakcie zasypywania pie-
ca szybowego, sluzacego do wypalania, cemen-
tu, wapna, magnezytu itp. zaproponowano, za-
sypywanie za pomocg dajgcego sie obracaé wo-
kot osi pieca szybowego leja zasypowego,.z kté-
rego material spada wplerw na stozkowe zam-
knigcie, z niego za§ do leja zakonczonego stoz-
kiem zamykajgcym, po kitérego otwarciu zsu-
wa sig dalej do pieca. Umadzeme tego rodza,,u,
ktérego zasadniczym  przeznaczeniem  jest
ochrona przed - dostawamem sie do pieca zbed-
rego powietrza, nie moze jednak sl‘uzyé do po-
parwienia rémomxemm_ podzialu materiatu,
ustalonej przez wyplyw Vi'dbr.acaj.a'cego sie leja
i usytuow_ane pod nim sztywne stozki zamyka-
jace.

Réwniez oprat.owano Juz konstrukCJe umoz-
liwiajaca podnoszenie i opuszczanie znanych )



w swej istocie stozkéw zamykajacych o stalych
. pobocznicach. Przez -regulacje polozenia tych
stozkéw zamykajacych nie mozna jednak w po-
‘wazniejszy sposob wplywac-ma podzial mate-
riatu wsypywanego dd ‘pieca szybowego.
Wynalazek dotyczy urzgdzenia
piecow szybowych, w ktéorych materiat, np. pa-
liwo state, wapien, cement lub ruda’dostaje sig
w odmierzonych i odwazonych ilogciach do pc-
jemnikow urzgdzenia przenoszacego, np. pcd-
nosnika kubetkowego, mnastepnie zas zostaje
doprowadzony za jego pomocg do gardz:eli pie-
ca szypowego. W urzadzeniu wediug wynalaz-
ku rownomuerne doprowadzenie materialu
Z pojemnikow urzgazenia przenoszgcego, np.
podnosnika kubetkowego, do Dieca Szybowego,
a nawet do jego wnetrza, zapewnia pozad,amy
poazial materiatu,
- Os13ga sig¢ to wediug wymalazku przez zain-
stalowanie ponad otworem szybu zasilanego
materialem poprzez rozdzielacz obrotowy zam-
knigtego nasypnika, stozka rozdzielczego daja-
cego si¢ unosi¢ oraz opuszcza¢ i posiadajgczgo
sektory pobocznicy ¢ nastawnym nacherlmu
Omawiany stozek zamykajacy nasyphika
lest uksztaltowany w ten sposéb, ze nastaw.ne
sektory s zawieszone przegubowo na stalej
czeSci pobocznicy stozka. Nachylenie: sektorow
mozna regulowa¢ np. za pomocy ciggiel. Po-
prawe podzialu materialu wsadowego na okre-
Slone strefy pieca uzyskuje sie wedlug wyha-
lazku przez otoczenie stozka fartuchem w
ksztalcie pier§cienia, ktéry moze przemieszczad
sie w kierunku pionowym i byé odpowiednio
regulowany. Naped urzadzen nastawiajacych
fartuch i sektory mioze byé wspélny, wzglednie
moga byé zastosowane dla tych  urzadzen od-
dzielne napedy, pracujace w spos6b skoordyno-
wany.” o R BT |
Regulacja ruchomych sektorow, wzglednie
réwniez regulacja fartucha, moze odbywaé §ie
np. za poéredmr*ﬁwem polaczonego ze stomklem,
plonowio prywuwnego drazka, zwigzanego z far-
tuchem za pomoca ‘poprzeczki, za§ dzwigniami
przegubowymi 'z poszezeg6lnymi sektorari
i - wyposazonego w mechamcmjr, ‘hydrauliczny
lub elektryczny naped ‘Urzadzenie stuzace do
podnoszenia i o:puszczama draika, np. weiggar-
ka, moze byé’ przymowWavna ‘na stale do pro-
wadzgcej darzek rury, do ktéreg dolnego konca
jest przymocowany” stozek - zamyka]acy, nrzy
czym omawiany naped drazka moge byc usytu-

oWany na znaJduJaceJ se powylzeg rrury plaﬁfor—_

Zasypowego.

mie tak, aby mdgl sie unosié i opuszczaé wraz
z rurg i stozkiem. Miejsce umocowania rucho-
mych sektoré6w nie musi znajdowaé sie bezpo-
§rednio na dolnej krawedzi stozka, moga one
réwniez byé zawieszone ruchomo wewnairz
stozka w pewnym odstepie powyzej dolnej kra-
wedzi jego stalej cze§ci. Ruchome sekbtory moga
by¢ ponadto tak ulozone, aby sie na przemian
czeSciowo f)dkrywaly nasuwajgc si¢ nawzajem
na siebie w trakcie zmiany swego nachylenria,
przy czym ich wymiary nalezy tak dobraé, aby
przy pelnym rozchyleniu sektory = tworzyly
szczelng pobocznice. -

Ponadto mozna zastosowaé uklad przelacz-
nikéw sterujacych w ten sposéb urzadzeniami
nastawczymi se'ktorow i fartucha, aby odpo-
wiednia kolejnoéé zasypywama powtarzata sie
wraz ze zmianami polozenia fartucha i sextq-
row. -

Dla réwnomiernego doprowadzenia materialy,
do omawianego stozka zamykajacego, transport
jego powinien odbywaé sie wedlug wynalazku
W sposob opisany ponizej.”

W dolnym koncu linii tfansportu np. u stép
podnosnika’ kube-hkowego przenoszacego mate-
riat do nasypmka pieca szybowego, ustawia sie

‘ poére‘dm Zbiomiik ‘przyjmujacy, podzielony Scia-

na dzialowa na dwa przedzaly, z ktérych jeden
napelma sieg; np z nadjezdzamcego wagonu —_
wag1 odmxerzonymi nloscnami ‘koksu, dmug1 zas,
np. z. dowozacego odnuemomy, pokruszany su- :
rdwiec wagonu-wywrotld napetnia sig wame-
niem, ruda itp. Sciana dzialowa odgradzajaca
oba zblormkl posiada u dotu otwor, dzieki kt6-
remu waplen dop}ywajacy z tylnego przedzlalu
zostaje przy wylome pdkryty warstwa kok‘su
wyplywa]qcego z tplzedmego przednalu G_r}l‘-‘
boéé fp»okrywa;ace] warstwy moze by¢ przy ty‘n}”
ksztaltowana za, pomocq odpomedmch Inastgw
w szx‘zengolnoém “za pom-ocq zasuwy regulu;ace}
w1elkosc ofworu wy‘lot kok.su w ten SPOSC
zé oba z‘buormfn oprozm.a]a SlQ w"ﬁanakawycfi '
ods!:epach czasu, dzlelu czemu zapewma sne
su do wapnqma lub rudy’’ W trakcle s ywama
strumienia wmpxema i koksu do p.rzecmwleglego ’
wlotu, sktadniki* jego ulegaja wynueszamu, tak’
ze w kubetkach, wzglednie pojemnikach ‘prze="
nosnika, znajdu]e sie stale’ praktyvcmxe Jedno
rodna mieszaniga koksu j : wsadu. '

Zaleta opisanego urzadzenia jest wyelimino-
wanie zbiornikéw  posrednich lub zasobnikéw,

_2_ *



pome'waz zbmmu'ln zasxla]ace moga byc bezpo-
érednio nape-lmane wsadem i koksem przy wy-
korzystaniu poruszajacych sie po ziemi wago-
néw dowvozacych ]

szad&e_mg zasﬂajace mozna eksploatowac
rowmu W ten spesob, ze wapien i koks laduje
sie odd21e1m1e tak, ze ‘nakladajg sie¢ one war-
stwaxm w ruchomych pq]emnlkach Zasyfo-
wyich np w skipach, wzgledme tadujac po-
szczegolne s:«mpy na przemian w cato§ci wanie-
niem lub koksem.

Urzadzeme wedlug wynalazku moma vao-
naé ponadto w ten sposdb _aby dostarczane ma-
terlaly, w szczegé]noém koKs i wsad byty
przed wsypan'em ich do zblormka rozdzielcze-
go poddawane doklad:nemu wazemu W tym ce-
lu na_lgg_y zastosowaé ]edna, walge, slu,,acq do
go lub w gfrubych kawa:kac'h lub_ogélnie wsa-
du rozneg w1e1koéc1 i rod.zaJu Réwnolegle do
te; Wagl usta,ww. sie druga, slumcq do odwaza-
ma lmksu

Rownocze-snve wagx sluza Ja.ko ZblOI‘Il]kl no-
éredme dz1ek1 czemu zwazony matenal moze
byc dopruwadzo.ny razem bezpoéredrlo np. na
pfzéhéémk tasmowy, skad dostaJe si¢ on do ro-
,emnikow azsyppwych np. sk.lpow ‘lub ‘kubel-
k6W Wy(iamosc u.rzaﬂsezn mzl:adowu]acvch
obie wé.g1 Jest przy tym sterowana w len spo-
Sdbt Ze udz.l.aly poszciegolhych skladmkow w
materiale d@tprowadzanym na pmenoémk ta-

VIR

$'mowy pozos'taJa meumen.ne.

RS

Urzqueme wedlug wynalazku nadaje sig
réwmw. -do dokladnego zasypywania kilku, 1.p
dwéch, sto:agcych obok sw‘ble piecéow. W tak'm
ukladme podaJnlk taémowy jest sterowany na
przerrman W klerunku Jednego lu.b drugiego pie-

ca, tak ze zasyprywame obu. plecéw nastepuje

koleJno zZ zachowamem mezalezneJ regulacji
stosunku zrmeszania matenalow sktadowych,
Matemalu dostaxrczonego do przenoénego po-
Jemmka, np. kabla zasypowego nie wysypuje
sie: wedlug Wynalazku odrazu 4 caloscl lecz
opozma_]qc zas'lame i k.sztaltumc mozhw1e row-
nom:erme doplyw materl.alu wprowa.dza sie go
do leja gémego, z ktorego pmechodm on do
nastepnégo opbZniajacego doplyw, ogniwa po-
éredmego, np. stotu wyladowujacego lub drga-
jacego, skad dostaJe su: z kolei do rozdzielacza
zasypowego kleruzacego materiat daleJ do po-
Jemmka zasyrpowego urzadzema Zasypowego.
Wedlug wvnalazku w- gérneJ czm szybu lub
bezposrednio ponad gardmela znaJduJe sie urza-

dzenie, sluzace do gromadzenia i rozdzietu do-
plywajacego powoli materiaty, ktére stanowi
ustawiony wspélosiowo z piecem nasypnik,
u ktérego dolnego wylotu mieéci-sig dajacy sie
uncsié i opuszczaé stozek zamykajacy.

. Przykladowe rozwigzania urzgdzenia zasypo-
wego . piecOw szybowych przedstawiono na ry-’
sunku, na ktorym -fig.. 1 przedstawia czeSciowo
w widoku bocznym oraz cze$ciowym przekroju
riec. szybowy wraz z urzgdzeniem zasypowym.
fig. 2 — inny przyklad rozwigzania urzadzenia
wedlug wynalazku, fig. 3 — zamknigcie gar-
dzieli pieca szybowego 'z urzadzeniem rozdziel-
czym i nastawnym stozkiem zamykajacym w
przekroju wzdtuznym, fig. 4 — przekréj wzdhuz
linii A—B na fig. 3, fig. 5, 6 1 7 przedstawiaja
rézne polozenia nastawnmej czesci stozka zamy-
kajacego i przesuwnego. fartucha, a fig. 3 —
rzut poziomy cze§ci nastaw‘nego obrzeza stozka
zamykajgcego.

Piéc szybowy 1 w normalnym wykonamu po-
siada w gérze szybu 16 zamkniecie gardzieli 2
i urzdadzenie rozdzieleze 3 oraz urzgdzenie prze-
noszdgce, fip. podnosnik- kubetkowy lub pomost
pochyly 4. Odmierzony i pokruszZony surowiec,’
np. wapien, dowieziony . wagonem lub. wywrot-
ka 5, zostaje wpierw wrzucony do przegrodzo-
pego Sciana dzialowa 6 zbiornika poSredniego
7. w trakcie wylotu z ktérego zostaje on pokry-
ty koksem dow1ez1mym wagonem-wagq 8, do-
clers;qc nastepme zsypemn lub poprzez stot
wstrzasowy 9 do kiibla zasypowego 10, znajdv-
jgcego He U stdp urzgdzenid przenoszacego. np.
pcemostu pochytego 4. Wiasciwe dozowanie kok-
su zyskuje sie przez regulacje zasuwy i11. Prze-

‘tranisportowana do g26ry pomostu pochylego 4

W,

zawitogé kubla zasypowego 10, w postaci mie-.
szaniny wapienia i koksu, zostaje oprézniona
do leja gérnego 12, z kiérego dostaje sie po-
pizez §tof wyltadowujacy lub wstrzasowy 13
i rozdzielacz obrotowy 14 do nasypnika 15, stad
za$§ przez urzadzenie rozdzielcze 3 do szybu 16.

Wapien pochodzacy z zasobnika 17 (fig. 2) 7o-
staje zwazony ma wadze 18, stuzgcej réwnocze-
$nie jako zbiornik posredni, nastepnie za§ do-
ciera zsypem 19  na przenoénik ta$mowy 20,
gdzie po zmieszaniu sie z wyplywajacym z za-
sobnika 21 i zwazonym  na wadze 22 Kkoksem-
dostaje sie przez podajnik” taSmowy 23 i roz-:
dzielacz 24 do kubla zasypowego 10, a nastep-
nie do szybu 16. -

Rozdzielacz obrotowy 14 porusza si¢ na ml-
kach 25 i 26 itd. (fig. 3) po szynie pier§cienio-



wej 27, znajdujacej sie na gornej krawedzi na-
_'Sypnika 15 i jest napedzanhy w spos6b ciagly za
poérednictwem wienica zebatego przez dowolny
mechanizm. Materialy wsadowe zsuwajy sie po
uko$nej powierzchni spadku 14a do gorneJ cze-
Sci nasypnika 15. .
Nasypnik 15 jest zwigzany ze stoikowym kol-
‘pakiem gardzeli 28. Zamykanie dolnego .otwo-
ru nasypnika 15 odbywa sie w znany sposéb za
pomocy stozka zamykajacego 29, zamocowane-
go na rurze 30, dajgcej sie unosié i opuszczaé
za podrednictwem wiciggark) 3! i liny 32, przy-
twierdzonej do zlaczonej z rura 30 gtowicy lub
obudowy 33. Rura 30 mie$ci sie w zwigzanej
z nasypnikiem 15 tulei prowadzgcej 34.
" Dolna czes¢ pobocznicy ‘stozka 29 jest po-
dzielona na pojedyncze pasma 35, 36 itd. w
ksztalcie sektorow, polgcmone ruchomo za po-
mocg przegub6w, zawiaséw itp. 37, 38 ze stalg
cze$cig pobocznicy stozka 29. Poszczegélne sek-

tory 35,"36 sa ponadto utrzymywane w ich kaz-.

dorazowym polozeniu przez prety 39, 40 itp.

W obudowie 33 jest odpowiednio usytuowa-

na druga wciggarka 41 wzglednie inne odpo-
wiednie urzadzenie, - np. hydrauliczne, wpra-
wiajgce w ruch za posrednictwem liny 42 dra-
7zek 43, umieszczony w rurze 30 ‘i ‘wystajacy
z niej swym dolnym koficem. Z drazkiem 42
laczq sie za pomocy przegubdw' 44, 45 pre-
ty 39, 40 itd., przymocowane z drugiej stro-
ny przegubami 46, 47 do sektoréw 35, 36 itd.
JesH teraz drgzek 43 poruszany swym napedem
zacznie sie- opuszczaé, sektory 35, 36 itd. beda
przyjmowaé -r6znorodne -polozenia Dpoprzeczne,
jak to jest przedstawione na fig. 5, 6 i 7. -
.- Sektory 35, 3¢ itd. nakladaja sie na siebie W
ten sposéb, ze zawsze krawedzie jednego pasma
leza - ponad - dwoma sgsiadujgcymi ‘pasmami,
wzglednie ponizej ich (tig. 8). Dzieki temu sek-
tory moga si¢ swobodnie unosié i opuszczaé,
zwiickszajac przy tym odpowiednio lub zmniej-
szajac nakladsnie sie ich krawedzi. - -

Z gérna czeScig drazka 43 wigze sie poprzecz-
ka 48, podirzymujaca na draikach 49 fartuch 50
o ksztalcie np. pier§cienia. Wraz z unoszeniem
sie i opuszczaniem drazka 43 unosi sig i opusz-
cza poprzeczka 48 razem z drazkami 49 i wisza-
cym mna nich fartuchem 50. Wynikajg z tego
przy opuszczaniu drazka 43 réznorodne, uwi-
docznione na fig. 5, 6 i 7, ustawienia pobocznicy
35, 36 oraz fartucha 50, dzieki czemu strumien
materiatu 51, zsuwajacy sie po pobocznicy 33,

36, jest ograniczony i kierowany. Im bardziej

.29 oraz

zniza sie drazek 43, tym dalej opuszcza sig réw-
niez fartuch 50, a w.zwiazku z tym zsuwajacy
si¢ materiat 51 opada bardziej stromo i kiero-
wany jest blizej osi Srodkowej pieca. '

Urzgdzenie wedlug wynalazku -oraz sposéb
jego pracy moze ulegaé w ramach . zasadnicze;
koncepcji - wynalazku réznorodnym zmianom
i przeksztalceniom. Mozna np. za pomocg opi-
sanego urzgdzenia podawaé materialy wsadowe
oddzelnie lub zmieszane razem. Ponadto moz-
na, poklasyfikowany wstepnie wedlug wielko-
$ci wystajgeych w nim kawatkéw materiat
sypa¢ warstwami oraz przy zachowaniu odpo-
wiedniego podzialu w ustalonej odlegtosci od
osi pieca, wzglednie w jego -ustalone - strefy
pierScieniowe sypa¢ tak, by drobniejszy mate-
rial kierowat si¢ ku $cianom pieca, grubsze zas
kawalki do srodka. Réwniez ksztalt poszczeg6l-
nylch elementéw urzadzema moze byé¢ réinie
zmieniany. Liczba, dlugo$é i polaczeme rucho-
mych pasm na krancach stozka zamykajacego
mozna dostosowaé do wymiaréw pieca szybo-
wego | wilasciwosci materailéow wsadowych.
Dlugosé sektorow ‘nalezy tak dobraé, aby w ich
krancorwyvm_ze\ nym polozeniu, w ktérym
powierzchnia ich »Jest‘ réwnolegla do powierzch-
ni stalej czeSci stozka zamykajacego 29, zasy-
pywany material osiggatl strefe obwodu prze:
kroju pieca. Opisane. urzadzenie zamykajace
i zsypowe qui‘a zastosowaé réwniez w przy-
padku mnego walec ‘uksztattowania nasyp-
nika 15, np. przyn ruchomym zb.orniku lejowym.
Takze ksztalt i wy'mlary zewnetrznego' fartucha
50 moga ‘byé w réiny-spos6b zmieniane, np. za-
miast pierSeienia o pionowych $ciansch mozna
zewnetrzng kierownice uformowaé. na ksztalt
stozka. Poza tym urzadzenia napedzajace rure
30 oraz mieszczacy sie w. niej drazek 43 moga
byé réznego rodzaju jak, np. mechaniczne, hy-
drauliczne lub elektryczne. Inne mozliwosci
zmian dotycza wolno pracujacego posredniege
urzadzenia przenoszacego, np. stotu wstrzaso-
wego 13, podajacego naplywajacy material do
rozdzielacza obrotowego 14. W miejsce omawia-
negoe stolu mozna zastosowaé do przenoszenia
np. przenonénik plytkowy, wolno- biegnacg tas-
me gumowa, przenoszenie wstrzasovwe lub mne'
podobne urzadzenie,

Mechanizm; napeédzajacy stozek zamykajacy
mechanizm poruszajgcy drazek 43
i zwigzane z nim segmenty 35, 36 itd. powinny
byé¢ tak usytuowane i uksztaltowane, aby mogly
dzialaé¢ niezaleznie od siebie i by ruch stozka




nie wplywal na usta:wneme segmentow:. - Poloze-
nie fartucha 50 reguluje’ si¢ przez . unoszenie
i opuszczanie drgikéw 49. W praktyce mozna
postepowaé np. w ten sposéb, Ze pierwszy ku-
bel np. ze zmieszanym materialem zasypuje sie
do pieca przy polozeniu sektoréw jak na fig. 5.
Nastepny kubel! moima zasypaé¢ przy ustawie-
niu sekforéw przedstawionym mna fig. 6, trzeci
za§ przy ulozeniu zgodnym z fiig. 7, po czym
nastepuje powr6t do pozycji wedtug fig. 5.

Opisane pologenia sektoréw ‘mozna ze soba
sprzegaé elektrycznie i powodorwaé aby naste-
powaly po sobie aubtomatycznie po Jednorazo-
wym- zainicjowaniu przez obstuge procesu prze-
biegajgcego dalej samoczynmie, zaleinie od
podchodzenia i wyprézniania sie¢ kubla.

W przypadku oddzielnego rozwigzania nape-
déw fartucha 50 i sekbtoré6w 35 szczegdlne -ko-
rzy$ci przynosi zastosowanie urzgdzen hydrau-
licznych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie zasypowe piecow szybowych,
w ktérym material w postaci’ stalego pali-
wa, wapienia, rudy iip. dostaje si¢ w od-
mierzonych i odwazonych iloSciach do po-
jemnikéw urzgdzenia przenoszgcego, np.
podno$nika kubetkowego, dostarczajgcych go

- do gardzieli pieca szybowego, znamienne
tym, ze ponad gardzielg pieca znajduje sie
zasilany materialem ' poprzez Tozdzielacz

obrotowy (14) nasypnik (15), zamkniety da-

jacym sie unosié i opusaczaé stozkiem roz-
dzielczym (29), posiadajgcym sektory (35,
- 36...) o nastawnym pochyleniu.

2. Urzadzemie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze sektory (35, 36) sg zawieszone wy-
chylnie na stalej cze$ci stodka rozdzielcze-
go (29) i sy nastawiane za pomoca ciggla,
przy ozym stozelk rozdzielczy (29) jest oto-
czony [pierscieniowym fartuchem (50), kté-
rego potozenie mozna regulowaé przesuwa-
jac go w kierunku pionowym. :

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2,
mienne tym, ze regulacji fartucha (50) oraz
wychylnych sektoréw (35, 36..) dokonuje
si¢ za pomoca jednego wspélnego przyrza-
du. :

4. Urzadzenie wedlug zastfz. 1 lub 2, znamien-

ne tym, ze posiada dwa; najlepiej hydrau-

liczne przyrzady nastawcze, z kiérych je-

den reguluje polozenie setktord\w, drugi zas

fartucha.

ma-

' 6. Urzadzenie wedlug zastrz. .

10.-

5. Urzadzenie wedtug zastrz 1—4, znamienne
. tym, ie posiada wyposazony w mechapicz-
" ny, hydrauliczny lub elekiryczny = naped,
drazek (43), przesuwny pionowo polgczony
za posrednictwem . dzwigni przegybowych
(39, 40) z poszczegblnymi sekitorami.
5, mamnenne
tym, ze naped (41), po:wodujacy _unoszenie
i opuszczanie drazka (43) jest na vbale zwm—
zany z pmwa'daca drasek (43) rurg (30), na
‘ktorej dolmym ko;i“qq ,]eS't przytmeuﬂwny
stozek zamykajgcy (29) Przy. mym .oma-
wiany naped drazka (43) moze byé tak u-
mieszczony na platformie, znajdudqce; sig
_ponad rurg (30) aby moégt sie 'wstpélnw z Tu-
3 (30) i stozkiem (29) unosi é i opuszczaé.

7. Urzadzenie wedlug zastrz, 1—6, znamienne
tym, Ze Tuchome sektory (35, 36..) sg przy-
mocowane wychylnie po wewnetrznej stro-
nie stodka (29) i to nie bezpodrednio na je-

_ go dolnej krawedzi, lecz w pewnym odste—

_ pie powyzej jej. ,

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—7 mamlenne
tym, ze wychylne .sektm‘y (35 36..). sg-na-
lozone na przemian na siebie w ten Spos6b,
iz W czasie ruchu nasuwajg sie nawzajem
na siebie, przy czym ich wymiary dobrane
sg tak, aby nawet przy krahcowym rozchy-
leniu sektory- tworzyly ciagla powierzchnig
pobocznicy stozka.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—8, znamienne

tym, 20 drazek ‘(43) jest polaczony z fartu-
chem (50) za’ poéredhncltwem poprzeczki
(48).
Urzadzenie wediug zasttz 1—9, znamienne
--ty'm zp podsiada uklad” pmewcmnkbw ste-
rujacych wspdlnym nastawmlkwm wzgled-
nie’ oddzielnymi nastawnikami dla sekto-
row ufartucha w ten sposob, aby okreslo-
ne fazy procesu  zasypywania paw'tarzaly
sie przy u-éznych poIomemach iartucha i se-
ktoréw.
Urzadzenie wedtug zastlz. '1—10, znamien-
ne tym, e w przypadku nieréwnomierne-
go lub mecmglego zasilania matenialem
przez urzadzenie pazenoszace -u.staw:a sie
przed rozdzxelaczem sobrotowym (14) lej
gorny (12) oraz stét wstrzasowy (13), tak
aby material docieral z urzgdzenia przeno-
szacego najpierw . do. .leja goérnego (12),
z niego za$ na ‘stét wstrzasqu (13), a stad
dopiero do rozdzielacza obrotowego (14), -

11.
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13.

12,

VUizadzenie wedlig zastrz. 1—11, Znamien-
ne tym, ze =zastosowano ruchome S$rodki
np.  wagony-wywrotki  (5)
‘wzglednie wagony-wagi (8), ktére dostar-
czaa'a’ material do obu odgrodzonych $cia-
nag dzialowg (6) przedzial6w zbiommika po-
§redniego (7), skad materiat dostaje sie¢ na
stét wstrzasowy (9), ten za§ podaje go war-
stwa o pozgdanej grubosSci do zasobnikow
urzadzenia przenoszacego, zasilajgcego roz-
dzielacz obrotowy (14) lub umieszczony nad
nim lej gérny (12).

Urzadzenie wedlug zastrz. 12, znamienne
tym, ze na przedniej §cianie zbiornika po-
$§redniego (7) znajduje zie zasuwa (11) po-
zwalajaca tak dobiaé grubo$é warstwy do-
starczanej na stét wstrzasowy, by oba prze-
dzialy zbiornika posredniego (7) oproznialy
sie w tych samych odstepach czasu. :
Urzadzenie wedtug zastiz. 12 lub 13, zna-
mientre tym, ze posiada dwie wagi, stuzgce
réwnocze$nie jako zbiorniki posrednie,
# ktérych pierwsza waga (18) odwaza ma-

‘teriat ‘wsadowy, np. wapiefi réznej wielko-

15.

$ci, druga zaé waga (22) stuzy do réwno-
leglego wazenia koksu, przy czym wyplyw
z wag Jest tak uregulowany, iz obie wagi
opi'oznua]a sig rownoczesme dzieki czemu
odwazone materialy docneraja razem bez-
poéredmo na przenosnik taSmowy (20)
Z lcborego dostajg sie do przenosnych po-
jemnikéw, np. skipéw lub kubetkow (10)
urzgdzenia przenoszgcego.

Urzadzenie wedtug zastrz. 11—14, znamien-
ne tym, ze zastosowano przestawny podaj-
nik ta§mowy (23) za pomoca ktérego zasy-
puje sie kilka stojacych obok siebie piecéw,
przy czym podajnik tasmowy (25) jest kie-
rowany na przemian od jednego do drugie-
go pieca, w ten sposéb, by zasilanie ich od-
bywalo sie przy niezaleznej regulacji sto-
sunku zmieszania, wzglednie stosunku po-
szczegélnych skladnikéw w materiatach
wsadowych.

Karl Beckenbach

Zastepca mgr inz, Janusz Kryuczkowskl
rzecznik patentowy
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