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Sposdb otrzymywania stopow glinowych o dobrych wtasnosciach fizycznych.

Zgloszono 16 listopada 1926 r.
Udzielono 15 grudnia 1927 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
otrzymywania stopéw glinowych, o cigza-
rze wlasciwym mniejszym od 3 i o tak do-
brych wlasnosciach fizycznych, iz mozna te
stopy stosowaé jako materjal konstrukcyj-
ny. Istota wynalazku polega na tem, Ze sto-
Py rzeczone zawieraja od 0,1 do 1,8% ma-
gnezu i taka ilo§é krzemu, ktéry nalezy do-
daé w postaci dokladnie obliczonej ilosci
stopu posredniego, zawierajacego 13%
krzemu, uwzgledniajac przytem ilosci krze-
mu, znajdujace si¢ juz w stopie glinowym
jako zanieczyszczenia, tak aby w stopie o-
statecznym ilo$é magnezu miata si¢ do ilo-
$ci krzemu jak 2 : 1.

Stopy o powyzszym skladzie daja sie
doskonale walcowaé, prasowaé i ciagnaé,
jak réwniez obrabiaé w jakikolwiek badz

Zej wskazanych.

spos6b podobny. Dobre wlasnosci fizyczne,
jakiemi odznaczaja si¢ stopy powyzisze, o-
siagga si¢ w ten sposéb, iz po zakorczeniu
obrébki, majacej na celu zmniejszenie prze-
kroju, stopy wyzarza si¢ w temperaturze
450 — 590°C i ochladza w zimnej wodzie.
Czas wyzarzania zalezy od grubosci podle-
gajacych wyzarzaniu przedmiotéw, jak
réwniez i stopnia zmniejszenia przekroju
poprzecznego, jakiemu ulegl przedmiot. Im
cieiszy jest przedmiot i im wyZszy jest sto-
pieri zmniejszenia si¢ przekroju poprzecz-
nego, tem czas wyzarzania moze by¢ krét-
szy, nie moze jednak byé¢ krétszy niz 10 mi-
nut, Czas zarzenia zalezy réwniez i od
temperatury, stosowanej w granicach powy-
Im bardziej temperatura



~ zbliza sie do granicy wyzszej, tem czas wy-
~ zarzania moze by¢ krotszy.

" Przedmioty stuzace do pewnych  celéw
po wyzarzeniu zaleca
miast w zimnej wodzie w wodzie goracej.
dtosowanie tego sposobu nalezy jednak o-
graniczyé do tych wypadkéw, gdy bezpo-

$rednio po ochlodzeniu nastepuje obrobka .

majaca na celu ksztaltowanie.

Powyzej opisane stopy mozna ponadto
ulepszyé, dodajac do nich metali ciezkich,
jak np. miedzi lub srebra w ilosci od 0,5 do
6% . Okazalo sie jednak, ze, zaleznie od ilo-
$ci dodanego metalu lub metali, zawartosé
magnezu w stopie, ktérej granica wyzsza
byla podana powyzej, jako 1,8%, naleiy
. nieco obnizyé, w przeciwnym bowiem razie
obrébka stopéw staje sig zbyt trudna i wila-
snosci fizyczne, a mianowicie zdolnos¢
zmianyksztaltu i ciagliwo$é sa gorsze. Nale-
2y jednak stale uwazaé, aby ilo§é magnezu
do ilosci krzemu znajdowala si¢ w stosun-
ku 2:1. To samo dotyczy réwniez i tem-
peratury, ktérej granice wyzsza podano ja-
ko 590°C, i ktéra zaleznie od ilosci i rodza-
ju domieszek nalezy obnizy¢.

Wtasnosci fizyczne jak réwniez i che-
miczne stopéw opisanych powyzej daja sie
ulepszyé dodaniem nieznacznej ilosci in-
nych metali, jak manganu, chromu, nikluy,
molibdenu, wolframu lub tytanu, nie twon-
rzacych z glinem roztworéw stalych, kto-
rych krysztaly wzgledem glinu maja nie-
znaczna réznice napieé. Ilo§é dodanego me-
talu, ktéra mozaz dodawaé badz oddzielnie,
badZ razem, nie powinna przekraczaé 1%.

sie ochtadzaé za--
- brych wlasnosciach fizycznych,
" tem, ze stopy zawieraja okolo 0,1 do 1,87
"‘magnezu i jednoczesnie krzemu w takiej

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania stopéw glino-
wych o cigzarze wlasciwym ponizej 3 i do-
znamienny

ilosci, iz ilo$¢ magnezu ma sie tak do ilosci
krzemu, jak 2:1.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze-stopy w zwiazku z ostatnia obrdb-
ka, ktéra ma na celu zmniejszenie przekro-
ju poprzecznego obrabianego przedmiotu,
poddaje si¢ wyzarzaniu w temperaturze
okoto 450 do 590°, poczem ochladza w zim-
nej wodzie,

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i2, zna-
mienny tem, Ze stopy po wyzarzeniu ochla-
dza si¢ w goracej wodzie.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze do stopéw, w celu ulepsze-
nia ich wlasnosci fizycznych, dodaje sie
metali cigzkich, np. miedzi lub srebra, od-
dzielnie lub jednoczesnie w ilosci ‘okoto 0,5
do6%.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze do stopéw dodaje si¢ po-
nadto oddzielnie lub jednoczesnie manga-
nu, chromu, niklu, molibdenu, wolframu,
lub tytanu w tacznej ilosci okoto 1%.

Walcownie Metali,
Spotka Akcyjna.
Zastepca: K. Czempiriski,

rzecznik patentowy,

Bruk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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