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Zawor smarownic ciSnieniowych i bezciSnieniowych
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Przedmiotem wynalazku jest zaw6r smarownic
ciSnieniowych i Dbezci§nieniowych; przeznaczony
do smarow statych i ptynnych.

W znanych smarownicach zastosowany jest za-
woOr lub zamkniecie, zabezpieczajgce przed wydo-
bywaniem sie smaru, w postaci kapturka lub po-
krywki odchylnej wzglednie dociskanej sprezyng
kulki. Smarownice z zaworami tego typu skladajg
sie z wielu elementéw, kazdy. wymagajgcy dokla-
dnej obrébki termicznej, pasowania i recznego
montazu, przy czym wykonane calkowicie z me-
talu — sg doé§é¢ ciezkie, wymagaja zabezpieczenia
przed korozja, wzglednie zastosowania nie koro-
dujgcych metali i w zwigzku z tym sg do§é kosz-
towne. :

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych
wad i niedogodnosci. :

Cel ten zostal osiagniety dzieki zastosowaniu
zaworu w postaci wydluzonego elementu zaopa-
trzonego w jednej z podstaw, stanowigcych cze§é
czolowg zaworu we wglebienie z otworem stoz-
kowym przechodzagcym w szczeling biegnaca od
dna wglebienia do drugiej podstawy, przy czym
wspomniana szczelina w przekroju prostopadiym
do osi smarownicy stanowi linie prostg, lamang,
falista, lub dowolng kombinacje tych linii.

Rozwigzanie wedlug wynalazku nie wymaga sto-
sowania specjalnych elementéw zamykajgcych
i upraszcza konstrukcje zaworu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
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przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 — przedstawia zawér w przekroju pionowym,
fig. 2 —wwidoku z géry, fig.3 —zawér stanowiag-
cy smiarownice w widoku z boku w cze§ciowym
przekroju pionowym, fig. 4 i 5 — dwie odmiany
zaworu w przekroju pionowym, fig. 6a, b, ¢, d, —
rézne odmiany zaworu w przekroju prostopadiym
do osi smarownicy, a fig. 7a, b, ¢ — réine odmia-
ny rozchylnej szczeliny stuzacej do przewodzenia
smaru w trakcie napelniania w przekroju prosto-
padiym do osi smarownicy.

Zawbér wedlug wynalazku jest wykonany z ma-
terialu sprezystego, najkorzystniej z tworzywa
sztucznego, w postaci wydluzonego elementu 1,
w ksztalcie zblizonym do walca, majacy w swej
czeSci czolowej wglebienie 2, na ktérego dnie znaj-
duje sie otwér stozkowy 3, stanowigcy wlot sma-
rownicy i przechodzacy w szczeline 4.

Dziatanie zaworu wedlug wynalazku jest na-
stepujgce. W stanie statycznym szczelina zaworu
4 pozostaje §ci§nieta dzieki elastyczno$ci samego
tworzywa, z ktérego zawér jest wykonany oraz,
dzieki ciSnieniu wewnatrz smarownicy, dzialajg-
cemu na zewnetrzne, znajdujace sie wewnatrz
smarownicy, Scianki elementu 1. Napelnianie sma-
rownicy odbywa sie w spos6b dotychczas stoso-
wany to jest przez przyci§niecie urzadzenia poda-
jacego smar do wglebienia 2 w czole zaworu,
w ktérym znajduje sie otwér stozkowy 3 i podanie
smaru pod ciSnieniem. Pod wplywem ci$nienia
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smaru doprowadzonego szczelina 4 zaworu roz-

chyla sie i smar przeplywa do wewnatrz smarow-
nicy. Po ustaniu dzialania zewmetrznego ci$nienia
doprowadzonego smaru $cianki szczeliny 4 zaworu
schodzg sie dzieki elastycznoéci materiatu, z ktére-
go sa wykonane, a ewentualnie istniéjgce cisnie-
nie wewnatrz smarownicy wspomaga zamkniecie
szczeliny 4 zaworu.

ZawoOr smjarownicy wediug wynalazku moze byé
wykonany jako integralna cze§é smarownidy, jak
to przedstawiono na fig. 2, z tego samego tworzy-
wa sztucznego i w tej samej operacji technologicz-
nej, metodg wtryskows, przy minimalnej wyma-
_ ganej obrébce. Smarownica wykonana jako inte-
gralna cze§é z zaworem wedlug wynalazku z two-
rzywa termoplastycznego moze by¢ zaopatrzona
w standardowy gwint do mocowania w elemencie
maszyny, lub tez moze posiadaé wykonczenie prze-
widziane do mocowania metoda wcisku. To ostat-
. nie, .dzieki elastyczno$ci tworzywa mozliwe jest
do wykorzystania takze do wspélpracy od strony
przeciwnej z gwintem metalowym.

Zaw6r wedlug, wynalazku moze mieé¢ w prze-
kroju podluznym zgodnie z fig. 1, 3, 4 i 5 ksztalt
walca, czaszy kulistej, trapezu lub tréjkata, a w
przekroju poprzecznym zgodnie z fig. 6 ksztalt
- koda, soczewki dwustronnie wypuklej lub wie-
lokata foremnego.
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Rozchylna szczelina zaworu stuzaca do prze-

wodzenia smaru w trakcie napelniania moze mieé
w przekroju poprzecznym, zgodnie z fig. 7 ksztalt
linii prostej, amanej, falistej lub moze byé do-
wolng kombinacja wymienionych linii.

Zastrzezenia patentowe

1. Zawé6r smarownic ci$nieniowych i bezciSnie-
niowych przeznaczony do smaréw statych i ptyn-
nych skYadajacy sie z korpusu z wglebieniami
i otworami, znamienny tym, Zze korpus w po-
staci wydiuzonego elementu (1) zaopatrzony
jest w jednej z podstaw stanowiacej cze§é czo-
lowa zaworu, we wglebienie (2) z otworem stoz-
kowym (3) przechodzgcym w szczeling (4) bieg-
naca od dna wglebienia (2) do drugiej podstawy,
przy czym w przekroju wzdluz osi smarownicy
na wiekszej cze$ci diugo$ci szczeliny (4) ele-
mentu (1) jest prostokatem, trapezem lub tréj-
katem.

2. Zawér wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

" szczelina (4) sluzgca do wprowadzenia smaru
stanowi w przekroju prostopadilym do osi sma-
rownicy linie prosta, lamang, falista lub do-
wolng kombinacje tych linii.
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