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Sposéb wytwarzania opakowania

1

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania opa-
kowafi, majacych zamkniety zewnetrzng oslone
z tektury lub podobnego sztywnego materialu,
okre§lajacq ksztalt opakowania i wykonang naj-
lepiej w postaci rury o $&ciankach bocznych
i dwobéch Sciankach czolowych oraz czeSciowo
dziurkowang na jednej ze Scianek dla zaznaczenia
otworu prowadzacego na wewnetrzng strone Scian-
ki, a ponad to zawierajgcych zamkniety wewnetrz-
ny woreczek z cienkiej folii plastykowej lub po-
dobnego cienkiego i gestego materialu, Wewnetrzny
woreczek zawiera ciecz lub plynny materiat wy-
pelniajacy i wypelnia calkowicie pojemno$é we-
wnetrzng ostony zewnetrznej, W tym woreczku
wewnetrznym cze§é zewnetrzna w poblizu wspom-
nianego otworu, znajdujgca sie od strony we-
wnetrznej oslony, pokrywa ten otwoér czeScig, kt6-
ra jest zasadniczo naprezona plasko na przekroju
poprzecznym otworu i jest przymocowana do ze-
wnetrznej oslony w stosunkowo waskim obszarze
zamknietym dokola otworu i potozonego w poblizu
otworu.

Aczkolwiek opakowania tego rodzaju majg nie-
zaprzeczone zalety, jednak brak przemysiowego
sposobu ich wyrobu hamowat dotychczas wyko-
rzystanie handlowe tych opakowan.

Spos6b wediug wynalazku polega zasadniczo na
tym, ze wewnetrzny woreczek wklada sie z goéry
wtedy, gdy zewnetrzna oslona jest otwarta u géry
i nadaje temu woreczkowi wzgledny ruch w sto-
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sunku do tej oslony zewnetrznej po napelnieniu
woreczka przynajmniej czeSciowo pewns iloScig
materialu podlegajgcego opakowaniu, a ponad to
woreczek ten jest dociskany zasadniczo ciezarem
napelniajacego materiatu do warstwy kleju nalozo-
nego uprzednio na wspomniany obszar zamkniety,
tak iz pokrywa go calkowicie, albo tez warstwe
te aktywowuje sie¢ do sklejania w celu polgczenia
z ostong zewnetrzng, gdy warstwa kleju jest w
stanie aktywnym, przy czym woreczek wewnetrzny
po ecalkowitym napelnieniu materialem zostaje
zamkniety bezposrednio przed zamknieciem oslony
zewnetrznej.

Inne cechy i zalety wynalazku sg3 om6wione po-
nizej na przykladzie przedstawionym na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia widok perspekty-
wiczny opakowania prostopadloSciennego z wykro-
jami w niektérych jego czeSciach w jednej z faz
sposobu wytwarzania wyrobu wedlug wynalazku,
fig. 2 — czeSciowy przekr6j wzdluz linii II—II na
fig. 1, gdy woreczek wewnetrzny jest calkowicie
wlozony do zewnetrznej oslony opakowania, fig. 3
— widok perspektywiczny wykofczonego opako-
wania w stanie zamknietym, fig, 4 przedstawia
czynno$¢ otwierania w widoku perspektywicznym
odpowiadajgcym fig. 3; fig. 5 — widok perspekty-
wiczny czynno$ci czerpania i fig. 6 — schema-
tyczny widok perspektywiczny maszyny do opa-
kowania, stuzacej do stosowania sposobu wedtug
wynalazku.
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© pakwiinte :prostopadioécienne przedstawione na
rysunku sklada sie z oslony zéwhétrznej 1 i wo-
reczka wewnetrznego 2. Oslona zewnetrzna ma
ksztalt pudelka, wykonanego np. z kartonu lub
podobnego sztywnego materiatu, przy czym Scianki
boczne tego pudetka okreSlajg jego objetosé. Na
koficach Scianek bocznych znajduja sie przechylne
klapki czofowe 3, 4, 5, 6 i 7, 8 9, 10, dajace sie
zaginaé na otwér pudelka, dzieki czemu powstaja
§cianki czolowe 11 i 12,

Na fig. 1 oslona zewn¢trzna 1 jest przedstawiona
w stanie zamkpietym na jednym z koncéw, a mia-
nowicie wykoticzona jest Scianka czolowa 11. W tej
Sciance czolowej 11 jest przewidziany otwér 13
prowadzacy do wewnetrznej strony S$cianki 11
i przechodzacy przez wewnetrzng klapke 3 Scianki
11, gdy klapka ta jest zagieta do wewngtrz. Otwor
13 znajduje sie w poblizu jednego z narozy oslony
zewnetrznej 1 i jest pokryty klapks zewnetrzng 5.

Woreczek wewnetrzny 2 jest utworzony w po-
staci weza zamknietego na jednym koncu i jest
wykonany z ‘cienkiego i gietkiego materiatu, np.
folii plastykowej. Waz woreczkowy posiada obwod
zewnetrzny w zasadzie réwny obwodowi wewne-
trznemu pudetka w plaszczyznach przekroju ré-
wnolegltych do §cianek czotowych 11 i 12,

Podczas wyrobu opakowania wedlug wynalazku
wewnetrzny woreczek 2 wstawia sie zamknietym
konicem najpierw od konca odpowiadajgcego klap-
kom czotowym 7, 8, 9 i 10 w dé6l do wneki okreslo-
nej przez §cianki boczne ostony zewnetrznej 1. W
zwigzku z tym klapki czolowe 7, 8, 9 i 10 sg od-
chylone na zewnatrz od otworu pudelka pozosta-
wiajac otwér calkowicie odsloniety. Na drugim
koricu natomiast, w danym przypadku na koncu
dolnym, oslona zewnetrzna 1 jest juz calkowicie
zamknieta, to znaczy jej $cianka czolowa 11 jest
juz ustalona. Przed wlozeniem woreczka wewnetrz-
nego 2 do ostony zewnetrznej 1, na klapke czolowa
3 naklada si¢ od wewnatrz warstewke kleju w
stosunkowo waskim zamknietym obszarze 14 do-
okola otworu 13 i w poblizu tego otworu. Warste-
wka Kkleju moze byé aktywowana do sklejania.
Warstewka np. moze byé utworzona z kleju ter-
moplastycznego, ktéremu wtlasnosci sklejania na-
daje doprowadzone cieplo. Nakladanie warstewki
kleju w obszarze 14 moze odbywaé sie przed wy-
konaniem $cianki czolowej 11 lub po jej wyko-
naniu.

Dla ulatwienia wkladania wewnetrznego worecz-
ka 2 do oslony zewnetrznej, wprowadza sie do
wnetrza woreczka przynajmniej cze§¢ tej iloSci
materialu napeliajgcego, jaka ma by¢é opakowana.
Materialem napelniajgcym jest ciecz lub plyn,
wobec czego woreczek 2 jest naprezany na dolnym
zamknietym koncu pod dzialaniem ciezaru i ci$nie-
nia materialu napelniajgcego, a jednocze$§nie przy-
lega S$cisle od wewnatrz do $cianek bocznych pu-
detka.

Wktadanie woreczka 2 do oslony zewnegtrznej 1
nastepuje w wyniku poosiowego ruchu wzgledne-
go miedzy woreczkiem i ostong zewnetrzng. A wiec
np. woreczek 2 moze by¢é opuszczany do ostony
zewnetrznej 1 lub tez ostona zewnetrzna 1 moze
by¢ nasuwana z dolu na woreczek 2, albo tez wo-
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4
reczek 2 moze byé opuszcgany, a jednoczesnie osto-
na 1 moze byé podnoszona.

Gdy woreczek 2, ktérego ‘Zamkniéty ‘koniec jest
naprezony pod dzialaniem materiglu ‘wypelniajace-
go, dochodzi do strony wewnetrznej §cianki czo-
lowej 11, to pokrywa on otwér 13 czeScig swej
§cianki i zostaje doci$niety do warstewki kleju
W obszarze 14 pod dzialaniem cigzaru materialu
napelniajacego. Gdy warstewka kleju jest w stanie
lepkim, to Scianka woreezka zostaje przyklejona
do. wewnetrznej strony $cianki czotowej 11 w tym
obszarze. W zalezno$ci od rodzaju kleju przytwier-
dzenie S$cianki woreezka ‘do wewnetrznej strony
Scianki czolowej moze nastapié w réinych okre-
sach czasu. W przypadku zwyklego kleju przykle-
jenie woreczka do $§cianki czolowej nastepuje na-
tychmiast, gdy woreczek -zetknie sie z obszarem
sklejania, natomiast w przypadku kleju o wlasnos-
ciach termoplastycznych przyklejenie moze byé
dokonane albo od razu, gdy scianka woreczka jest
docisnieta do obszaru sklejania, albo tez pézniej,
gdy S$cianka woreczka juz zostala doprowadzona
do zetknigcia z obszarem sklejania. Ten drugi ro-
dzaj kleju moze byé aktywowany pod wzgledem
sklejania w dowolnym pozadanym okresie czasu
przez doprowadzenie ciepla do warstewki kleju.
Cieplo moze byé doprowadzone z zewnetrzrfej stro-
ny Scianki czolowej, jezeli to .jest pozadane.

OczywiScie warstewka kleju, ktéra moze byé
aktywowana w celu sklejania, moze znajdowaé sie
réwniez na Sciance woreczka w obszarze odpowia-
dajacym obszarowi 14.

Dzieki obecno$ci materialu wypelniajacego 15
w woreczku wewnetrznym 2, jego Scianka jest na-
prezona plasko na przekroju poprzecznym otworu
13 po przytwierdzeniu czescig 16 do wnetrza §cianki
czolowej 11, jak to przestawiono na fig. 2.

Gdy odmierzona ilo§¢ materialu wypelniajacego
zostala wprowadzona do wnetrza, woreczek 2 zo-
staje zamkniety na otwartym koncu np. pod dzia-
laniem ciepta pomiedzy dwiema wspétdziatajacymi
poprzecznymi szczekami zamykajgcymi. Najlepiej
gdy zamykanie woreczka 2 jest dokonywane w od-
powiedniej odleglosSci od plaszezyzny otworu pu-
detka w poblizu klapek czolowych 7, 8, 9, 10, zeby
do woreczka 2 mogla byé doprowadzona taka ilo$é
materialu napelniajacego, jaka w zasadzie odpo-
wiada objetosci pudelka, mniej objeto§¢é materialu
Scianek woreczka. Wobec tego przy zamykaniu
jeszcze otwartego otworu pudelka ciénienie wo-
reczka napelnionego 2 moze byé¢ uzyte do podpie-
rania klapek 7, 8, 9, 10 pudelka w polozeniu za-
gietym na jego otwér.

Wykoriczone opakowanie wedtug wynalazku jest
przedstawione w widoku perspektywicznym na
fig. 3, gdzie opakowanie jest uwidocznione w nor-
malnym polozeniu transportowym, kiedy S$cianka
czolowa 11 jest zwrdcona ku gérze, a §cianka czo-
lowa utworzona przez klapki 7, 8, 9 i 10 stanowi
Scianke denng opakowania.

Zewnetrzna klapka czolowa 5 w $ciance czolo-
wej 11 zastaniajgca otwér 13 w klapce wewnetrz-
nej 3 ma w niniejszym przykladzie opakowania
nacigcie lub linie perforacji 17, ktéra przebiega
prostopadle z nacieciami miedzy S$ciankg boczng
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zewnetrznej ostony 1 i klapg 5 i dochodzi do swo-
bodnej Scianki klapki.

Ponadto naciecie miedzy $ciankg - czolowg 5
i §ciankg boczng oslony zewnetrznej 1 jest osla-
bione przez perforowanie lub w inny sposéb
wzdluz czeSci 18 przebiegajacej od naroza §cianki
czolowej 11 w poblizu otworu 13 do podstawy linii
naciecia 17. Cze§é 19 klapki czolowej ograniczona
oslabiong czescig nacigcia 18 i linig 17 zastania
calkowicie zewnetrzng czes$é otworu,

Dzieki nacieciu miedzy Scianka boczng zewne-
trznej oslony 1 i klapka czolowa 5 wzdluz czeSci
18, cze§¢ 19 klapki moze byé odlaczona od pudelka
wzdluz czeSci 18 dla odsloniecia otworu 13, lub
moze byé odchylona wzdluz linii 17, jak to poka-
zano na fig. 4. Warunkiem niezbednym jest oczy-
wiScie, zeby cze§é 19 klapki czolowej nie byla
przyklejona do dolnej klapki czotowej 3, albo tez
zeby byla przytwierdzona w spos6b umozliwiajacy
latwe oderwanie. ’

Przed otwarciem opakowania potrzeba tylko po
odstonieciu otworu 13 przebié z zewngtrz czest 16
§cianki woreczka wewnetrznego napietej na otwo-
rze 13, Poniewaz ta cze$¢ Scianki 16 jest mocno
przytwierdzona dokola wewnetrznego obrzeza
otworu 13 przebicie moze byé latwo dokonane,
a w kazdym razie mozna przebi¢ Scianke narze-
dziem podobnym do szydla. Narzedzie to mozie
mieé taki ksztalt, ze po przebiciu czeSci Scianki
woreczka 16 zasadniczo w jednym punkcie rozsze-
rza poczatkowy otwér w §ciance 16 do rozmiaréw
otworu 13, gdy narzedzie jest wprowadzone dalej
do otworu. Jezeli materialem S$cianki woreczka 2
jest folia plastykowa np. polietylenu, to przy ta-
kiej czynnoSci rozszerzania osigga si¢ bardzo dobre
uszczelnienie miedzy szydelkowatym narzedziem
a §ciankg woreczka.

Efekt taki osigga sie przy uzyciu narzedzia od-
chylajgcego 20, przedstawionego na fig. 4 i 5. Na-
rzedzie to stanowi w zasadzie rurke 21 zaostrzong
na koficu, a na przeciwleglym koficu rozszerzong
w postaci krawedzi wylewowej 22 z dziobkiem 23.
Srednica zewnetrzna rurki 21 jest w zasadzie roé-
wna §rednicy wewnetrznej otworu 13, Na rurce 21
znajduje sie zewnetrzny kolnierz pierScieniowy 24.
W pewnej odleglo$ci od kolnierza pier§cieniowego
24 w zasadzie odpowiadajacej grubosci klapki
czolowej 3, rurka 21 posiada oprécz zaostrzonego
kofica zewnetrzne pierScieniowe zgrubienie 5
o f§rednicy mniejszej niz §rednica pierScieniowego
kolnierza 24.

Gdy narzedzie jest wprowadzone z zewngtrz do
otworu 13 najpierw koficem zaostrzonym, to ostrze
przebija Scianke 16 woreczka. Dalsze wkladanie
narzedzia 20 do otworu 13 powoduje stopniowe
rozszerzenie przebitego otworu w §ciance woreczka
16 zasadniczo do rozmiaréw wewnetrznej Srednicy
otworu 13. Narzedzie 20 wprowadza si¢ tak gle-
boko do wewnetrznego woreczka 2, az pierscienio-
wy kolnierz 24 oprze si¢ o zewnetrzng strone klap-
ki czotowej 3. Gdy to nastgpi narzedzie 20 zapada
za krawedZ otworu 13 pierScieniowym obrzezem
25 i utwierdza sie w kierunku osiowym, opierajac
sie o material woreczka od wewnetrznej strony
klapki czolowej 3.
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Poniewaz zaklada sie, Ze materialem woreczka
jest folia plastykowa lub podobny material, uzy-
skuje si¢ bardzo dobre i szczelne polgczenie mie-
dzy zewnetrzng strong rurki 21 i rozszerzonym
otworem w #ciance woreczka. Uszczelnienie to
zapobiega przeciekaniu wzdluz zewnetrznej Scianki
narzedzia. : )

Gdy narzedzie jest zalozone, to wnetrze rurki 21
stanowi polaczenie z wnetrzem woreczka, umozli-
wiajace czerpanie opakowanego produktu, jak
przedstawiono na fig. 5. Aby umozliwié calkowite
opréznienie zawartofci opakowania, narzedzie 20
najlepiej jest zaopatrzyé wzdtuz czeSei 21 rurki,
polozonej miedzy piericieniowym obrzezem 25
i ostrzem rurki 26 w otwory lub szczeliny w Scian-
ce rurki.

Podczas wyrobu opakowania wedlug wynalazku
woreczek wewnetrzny 2 moze byé oddzielany od
wytwarzanego jednocze§nie weza woreczkowego
i w ten spos6b moze byé napelniany przez waz
woreczkowy. Jednakie mozna réwniez zastosowaé
oddzielne woreczki. '

Zamiast otworu 13 §cianka koficowa 11 moze
posiadaé¢ naciecie dla takiego otworu. Naciecie
otworu moze stanowié¢ linia perforacji lub podobna
linia oslabiajgca, ktéra umozliwia usuniecie lub
odchylenie czeSci Scianki czolowej 11 zewnetrznej
ostony 1, aby odstoni¢ otw6ér. W oméwionym przy-
kladzie wykonania zewnetrzna cze$é pokrywajgca,
odpowiadajgca czeSci 19 klapki koficowej 5 moze
byé zbyteczna.

Powyzej zostala opisana zewnetrzna ostona 1 w
postaci pudetka zwyklego typu. OczywiScie zasady
wynalazku moga byé zastosowane réwniez w przy-
padku innych typéw oslon zewnetrznych.

Na fig. 6 przedstawiono spos6b wedlug wyna-
lazku wyjasniony na przykladzie, w kté6rym wore-
czek wewnetrzny opakowania w czasie produkcji
jest oddzielany z produkowanego weza woreczko-
wego i jednoczeénie napelniany przez niego, a ze-
wnetrzng oslone z tektury w tym opakowaniu sta-
nowi skladane pudelko wyprostowane w ksztalcie
prostopadloScianu. Jednocze$nie fig. 6 przedstawia
schematycznie urzadzenie do stosowania tego spo-
sobu.

Z bebna podawczego 28 splaszczony waz worecz-
kowy 21 wykonany z syntetycznego materialu ter-
moplastycznego jest prowadzony przez wodzik 30
w gére na poziomy pret waleczkowy 32, przymoco-
wany do gérnego konica pionowej ramy 31, przy
czym z tego preta waleczkowego 32 waz jest wy-
ciggany pionowo w dét. Tuz ponizej preta walecz-
kowego 32 jest przymocowane do ramy ramie
wsporcze 33 przebiegajace poziomo w plaszczyZnie
pionowej, przechodzgcej przez o§ preta walteczko-
wego 32 i podtrzymujgce suwak 34 na swobodnym
konficu. Pomiedzy suwakiem 34 i ramg 31 ramie
wsporcze 33 posiada krawedZ tngcg 356 polozona
w. plaszczyZnie pionowej, przechodzacej przez ra-
mie wsporcze 33 i nachylong ku -ramie 31. Suwak
34 jest umieszczony wewnatrz splaszczonego weza
29 i podtrzymuje jego podluzne zagiecia przeciwle-
gle wzgledem ramy 31, przy czym krawedz tnaca
rozcina od wnetrza waz woreczkowy 29 wzdiuz
drugiego zagiecia podluznego. Dla bocznego pro-




21497

7
wadzenia i naprezania woreczka 29 krawedZ tngca
85 i suwak 34 powinny mieé mozno$§¢ zblizania sie
ku sobie poprzecznie do weza 29.

Ponizej ramienia wsporczego 33 przebiega z boku
ramy przez szczeling boczna, utworzong przez
krawedZ tnacg 35, boczna cze§é pionowej rury
napelniajacej 36, znajdujaca sie miedzy dwiema
czeSciami weza woreczkowego 29, lezacymi plasko
jedna na drugiej. Rura napelniajgca 36 jest pola-
czona z zasobnikiem cieczy lub ptynnego materialu
napeiniajacego, nie uwidocznionym na rysunku.

Tuz ponizej miejsca gdzie rurka napelniajgca 36
wchodzi do przecigtego weza woreczkowego 29, je-
go podluzne brzegi sg podtrzymywane miedzy para
wspbldzialajacych pionowych szczek zamykajacych
37 i 38. Szczeki sg podirzymywane przez ramiona
poziomej pary kleszczy 39, ktérych przegub 40
stanowi calo§é z ramga 31 i jest z nig wsp6losiowy.
Na koficu przeciwleglym wzgledem szczek 37 i 38
para kleszczy 39 wspéldziala z krzywkay 41 przy-
mocowang do pionowego walu sterujacego 42, osa-
dzonego obrotowo we wspornikach 43 i 44 umoco-
wanych w ramie 31, przy czym wat jest napedza-
ny od gléwnego walu napedowego 45 za pomoca
kola stozkowego 46,

Ponizej szczek zamykajacych 37 i 38 jest osadzo-
ny przesuwnie poziomy chwytak 47, przesuwny
wzdluz walu roboczego 42 i ramy 31. Chwytak 47
podtrzymuje obydwie podiuzne krawedzie zagiecia
zeszytego ponownie weza - woreczkowego z obu
stron plaszezyzny splaszczenia, przynajmniej w
oddzielnych miejscach, dla pochwycenia weza wo-
reczkowego i jednocze$nie naprezenia go w kie-
runku bocznym w wymienionej plaszczyznie.
W tym celu dwie szczeki chwytaka 47 moga pod-
trzymywaé dwie pary wspéldzialajgcych zacisk6w
48, 49 oraz 50, 51, przy czym te dwie pary zaciskow
sg umieszczone tuz przy chwytaku 47 dla pochwy-
cenia pomiedzy nimi weza woreczkowego wzdluz
kazdego z dwoch zagie¢ podiuznych. Chwytak 47
jest przesuwny ruchem postepowo-zwrotnym
wzdluz ramy 31 i walu 42. Najlepiej jest jezeli
ten ruch postepowo-zwrotny jest przenoszony w
taki spos6b z walu 45 za pomocg mechanizmu, nie
uwidocznionego na rysunku, ze ruch otwierania
i zamykania szczek chwytaka jest sterowany za
pomoca krzywki umieszczonej wzdluz pionowej
drogi chwytaka 47, przy czym krzywka ta nie jest
pokazana na rysunku.

W dolnym punkcie zwrotnym chwytaka 47 znaj-
duje sie para Kklaszczy 52 nieruchomych wzdiluz
ramy 31 i walu napedowego 42, przy czym ta para
kleszczy 52 podobnie jak para kleszczy 39 oméwio-
nych wyzej jest osadzona na czopie 53, stanowig-
cym jedng calo§¢é z ramg 31. Na swym koncu
kleszcze wspoéldzialajg z krzywka 54, osadzong na
pionowym wale 42, a ich przeciwlegle konice pod-
trzymuja dwie wspétdzialajace poziome szczeki
zamykajgce 55 i 56, ktére zamykajg plasko waz
woreczkowy w jego plaszczyZnie i jednocze$nie
przecinajg wzdluz poprzecznego ciecia zasadniczo
po Srodku w poprzecznej strefie zamykania.

Przeno$nik 57 przenosi w kierunku zgodnym
z kierunkiem strzatki A ustawione pudetka prosto-
katne 58, ktérych koniec odpowiadajgcy §ciankom
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czolowym 11 oméwionej wyzej oslony zewnetrznej
1 jest zamkniety i zwrécony w d6l, natomiast
przeciwlegly koniec pudetka 58 jest otwarty,
wskutek czego jest -odsloniety caly przekr6j po-
przeczny pudelka. Scianka czolowa pudetka zwra-~
cona w dét posiada otwér (nie uwidoczniony na
rysunku) odpowiadajacy otworowi 13. Gdy pudelka
58 dochodzg do stanowiska I, to znajduja sie w
obszarze dzialania popychacza 59, napedzanego
z gléwnego watu 45, przy czym wystepy no$ne 60
zdejmuja kazde pudelko 58 z przeno$nika 57 ze
stanowiska I i popychajg je na drugie stanowisko
IL, w ktérym przedluzenia pionowych osi pudeltka
88 i ponownie zeszyty waz woreczkowy leza za-
sadniczo na jednej linii, a nastepnie do trzeciego
stanowiska III poza osia wymienionego weza.

Na stanowisku II pudetko 58 przyjmuje takie
polozenie, Zze plaszczyzna splaszczenia wezZa Wwo-
reczkowego lezy w zasadzie w plaszczyZnie prze-
chodzacej przez jedng z przekgtnych otworu pu-
detka i przez pionowsg 0§ pudelka 58, Poza tym na
tym stanowisku pudetko 58 pozostaje na podstawie
61, ktéra moze by¢ podnoszona pionowo za pomocg
drazka 62, napedzanego z gtéwnego waltu 45.

Na stanowisku III pudetko 58 zostaje zamkniete
za pomocg urzadzef nie pokazanych na rysunku,
wskutek czego powstaje §cianka czolowa odpowia-
dajgca Sciance czolowej 12 pudelka. Ostatecznie
pudetko zostaje przesuniete np. na inny przeno-
$nik.

Aczkolwiek dzialanie powyZej oméwionego urzg-
dzenia jest juz zrozumiale na podstawie powyz-
szego opisu, to jednakze ponizej podaje sie jeszcze
nastepujace wyjasnienia.

Niech np. na stanowisku II znajduje sie pudelko
58, ktére na stanowisku I zostalo powleczone kle-
jem w obszarze wewnetrznym, odpowiadajgcym
obszarowi 14 §cianki czolowej oslony zewnetrznej
1. Ponadto ponownie zeszyty waz woreczkowy w
poprzedniej operacji poprzecznego zgrzewania ma
zamkniety dolny koniec, znajdujgcy sie miedzy
poprzecznymi szczekami zamykajgcymi 55 i 56.
Co do par szczek zamykajacych 37, 38 oraz 55, 56
przyjmuje sie, Ze zapewniajag one w polozeniu
zamknietym doptyw ciepla do odpowiednich obsza-
réw zamkniecia przecietnego, a nastepnie znowu
zamknietego weza woreczkowego. W obydwu pa-
rach szczek taki doplyw ciepla moze byé zape-
whniony za pomocg niepokazanego na rysunku pas-
ka sklejajacego pod dzialaniem ciepla i umieszczo-
nego na roboczej powierzchni jednej ze szczek
odpowiedniej pary, przy czym pasek ten w zwigzku
z ruchem zamykania pary szczekowej jest zasilany
jednym lub kilkoma impulsami pradu o krotkim
czasie trwania dla ogrzania dwéch nalozonych na
siebie powierzchni plastykowych weza woreczko-
wego W temperaturze zgrzewania przez doprowa-
dzenie ciepla.

Na poczgtku cyklu roboczego para szczek zgrze-
wajacych 37, 38 1aczy rozcigte podiluzine brzegi
weza woreczkowego dla przywrécenia mu ksztaltu
rury. Chwytak 47 przesuwa sie w gére do skraj-
nego polozenia tuz ponizej szczek zaciskowych
zgrzewajacych 37, 38. Chwytak 47 jest tak pomy-
§lany i wykonany, ze w zamknietym potozenin
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pozostawia wolng przestrzef ‘wewnatrz weza wo-
reczkowego dla rury wlewowej 36, ktérej koniec
wlotowy jest umieszczony tuz powyzej poprzecz-
nych szczek zamykajgcych 55 i 56. Zderzaki chwy-
takowe 48, 49 oraz 50, 51 sg ruchome ku sobie i od
siebie w kierunku poprzecznym.

-Gdy chwytak 47 w gérnym jego polozeniu jest
zamkniety na wezZu woreczkowym, wéwczas nie-
wielka tylko ilo§¢ materialu napelniajgcego jest
doprowadzana do weza woreczkowego przez rure
wlewowa 36. Ilo§¢ napelniajgcego materiatu odpo-
wiada tylko. czeSci tej iloSci materialu, jaka ma
sie zmieSci¢é w wykonczonym opakowaniu., W
zwigzku z tym dwie pary szczek zamykajacych 37,
38 oraz 55, 56 otwierajg sie, a chwytak 47 rozpo-
czyna swéj ruch w dé6t, natomiast podstawa 61
zaczyna podnosié sie w gore, wskutek czego dolny
koniec weza woreczkowego zostaje wprowadzony
do pudetka 58. Ciezar materialu napelniajgcego
w iloSci doprowadzonej do weza woreczkowego
oraz jego wlasnosSci rozkladu ci$nienia utatwiaja
wprowadzenie weza woreczkowego do pudelka 58
w czasie tego ruchu wzglednego.

Aby uniknaé szkodliwych naprezen rozciggaja-
cych w wezu woreczkowym w czasie ciggnienia
w dét przez chwytak 47, wodzik 30 wytwarza
uprzednio w pasmie weza woreczkowego pomiedzy
watkiem podawczym 28 a walkiem 32 petle o diu-
goSci odpowiadajgcej skokowi chwytaka 47.

Aby ponadto utatwi¢ wkladanie weza woreczko-
wego do pudelka 58 obydwa zderzaki chwytakowe
48, 49 oraz 50, 51 sg tak wykonane, ze w czasie
suwu w dél chwytaka ich odleglo§é poprzeczna
zmniejsza sie.

Gdy zamkniety koniec weza woreczkowego do-
chodzi do zamknietego konica pudelka 58 podstaw-
ka 61 zmienia kierunek ruchu i zaczyna powra-
caé w dolne skrajne poltozenie wraz z woreczkiem,
Powoduje to rowniez doprowadzenie materialu na-
pelniajacego do woreczka, wskutek czego zostaje
dostarczona taka ilosé materiatu, na jaka jest prze-
znaczone opakowanie. Pod wplywem ciezaru ma-
terialu napelniajgcego woreczek w stanie naprezo-
nym jest dociskany do obszaru sklejenia wewngtrz
pudetka 58, i tym samym zostaje przytwierdzony
do pudetka w tym obszarze.

Gdy podstawa 61 dochodzi do dolnego potozenia
poprzeczne szczeki zamykajace 55 i 56 zamykaija
sie¢ na woreczku najlepiej wtedy, gdy zderzaki
uchwytowe 48, 49 oraz 50, 51 zostaly znowu odda-
lone od siebie w kierunku bocznym w celu plas-
kiego rozciggniecia woreczka w tym kierunku.
Jednoczeénie poprzeczne szczeki zamykajgce 55 i 56
zamykajg waz woreczkowy w stosunkowo waskiej
strefie poprzecznej i jednocze$nie napelniong
i zamknieta cze$é weza oddzielajg od pozostalej
czeSci weza woreczkowego, przy czym nastepuje
przeciecie poprzeczne w tym obszarze.

Podtuzne szczeki zamykajace 37 i 38 maja oczy-
wiscie dlugo$§é czynng przewyzszajgcg skok ku do-
lowi chwytaka 47, w przeciwnym bowiem razie
nie bylo by -cigglego podluznego szwu wzdluz
weza woreczkowego rozcietego przez krawedz tna-
ca 35 w czasie pociggania w d6t weza woreczkowe-
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- Pudetko 58 na stanowisku II, jest otwarte na
gérnym konfcu i zawiefa napelniony i zamkniety
woreczek odciety od weza woreczkowego. W tym
polozeniu II pudelko 58 zostaje przesuniete przez
mechanizm popychajacy 59 do stanowiska III, gdzie
nastepuje zamykanie gérnego otwartego konca te-
go pudelka 58 przez zamkniecie zagietych klapek
czolowych. Gdy pudetko 58 zostalo zamkniete cykl
pakowania zostaje zakoficzony i nastepnie moze
by¢ powtérzony na nastepnym opakowaniu.

Do zakresu wynalazku nalezg liczne odmiany
zar6wno natury konstrukeyjnej jak i szczegétow
dzialania. A wiec np. w niektérych przypadkach
mozna wprowadzié waz woreczkowy do otwartego
pudetka 58 bez jednoczesnego podnoszenia pudel-
ka. Poza tym przez odpowiednig odmiane innych
urzgdzen czynno$é napeiniania moze byé dla kai-
dego opakowania ciggla, a wiec nie wymaga po-
dziatu na dwie fazy.

Jezeli obszar zamykajgcy na pudelku wewngtrz
ma catkowicie pokrywajacg warstwe kleju lub po-
dobnego materialu, ktéry moze byé aktywowany
co do wlasciwoSci klejacych, urzadzenie powinno
zawiera¢ S§rodki przystosowane do aktywowania
kleju na stanowisku II lub péZniej, przez co ustala
sie zwigzanie miedzy wewnetrznym woreczkiem
i zewnetrzng osltong opakowania. Takie urzadzenie
moze na przyklad doprowadzaé ciepto z zewnatrz
do warstwy kleju.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania opakowania, skladajgcego
sie z zewnetrznej oslony z tektury lub podobne-
go, sztywnego materialu, nadajgcej opakowaniu
ksztalt, korzystnie majgcej postaé rurowej
§cianki bocznej z dwiema S$ciankami czolowymi
oraz z wewnetrznego woreczka z cienkiej folii
ze sztucznego tworzywa lub z innego cienkiego
i gietkiego materialu opakowaniowego, w kt6-
rym to woreczku znajduje sie ciecz lub ptynny
material wypelniajacy zasadniczo calkowicie
wnetrze tekturowej ostony, znamienny tym, ze
wewnetrzny woreczek jest oddzielany od skie-
rowanego w dé! weza zamknietego na dolnym
koncu, a materiat wypelniajgcy jest doprowa-
dzany do wewnetrznego woreczka jeszcze wtedy,
gdy stanowi on calo$¢ z wezem, za§ wewnetrz-
ny woreczek jest wkladany do ostony z goéry,
gdy oslona jest otwarta przynajmniej w gérnej
czeSci, przy czym wkladanie to odbywa sie
ruchem wzglednym po wprowadzeniu do wo-
reczka przynajmniej czeSci materialu wypelnia-
jacego, ktéry ma byé opakowany, a nastepnie
wewnetrzny woreczek, po wprowadzeniu don
catej iloSci materialu napelniajgcego, zostaje
zamkniety i oddzielony od weza przed zamknie-
ciem zewnetrznej oslony lub jednoczeénie z jej
zamykaniem.

2. Spes6b wedlug zastrz. 1 w zastosowaniu do
opakowan zawierajgcych zewnetrzng ostone
perforowang przynajmniej czeSciowo wzdiuz

jednej ze S$cianek w celu zaznaczenia otworu
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1
prowadzgcego do wnetrza, przy czym ofwoér
ten jest pokryty na wewnetrznej stronie ostony
plasko rozpieta czeicia wewnetrznego woreczka,
ktéry jest przymocowany do zewnetrznej ostony
przynajmniej na waskim obszarze, okalajacym
otwér i polozonym w poblizu tego otworu, zna-
mienny tym, Ze wewnetrzny woreczek jest do-
- ciskany do warstwy kleju, naloZonego uprzednio
na tym obszarze, zasadniczo przez ciezar ma-
terialu wypelniajacego tak, iz woreczek pokry-
wa ten otwér catkowicie i staje sie mozliwe
aktywowanie tega obszaru w celu skutecznego
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polaczenia woreczka z zewnetrzng oslong, gdy
warstewka kleju jest w stanie aktywowanym.
Spos6b wedlug zastrz. 1 w zastosowaniu do
opakowania o wewnetrznym woreczku typu
plaskiego i zewnetrznej oslonie o réinych wy-
miarach przekroju poprzecznego w réinych kie-
runkach prostopadiych do kierunku wkladania,
znamienny tym, Ze woreczek wewnetrzny wpro-
wadza sie do zewhetrznej ostony plaszczyzng
splaszczenia zasadniczo w jednym z kierunkéw,
odpowiadajgcych najszerszym wymiarom po~-
przecznego przekroju zewnetrznej ostony.
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