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Memdria descritiva referente a
patente de invengfe de TECHNAL
Société en Nem Colllectif, fran-—
cesa, industrial e comercial, com
sede em Zone Industrielle du Cha-
pitre, 270, rue Léon Joulim, 31300
Toulouse, Franga, (inventor:Rebert
Clauzet, residente na Franga),
para "MATRIZ PARA FERRAMENTA DE
PRENSA QUE PERMITE O GUIAMENTO E O
POSICIONAMENTO DE UM PERFILADO COM

VISTA AO SEU PUNCIONAMENTO",

Memdria Descritiva

A presente inveng8o refere-se a uma matriz que
permite o guiamento e o posicionamento de um perfilado com vista
ao seu puncionamento por uma ferramenta, em especial uma prensa,
provida de pelo menos um punc¢fo mdvel.

As matrizes que actualmente estfe previdas as
ferramentas de prensas apresentam uma secgfo de guiamento ¢nica.
A técnice tradicienalmente empregada para modificar esta secgfo
de guiamente consiste em utilizar ferquilhas amoviveis de dife-
rentes larguras que v8o posicienar-se nesta matriz. Estas foerqui
lhas s8o posicionadas por meie de ranhuras formadas em duas
Eaces paralelas da matriz, sende & sua manutencfo assegurada por
averto destas duas faces. Este modo de fixac8o das forquilhes
compreende um primeiro inconveniente relative & dificuldade de
dominar as forgas de aperto. Além disse, esta técnica impSe a
necessidade de possuir vérias forquilhes de larguras diferentes,
adaptadas ds dimensSes de guiamento desejadas. Para efectuar uma
mudanga de “secgfo, € portante necessdrio proceder a operagles de

desmontagem e de remontagem destas forquilhas. Estas diferentes




manipulegles podem ser & origem de erros na escolha das forqui-
lhas; além disso, estas podem facilmente perder—-se numa fébrica.

Por outro lado, quande as matrizes trabalham em
consola, tal come por exemplo nas ferramentas providas de um
sistema de transformag8o de movimento, estas devem apresentar
uma resisténcia suficiente nomeadamente quande a dimensfo de
guiamento for relativamente pequena.

A técnica mencionada que exige a remo¢fo de mate—
rial no comprimento destas matrizes, nfo pode portante satisfa-
zer uma tal utilizag8e. Dado que & um mesmo tipo de puncionamen-—
to nflo correspondem geralmente senfle trés secg8es de armagSes de
perfilados diferentes, uma solug¢8®o poderia consistir em utilizar
pelo menos dois postos de trabalhe: um primeiro posto de traba-
lho provido de uma matriz adaptada para apresentar as duas dimeg
sBes de guiamente mais importantes e utilizando um sistema de
forquilhas para passar de uma secgfo para a outra, e um segundo
posto de trabalhe de uma matriz apresentando a dimensfo de guia-
mento mais reduzida. Todavia, esta solu¢fo conduz a uma multipli
cag8lo de postos de trabalho. Além disso, o espago disponfvel
para as ferramentas & geralmente limitado, nfo sendo portanto
esta tfcnica sempre aplicédvel.

Um dltimo incenveniente desta técnice reside ne
facte de o batente de enceste des diferentes perfilades guiades
pela matriz ser fixe, gqualguer que seja & dimensfio de guiamente.
Ora, no domfnio des mdveis de alumfnio, nemeadamente, € frequen-
te ter de praticar um mesmo tipe de puncionamente em perfilades
cuja secgfo das armagSes € diferente. Apenas € modificada a posi
sfo do puncionemente em relagfo é extremidade do perfilade. A
presenge de um batente fixe obriga portante, neste caso, a pre-
ver uma matriz para cada secgBe de perfilade, sendo o comprimen-
to desta matriz adaptade & pesigHe de puncionamente desejada.
Concebe~se que uma tal soluggo, que cenduzia & um aumente de
custe de produgHe importante, nfle pode ser mantida.

A presente invengfe prepde-se dar remédie aes

incenvenientes mencionades des precessos utilizades para medifi-—
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car a dimensfo de guiamentoe de uma matriz. Para isse, o objectiVﬁ
essencial da presente invengfe € o de fornecer uma matriz que
apresenta pelo menos duas secgdes de guiamente, a cada uma das
quais estd asseciado um batente especffico, nfo exiginde além

disse esta matriz & desmontagem ou & montagem de nenhum elemento,

‘quando da alterac8o da dimensfo.

Um outre ebjectivo € o de fornecer uma matriz pre-
vida de um batente de posigHe regulédvel para uma das secgfes de
guiamente.

Um outre objective € o de proporcionar ums matriz
provida de uma boa resisténeia, permitindo seccfes de guiamento
de pequenas dimens8es.

Um outro objective & e de permitir uma evacuacHe
das aparas, qualquer que seja a orientacfle da matriz.

(Para simplificar a descrigfe, a matriz serd des—

crita na sua posig8o nermal de montagem numa ferramente, devende

o termo "dianteire" ser utilizado para definir o lado da matriz
no qual se aplica o perfilade. Além disso, os termos "altura" e
"largura" cerrespondem respectivamente a dimensées perpendicula-
res e paralelas a direcglo de deslecamente dos punc8es da ferra-
menta) . ’

A presente invengBo refere—-se a uma matriz para o
guiamente e o posicionamente de um perfilade, com vista ae pun-—
cionamento deste perfilade por uma ferrementa, nemeadamente de
prensa, provida de pelo menes um pun¢fo mdvel. Segundo a presen-
te invencfe, esta matriz € caracterizada por compreender:

- um elemento de guiamente de forma alengada, que apresenta uma
secc8o de guiamento pré-determinada, compreendendo ¢ referide
elemento de guiamento fures de aplicagfo da extremidade de cada
puncfe,

- meios de fixagHo do elemente de guiamente da ferramenta,

- um estribe de guiamento supertado pelo elemento de guiamente e
apresentande uma sec¢fo de guiamente maier que 2 secgBo do refe-
ride elemente de guiamente, compreendende o referide estribe uma

extremidade apta para desempenhar a func¢Bo de batente para um
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perfilado aplicade no elemente de guiamente e estande adaptado
para deslizar longitudinalmente sobre o referido elemento de
guiamento entre duas posig8es:

- uma pesig¢8o avangada, na qual o estribe se sobrepde 2o elemen—
to de guiamente num comprimente determinado, & partir de uma
extremidede longitudinal, denominada extremidade dianteira, de
referido elemento de guiamente, e

- uma posig8o recuada, na qual o estribo liberta o elemente de
guiamente num comprimente de guiamento determinade a partir da
sua extremidade dianteirsa,

~ meios de bloqueie em translacg8o do estribe aptos para permi-
tir bloquear o referido estribe numz das posigées avancada ou
recuada mencionadas, ou numa posigH8o intermédia.

Segunde um primeire modo de realizacHo preferide,
o elemente de guiamento € constitufdo por uma barra que apresen-—
ta uma secgfo de guiamente uniferme ne comprimente que se encon-
tra libertade na peosigfo recuada de estribe.

Este matriz apresenta pois duas secgles de guia-
mento, sende & mudanga de secgH8o simplesmente obtida per desli-
zamente do estribe entre as swas posig8Ses avangada e recuada e
nfo exigindo nenhuma desmontagem. Além disse, desempenhande a
extremidade do estribe as fungdes de batente para um perfilade
de secglo inferior, ¢ comprimente de guiemente da barra pede ser
regulado & vontade para fazer variar a posicfle de puncienamente.
) Segunde uma segunda forma de realizacfo preferida,
o elemento de guiamente compreende:

- uma barra de guiamente comnstituida por deis treges longitudi-
nais apresentande uma secg¢fo de guiamento diferente: um treco
denominade dianteire, de secgBe de guiamento determineda e um
troge, denominade traseire, de secgfo de guiamento intermédia
entre a secg8o de guiamente de troge dianteiro e a secg8o de
guiamento do estribe,

- um drgfo mével articulade ne troge traseire de maneira a peder
ser orientado segunde umea posigHe fechada, na qual forma com e

troce dianteiro um conjunte que prelenge e troce traseire e
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apresentande a mesma sec¢fo de guiamentoe que este trogo traseire
ou segundo uma posig8e aberta, na qual liberta o trogo dianteiro
de maneira a permitir o guiamento de um perfilade por este.

Esta matriz possui pois trés secgles de guiamente
diferentes, nfe exigindo as mudancas de sec¢Ses qualguer desmon-—
tagem de elementos. Além disso, e trego traseiro apresenta van-
tajosamente uma extremidade lengitudinel que desempenha a fungfo
de batente para um perfilade de pequena secg8lo aplicade no trece
dianteire. Assim, a cada dimensfBe de guiamente corresponde um
batente especffico. cendo o batente de um perfilade de grande
secclo guiade ne estribe classicamente fermado no superte de
matriz de maneira a conferir & este estribo um comprimento de
guismento maior que os comprimentes de guiamente dos outres ele-—
mentes. O comprimente de guiamente de cada elemente € pois pre-—
porcien&al é dimens8o deste elemente.

A1ém disso, o comprimento de guiamente de elemente
de secc¢Ho intermédia pode ser regulede 8 venteade blegqueando o
estribo numa posicle intermédia entre as suas posicSes avancada
e recuada.

Segundo uma outre caracterfstica da presente inven
cBo, o drgfo mével é articulade em torno de um eixo de rotac¥e
perpendicular em relecgfle ae eixe longitudinal da barra de guia-
mento, compreendende & matriz meios de posicionamente do refe-
ride drgfe mdvel adaptados para o bloguear em retacfo, per um
lade na sua posic8o fechada e, per outre lado, numa posigfo
aberta na qual estf orientado segunde uma direccfo sensivelmente
perpendicular em relacBo ae eixe longitudinal da barra de guia-
mento.

Por outre lado, os dois trogos da barra de guia-
mente e o estribo s8o de preferéncia dispostos de maneira a
apresentar faces, aptas para servir de &poie a chepa a puncienar
dos perfilades, pesicionades num mesmo plano. A chape de perfi-
lade encontra-se pois em contacte com & matriz em todo o seu
comprimente e isse qualquer que seja a secg8e de guiamente.

Segunde uma outra caracter{stica da presente inven
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¢80, os furos de aplicagfo de cada pun¢8Ho sfo abertos transver-
csalmente no troco dienteiro da barra de guiamento de maneira a
atravessar este de um lado @0 outre. Por outre lade, o Jdrgfe
mdvel estd provido, em face destes furos, de uma parte oca que
desembocs ao nfvel da sua face inferier. Por sua vez, o estribe
estd provido de uma abe inferior dotada de um fure z2berto de
maneira & encontrar-se em face da parte oca de drgfo mdvel na
posigfe avangeda de referide estiribve. Assim, gqualguer que seja
a seccle de gulamente selecciemnada, as aparas sflo autematica-—
mente evacuadas e isse para toda orientacfe da matriz.

Segundo ume outra caracterfstica da presente
invencfe, o trogo dianteire da barra de guiamente, o elemente de
guiamente constituide pele trego trizseiro da barra de guiamente
e pele conjunto do troge dienteiro e o drglflo mével, e o estribo
apresentam uma altura censtante determinada em fungfe da altura
das armagdes des perfilades a puncionar e uma largura igual,
relo menos num comprimento dade destes elementos, g largura das
arma¢Ges de perfilados.

Outras caracterf{sticas e vantagens da presente
invencf8e serfle evidentes na descrigfe permenorizada gque se segue
e a partir do exame dos desenhes anexos gque representem deis
modos de realizag8o preferidos. Nes desenhos, cue fazem parte
integrante da presente memdria descritiva, as figures represen-
tam:

A fig. 1, uma vista em perspectiva de uma primei-
ra forma de realizagfe correspondente a ume matriz que apresenta
duas sec¢des de guiasmento, estande esta matriz representada na
posig8e em que permite o guiamento de um perfilade provido de
uma armac8e de grande secgfo;

A fig. 2, uma vista em perspectiva da mesma, na
posigHoe em gue esté matriz permite o guiamente de um perfilade
provide de uma armagfle de pequena secgfo;

A fig. 3, um certe transversal da mesma por um
plano vertical (B-B);

A fig. 4, um corte transversal da mesma por um
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pleno vertical (A-A);

A fig., 5, uma vista em perspectiva de uma segunda
forma de realizagfo, correspondente a uma metriz que apresenta
trés secgdes de guiamente, estando esta metriz representada na
posic8o em que permite o guiamente de um perfilade prevido de
uma armag8o de grande secc¢fo;

A fig., 6, uma vista da mesma em perspectiva, numa
posi¢c8o em que esta matriz permite o guiamento de um perfilade
provide de uma armacfo de seccBo intermédisa;

A fig. 7, uma vista em perspectiva da mesma, numa
posig8e na qual esta matriz permite o guiamente de um perfilado
provido de uma armag8Ho de pequena secgfo;

A fig. 8, um corte longitudinal da mesma por um
plano herizontal (C-C);

A fig. 9, um corte transversal da mesma per um
plano vertical (D-D), na posic#e onde esta matriz permite o
guiamento de um perfilade previde de uma armac8He de grande sec-—
cBos e

A fig.10, um corte transversal da mesma per um
plane vertical (E-E) na posig¢8o em que esta matriz permite e
guiamente de um perfilade previde de uma armac8e de pequena sec—
c8o.

A presente invencH#le refere~se a matrizes (1,2)
destinadas a2 ser montadas, em consela, numa ferramenta previda
de um sistema de transfermagfie de movimente, tal come se descre-
ve ne pedido de patente depositade, em nome da Requerente, con-
juntamente com a presente invengfo. Estas matrizes estfo adapta-
das para apresentar ou duas ou trés sec¢Ses que permitem o guia-
mento de perfilados de dimens8es diferentes, sende as mudancas
de secg8es efectuadas sem qualquer desmontagem destas matrizes.

Os desenhos anexos representam duas variantes de
realizacfe que se referem ou & uma matriz (1) que pede apresen—
tar duas secgBes de guiamento diferentes (fig. 1 a 4), ou uma

matriz (2) que pode apresentar tré&s secg¢Ses de guiamento diferen
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tes (fig. 5 a 10).

A matriz representada nas fig. 1 a 4 compreende
uma barra de guiamente (3) de ferma geral paralelipipddiea recta
Esta barra (3) estf provida transversalmente de dois fures (4) e
(5) horizontais que a atravessam de um lade ae outre, ne inte-
rior dos quais se introduz a extremidade de um pung¢8o. No caso
considerade, um destes furos (4) apresenta uma secgl8o circular
e permite intreduzir a extremidade de um puncfe cilfndrico. O
segundo fure (5) apresentsa, por sua vez, uma forma oblenga con-
jugada de um pun¢fo de moldagHo.

A fixagHo desta barra (3) na ferramenta ¢ assegu-
rada por uma chapa de suporte (6) provida de dois ramos horizon-—
tais que se estendem em relagflo & uma das faces laterais desta
barra ao nfvel da sua extremidade traseira. Esta chapa de supor-
te vai tapar o suporte de matriz, sendo a manutencfo do elemente
de guiamente (3) assegurada per um parafuse de fixagHo (7) ale-
jado num furo (8) transversal aberte nesta barra e desembocande
ne fundo da chapa de supoerte (6).

Esta barra de guiamento (3) possui além disse um
drgfo de batente fixo (9), que apresenta uma forma geral de T.
Este drgfo (9) ¢ fixado na face lateral da barra (3) opesta &
chapa de superte (6) de meaneira que a barra horizontal de T
(9a) fique colocada verticalmente e orientada ne sentide da
extremidade dianteira da barra. Nesta posiglo, este drgfo de
batente (9) constitui um batente fixe para a extremidade de um
perfilade certade direite,

O drglle de batente (9) apresenta, além disse, uma
depressfo (10), formada na sua face lateral oposta & barra de
guiamento (3) e desembocande ne fure (8) desta barrid. Cem um
difmetro maior que o difmetro do furo (8), esta depressfo permi-
te alojar a cabega do parafuso de fixac8o (7).

Por outre lado, a travessa (9a) deste drgllo de
batente encontra-se sensivelmente em face do furo de aplicacfo

(5) de pung8o de moldacfe, de mode que esta travessa (9a) apre-




senta uma largura menor que a largura de montante do Jdrgfo de
batente (9), de maneira a deixar um espage de evacuagBo das
aparas entre esta travessa e a face lateral em face da barra de
guiamente (3).

Esta matriz compreende igualmente um estribo de
guiamento (11) adaptade para guiar um perfiladoe que apresenta
uma armag¢fo cem 2ltura maior que a altura das armacgSes de perfi-
lados guiados pela barra de guiamente (3). Este estribe compre—
ende dois ramos (12) e (13) de forma alongada e com a mesma lar-
gura que 2 barra de guiamento (3), estande estas barras dispos-
tas de maneira a tapar num comprimente determinado as faces su-
perior e inferier desta barra (3),

Cada um dos ramos (12,13) compreende, para o lado
da sua extremidade traseira, uma porg¢fo (14,15) de maior largura
adaptada para recobrir respectivamente as faces superior e infe-
rior da barra de guiamente (3) e o drgfo de batente (9).

Os dois ramos (12,13) estfo ligades lateralmente
ao nfvel das suas por¢8es traseiras (14,15) por meio de uma
parede transversal (16) gque se 8apoia contra a face exterior de
drg8o de batente (9). Esta parede transversal (16) estd, além
disso, provida de um furo longitudinal (17) em cujo interior
pode deslizar longitudinalmente um parafuse (18) enroscade num
furoe roscado aberte na face exterior do Jrgfe de batente (9). 4
extremidede livre deste parafuso (18), saliente lateralmente em
relacBo & parede transversal (16), estd previda de uma porce
recartilhade (19) que permite apeiar e manter esta parede trans-
versal (16) contra a face exterior do Srgfo de batente (9).

Assim, o0 estribe pede ser deslecade relativamente
& barra de guiamente (3) entre duas posigSes extremes:
= uma posigHo avancada na qual & extremidade dianteire das por-
c8es (14) e (15) dos ramos deste estribe v&o encostar-se contra
a travessa (9a) do drgfe de batente (9) e ne qual os rames (12)
e (13) recobrem as faces superier e inferior da barra de guia-
mente (3),




l e o o

- uma posig8o recuada na gqual a extremidade dianteira destes
rames (12) e (13) se encontre sensivelmente alinhada com a face
dianteira da trevessa (9a) do drgfeo de batente (9).

Por outre lado, este estribo pode ser blequeade
em translacc8e em toda posigHo intermédia entre as suas posicfes
avangada e recuada. O comprimente de guismente da barra de guia—
mente (3) pode pois ser regulade tendo em vista o puncienamente
do perfilado a uma distfncia pré—determinada da sua extremidade.

Além disso, estas matrizes s%o geralmente utiliza-
das para o guieamente de perfilados cortados em meia esquadria, e
por isso o batente da extremidade destes perfilados deve apresen
tar uma face diasnteira inclinada a 45° em relecBo ae eixo longi-
tudinal destas matrizes,

Por conseguinte, & extremidede dienteira dos ramos
(12,13) estd inclinada de modo & servir de batente para a extre-—
midade de perfilades certados em meia-esquadria guiades pela
barre de guiamente (3),

Do mesmo modo, as faces dianteiras (6a) dos ramos
da chepa de suporte (6) sfio inclinados a 45° em relag®o ae eixo
da matriz (1). Estas faces (6a) estf#o assim adaptadas para ser-
vir de batente fixe para a extremidade de um perfilade cortade
em meia—esquadria aplicado no estribe (11).

A superffcie deste batente fixo €, per outre lade,
aumentada por meie de uma espiga (20) saliente na face dianteira
da travessa (9a) do drg8o de batente (9). Esta espiga (20) apre-
senta, com efeito, uma face dianteira inclinada que se alinha
num mesmo plano vertical que as faces (6a) ada chapa de superte
(6)'0

A1ém disso, a face dianteira (16a) da parede trans
versal (16) €, por sua vez, inclinada a 45° em relaclfo aso eixo
da matriz. Deste mode, esta face (16a) estd sempre recolhida em
relac8o a superffcie (6a-20) que desempenha a funcgHe de batente
para um perfilado aplicade ne estribe (11).

A matriz (2) representada nas fig. 5 a 10 apresen-
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ta, por sua vez, trés elementes de guiamento (21), (22) e (23)
de dimens8es (largura e altura) diferentes, estande estes ele-
mentes (21), (22) e (23) dispostes de mode a permitir, ceme
anteriermente, uma mudanga de sec¢fe sem qualquer desmontagem

de um drgfe da matriz. Esta matriz (2) permite perfurar es per-
filados com dois furos espegades horizontalmente com uma distén-
cia entre eixos pré-determinado, fungHo da distfncie entre eixos
des pungdes montades na ferramenta. Deve noter—se que a perfura-—~
cHo € idéntieca para as diferentes secgles de perfilados aplica-
dos nesta matriz (2).

Esta.matriz (2) compreende um primeire elemente
de guiamente (21), adaptade para ser fixade no superte de matriz
da ferramenta. Para isse, estd provido de uma cavidade (24) fer-
mada junto da sua extremidade traseire e abrindo-se ao nfvel de
uma das suas faces laterais. Esta cavidade (24) estd adaptada
para alejar um bordo lateral de ferma conjugada do superte de
matriz. A fixecfe propriamente dita € assegurada por meio de
parafuses de fixacfo (25) alejades na cavidade (24) e ao nfvel
da face lateral opesta do elemente de guizmente (21).

Este elemente de guiamente (21) compreende, em
primeireo luger, uma barra de guiamente (23,28) constituida por
dois trogos longitudinais de secgfHeo de guiamente diferentes: um
trogo dianteire (23) de secgBo de guiamento determinada e um
troge traseire (28) de secgfeo de guiamente maier que a do troge
dianteire (23). Estes dois trogos estfe, além disse, dispostes
de maneira que a extremidade longitudinal (32a) do trogo trasei-
ro (28) desempenhe a func#o de batente para um perfilade certado
em meia-esquadria, aplicade no trego dianteiro (23).

O troge dianteire (23) permite pertante o guiamen-—
te de um perfilade previde de uma armagfo de pequenas dimens8es
cuja chapa a puncionar vai apoiar-se contra uma das suas faces
laterais. Este troge (23) estd, além disso, provido transversal-
mente de dois furos (29) e (30) horizontais que @ atravessam de
um lade a0 outre e que permitem a intreducfe da extremidade de

um troge. Ne case presente, estes furos (29) e (30) apresentam
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uma secg8o circular que permite introduzir & extremidade de pun-—
¢8es cilfndricos.

0 elemento de guiamento (21) compreende igualmente
um drg8o (27) mdvel, articulade no trogo traseiro (28) de manei-
ra a poder ser orientade segunde duas posigdes:

- uma posic¢&o fechada na qual este Jrgfo forma com o trogo dian-
teiro (23) um cenjunto que prolonga e troce traseiro (28) e que
apresenta a mesma secgfo de guiamento que o troge traseire,

- uma posigBo aberta na qual estd disposto a 90° em relacfo ao
eixo longitudinal da barra de guiamento de maneira a libertar o
troge dianteire (23) e a permitir o guiamento de um perfilado
por este.

Por outro lade, o eixo de rotagfo (31) deste drgfo
mdvel (27) estd situede ac nfvel de uma extensfo (32) de troge
traseiro (28), delimitada per dois ressaltos (33) transversais
formedos ao nfvel das faces superior e inferior deste troge (28)|
L fim de realizar e ligacBo entre o drgfe mdvel (27) e esta ex-—
tensf8o (32), a extremidade longitudinel traseira deste drgfo
mdvel apresenta a forma de uma chapa de superte (3%4) no interior
da qual vai alejar—se a extensBo (3%2), ligando o eixo de rotacHo
(31) as abas desta chapa.

' Deve notar-se que os ressaltos (33) formades ae
nfvel das faces superior e inferior de trogo traseiro (28)
apresentam uma altura adaptada pere que o elemente de guiamente
(21) apresente uma altura constante em todo o comprimente de
guiamente, comprimento obtide nea pesig8o fechada de Jdrgfo mdvel
(27). Per outre lade, o eixe de rotaclo (%1) nfo estd posicie-
nado a0 nivel de uma secg8o de pequena resisténcia, tal como a
zona de encastramente do troge dianteire (23), mas @o nfvel da
extens8o (32) que apresenta dimensdes suficientes para ser apenas
pouce enfraguecido pela remog8o de material resultante da presen-
¢a deste eixe.

A extremidade da extensflo (32) alejada ne interier
da chepa de suporte (34) de drgfio mével (27) apresenta, além

disse, uma ferma sensivelmente arredendada, contra a gual vai
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apoiar-se a extremidade de um dedo de posicionamente (35) inte—
grade numa cavidade longitudinal (%6) aberts no interior do dr-
g8o mdvel (27). A extremidade deste dedo de posicionamente (35),
mantida em pressfio contra a extremidade mencionada da extensfo
(32) por meie de uma mola (37), vei alojar-se, em cada uma das
suas posigSes aberta e fechada do drgfo mdvel (27), numa cava
(38) assegurande ume indexagllo perfeite deste drgfo mdvel.

Por outro lado, o drgfo mdvel (26) compreende uma
face lateral gue apresenta a forma de uma chapa de suporte (39)
de dimensSes adaptadas para alejar o troge dianteire (23), na
posigHe fechada deste drgHo mdvel (27). A fim de permitir a
evacuacBo das eparas nesta posic8e fechada do drgfe mdvel (27),
o troce dianteire (23) estd previde, em face do fundo da chapa
de suporte (39), de depressfes, tais come (40), no interior das
quais desembocam furos (29) e (30) de intreducfo dos puncées.
Por sua vez, a aba inferior da chapa de suporte (39) estd pro-—
vida de um recorte (41) que assegura & queda por gravidade das
apares.

A1ém disse, a face traseira (42) deste Srgfo mdvel
estd prevista inclinade de maneira a definir um &ngulo de 45°
em relagfo ao eixe da matriz. Assim, esta face (42) esté sempre
recolhida em relag®o ae batente de um perfilade aplicade ne
troge dianteiro (23).

Finalmente, sende um dos objectivos pretendidos
o de permitir ggiar os perfilados entre faces superiores e infe-
riores que se estendem segunde tode a largura da armagfo destes
perfilados, ¢ drglo mével (27) apresenta, prdxime da sua extre-
midade dianteirs, uma largura superior é sua largura corrente e
conjugada das dimensdes pré-determinades da armagHe des perfila
des & puncionar. Este aumente de secgBo é realizado por meio de
dues zbas (53) que prolemgam, por um comprimento dade do drgfo
mdvel (27), as faces superior e inferier deste. Esta escolha
permite com efeite atingir o objective pretendide, utilizamde
no entante um elemento de guiamente (21) que OCup& pouco espace,
sendo a sua secglo corrente menor que & secgfo das armacgles dos
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perfilados.

Esta matriz compreende finzlmente um estribo de
guiamento (22), de secgBe maior que a dos dois outros elementos
de guiamente. Este estribe tem a forma de um U cujas pernas (43)
e (44) estfo dispostas paralelamente as faces superior e infe-
rier da barra de guiamente e cuje comprimente estd adaptade para
sebrepor esta barra de guiamente a um comprimente equivalente
sensivelmente &aeo comprimente de guiamente desta,

As duas pernas (43) e (44) deste estrive (22) sfe
ligadas per meie de uma parede lateral (45) que vai apeiar-se
contre a face lateral da barra de guiamente opasta ae superte
de matriz. Esta parede lateral (45) estd, a1ém disse, previda
de um furo longitudinal (46) ne interier de gqual pode deslizar
lengitudinalmente um parafuse (47) enrescade num fure rescade
aberto na faece lateral da barra de guiamente. A extremidade
livre deste parafuse (47), saliente lateralmente em relagfe &
parede lateral (45) estd previda de uma perea recartilhada (48)
que permite apeiar e manter esta parede (45) contra a face late-
ral mencionada da barra de guiamente.

Assim, este estribe (22) pode ser deslecade longi-
tudinalmente, relativamente ae elemente de guiamento (21), entre
uma posicfe avencada na qual as permas (43) e (44) se sebrepdenm
as faces superier e inferier da barra de guismente, num cempri-
riente determinade a partir da extremidade dianteira desta barra,
e uma pesicgBo recuadsa na qual a barra de gulamente estd liberta
sobre um comprimento equivalente ae seu comprimento de guiamente|
Por outro lade, este estribe (22) pede ser blequeade em teda
pesic8o intermédia entre as suas posic8es avangada e recuada.

Além disse, a fim de permitir a evacuacgfBe das apa-
ras quande de puncioenamente de um perfilade guiade pelo estribe
(22), o brage inferior (44) deste estf previde de um fure (54)
de forma alongada aberto de moede 2 encentrar—se em face de
recorte (41) de drgfo mdvel (27), na posicfe avancada de estribe

Quande dos seus deslecamentes, e estribe (22) &

guiade per meie de uma nervura lengitudinal (49) que se estende




por uma face lateral da barra de guiamente, em face de uma
ranhura lengitudinal (50) de ferma conjugada, aberta na parede
lateral (45) do estribe. Além disse, a fim de permitir um deslo-—
camente do estribe (22) até€ uma posic¢%e avancada na gual ele
cebre a extremidade dianteira do trece dianteire (23) da barra
de guiamente, a extremidade dianteira da parede lateral (45)
deste estribo compreende duas golas (51) longitudinais, ne inte-
rier das quais se alojam as abas (53) que definem a seccgBo do
elemente de guiamente (21).

Finalmente, a face dianteira das abas (43) e (44)
do estribe & inclinada de 45° em relagBo ae eixe da matriz, de
mode a servir de batente para a extremidade de perfilades corta-
dos em meia—-esquadria guiades pele elemento de guiamente (21). O
batente de um perfilade guiade pele estribe (22) &, por sua vez,
constituide per um ressalte (52) fermade ne superte de matriz.

Esta matriz (2) pessui pois trés secg8es de guia-
mente &s quais cerrespondem posigdes de batente espec{ficas,
sende 41ém disse a posicBe de batente de um perfilade de seccfe

intermédia regulédvel.

REIVINDICAGOES
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Matriz pera o guiamento e o posicienamente de um
perfilade com vista @ae puncionamente de referido perfilade per
uma ferramenta, nemeadamente uma prensa, previda de um punce
mével, caracterizada por cempreender:

- um elemente de guiamente (%;21) de forma alengada, apresentan-—
do uma secgdo de guiamente pré-determinada, compreendende o refe
ride elemente de guiamente fures (4,5:29,30) de intreducgfo da
extremidade de cada puncéo,

~ meies de fixag¢¥e (7,8,10:25,26) de elemento de guismente (3;
21) na ferramenta, :




~ um estribo de guiamente (11;22) suportado pelo elemento de
guiamento (3:21) e apresentando uma secgfo de guiamente superior
8 sec¢fo do referido elemente de guiamente, compreendende o refe
fido estribe uma extremidade apta para desempenhar a funcfo de
batente para um perfilado aplicado no elemente de guiamente
(3:21) e estando adaptade para deslizar longitudinalmente sobre
o referide elemento de guiamento entre duas posigdes,
- uma posic¢He avangzda na qual o estribo (11:22) se sobrepde ao
elemente de guiamente (3;21) num comprimento determinado, a
partir de uma extremidade longitudinal, denominada extremidade
dianteira, do referido elemento de guiamente,
- uma posi¢Ho recuada na qual o estribo (11522) liberta o elemen
te de guiamente (3;21) num comprimente de guiamento determinade
a partir da sua extremidade dianteirsa,
- meios de bloqueio (18,19;47,48) em translaccfo do estribo (11
22) aptos para permitir bloquear o referido estribe numa das
posig8es avangada ou recuada citadas, ou numa posic8Ho intermédia.
- 08 -

Matriz de acorde com a reivindicag8e 1, caracteri=-
zads poT o elemento de guiamente (%) ser constituide por ume
barre que apresenta uma sec¢Bo de guiamente uniforme no compri-
mento que se encontra liberte na posiclo recuada do estribe (11) 4

- 38 -

Matriz de acorde com a reivindicacflo 1, caracteri-
zada por o elemente de guiamente (21) compreender:

- uma barre (23%;28) constituida per deis trogos longitudinais
que apresentam uma sec¢Ho de guiamente diferente, um troge (23),
deneminado dianteire, de secg¢Ho de guismente determinada e um
troge (28), denominade traseire, de secgfo de guiamento intermé-
dia entre a secg¢fo de guiamento do trogo dianteire (23) e a see~
c¥o de guismento de estribe (22),

- um érgfo mével (27) articulade ne troge traseiro (28) de manei
ra a poder ser orientade segunde uma posig8o fechada na qual
forma, com o troce dienteire (23), um conjunte que prelonga o
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trogo traseire (28) e apresentande a mesma secg8o de guiamento
que este troge traseiro (28), ou segundo uma posigfo aberta na
qual liberta e troge dianteire (23) de modo a permitir o guia-—
mente de um perfilade por este.

-~ 48 -

Matriz de acerde com a reivindicag8e 3, caracteri-
zada por o troge traseiro (28) apresentar uma extremidade longi-
tudinal (42), denominada dienteire, apta a desempenhar a funcfe
de batente, para um perfilade guiado pelo troge dianteire (23)
da barra de guiamento.

~ 58 —

Matriz de acerdo com uma des reivindicag¢8es 3 ou
4, caracterizada por o drgllo mfvel (27) estar articulado em
torno de um eixo de rotacgfo (31) perpendicular em relac8o ae
eixo longitudinel da barra de guiamento (23;28), compreendende
a referide metriz meios de posicionamento (35-58) do referide
drg8o mdvel, adaptades para e bloquear em rotag8o, por um lade,
na sua posigBe fechada e, per outro lado, nume posigHo aberta
na qual est4 orientado segundo ume direcc¢fo sensivelmente per-
pendicular em relaglo ao eixe longitudinal da referida barra.

- 68 =

Matriz de acorde cem & reivindicagf8e 5, caracteri-
zada por os meios de posicionamente (35-38) do drgfo mdvel (27)
compreenderem:

— um dede de posicionamente (35) integrade numa cavidade (36) de

referide drg8o mdvel e possuindo ume extremidade longitudinsal

mantida sob pressfie contra o eixe de rotagfo (31).

~ duas cavas (38) abertas no eixo de rotagflo (31), de modo &

alojar a extremidade mencionada do dedo de posicionamente em

cada uma das posic8es aberta e fechada do drgfo mdvel (27).
—7&-—

Matriz de acorde com uma das reivindicacg8es 3 a
6, ceracterizada por:
~ o estribo (22) estar provide de uma face lateral (45) previda
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de um fure (46) longitudinal, estande 2 referida face disposta
de mode a apoiar—se contra uma face laterel do trogo traseire
(28) da barra de guismento oposta aos puncdes.
- os meios de blogueie em translacc8e do estribe (22) compreen-
derem um parafuso de fixagMo (47) alojado no furo longitudinal
(46) citade e enrescade na face em frente de trogoe traseire
(28), estando e referido parafuse provido ao nfvel da sua extre-
midade livre de ume porca (48) apte para apoiar e manter a face
lateral (45) do estribe contra a face em frente do referide tre-
¢e traseire.

- 82 -

Matriz de acorde cem a reivindicacgfe 7, caracteri-
zada per os furos (29,%0) de intreducfe de cada puncfe estarem
dispostos transversalmente ne trogo dianteire (23) da barre de
guiamento (2%,28) de maneira a atravessar este de um lado @o
outre, estando o drgfe mdvel (27) provido em face dos referidos
furos cem uma parte oca (41). que desembecz ae nfvel da sua face
inferior e o estribe (22) provide de uma perna inferior (44)
provida de um furo (41) do érgfo mdvel (27), na posicHo avancgada
do refericde estrive.

- 98 -

Matriz de acerdo com uma das reivindicac¢8es 7 oeu
8, ceracterizada por os dois trogos (23%,28) da barre de guia e o
estribe (22) estarem dispostes de maneira a apresenter faces
aptas a servir de apeie a chapa a puncienar dos perfiledos, ali-
rhadas num mesmo pléane.

- 108 -

Matriz de acorde com ume das reivindicag¢les 2 a 9,
caracterizada por o trogo dianteire (23) ds barra de guiamente,
o elemento de guismento (21) constituide pele troge traseire
(28) da barra de guiamente e pele conjunte do troge dianteire
(23)=drgfe mdvel (27), e o estribe (22) apresentarem uma altura
constaente determinada em fung8o da altura das armag§es dos per-—

filades a puncionar, e uma larguras iguel, pele menos num compri-
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—|| mento dade destes elementos, a largura das referidas armeg8es

A

de perfilades.
- 118 -

l Matriz de acorde com uma das reivindica¢8es ante-
!riores, destinada a ser montada em consola numa ferramenta de

prensa provida de um sisteme de transferma¢8e de movimente adap—
tado para provocar um deslocamente de cade puncfe segunde uma
direecg8o determinada, diferente da direcgfe de trabalho da pren=-

S&oe.

A requerente declara gque o primeire pedideo desta
patente foi apresentade na Franga em 19 de Novembre de 1986, seb
o n?, B6 16427,

Lisboa, 18 de Novembre de 1987

}9 AGENTE OFICIAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL
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e o posicionamente de um perfilzde, com vista ao puncienamento

RESUMO

“MATRIZ PARA FERRAMENTA DE PRENSA QUE PERMITE O GUIAMENTO
E O POSICIONAMENTO DE UM PERFILADO COM VISTA AO SEU PUN-
CIONAMENTO®

A inveng8o refere-se a uma matriz para o guiasmente

deste perfilade por uma ferramenta, nemeadamente de uma prensa.
Esta metriz possui em primeiro lugar uma barra de guia (23,28)
constituida por dois trogos longitudinais, um troge dianteire
(23) de secgBo de guia determinada e um trogo traseire (28) de
seccflo de guia superior & de trege dianteiro. Um drgfo mdvel
(27) estd articulade no froge dianteire (28) de modo a poder ser
orientade segundo uma posi¢f#e fechada na gual forma com o trege
dianteire (27) um coenjunte cem & mesma seccfo que o troce trasei
re (28) e segundo uma posic¢Ho aberte na qual se liberte de trece
dienteire (27). Além disse, um estribo (22) de secgfe maior que
a da barra de guia (23,28) estd adaptado para deslizar lemgitudi
nalmente sebre esta barra entre uma pesigBe avangade na qual se
sobreple & esta barra num comprimente determinade a partir da
extremidede dianteira desta e uma posigfle recuada na qual liber-

ta esta barra num comprimente de guia determinsado.

Figura 6
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