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Sposédb i urzadzenie do mielenia cial stalych
i wytwarzania roztworéw koloidainych.
Zgloszono 6 listopada 1925 r.

Udzielono 22 listopada 1926 r.
Pierwszenstwo: 7 listopada 1924 r. dla zastrz. 6 (Czechostowacja).

Juwi od dluiszego czasu usilowano bu-
dowed urzadzenia do mielenia, ktéreby u-
mozliwily, przy zuiyciu stosunkowo nie-
znacznej sily, jak najdokladniejsze rozdrob-
nienie i mozliwie znaczna wydajno$¢ w po-
réwnaniu do zwykiych mlynéw kulowych,
desyntegratoréw lub tym podobnych, Proby
dokonane przex Plausons’a wykazaly, iz
szybkobieine miyay mokre nadaja sie zna-
komicie do przeprowadzania cial stalych w
roztwory koloidalne,

Wszystkie mliyny mokre, budowane do-
tychczas, majq t¢ wade, Ze ruiywaja znacz-
nq ¢zeéc sily na tarcie, jakie powstaje mie-
dzy wirujqcem itworzywem mielonem a
§cianami zbiornika. Nawet my$l Plausons'a,

polegajaca na umieszczeniu w mlynie mi-
mosrodowo urzadzenia, stuzacego do roz-
drabniania w celu zapobiezenia wirowaniu
tworzywa, w praktyce zawiodla; w miynie
Plausons’a tworzywo wiruje réwniez,

Wynalazek niniejszy ma na celu, przez
usuniecie wewnetrznego tarcia, zaoszczedze-
nie sily i dotyczy sposobu i urzadzenia, w
ktérem tworzywo odprcwadza si¢ z miyna
bezpoérednio ztylu, w miejscu, w ki6rem
uskutecznia si¢ rozbijanie tworzywa i zapo-
moca pompy o umiarkowanej szybkosci do-
prowadza si¢ go do miyna ponownie poza
miejscem rozbijania.

Na zalaczonym rysunku przedstawiony
jest przyklad wykonania wynalazku,



e

Cyfra I “oznacza kadiub dezyntegrato-

| ra, 2—pr2yrzqd do rozbijania (bijak), cy-
korzystana calkowita

fry 3 i 4—przewéd rurowy, w ktéry wia-

cza sie pompe 5 i zbiornik zapasowy 6, za- -

opatrzony w ctwér wpustdwy 7. Przez ten
otwér wprowadza s'e ‘tase podlega]a,cq
obrébce do zbiornika 6, skad zapomocal
pompy 5 i przewodu 3 doprowadza si¢ ja

do dezyntegratora 1, z tego za$, przez prze-
w6d 4—ponownie do zbiornika 6. Po po-

wrocie do zbiornika 6 mase mozna spusci¢
w miejscu 8. Prace prowadzi sie zwykle z
przerwami, napelniajac uprzednio zbiornik

6, poczem przepuszczajac masg przez de-
zyntegrator 1 dop6ty, dopoki masa ta nie o- °

siagnie pozadanego stopnia rozdrobnien’a.
Jezeli jednak zbiornikowi 6 nada¢ wymia-
ry dostatecznie wielkie i rozmie$ci¢ od-
powiednio rury 3 i 4, ]ak réwniez i otwo-
ry 6 i 7, wtenczas mozna prace prowadzi¢
w sposéb ciagly, doprowadzajac mase stale
przez wpust 7 i cdprowadzajac ja przez
spust 8, Odwrotnie, calkowite usuniecie
zbiornika 6 jest niepozadane, gdyz korzyst-
nie jest, aby w dezyntegratorze poza cbre-
bem z¢béw (bijakéw) nie bylto wcale podle-
gajacego obrobce tworzywa, dlatego ‘tez,
wedtug fig. 1, wpust i wypust masy, prze-
plywajacej przez urzadzenie do rozdrab-
niania, umieszcza sie w ten sposob, iz rura
wpustowa 3 1 wypustowa 4 tworzg styczna
wzgledem kadtuba, czyli masa ta przeply-
wa przez kadlub, jakgdyby omijajac ten o-
statni, Praca prowadzona zapomoca urza-
dzenia podobnego wykazala nadspodziewa-
nie, iz nietylko osiaga sie w stopniu bardzo
znacznym zamierzone zaoszcze¢dzenie sily,
lecz ponadto rozdrabnianie i : koloidacja
przebiegaja bez poréwnania - lepiej, niz
mozna to bylo osiagnaé zapomoca, znanych
dotychczas sposcbéw. :

Zjawisko to daje si¢ wyttomaczyé teore-
tycznie, skoro zostalo stwierdzone do-
$wiadczalnie, iz ciecz wyptywa z mlyna z
szybkoscia, tylko 0,7 m, podczas gdy bijaki
osiagaja szybkoséé obwodowa réwna, 150 m.

Wobec tego w mlynie zbudowanym stosow-
nie do niniejszego wynalazku zostaje wy-
szybkoéé bijakéw
wzgledém prawie nieruchomego tworzywa

‘mielonego, podczas gdy w dotychczasowych
“mlynach mokrych,

nawet w mlynach

Plausons'a, dziata tylko réznica mquzy

szybkoscia bijakéw z jednej strony i wiru-

jacem réwniez szybko tworzywem plynnem

.z drugiej strony, Dopiero wzgledny spoczy-

nek, w jakim znajduje sig ciecz, umozliwia
rozbijanie cieczy, odgrywajacej w tym wy-
padku role kowadta.

" Ponadto stwierdzono, ze wedtug wyna-
lazku niniejszego szczegblnie korzystnie

- jest rurze wypustowej. 4, stluzacej do wy-

plywu tworzywa zmielonego, nada¢, jak to
uwidoczniono na fig. 3, ksztalt. krzywej pa-

“rabolicznej, ktéra to krzywa opisataby przy

wyplywie ciecz zupelnie samorzutnie,

. Z licznych wypadkéw w jakich daje sie
zastosowaé spos6b powyzej opisany, niech
wolno bedzie przytoczyé tytulem przykla-
du tylko niektére z nich: do mielenia rud,

‘jako czynno$é przedwstepna do procesu

szlamowania (odptawiania) do przygoto-
wywania kaolinu, farb, grafitu, do przygo-

_towywania cial napelniajacych (natloczyn)

dla celéw przemyslu papierniczego, gumo-
wego i kosmetycznego, ponadto do wytwa-
rzania roztworéw koloidalnych: cial stalych
do wytwarzania emulsji z dwéch: cieczy, W
praktyce dziedzina, w jakiej wynalazek ten
daje sie stosowaé, jest nieograniczona.

Za'strzezenla pa'l:entowe.

1 Spos6b mielenia cial stalych i wy:
twarzania roztworéw koloidalnych, zna-
mienny tem, Ze malo state, zmieszane z cie-
cza, lub dwie rézne ciecze, przepuszcz« sie
razem, z szybkoscia stosunkowo nieznacz-
na, przez szybko wirujacy przyrzad do roz-
drabniania, lub tez przepuszcza sie je w ten
sposoéb, iz mieszaniny te dostaja si¢ w obreb
czeéci wirujacych przyrzqdu rozdrabmam-
cego.



2. Sposéb wedtug zastrz, I, znamienny
tem, Ze roznica szybkosci miedzy szybko-
$cia, z jaka masa deplywa i wyplywa do
przyrzadu rozdrabniajacego z jednej stro-
ny i szybkoscia obwodowa, czesci rozdrab-

niajacych z drugiej strony jest bardzo
duza,
3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-

mienny tem, ze mase wyplywajaca z przy-
rzadu rozdrabniajacego doprowadza si¢ do
tegoz dopdty, dcpéki nie osiagnie sig za-
mierzonego stepnia rozdrobnienia lub nie
wytworzy sie roztwér koloidalny.

4, Urzadzenie do wykonania
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze skla-
da si¢ z przyrzadu rozdrabniajacego (1, 2),
przez ktéry mase podlegajaca obrébce

sposobu

przepuszcza si¢ z szybkosciag stosunkowo

nieznaczng w poréwnaniu z szybkoscia
wlasng przyrzadu rozdrabniajacego (2).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, =zna-
mienne tem, ze wpust i spust przepuszcza-
nej przez przyrzad rozdrabniajacy (1) ma-
sy jest tak urzadzony, iz rura wpustowa
(3) i spustowa (4) tworza lacznie styczna
wzgledem kadluba przyrzadu rozdrabnia-
jacego.

6. Urzadzenie wedlug zastrz, 4 i 5, zna-
mienne tem, ze masa wyplywa przez rure
(4), w ksztalcie krzywej parabolicznej.

Oderberger Chemische
Werke Aktiengesellschaft.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 6364.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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