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FORGORESZ VILLAMOS MOTORHOZ, FORGORESZ-EGYSEG, VALAMINT ELJARAS
ES GEPEZET FORGORESZ-ELEMEK GYARTASARA

KIVONAT

A talalmany villamos motorhoz val6, szalagacélbol stancolassal egyetlen
darabként kialakitott olyan forgorész-elemekkel rendelkezé forgorész-egység,
amelynek szomszédos forgorész-elemei specidlisan a forgérész-elem térzsré-
sze (10) kozponti sikjahoz képest kblcsdndsen eltolt polusrészekkel (12) ren-
delkeznek. Specialisan valamennyi forgorész-elemet szalaganyagbdl valé ki-
Utésre szolgal6 alakozé részegység alkalmazasaval allitjdk el®, legalabb a for-
gorész-elem polusrésze (12) egy darabjat elsd szerszamrésszel (22) és lega-
labb a torzsrész (10) egy részét masodik szerszamrésszel (32) hozzak létre,
amelynek soran az egymasra kovetkezd kititési miiveletek kézétt az elsé és a

masodik szerszamrészek (22, 32) relativ elmozditasat hajtjak végre (4a abra).
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FORGORESZ VILLAMOS MOTORHOZ, FORGORESZ-EGYSEG, VALAMINT ELJARAS
ES GEPEZET FORGORESZ-ELEMEK GYARTASARA

A taldlmany villamos motorokhoz kapcsolodé tovabbfejlesztésekre vo-
natkozik. A villamos motor megjel6lés magaban foglalja a generatorokat, tovab-
ba specialisan kiterjed az altalaban uUreges hengeres kamrat meghatarozo rog-
zitett allorészt és az allérészbe iranyuld beszerelésre kialakitott, tengellyel ella-
tott forgorész-egységet, tovabba a tengely sugaranak iranyaban terjed6 forgo-
rész-elemek sokasagat tartalmazé motorokra is. A tovabbiakban egy ilyen vil-
lamos motorra a "szabvanyos tipusu villamos motor" megjelélést hasznaljuk.

Egy szabvanyos tipust motorhoz valé hagyomanyos forgorész-tag sza-
mos, célszerlien acél sajtolvanyok formajaban el6allé, hagyomanyosan mintegy
1 mm vastagsagu forgorész-elemekbdl épil fel, amelyek egy, a forgérész ten-
gelyére meréleges sikban, vagy egy ezzel parhuzamos sikban terjednek.

Hagyomanyosan valamennyi forgérész-elemnek torzsrésze, valamint ez
utobbitol sugariranyban kifelé elhelyezett, az allorész feluletének gorbuleti suga-
ranal csupan valamelyest kisebb gorbuleti sugarral jellemzett kiterjedt kulsé fe-
lulettel biré polusrésze van, a polusrész kulsé felilete és az allorész bels6 fell-
lete kdzott kicsiny légrés helyezkedik el.

Célszerlen valamennyi forgérész-elemet egy darabkent (példaul) acél-
szalagbél kialakitott sajtolvany formajaban allitjak el6, a forgorészt pedig a for-
gorész-elemeket a kivant orientacioval egymashoz erésitd szoritbeszkoz alkal-
mazasaval allitjak éssze.

Ugy tartjak, hogy a polusrészek feliilnézetben nyil alakjat formazo eltola-
saval bizonyos elényok érhetéek el. Mivel azonban egy ilyen felépités esetén az
egymas melletti polusrészek a forgoresz-elemnek a tengely hossziranyaban te-
kintett helyétél figgdéen a torzsrészhez képest eltéré helyzetet vesznek fel, egy

ilyen forgorészt lehetetlen tobb azonos elem dsszerakasaval eléallitani, és a
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szbban forgd kivanatos nyil alakot igy elérni — azt talaltak, hogy a pélusiemeze-
ket a térzslemezektdl kulénalldan, elénydsen stancolassal kell Iétrehozni, majd
ezeket hegesztés utjan kell egymassal 6sszeerésiteni.

Mikoézben ezt a péluslemezek térzslemezekhez valdé egyenkénti hozza-
hegesztésével lehet megvaldsitani, elénydsnek talaltak a poluslemezek és a
térzslemezek megfeleld szoritbeszkdézékben vald Osszeadllitasat, tovabba azt,
hogy a poluslemezeket a tdérzslemezekkel két atellenes oldaluk mindegyikén
egy-egy belsé sarok mentén hegessztéssel erésitsék éssze.

Azzal egyitt, hogy ezen dsszeerfsités a kivant nyil profild forgorész
félautomatikus gépezetek alkalmazasaval térténd viszonylag egyszer( elballita-
sat teszi lehetévé, viszonylag bonyolult és a pélusrészhez iranyul6 fluxusaram
csOkkenését okozza.

Emellett, mivel ugyanolyan péluslemezeket hasznainak, a péluslemezek
killsé feluleteinek gorbuleti k6zéppontjai 6sszeallitott helyzetben sziikségszeri-
en a nyil korvonalat kévetik, ahelyett, hogy —a hagyomanyos kialakitasnak
megfeleléen — a forgérésznek egy sugariranyl sikjaban helyezkednének el; és
habar ennek hatasa kicsi is, a kozéppontnal az a forgérész oldalainal kialakuld
légréshez viszonyitva a légrés valtozasat eredmeényezi.

A jelen talalmannyal szabvanyos tipusu villamos motorhoz olyan forgo-
részt valdsitottunk meg, amely egy darabként kialakitott sajtolvanyok képezte
forgorész-elemekkel rendelkezik, ahol a szomszédos forgérész-elemeknek kol-
cséndsen eltolt polusrészeik vannak.

A jelen taldlmannyal emellett olyan forgérész-egységet valdsitottunk
meg, amely tartalmaz allérészbe iranyuld beerdsitésre kialakitott tengelyt, va-
lamint a tengely sugaranak iranyaban terjed6 tébb forgérész-tagot, ahol vala-
mennyi forgérész-tagnak tobb, térzsrészbdl és azzal egy darabként kialakitott
polusrészbdl allé forgorész-eleme van, ahol a szomszédos forgorész-elemek
poélusrészei el vannak tolva. Elényésen, minden egyes forgorész-elem példaul
acélszalagbol vagy -lemezbdl sajtolvanyként van kialakitva, amelynél vala-
mennyi forgorész-elem polusrésze a torzsrésztél transzverzalis, célszeriien

érinté iranyban a tengely geometriai tengelyével parhuzamos iranyban valtozé



tavolsaggal el van tolva. A tengely iranyaban az eltolas mértéke elébnyésen az
egyik iranyban egy maximumrél egy, rendszerint a tengely hosszanak kézepén
lévé pontnal zérusra csokkenve az ellentétes iranyban egy maximumig, és zé-
ruson keresztil ismét az elsé iranyban névekedve egy maximumig valtozik. Egy
lehetséges masik kiviteli alaknal a széban forgd eltolas meértéke zerustol egy,
altalaban a tengely hosszanak kézepén I1évé pontnal felvett maximalis értékig
valtozhat, majd ezutan ismét zérusra tér vissza.

A talaimannyal emellett forgérész-elemek gyartasara szolgalé olyan elja-
rast is kidolgoztunk, amelynél a forgdrész-elem szalaganyagbdl térténé kittése-
re alakozé részegységet hasznalunk, legalabb a forgérész-elem poélusreésze egy
darabjat elsé szerszamrésszel és legalabb a térzsrész egy darabjat masodik
szerszamrésszel hozzuk létre, és az egymasra kévetkezé kittési miveletek ko-
zott az elsd és a masodik szerszamrészek relativ elmozditasat hajtjuk vegre.

lly médon olyan forgérész-elemek allithatéak el6, amelyek a torzsrész
kézépvonalahoz képest eltéré tavolsagokkal eltolt pdlusrészekkel rendelkeznek.

Elénydsen tébb forgorész-elemet stancolunk, ahol az egyes kittési mu-
veleteket kévetben a masodik szerszamrész helyzetének az elsé szerszam-
részhez viszonyitott inkrementalis beallitasat hajtjuk vegre.

Elénydsen a polusrésznek az elsé szerszamrésszel kialakitott darabja a
sorozathoz tartozo valamennyi forgérész-elemnél ugyanaz a darab.

A talalmany szerinti eljarasnal célszerlien szalaganyagnak polusrész
fennmaradé darabjat kijel6lé vonal mentén torténd kittésére alkalmas harmadik
szerszamrészt is alkalmazunk. A harmadik szerszamrészt elényésen a masodik
szerszamrésszel végrehajtott munkafazisban elmozditjuk.

Elényosen a harmadik szerszamrésszel a polusrész ivelt kulsé feluletét
hozzuk létre.

A jelen talalmannyal forgérész-elemek gyartasara szolgalé olyan gépe-
zetet is kifejlesztettiink, amely tartalmaz legalabb a forgorész-elem poélusrésze
egy darabjanak kititésére szolgalo elsé szerszamrésszel és a forgorész-elem
torzsrésze kiltésére szolgalé masodik szerszamrésszel rendelkezd alakoz6

részegységet, ahol az els6 és a masodik szerszamrészek relativ elmozdulast
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végzén vannak felszerelve olyan forgorész-elemek elééllitasahoz, amelyek p6-
lusrésze a polusrészhez tartozd térzsrész kézépvonalatol eltérd tavolsagokkal
van eltolva.

A taldlmany szerinti gépezet egyik elényés példakénti kiviteli alakjanal
valamennyi szerszamrészhez tartozik kiuté szerszadm, tovabba elénydsen az
alakozo6 részegységnek kezdetben a forgorész-elemek polusrészei ivelt kerileti
szélét |étrehozo harmadik szerszamrésze is van.

A harmadik szerszamrész el6nydsen egyidejileg a forgorész-elemek
térzsrészeinek ivelt keriileti szélét is |étrehozon van kiképezve.

Tovabbmenve, a masodik és a harmadik szerszamrészek elénybdsen egy
darabként vannak kialakitva.

A talalmany szerinti gépezet egy lehetséges masik elényds példakénti
kiviteli alakja valamennyi szerszamrész kiiité miveletének egyideji végrehajta-
sat kivalté eszkozzel van ellatva.

A talalmanyt a tovabbiakban a csatolt rajzra hivatkozassal példakenti ki-
viteli alakhoz kapcsoléddan ismertetjik részletesen, ahol az
— 1. abra egy hagyomanyos forgérész-egység perspektivikus nézete; a
— 2. 4bra az 1. abran szemléltetett forgorész-egységnek egy moédositott, az is-

mert "nyil" profilt kévetd kiviteli alakjanak felulnézete; a
— 3. abra egy, a 2. abran bemutatott felépitésnél alkalmazott forgérész-elem ol-

dalnézete; a
— 4a, 5a és 6a abrak a jelen talalmanynak megfelelé forgorész-elemek gyarta-

sara hasznalt gépezetet dbrazolnak; a
— 4b, 5b és 6b abrak rendre a 4a, 5a és 6a abrakon bemutatott alakoz6 rész-
egységekkel eléallitott forgorész-elemeket szemléltetik; a
— 7. abra a szdban forgd gépezet masodik szerszamrészének feliilnézete; és a
— 8. abra a talalmany szerinti forgérész-elem acélszalag anyagbol valo kititéseé-
nek egymas utani fazisait mutatja.

Az 1. abra olyan hagyomanyos forgérész-egységet abrazol, amelynek &
tengelye, tovabba a 6 tengelyhez annak A-A geometriai tengelye kéruli egyutt-

forgas céljiabdl csatlakoztatott tébb 8 forgorész-eleme van, ahol az egyes 8 for-
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gorész-elemek 10 térzsrésszel és 12 pélusrésszel rendelkeznek. A 8 forgorész-
elemek hagyomanyosan jellemzéen 1 mm vastagsaguak és a 6 tengely hossz-
iranyaban a kivant vastagsag eléréséig egymas mégé vannak allitva, mig a 12
polusrészek olyan ivelt 13 kulsé feliletekkel vannak kiképezve, amelynek gor-
bileti sugara az 6ket a késébbiekben befogadd allérész gérbileti sugaranal
valamelyest kisebb, aminek eredményeként a forgorész és az allorész kozott
egy kicsiny légrés alakul ki.

A 2. abra egy moédositott forgorész felépitést szemléltet vazlatosan,
amelynél a 10 torzsrészek helylikon tartasa mellett a 12 pdlusrészek "nyil" ala-
ku profil létrehozasa céljabol a 10 térzsrész B-B kdzponti sikjahoz képest mind-
két oldalon tengelyiranyban fokozatosan el vannak tolva, amint azt a 2. abra
mutatja.

Nyilvanvalo, hogy a 2. abran bemutatott elrendezésnél minden egyes 12
polusrész relativ helyzete egy vele szomszédos masik 12 pélusrészhez viszo-
nyitva a 10 térzsrész kozépvonalatél mérve mas és mas, igy a forgorész-
elemek hagyomanyos stancolassal kényelmesen nem allithatdk elé. Ennélfogva
megszokott dolog a 10 térzsrészeket és a 12 polusrészeket egymastol kulonal-
16n legyartani, és ezen elemeket célszeriien a széban forgd elemek valamilyen
szoritbeszkdzben vald osszeallitasat kévetéen a 3. abran feltuntetett, a polus-
rész elemek és a torzsrész elemek kozotti kozbensd sarkoknal hiuzédé X he-
gesztési vonalak mentén Gsszeerdsiteni, amint azt a 3. abra mutatja, amely a

12 pélusrészek 10 torzsrészekhez viszonyitott helyzetének valtozasat szemlél-

teti.

A 4a abra egy olyan, a talalmany szerinti megoldas bizonyos jellemzoit
mutaté alakozd részegységet abrazol perspektivikusan, amelyet az elonyds
"nyil" profilt mutaté forgérész-egység gyartasat kényelmesebbé tevd, forgorész-
elemek gyartasara szolgalo eljaras végrehajtasara hasznalunk.

A jelen talaimannyal 6sszhangban, a 4a abran vazolt alakozd részegy-
ségnek olyan 20 alaplemeze van, amelyre elsd 22 szerszamrész, valamint ez-

zel szomszédosan egy elmozdulé masodik 32 szerszamrész van felerésitve.
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A 22 szerszamrész szam szerint két darab 24a, 24b szerszamnyilassal
rendelkezik, ezek mindegyike egy-egy, a forgérész-elem 12 pélusrésze kerilete
egy darabjanak megfelel6 alakozé fellletet biztosit.

Az elmozduld 32 szerszamrész szam szerint két darab 34a, 34b szer-
szamnyilassal, valamint egy, a 34a és 34b szerszamnyilasokat 6sszekété har-
madik 35 szerszamnyilassal rendelkezik, ahol a 34a, 34b szerszamnyilasok
mindegyike a 10 térzsrész egy-egy oldalanak megfelel6é alakozo feliletet bizto-
sit.

Az alakoz6 részegységnek olyan 36 eszkoze is van, amely 40 fogasleé-
cekbe kapaszkodd hajtott 38 fogaskerekekkel rendelkezik, igy a 32 szerszam-
rész a 20 alaplemezen keresztben inkrementalisan elére-hatra mozgathato.

Az alakozé részegység egy, elényosen 1 mm vastagsagu 50 acélsza-
lagnak a miikédés kdzben rajta keresztili elétolasara szolgalé (rajzon kalon
nem abrazolt) eszkézzel, tovabba az 50 acélszalagban elézetesen kialakitott 54
nyilasokba becsappand, célszeriien 52 bitykok formajaban megvalésitott ve-
zetdeszkozzel rendelkezik. Ezen utébbi elem az 50 acélszalagnak a 22 szer-
szamrészhez és az elmozduld 32 szerszamrészhez valé pontos beallitasat
biztositja.

Az alakozo részegység miikodését az alabbiakban ismertetjuk.

Az elsd 24a, 24b szerszamnyilasokkal komplemens (rajzon fel nem tun-
tetett) kiutd szerszamok az 50 acélszalag anyaganak egy részét a hagyoma-
nyos forgorész-elem polusrész eleme legkuls6 szélének megfeleléen tavolitjak
el.

Amint azt a 4a abra szemlélteti, az 50 acélszalag B helyzetébdl C hely-
zetébe halad elére, és é 7. abran bemutatott, rendre a 34a, 34b szerszamnyila-
soknak megfelelé 64a, 64b kiutérészekkel biro 62 kiutédarabbal az 50 acélsza-
lag szélein kivul kiGtést hajtunk végre, mikdézben egy, a 64a, 64b kitutérészekkel

egy darabként kiképzett harmadik 65 kiutérész (Isd. a 7. abrat) a 35 szerszam-

nyilasba hatol bele.



. -
. (3
. .

TTT e e
ces ove c-o.
(1]

ees aoo (X1

A 64a, 64b kiutérészek elérik az 50 acélszalagnak az els6 22 szerszam-
rész kiitd szerszamai altal eltavolitott fellleteit, igy a 4a abran feltintetett D
helyzetben egy teljesen kész forgorész-elemet kapunk.

Amint azt a 7. abra mutatja, a 35 szerszamnyilasnak, valamint a megfe-
lelé6 65 kiutérésznek olyan R1 és R2 gorbuleti sugarakkal jellemzett fellletei
vannak, amelyek esetében az R1 gorbuleti sugar a pélusrész elemek kulsé fe-
luleteinek kivant gérbuleti sugaraval egyezik meg, mig az R2 gérbuleti sugar a
forgorész alsé feluletének sugaraval egyenlé.

Nyilvanvald, hogy mindkét 22, 32 szerszamrész kiutdé szerszamait egyi-
dejlleg mikédtetjuk. Az egyes kittési miveleteket kévetéen a 32 szerszamresz
kivant iranyban térténé inkrementalis elmozdulasanak kivaltasa céljabol miiko-
désbe hozzuk a meghaijté 36 eszkozt, hogy ezaltal a polusrésznek a térzsrész
kézépvonalatol valo eltolasat biztositsuk. Az elmozdulas inkrementalisan az
egyik iranyban egy maximalis érték eléréséig torténik, majd az ellentétes irany-
ban a kiindulasi helyzetbe tér vissza. lly médon a 4. dbran bemutatott gépezet
mikodtetésével gyartott forgérész-elemek a helyes sorrendben lesznek “egy-
mas mogé allitva”.

Ha azonban szikség van ra, a masodik alakoz6 részegységgel ugyana-
zon helyzetben az inkrementalis elmozdulast megelézéen Iehetéség van tébb
forgorész-elem gyartasara, tovabba tébb forgorész-elemnek a széban forgd el-
tolt helyzetben torténd kiltésére is.

Mig a 4a abra a masodik és a harmadik alakoz6 részegysegeket az
egyik iranyban maximalis helyzetbe mozditva abrazolja, addig az 5a abra a ma-
sodik alakozo részegységet egy, az ellentétes iranyban egy maximalis eltolasu
helyzetbe mozditva mutatja, és a 6a abra a masodik alakozo részegységet egy
kdzéps6 helyzetben szemlélteti. Az alakozo reszegyseggel a felsorolt helyze-
tekben eléallitott forgorész-elemeket rendre a 4b, 5b és 6b abrak mutatjak.

Mivel a polusrész elem ivelt kilsé feluletét és a 10 torzsrész ivelt belsé
feliletét létrehozo 65 kiltérészt a harmadik alakozo6 részegység biztositja, spe-
cialisan a 65 kittérésznek a 35 szerszamnyilasba hatolasaval, a 12 pélusrészek

gorbuleti sugaranak kézépvonala rendszerint szilkségszeriien a 10 torzsrész
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kézépvonalan marad (lasd specidlisan a 7. brat), bar a 12 polusrész eltoltsaga
az elméleti helyzettdl egyetlen lépéssel killénbdzni fog. lly médon annak ellené-
re, hogy a pélusrész elemek a forgérész-elemek helyesen térténd Gsszeerdsi-
tésekor lépcsés elrendezést kovetnek, a kilsé felilet k6zépvonala ugyanaz ma-
rad, tovabba — dacara a polusrész elemek "nyil” profilt kévetd elrendezése
hasznalatanak — a kiilsé felillet és az allérész bels6 felulete kdzotti legrés allan-
dé méretl marad.

lly médon a "nyil" profili elrendezés elényeit a légrés vastagsaganak a
forgorész-egység tengelyiranyaban térténé valtozasa okozta hatranyok jelent-
kezése nélkul hasznalhatjuk ki.

Itt és az el6zéekben a "tartalmaz"' megjelolést "magaban foglal" vagy
"épul fel" értelemben hasznaljuk.

A terileten jaratos szakember szamara nyilvanvalo, hogy az el6zbéekben
ismertetett jellemzék, vagy az alabbi igénypontok, vagy a csatolt rajz specialis
megjelenésiikben, vagy az ismertetett funkcié betéltésére szolgald eszkoz for-
majaban, vagy a bemutatott eredmény elérésére szolgalé eljaras vagy folyamat
formajaban, amint az megfelel6, kulon-kalon vagy barmilyen kombinacioban

felhasznalhatok a talalmany szerinti megoldas eltéré kiviteli alakokban torténd

megvalositasara.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Forgorész szabvanyos tipust villamos motorhoz, azzal jellemezve,
hogy egy darabként kialakitott sajtolvanyok képezte forgérész-elemekkel (8)
rendelkezik, ahol a szomszédos forgorész-elemeknek (8) kélcséndsen eltolt
polusrészeik (12) vannak.

2. Forgoérész-egység, azzal jellemezve, hogy tartalmaz allérészbe ira-
nyulé beerésitésre kialakitott tengelyt (6), valamint a tengely (6) sugaranak ira-
nyaban terjedé tobb forgérész-tagot, ahol valamennyi forgorész-tagnak tcbb,
torzsrészbol (10) és azzal egy darabként kialakitott pélusrészbdl (12) allé forgo-
rész-eleme (8) van, ahol a szomszédos forgérész-elemek (8) polusrészei (12) el
vannak tolva.

3. Az 1. igénypont szerinti forgérész, valamint a 2. igénypont szerinti for-
gorész-egység, azzal jellemezve, hogy minden egyes forgorész-elem (8) sajtol-
vanyként van kialakitva, amelynél valamennyi forgérész-elem (8) polusrésze
(12) a térzsrésztél (10) transzverzalis iranyban a tengely (6) geometriai tenge-
lyével (A-A) parhuzamos irdnyban valtozo tavolsaggal el van tolva.

4. A 3. igénypont szerinti forgérész és forgérész-egyseqg, azzal jellemez-
ve, hogy az eltolas mértéke az egyik iranyban egy maximumrol zérusra csok-
kenve az ellentétes iranyban egy maximumig, és zéruson keresztul ismét az el-
sé iranyban névekedve egy maximumig valtozik.

5. Eljaras forgorész-elemek gyartasara, amelynél a forgérész-elem sza-
laganyagbol torténd kiutésére alakozo részegységet hasznalunk, legalabb a
forgorész-elem polusrésze egy darabjat els® szerszamrésszel és legalabb a
térzsrész egy darabjat masodik szerszamrésszel hozzuk létre, azzal jellemezve,
hogy egymasra kévetkez6 kititési miiveletek kozoétt az elsé (22) és a masodik
(32) szerszamrészek relativ elmozditasat hajtjuk végre.

6. Az 5. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy tébb forgérész-
elemet (8) stancolunk, ahol az egyes kiutési miveleteket kévetéen a masodik

szerszamrész (32) helyzetének az elsé szerszamrészhez (22) viszonyitott ink-

rementalis beallitasat hajtjuk vegre.
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7. Az 5. és a 6. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a p6-
lusrésznek (12) az elsé szerszamrésszel (22) kialakitott darabja a sorozathoz
tartozé valamennyi forgérész-elemnél (8) ugyanaz a darab.

8. Az 5-7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
szalaganyagnak pélusrész (12) fennmaradé darabjat kijelolé vonal mentén tor-
téno kiutésére alkalmas harmadik szerszamrészt alkalmazunk.

9.A 8 igénypdnt szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a harmadik
szerszamrészt a masodik szerszamrésszel (32) végrehajtott munkafazisban
elmozditjuk.

10. A 8. és a 9. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a har-
madik szerszamrésszel a polusrész (12) ivelt kiilsé feluletét (13) hozzuk létre.

11. Gépezet forgorész-elemek gyartasara, azzal jellemezve, hogy tar-
talmaz legalabb a forgérész-elem (8) polusrésze (12) egy darabjanak kiutésére
szolgalé elsé szerszamrésszel (22) és a forgorész-elem torzsrésze (10) kiuteseé-
re szolgalé masodik szerszamrésszel (32) rendelkezd alakozd részegységet,
ahol az elsd és a masodik szerszamrészek (22, 32) relativ elmozdulast végzon
vannak felszerelve olyan forgorész-elemek (8) eldallitasahoz, amelyek poélusre-
sze (12) a polusrészhez (12) tartozé torzsrész (10) kézepvonalatol eltéré tavol-
sagokkal van eltolva.

12. A 11. igénypont szerinti gépezet, azzal jellemezve, hogy valamennyi
szerszamrészhez (22, 32) tartozik kitité szerszam, tovabba elénydsen az alako-
26 részegységnek kezdetben a forgorész-elemek (8) poélusrészei (12) ivelt ke-

rileti szélét létrehozd harmadik szerszamrésze is van.
13. A 12. igénypont szerinti gépezet, azzal jellemezve, hogy a harmadik

szerszamrész egyidejiileg a forgorész-elemek (8) térzsrészeinek (10) ivelt ke-

ruleti szélét is létrehozdn van kiképezve.
14. A 11-13. igénypontok barmelyike szerinti gépezet, azzal fellemezve,

hogy a masodik és a harmadik szerszamrészek (32) egy darabként vannak ki-

alakitva.
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15. A 11-14. igénypontok barmelyike szerinti gépezet, azzal jellemezve,
hogy valamennyi szerszamrész (22, 32) kiuté miveletének egyideji végrehaj-

tasat kivalté eszkdze van.

/

Szabadalmi és Védjegy Iroda Kft.

Aktaszamunk: 97780-6227A/SZT-Ko
Ugyintézbnk: Szabo Zsolt
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