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Wynalazek dotyczy obudowy dla wymien-

nych kryz pomiarowych. Do korpusu obudo-

wy przyspawane sj krétce rurowe odpowied-
niej diugos$ci, ktére stanowig wolny od za-
kiécen przeptywu i dokladnie zwymiarowany
odcinek rurowy. Dla zakladania i wymonto-
wywania kryzy pomiarowej, przewidziany jest
otwér umieszczony z boku, azeby usprawnié
wykonanie napraw prostki pomiarowej we-
diug wynalazku, poza tym szczegélnie uprosz-
czona jest obr6bka koncowa obu szwoéw spa-
walniczych pomiedzy korpusem . obudowy
i kréécami rurowymi. Poniewaz w miejscu
montazu rzadko kiedy mamy do dyspozycji
odcinki rur nie powodujgce zaklécen prze-
plywu, wiec brak komory pierScieniowej jest
szczegllnie szkodliwy. Ponizej opisane jest
wykonanie wedlug wynalazku, usuwajgce wy-
mienione wady i jednoczesnie posiadajgce do-

*) Wtadciciel patentu o$wiadczyl, ze wspAl-
tworcami wynalazku sg Fritz Besch, Walter
Scholz i Wilhelm XKnoble. :

datkowe zalety, wystepujgce szczegélnie w wy-
padku zastosowan do wysokich ci$nien i tem-
peratur.

Na rysunku fig. 1 przedstawia mozliwo$é
umieszczenia komér pierScieniowych w korpu-
sie obudowy, fig. 2 — calg prostke pomia-
rowg, fig. 3 — wykonanie urzadzenia zacisko-
wego wedlug wynalazku, a fig. 4 — inny spo-
s6b wykonania urzadzenia zaciskowego.

Przedstawiona na fig. 1 komecra pierScienio-
wa 1 utworzena jest w ten spos6b, ze prze-
strzen dla urzadzenia zaciskowego 2 jest wigk-
sza. Komora piericieniowa 1 polgczona jest
z wolng przestrzenia 3 bocznego otworu. Szcze-
liny 4 stanowigce polgczenie wnetrza rury z
komorg pierScieniowa utworzone sa jako spe-
¢jalne wyciecia wzglednie szczeliny w piers-
cieniu zaciskowym 5 (fig. 3). Komora pierscie-
niowa 6 po drugiej stronie kryzy pomiarowej
moze byé utworzona w prosty sposéb przez
wsuniecie odcinka rurowego 7 w korpus obu-
dowy 8. Odcinek rurowy 7 musi mie¢ tak. do-
brang dlugosé¢, azeby podeczas montazu mozna



go bylo wprowadzi¢ przez otwoér przeznaczony
dla kryzy pomiarowej i dla urzgdzenia za-
ciskowego. Prowadnica 9 zabezpiecza centrycz-
ne poloZzenie. Odcinek rurowy 7 umocowany
jest szwem spawalniczym 10, ktéry po wyko-
naniu musi byé wyréwnany przez wytoczenie.
" Umocowanie moze nastgpi¢ n6wniez za pomccy
zawaloowania. Centryczne potozenie kryzy po-
miarowej 1 urzgdzenia zaciskajgcego mastepuje
z jednej strony przy pomocy odcinkz rurowegn
7, a z drugiej przez odpowiednie wytoczenie w
obudowie. Poniewaz dlugo§é rury 7 okres$lona
jest przez szeroko§¢ otworu dla kryzy pomia-
rowej i urzgdzenia zaciskajgcego, wiec ko-
nieczny przekréj komory pier$cieniowej musi
by¢ utworzony przez powigkszenie S$rednicy.
Odpowiednio wzrasta réwniez $rednica kryzy
pomiarowej 11, przy czym nalezy uwzglednig,
ze dla kryzy konieczna jest powierzchnia opo-
rowa 12 odpowiedniej szerokosci.

‘Fig. 2 przedstawia jeszcze Kkorzystniejszy
przyklad wykonania wedlug wynalazku. Kor-
pus obudowy 8 zaopatrzony jest w wylot w po-
staci lgcznika rurowego 13 (fig. 2), ktéry jest
przewodem rurowym o S$cistych wymiarach, po-
zbawionym zakl6cehr przeplywu, oraz zapew-
nia dostatecznie duzg odleglos¢ od przesto-
ny 11, szwu spawalniczego 15 koniecznego dla
-polaczenia' prostki pomiarowej z przewodem
turowym. 14. Wylotowy lgcznik rurowy 16 po-
taczony jest z korpusem obudowy 8 szwem
spawalniczym 17. Otwér boczny '3 umodliwia
wktadanie i wymontowywanie kryz pomiaro-
wych. Zamkniecie bocznego otworu nastepuje
przy uzyciu $rodkéw znanych w iechnice.
Przedstawione jest zamkniecie bezérubowe
przy uzyciu pokrywy, tak jak sie¢ to stosuje
w armaturach dla wysokich ciSnien. Korpus
obudowy 8 posiada prowadnice 18 z opora 19,
ktéra stuzy do wprowadzenia rury wlotowej
16. Rura wlotowa wykonana jest w ten spo-
s6b, ze przy wprowadzeniu jej w obudoweg 8,
aZ do oporu 19, powstaje miejsce na szew spa-

walniczy 17, ktéry moina wykonaé¢ bez trud-

no$ci. Podtoczenie 20 wytwarza jednakowe
_przekroje spawane oraz pozwala na: bezbledne
wykonanie spawania. Szew spawalniczy znaj-
duje sie przy tym, pozaprzeplywowym kalibro-
wanym otworem krééca wlotowego. Unika sig
przez to roboty wykonczeniowej, ktéra wy-
magalaby ponownego zakleszczenia calego spa-
wanego korpusu. Szew spawalniczy 17 odda-
lony jest od powierzchni oporowej 12 kryzy

pomiarowej tak daleko, Ze zapobiega to od-
ksztalceniom powierzchni' oporowej, jakie mo-:
globy powsta¢ wskutek naprezen termiczrych
powstajacych przy spawaniu. Rura wlotowa 16
odsadzona jest tak, ze w przestrzeni miedzy
korpusem obudowy i rurg wlotowa powstaje
komora pierScieniowa 6 o wystarczajacym
Przekroju. Zaleta takiego wykonania korpusu
obudowy 8 oraz odpowiedniego polgczenia go
z rurg wlotowg 16 polega na wytworzeniu
komory pierscieniowej 6 oraz na przesunie-
ciu szwu spawalniczego 17 na dostateczna od-
legto$¢é od powierzchni oporowej 12 kryzy po-
miarowej, a ponadto na uniknieciu koricowej
obrébki po spawaniu. Nie ma wiec potrzeby
powtérnego obrabiania na tokarce zespawanego
juz urzgdzenia pomiarowego. Jednoczeénie ta-
kie wykonanie posiada jeszcze te zalete, ze
ulatwiona jest obrébka czeSci korpusu obudo-
wy 8, w ktérej osadzona jest kryza pomiaro-
wa 11 i urzgdzenie zaciskajgce 2, gdyz czesé
ta jest latwo dostepna. Obrobka rury wylo-
towej 13 w postaci gtadkiego, cylindryczhego,
wywierconego otworu nie nastrecza zadnych
trudno$ci nawet przy wiekszych dtugoéciach
rury wylotowej. Wykonanie rury wlotowej 16
mozliwe jest réwniez przy uwzglednieniu po-
wyZszego rozumowania. ’

Fig. 2 uwidacznia, Ze przez podzial prostki
pomiarowej na korpus obudowy 8 i rure wlo-
towa 16_ powstajg - dwie czeSci o dlugosciach
korzystniejszych od obrébki. Pomimo tego, po-
zbawiony zakl6cefi przeplywu odcinek wloto-
wy o S$cistych wymiarach jest dluiszy od od-
cinka wylotowego.

Przy wykonaniu prostki pomiarowej przed-
stawionym na fig. 2 sila wywolana ci$nieniem
dziatajacym na kryze 11 dziala przeciwnie do
sily przeciskajgcej wywotlanej przez urzadze-
nie zaciskajgce 2. Jest to szczegdlnie korzyst-
ne, gdy w. przewodach rurowych moga wy-
stepowaé uderzenia hydrauliczne. Wywolane
tym sily dzialajace na kryze pomiarowsg 11
przewyzszajg znacznie normalne . sily pocho-
dzgce od dzialajacego ci$nienia, skierowane
sg one jednak najczesciej przeciwnie do kie-
runku strumienia. Powierzchnia oporowa 12
przestony pomiarowej przyjmuje wtedy te sily
na siebie. :

Podczas gdy wytworzenie komory pier§cie-
niowej 6 umozliwione jest przez odpowied-
nie uksztaltowanie korpusu obudowy i rury
wlotowej, to druga komora pier§cieniowa 1
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utworzona jest w spos6b objasniony i poka-
zany na fig 1. Dla wykonania urzgdzenia za-
ciskowego 2 konieczny jest uklad licznych, kli-
nowych plaszezyzn naciskajacych, azeby za-
pewnié réwnomierne dociskanie kryzy 11 do
plaszczyzny oporowej 12. Na skutek niedoktad-
noéci przy wykonaniu niemozliwym jest jedna-
kowe polozenie w urzgdzeniu zaciskajacym
wszystkich powierzchni klinowych dlatego przy
montazu prostki pomiarowej konieczna jest do-
datkowa obrébka tych powierzchni. Trzpienie
dociskajace 21 przedstawione na fig. 3, ktore
obsadzone sa w pier§cieniu prowadzacym 22,
oraz wykonane odpowiednio powierzchnie kli-
nowe 23 ulatwiaja znacznie dopasowanie.

Fig. 3 przedstawia szczegllnie korzystne roz-
wigzanie . konstrukcyjne pierScienia prowadza-
cego. 22. Cylindryczne przedluzenie 24 stuzy do
centrowania pier§cienia zaciskowego 5, a poza
tym usuwa w skuteczny sposéb szkodliwe wply-
wy szczeliny, powstajagoej przy zastosowaniu
powierzchni klinowych.

Na skutek nier6wnomiernego nagrzewania
sie zmontowanej prostki pomiaroyvej wystepu-
ja naprezenia w poszczegblnych elementach
konstrukcyjnych. Przy wzroscie temperatury
przeptywajgcego ofSrodka najpierw nagrzewa
sie kryza pomiarowa 11, nastepnie pierscien
prowadzacy 22 i piericien zaciskowy 5. W kor-
pusie obudowy 8 wystepuje zwyzika tempera-
tury z pewnym opéZnieniem. Odwrotnie jest
przy spadku temperatury najpierw ochladza
sie kryza 11, piercieri prowadzacy 22 i piers-
cien zaciskowy 5, a na koricu dopiero obudowa.

Przy wzroscie temperatury, na skutek réz-
nej rozszerzalno$ci cieplnej wystepuje zwick-
szenie sily docisku wywieranego przez urza-
dzenie zaciskowe 2, a przy spadku temperatury
sila docisku zmniejsza sie. Mozliwe jest wiec
rozluZnienie poszczegélnych elementéw kon-
strukcji, wzgledem obudowy.

Wedlug wynalazku trzpienie dociskajace
21 posiadaja kryze 25 dajaca sie elastycznie
odksztalcaé, ktéra umozliwia elastyczne: dosto-
sowanie sie do zmian dlugosci. Jednoczeénie
osigga sie elastyczny docisk trzpieni 21 do po-
wierzchni klinowych 23, co zapewnia nieprzer-
wane przyleganie pier§cienia zaciskowego 3§,
a tym samym pewne obsadzenie urzadzenia
zaciskajgcego 2. Wedlug wynalazku wymiary
elastycznej kryzy‘ 25 tak sa dobrane, aby nie
przekroczyé ‘W czasie pracy granicy plastycz-
no$ci wzglednie granicy pelzania. )

Inng mozliwosé elastycznego wykonania urzy-
dzenia zaciskowego przedstawia fig. 4. Przez
wyciete wyzlobienie 27 pierScienn zaciskowy 35
uksztaltowany jest elastycznie tak, ze w urza-
dzeniu zaciskajgcym magg zachodzié zmiany
dlugo$ci w spos6b wyzej opisany. Dalsza moz-
liwo§é elastycznego odksztalcania istnieje wte-
dy, gdy réwniez piericiehi prowadzacy 22
uksztaltowany jest elastycznie przez wycig-
cia wyzlobienia.

Zastrzezenia patentowe

1. Prostka pomiarowa z wymiennymi kryza-
mi pomiarowymi, znamienna tym, ze obsa-
da urzgdzenia zaciskajgacego (2) utworzona
jest przez przestrzenne powiekszenie, w
ksztalcie komory pier§cieniowej (1), a urza-
dzenie zaciskajace (2) jak rdéwniez kryza
(11) centrowane s3 przez odpowiednie
uksztaltowanie powierzchni oporowych oraz
powierzchni dociskowych, przy czym dru-
ga komora pier§cieniowa (6, jest utworzo-
na przez rure (7) o dlugoSci dopasowanej '
do szeroko$ci otworu dla wprowadzania
kryzy, oraz rura (7) jest polgczona z kor-
pusem przez zaspawanie lub walcowanie
i zamyka wytworzong w obudowie pusta
przestrzen, az do szczeliny (4), stuzacej jako
otwér wlotowy dla dzialajacego ci§nienia.

2. Prostka pomiarowa wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze posiada urzadzenie zaciska-
jace (2), (fig. 2), utworzone przez pierécier
prowadzgcy (22) (fig. 3) i przez pierscien
zaciskowy (5), ktére sg zaopatrzone w jed-
ng lub kilka powierzchni klinowych (23)
skierowanych przeciwsobnie, przy czym pier-
écien (22) posiada z jedaej strony odsadzke
(26) przeznaczong do centrowania urzgdze-
nia zaciskajacego w obudowie, natomiast
z drugiej strony wypust prowadzacy (24),
ktéry zapewnia gladka i cigela powierzch-
nie rury za Kkryzg. ‘

3. Prostka pomiarowa wedlug zastrz. 1 — 2,
znamienna tym, ze w pierscieniu zaciskaja-
cym lub w pier§cieniu prowadzgcym posia-
da trzpienie dociskowe (21), ktére swymi
powierzchniami czolowymi przylegajg do po-
wierzchni klinowych w pier§cieniu zacisko-
wym, wzglednie na nie naciskajg, przy czym
trzpienie dociskowe; w celu korygowania
ruchéw wywotanych rozszerzaniem lub prze-
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suwaniem, wyposazone sg w kryzy (25) da-
jace sie ksztaltowaé elastycznie.

. Prostka pomiarowa wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tym, ze pierScien zaciskajacy i pier-
$cien prowadzacy sa zaopatrzone w rowek

7zz

(27), dzieki czemu powstajace ruchy przesu-
wu lub rozcigzanie sg przyjmowane ela-
stycznie.,
VEB Messgerdate —
und Armaturenwerk
Karl-Marx

Zastepca: mgr Jozef Kaminski
rzecznik patentowy
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