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DESCRIPCION
Distribuidor de fluido con mayor estabilidad
Referencia de cruce a solicitudes relacionadas

Esta es la entrada de fase regional europea correspondiente a la solicitud internacional n.° PCT/US2012/056168,
presentada el 20 de septiembre de 2012. Esa solicitud internacional, a su vez, esta relacionada con la solicitud de
patente de estados unidos no provisional n.® 13/420.447, presentada el 14 de marzo de 2012, que a su vez reivindica
el beneficio de la solicitud de patente de estados unidos provisional n.° 61/465.093, presentada el 14 de marzo de
2011.

Campo técnico

La presente invencion se refiere a distribuidores de fluido; mas particularmente, la presente invencién se refiere a los
distribuidores de fluido que normalmente se encuentran en el borde de un fregadero y que normalmente proporcionan
al usuario pequefias cantidades de jabén liquido, otros liquidos, locién o un aerosol atomizado o de niebla.

Técnica anterior

Un anélisis de las fuerzas sobre un distribuidor que se encuentra normalmente en el borde de un fregadero revela que
la accién de ejercer una fuerza manual sobre la parte superior del distribuidor para distribuir una pequefia cantidad de
fluido puede hacer que el distribuidor vuelque y/o se mueva la superficie sobre la que descansa el distribuidor, a menos
que el usuario esté ejerciendo una fuerza que se aplicd por encima de la base del distribuidor y que esta orientada
precisamente hacia abajo.

Las numerosas partes incluidas en la parte superior de un distribuidor de este tipo crean su alto centro de gravedad,
produciendo por tanto una inestabilidad del distribuidor que hace que el distribuidor pueda volcarse cuando la mano
del usuario se coloca sobre el mismo.

Asimismo, los distribuidores que estan cerca de estar vacios son menos estables y mas propensos a volcarse o
moverse sobre las superficies sobre las que descansan cuando la fuerza de la mano de un usuario se ejerce sobre
los mismos.

Algunos distribuidores son relativamente altos en comparacién con las dimensiones de sus superficies inferiores.
Dichos distribuidores también tienden a volcarse cuando la fuerza de la mano de un usuario se ejerce sobre ellos para
distribuir una pequefia cantidad de fluido.

Mientras que el liquido esta contenido en un distribuidor, no es inusual que una pequefia cantidad de liquido distribuido
se filtre por debajo o fluya alrededor de la superficie inferior del distribuidor. Esta pequefia cantidad de liquido
distribuido haré que la superficie sobre la que descansa el distribuidor se vuelva resbaladiza. El efecto resultante es
que se reducen las fuerzas de friccidn que impiden que el distribuidor se mueva a través de la superficie sobre la que
descansa.

Se han realizado varios intentos para evitar que los distribuidores vuelquen o se deslicen sobre la superficie sobre la
que descansan. Estos intentos incluyen conformar un distribuidor para que tenga una superficie inferior relativamente
grande; construir la porcién inferior de un distribuidor a partir de un material relativamente pesado; hacer un distribuidor
completo a partir de un material relativamente pesado; colocar un distribuidor dentro de una cesta estable o estructura
de alambre; o alguna combinacién de los anteriores. Estos intentos de resolver el problema de inestabilidad de un
distribuidor evitan generalmente que el distribuidor vuelque o se mueva sobre la superficie sobre la que descansa
haciendo que el distribuidor tenga un centro de gravedad mas bajo y/o una masa total mayor y/o dimensiones més
grandes en su superficie inferior.

Otra forma comun de evitar que un distribuidor, particularmente un distribuidor tipo bomba para jabén liquido, vuelque
0 se mueva sobre la superficie sobre la que descansa ha sido unir una ventosa a la superficie inferior del distribuidor.
Sin embargo, después de que un individuo se haya esforzado por crear una conexidén por succién de la ventosa a la
superficie sobre la que descansa el distribuidor tipo bomba mediante la aplicacién de una fuerza firme hacia abajo
sobre la estructura de distribuidor tipo bomba principal, solo se necesita un corto periodo de tiempo para que el aire
se filtre por debajo del borde de la ventosa. Esta filtracién hace que la conexién por succidén de la ventosa a la superficie
sobre la que descansa primero se debilite y luego se pierda por completo.

El periodo de tiempo entre usos de un distribuidor tipo bomba que tiene una ventosa en el mismo es normalmente lo
suficientemente largo como para hacer que la conexién por succién asociada con el uso previo del distribuidor tipo
bomba se debilite 0 incluso se pierda. Una vez que la conexidn por succion se pierde o se debilita, para una estabilidad
suficiente, el usuario debe comenzar el siguiente uso del distribuidor restableciendo o reforzando la conexién por
succién.
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Sin embargo, los usuarios de distribuidores normalmente no restablecen, reforzar, o incluso comprueban, la conexién
por succién en la parte inferior de un distribuidor antes de cada uso del distribuidor.

Se ha descubierto que después de que la conexién por succién del uso anterior de un distribuidor se haya perdido o
debilitado, la primera carrera descendente en el siguiente uso del distribuidor tiene el potencial de hacer que el
distribuidor vuelque o se mueva sobre la superficie sobre la que descansa incluso cuando una ventosa esta unida a la
parte inferior del distribuidor. La primera carrera descendente en el uso de un distribuidor después de que la conexién
por succion se haya perdido o debilitado no transmite de manera confiable la fuerza a la parte superior de la ventosa
en la parte inferior del distribuidor de una manera que restablezca o refuerce fuerte e inmediatamente una conexién
por succidn, por razones que se explicaran a continuacién.

La incapacidad de la ventosa para evitar de manera fiable que un distribuidor se vuelque o se deslice cuando comienza
a usarse es probablemente una razén importante por la que muchos fabricantes aparentemente han decidido dejar de
unir ventosas a las superficies inferiores de sus distribuidores tipo bomba.

La patente de EE. UU. n.° 2.736.468 de Hills, titulada 'Liquid Soap Dispenser', describe una forma conveniente de
aplicar fuerza a la parte superior de una ventosa unida a un distribuidor para restablecer una conexién por succién. En
esta referencia, el depésito de fluido del distribuidor se muestra unido a una superficie vertical. Por consiguiente, la
ventosa esta unida a una superficie lateral del depésito de fluido. Para ejercer fuerza sobre la ventosa para establecer
una conexidn por succion, el usuario presiona sobre la superficie lateral del depésito de fluido en la ubicacién que es
opuesta al punto de unién de la ventosa. Dos proyecciones hacia dentro, en forma de viga se fijan a la superficie
interior del depoésito de fluido, en el punto de unién de la ventosa y en la ubicacién que es opuesta al punto de unién
de la ventosa. Cuando el usuario presiona sobre la superficie lateral del depdsito de fluido en la ubicacién que es
opuesta al punto de unidén de la ventosa, la proyeccién ubicada donde el usuario ejerce fuerza entra en contacto con
la proyeccién ubicada en la ventosa. Por lo tanto, se presiona la ventosa y se restablece la conexién por succién del
depésito de fluido del distribuidor a la superficie vertical.

Aungue la invencién de la patente de EE. UU. n.° 2.736.468 proporciona una forma mas facil de restablecer una
conexioén por succién que tener que agarrar y empujar una estructura de distribuidor principal, ain no ofrece una
solucién al problema mayor de tener que restablecer o reforzar activamente una conexidén por succién perdida o
debilitada antes de cada uso de un distribuidor.

La patente de EE. UU. n.° 3.159.317 de Mini, también titulada 'Liquid Soap Dispenser', no analiza la estabilidad del
distribuidor, la misma introduce, ademas de describir, una ventosa ubicada en la parte inferior del distribuidor para 'fijar
el recipiente en su lugar', pero la configuracién del distribuidor parece permitir una transmisién directa de fuerza de su
botdn de accionamiento a su ventosa, y esta transmisién de fuerza parece corresponder a un restablecimiento o
refuerzo de una conexién por succién debilitada o perdida cada vez que el usuario presiona el botén de accionamiento.
Sin embargo, el disefio del distribuidor que fue divulgado por Minitiene ciertos problemas. Para empezar, el distribuidor
incluye una camara interna colocada en la base del distribuidor. Debido a que esta camara esta ubicada en una
posicién tan baja, pero es la parte del distribuidor Mini desde la cual el fluido entra al grifo del distribuidor y luego se
distribuye al usuario, el grifo emerge desde una posicién baja en el distribuidor y, en consecuencia, proporciona
relativamente poco espacio para que una de las manos del usuario se coloque debajo del mismo si el distribuidor Mini
no se coloca especificamente muy cerca del borde de la superficie sobre la que descansa el distribuidor Mini. Otro
aspecto indeseable del disefio Mini es que los posibles 'efectos inerciales' mencionados por Mini en el contexto del
accionamiento del distribuidor sugieren que existe un posible limite a la velocidad con la que el usuario puede presionar
el botébn de accionamiento mientras mantiene una posicion fija distancia entre los dos pistones dentro de la camara
del distribuidor Mini, cuyo mantenimiento es esencial para la funcién de dosificaciéon especificada del distribuidor. Por
otra parte, otro problema con este distribuidor es que esta disefiado para comenzar a distribuir fluido por gravedad
solo después de que el botébn de accionamiento se haya movido una distancia inicial particular hacia abajo, y esta
disefiado para comenzar realmente a expulsar fluido solo cuando el botdn de accionamiento se ha movido aln mas
hacia abajo y un resorte dentro de la camara ha comenzado a comprimirse. Debido a la necesidad de mover el botdn
de accionamiento hacia abajo a través de una distancia significativa para incluso comenzar la distribucién de fluido,
asi como la posible necesidad de limitar la velocidad con la que se mueve el botdn de accionamiento, la distribucion
de fluido con el distribuidor Mini solo puede ocurrir con un retardo de tiempo conspicuo en relacién con la aplicacion
inicial de fuerza por parte del usuario. Por Gltimo, un problema adicional con el uso del distribuidor Mini corresponde a
las afirmaciones de que es 'capaz de un estacionamiento rigido', que su ventosa debe dotar al recipiente del distribuidor
de 'equilibrio y rigidez', y que la camara, el vastago sobre el que se ajusta la ventosa y el grifo son 'elementos integrales'
del recipiente del distribuidor. Las palabras citadas, junto con la falta de cualquier mencién de flexibilidad dentro del
recipiente, camara, vastago o grifo, sugieren encarecidamente que el recipiente, cadmara, vastago y grifo forman juntos
una Unica estructura rigida. Sin embargo, esto significa que el usuario tendria que aplicar una fuerza bastante
significativa al botén de accionamiento para transmitir suficiente fuerza para activar la ventosa, porque el usuario no
tendria otra opcién que empujar todo el recipiente y el grifo hacia abajo al mismo tiempo que él o ella esta empujando
hacia abajo la camara. En consecuencia, para el logro real de la estabilidad con distribucién, el usuario se veria
atrapado con la incémoda y onerosa tarea de tener que presionar un botén de accionamiento de manera relativamente
lenta, debido a los posibles efectos de inercia mencionados anteriormente, mientras que al mismo tiempo necesita
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presionar el botén de accionamiento con una fuerza significativa. Debido a que una fuerza lenta y fuerte seria tan
antinatural para un usuario que simplemente desearia obtener una cantidad medida de jabdn con poca molestia, y
también debido al claro retardo de tiempo involucrado en la expulsion de ese jabdn después de que se haya iniciado
ese esfuerzo antinatural, el uso del disefio Mini para la estabilidad del distribuidor no parece ser méas conveniente que
simplemente recordar aplicar una fuerza firme hacia abajo en la estructura principal de un distribuidor tipo bomba
convencional que tiene una ventosa unida a su superficie inferior. Por consiguiente, Mini realmente se aleja del
concepto de que la fuerza aplicada a un distribuidor para la distribucién de fluido puede transmitirse convenientemente
para activar una conexién por succioén en la parte inferior del distribuidor; por lo tanto, sigue existiendo en la técnica la
necesidad de un distribuidor de fluido que no requiera un restablecimiento o refuerzo activo de la conexidn por succion
del distribuidor a la superficie sobre la que descansa el distribuidor antes de cada uso del distribuidor, y que ademas
vincule estrechamente el proceso de restablecimiento o refuerzo de la succién y el proceso de distribucion real del
fluido.

Divulgacién

La invencién divulgada proporciona un distribuidor de acuerdo con la reivindicacién 1 y un método para estabilizar un
distribuidor de acuerdo con la reivindicacién 35, que vinculan la accién de distribuir fluido desde un distribuidor con el
restablecimiento o refuerzo de la unién del distribuidor a la superficie sobre la que descansa.

La construccién divulgada para un distribuidor implica la colocacién de un dispositivo de unién sensible a la fuerza, tal
como una ventosa, en la parte inferior de un distribuidor. La construccion divulgada de un distribuidor incluye también
un conjunto de camara de resorte en la parte superior del distribuidor. El conjunto de camara de resorte recibe fuerza
de la mano del usuario y permite distribuir una pequefia cantidad de fluido desde dentro del depésito de fluido.
Extendiéndose hacia abajo desde el conjunto de camara de resorte a través del depésito de fluido hay un tubo de pilar
interno. Es el tubo de pilar interno dentro del depésito de fluido el que transmite la fuerza mecanica al dispositivo de
unién sensible a la fuerza ubicado en la parte inferior del distribuidor.

Por tanto, la fuerza ejercida por el usuario sobre la parte superior del distribuidor no solo distribuye una pequefia
cantidad de fluido, sino que también restablece o refuerza rapida y firmemente la unién de la parte inferior del
distribuidor a la superficie sobre la que descansa el distribuidor.

Breve descripcién de los dibujos

Se puede tener una comprensién aln mejor del distribuidor de fluido con mayor estabilidad haciendo referencia a las
figuras de los dibujos, en donde:

la Figura 1 es una vista en alzado frontal, en seccién transversal, de un distribuidor tipo bomba inestable de la
técnica anterior;

la Figura 2 es una vista en alzado frontal, en seccién transversal, de una realizacién de un distribuidor de liquido
con mayor estabilidad de la presente invencion;

la Figura 3A es una vista en alzado frontal, en seccién transversal, de una primera realizacién alternativa del tubo
de pilar,

la Figura 3B es una vista en alzado frontal, en seccién transversal, de una segunda realizacién alternativa del tubo
de pilar,

la Figura 4A es una vista en alzado frontal, en seccién transversal, de una primera realizacién alternativa de la
superficie inferior del depdsito de fluido y la ventosa;

la Figura 4B es una vista en alzado frontal, en seccién transversal, de una segunda realizacién alternativa de la
superficie inferior del depdsito de fluido y la ventosa;

la Figura 4C es una vista en alzado frontal, en seccién transversal, de una tercera realizacién alternativa de la
superficie inferior del depdsito de fluido y la ventosa;

la Figura 4D es una vista en alzado frontal, en seccién transversal, de una cuarta realizacién alternativa de la
superficie inferior del depdsito de fluido y la ventosa;

la Figura 5 es una vista en alzado frontal, en seccidn transversal, de la superficie inferior del depésito de fluido y
de la ventosa que incluye piezas magnéticas;

la Figura 6 es una vista en alzado frontal, en seccién transversal, de una realizacidén de la invencién divulgada en
un distribuidor de aerosol; y

la Figura 7A es una vista en alzado frontal, en seccién transversal, de una realizacidén de la invencién divulgada en
un distribuidor tipo Misto®. La Figura 7B es una vista ampliada de parte de la Figura 7A.

Modos para llevar a cabo la invencién

Se usaran tres tipos de distribuidores para exhibir realizaciones de la invencién divulgada. El primero de estos
distribuidores sera un distribuidor tipo bomba, donde la fuerza de la mano del usuario se usa para distribuir una
pequefia cantidad de fluido. El segundo tipo de distribuidor que se mostrara sera un distribuidor de aerosol, donde la
presion desde dentro del depésito de fluido impulsa el fluido fuera del distribuidor en forma de gotitas como resultado
de una fuerza sobre el distribuidor ejercida por la mano del usuario. El tercer tipo de distribuidor que se mostrara sera
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un distribuidor tipo Misto®, nombrado en referencia al pulverizador de aceite de oliva Gourmet Misto® (fabricado por
Lifetime Brands, Inc. de Garden City, Nueva York, Estados Unidos), donde se requieren varias aplicaciones de fuerza
en un conjunto de bomba deslizante ejercidas con la mano del usuario para presurizar el distribuidor. La presién dentro
del distribuidor establecida por el usuario se usa entonces para impulsar fluido desde dentro del depésito de fluido en
forma de gotitas como resultado de una fuerza adicional sobre el distribuidor ejercida por la mano del usuario.

Para proporcionar una mejor comprensién de la primera realizacién de la invencién divulgada que se va a mostrar, es
decir, una realizacién de la invencién divulgada en un distribuidor tipo bomba, los componentes de la construccion
basica de un distribuidor tipo bomba 200 convencional de la técnica anterior con una ventosa 202 unida a su superficie
inferior se muestran en la Figura 1.

Una descripcion del funcionamiento del distribuidor 200 de la técnica anterior, asi como una descripciéon de su
transmisién de fuerza asociada, se proporcionara a continuacién para facilitar la explicacion de cémo la primera
realizacién de la invencién divulgada que se va a mostrar utiliza la fuerza ejercida por la mano del usuario en la parte
superior de un distribuidor tipo bomba para distribuir fluido y para restablecer o reforzar la conexidén por succién de la
ventosa 202 en la parte inferior del distribuidor tipo bomba a la superficie 206 sobre la que descansa el distribuidor.

Los expertos en la materia entenderan que el fluido 204 distribuido por el distribuidor tipo bomba 200 de la técnica
anterior puede ser un liquido o un semisoélido fluido o un gas. El fluido 204 distribuido desde el distribuidor tipo bomba
200 sale de la boquilla 220 como una corriente, como gotitas, como una niebla 0 como una espuma.

Los expertos en la materia apreciaran que la tapa 214 mostrada en el cuello 215 en la parte superior del depésito de
fluido 216 del distribuidor tipo bomba 200 convencional de la técnica anterior es, normalmente, capaz de sujetarse de
manera extraible al cuello 215 a través de la presencia de roscas interiores a la tapa 214 y exteriores al cuello 215.
Tales roscas no se muestran en la Figura 1. Los expertos en la materia entenderan también la fisica basica asociada
con la conexidén por succién de la ventosa 202 en la parte inferior del distribuidor 200 de la técnica anterior a la
superficie 206 sobre la que descansa el distribuidor. Especificamente, parte de la fuerza hacia abajo ejercida sobre el
distribuidor 200 se transmite a la parte superior 205 de la ventosa 202. Esta fuerza expulsa el aire por debajo de la
ventosa 202, creando asi un volumen de presién de aire relativamente baja debajo de la ventosa 202, y para que esta
fuerza expulse el aire de manera mas efectiva desde debajo de la ventosa 202, la superficie 206 sobre la que descansa
el distribuidor 200 debe ser una superficie relativamente dura, plana e inmévil, como el lavabo del bafio o la encimera
de la cocina. El aire a presidn atmosférica por encima de la ventosa 202 presiona sobre la ventosa 202 y esto da como
resultado la conexién por succiéon de la ventosa 202 a la superficie 206 sobre la que descansa el distribuidor 200.
Como se ha indicado anteriormente, el aire se filtrara por debajo del borde 203 de la ventosa 202. Con el tiempo, la
presiéon de aire debajo de la ventosa 202 volvera a la presién atmosférica. Tal retorno a la presién atmosférica primero
debilita la conexién por succién y luego hace que se pierda la conexién por succidn.

Para operar el distribuidor tipo bomba 200 de la técnica anterior que se muestra en la Figura 1, el usuario presiona
sobre una superficie en la porcién trasera 219 de la boquilla 220. Esta fuerza hace que el vastago 208 se mueva hacia
abajo. Este movimiento descendente del vastago 208 se transmite a la parte superior 209 del resorte 210 dentro del
conjunto de camara de resorte 212. Dado que el conjunto de camara de resorte 212 esta firmemente fijado a la tapa
214 en el cuello 215 en la parte superior del depésito de fluido 216, la parte inferior 211 del resorte 210 encuentra una
resistencia de la pieza 221 que conecta la parte inferior 211 del resorte 210 con la parte inferior 213 del conjunto de
camara de resorte 212. El resultado es que el resorte 210 dentro del conjunto de camara de resorte 212 se comprime.
Se reduce el volumen dentro del conjunto de camara de resorte 212 disponible para contener fluido. Debido a la
presencia de la valvula de retencion de bola inferior 218, el fluido 204 en el conjunto de camara de resorte 212 se
expulsa hacia arriba a través de la valvula de retencién de bola superior 222 y a través del vastago 208, y luego se
distribuye en la mano del usuario a través de la boquilla 220. Cuando el usuario libera la presién hacia abajo sobre el
vastago 208, la energia almacenada dentro del resorte 210 devuelve el resorte 210 a su estado relajado, sin comprimir,
proporcionandole asi al vastago 208 una carrera ascendente automatica. El volumen del conjunto de camara de
resorte 212 disponible para contener el fluido 204 vuelve a su volumen inicial. Debido a la presencia de la vélvula de
retencion de bola superior 222, la bolsa de presion de aire relativamente baja que se ha formado transitoriamente
dentro del conjunto de camara de resorte 212 hace finalmente que el fluido 204 dentro del depésito de fluido 216 sea
succionado a través de la abertura 226 en la parte inferior del tubo de admisién de fluido 224 hacia el interior del
conjunto de camara de resorte 212. El distribuidor 200 esta ahora listo para que se aplique otra carrera descendente
al vastago 208.

La trayectoria de transmisién de la fuerza hacia abajo desde el usuario hasta la parte superior de la ventosa 202 que
estd asociada con el funcionamiento del distribuidor tipo bomba 200 de la técnica anterior mostrado en la Figura 1
puede verse como:

Usuario — vastago 208 — resorte 210 dentro del conjunto de camara de resorte 212 — parte inferior 213 del conjunto
de camara de resorte 212 — tapa 214 del depésito de fluido 216 — cuello 215 del depésito de fluido 216 — superficies
laterales del depésito de fluido 216 — superficie inferior 217 del depésito de fluido 216 — parte superior 205 de la
ventosa 202
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En el distribuidor tipo bomba 200 de la técnica anterior, el ejercicio de presién sobre la parte superior 205 de la ventosa
202 se retrasa después de la aplicacién de fuerza de la mano del usuario para distribuir fluido. Asimismo, en el
momento en que la fuerza de la mano del usuario alcanza la parte superior 205 de la ventosa 202, la presién ejercida
sobre la parte superior 205 de la ventosa 202 se ha atenuado significativamente con respecto a la presién que se
habria ejercido sobre la parte superior 205 de la ventosa 202 si el usuario hubiera aplicado de alguna manera su fuerza
hacia abajo directamente a la parte superior 205 de la ventosa 202. Los usuarios de distribuidores tipo bomba de la
técnica anterior, tal como el distribuidor 200 de la técnica anterior descrito a través de la Figura 1, entenderan que es
dificil obtener una fuerte conexién por succién fiable a la superficie alrededor de un fregadero 0 a una encimera de la
cocina a partir de la acciéon de distribuir fluido desde un distribuidor tipo bomba.

La realizacién preferida 10 de la invencién divulgada se ilustra en la Figura 2.

La operacién de la realizacion 10 de la invencion divulgada en un distribuidor tipo bomba comienza de la misma
manera que la del distribuidor tipo bomba 200 de la técnica anterior representado en la Figura 1. Especificamente, un
individuo presiona sobre una superficie 219 en la parte trasera de la boquilla 220. Esta fuerza hacia abajo va a la parte
superior del vastago 208. Todo el vastago 208 se mueve hacia abajo. Este movimiento hacia abajo del vastago 208
hace que la parte superior 209 del resorte 210 dentro del conjunto de camara de resorte 212 sea empujada hacia
abajo. La parte inferior 211 del resorte 210 encuentra resistencia de la pieza 221 que conecta la parte inferior 211 del
resorte 210 con la parte inferior 213 del conjunto de camara de resorte 212. Sin embargo, en contraste con el
distribuidor tipo bomba 200 de la técnica anterior que se muestra en la Figura 1, de acuerdo con la realizaciéon 10 de
la presente invencion, esta resistencia no es el resultado de que el conjunto de camara de resorte 212 esté unido a la
tapa 214 en el cuello 215 del depdsito de fluido 216.

De acuerdo con la construccion del distribuidor tipo bomba 10 de la presente invencién que se muestra en la Figura
2, el conjunto de camara de resorte 212 se ha separado intencionalmente de la tapa 214. La parte inferior 213 del
conjunto de camara de resorte 212 es resistente al movimiento porque un tubo de pilar 12 se coloca debajo y se une
a, el conjunto de camara de resorte 212. El tubo de pilar 12 mostrado en la Figura 2 toma el lugar del tubo de entrada
de fluido 224 usado en el distribuidor de fluido 200 de la técnica anterior mostrado en la Figura 1. La parte inferior del
tubo de pilar 12 de la realizacién del distribuidor tipo bomba 10 se cierra mediante el uso de un disco sélido 11, y las
razones para el uso de este disco sélido 11 se daran a continuacion.

El disco sélido 11 del tubo de pilar 12 descansa sobre el interior de la superficie inferior 217 del depésito de fluido 216
antes de que el usuario distribuya fluido desde el distribuidor tipo bomba 10. La superficie inferior 217 del depésito de
fluido 216 evita el movimiento hacia abajo deltubo de pilar 12. Esta resistencia al movimiento provocada por el contacto
entre el disco sélido 11 del tubo de pilar 12 y la superficie inferior 217 del depésito de fluido 216 hace que el resorte
210 dentro del conjunto de camara de resorte 212 se comprima.

El resto de la operacién del distribuidor tipo bomba 10 representado en la Figura 2 es tal como se describe con respecto
al distribuidor tipo bomba 200 representado en la Figura 1, excepto que la liberacién de energia almacenada del resorte
210 a medida que se relaja dentro del conjunto de camara de resorte 212 esta asociada en Ultima instancia con el
fluido 204 del depdsito de fluido 216 que se succiona hacia el conjunto de camara de resorte 212 a través del tubo de
pilar 12 en lugar de ser succionado hacia el conjunto de camara de resorte 212 a través del tubo de admision de fluido
224 como en la realizacién de la técnica anterior 200 mostrada en la Figura 1. La entrada de fluido en el tubo de pilar
12 en la Figura 2 es a través de uno o mas orificios 16, 18, 20, 22 formados en la pared 13 del tubo de pilar 12 en
lugar de a través de una Unica abertura 226 en el extremo inferior del tubo de entrada de fluido 224 como se muestra
en la Figura 1.

La trayectoria de transmision de la fuerza hacia abajo ejercida por la mano del usuario a la parte superior 205 de la
ventosa 202 que esta asociada con la operacién de la realizacion de distribuidor tipo bomba 10 divulgada con mayor
estabilidad de la presente invencidén ahora puede verse que es:

Usuario — vastago 208 — resorte 210 dentro del conjunto de camara de resorte 212 — parte inferior 213 del conjunto
de camara de resorte 212 — tubo de pilar 12 — superficie inferior 217 del depésito de fluido 216 4 parte superior 205
de la ventosa 202

De acuerdo con la realizaciéon 10 de la invencidon divulgada, la fuerza ejercida por el usuario se suministra desde el
conjunto de camara de resorte 212 directamente a la superficie inferior 217 del depdsito de fluido 216 por el tubo de
pilar 12. Por lo tanto, la fuerza se transmite a lo largo de un vector recto hacia abajo a la parte superior 205 de la
ventosa 202. Esta trayectoria para la transmisién de fuerza a la parte superior 205 de la ventosa 202 minimiza el
retraso en el ejercicio de presién sobre la parte superior 205 de la ventosa 202 después de la aplicacidén de fuerza de
la mano del usuario a la parte superior del distribuidor tipo bomba 10. Esta trayectoria para la transmisién de fuerza a
la parte superior 205 de la ventosa 202 también hace que la fuerza ejercida sobre la parte superior 205 de la ventosa
202 se atenle minimamente con respecto a la fuerza que se habria ejercido sobre la parte superior 205 de la ventosa
202 lo que habria hecho que el usuario aplicara de alguna manera su fuerza directamente a la parte superior 205 de
la ventosa 202.
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El establecimiento de una conexién por succidén por el acto de iniciar la distribucién de fluido con la construccién
inventiva del distribuidor tipo bomba 10 ilustrado en la Figura 2 es, por lo tanto, més rapido y mas fuerte que el
establecimiento de una conexidén por succién con el distribuidor tipo bomba 200 de la técnica anterior mostrado en
Figura 1.

Puede observarse que el tubo de pilar 12 mostrado en la Figura 2 cumple tres funciones principales. En primer lugar,
eltubo de pilar 12 ayuda a transmitir directamente la fuerza aplicada por la mano del usuario para distribuir fluido a la
parte superior 205 de la ventosa 202. Como se ha explicado anteriormente, esta transmision directa de fuerza es la
base para la estabilidad de la realizacién 10 durante la distribucién de fluido. En segundo lugar, el tubo de pilar 12
extrae fluido del depésito de fluido 216 como lo haria normalmente el tubo de entrada de fluido 224 del distribuidor
200 de la técnica anterior. Tercero, dado que el conjunto de camara de resorte 212 esté separado de la tapa 214 en
el cuello 215 del depésito de fluido 216, el tubo de pilar 12 ayuda a mantener el conjunto de camara de resorte 212 en
posicién dentro del depésito de fluido 216.

Se muestra un anillo sustancialmente cilindrico 24 rodeando y fijado a la superficie exterior del conjunto de camara de
resorte 212 en la Figura 2. El anillo sustancialmente cilindrico 24 que se muestra en la Figura 2 garantiza que el tubo
de pilar 12 unido a la parte inferior 213 del conjunto de camara de resorte 212 esté siempre orientado en una direccién
sustancialmente vertical dentro del depésito de fluido 216, y los expertos en la materia hardn entender que esta
orientacién sustancialmente vertical del tubo de pilar 12 permite que todo el borde inferior del tubo de pilar 12 transmita
fuerza a la superficie inferior 217 del depésito de fluido 216 y, por lo tanto, permite que el tubo de pilar 12 expulse mas
eficazmente el aire de debajo del ventosa 202. El anillo sustancialmente cilindrico 24 ilustrado en la Figura 2 mantiene
el tubo de pilar 12 orientado en una direccién sustancialmente vertical evitando que toda la combinacidén de vastago
208-conjunto de camara de resorte 212-tubo de pilar 12 se incline desde un eje vertical. Tal inclinacién desde un eje
vertical probablemente ocurriria cuando la combinacién de vastago 208-conjunto de camara de resorte 212-tubo de
pilar 12 junto con la tapa 214-cuya parte superior rodea el vastago 208-se vuelva a conectar al cuello 215 del depésito
de fluido 216 después de haber sido retirado temporalmente del depdsito de fluido 216 con el fin de rellenar el depdsito
de fluido 216 con fluido 204.

Como se ha mencionado anteriormente, la parte inferior del tubo de pilar 12 en la realizacién 10 mostrada en la Figura
2 esta cerrada por la unién del disco sélido 11. Cerrar la parte inferior del tubo de pilar 12 permite una distribucién
uniforme de la fuerza transmitida desde la parte inferior del tubo de pilar 12 a la superficie inferior 217 del depésito de
fluido 216 y, por ende, a la parte superior 205 de la ventosa 202. El resultado es una conexién por succiéon mas fuerte
de la ventosa 202 a la superficie 206 sobre la que descansa la realizacién de distribuidor tipo bomba 10 de la presente
invencién porque se expulsa mas aire desde debajo de la ventosa 202. Asimismo, esta distribucién uniforme de la
fuerza reduce la tensién localizada en el tubo de pilar 12, la tensién localizada en la superficie inferior 217 del depésito
de fluido 218, y la tensién localizada en la ventosa 202. Tal reduccién de la tensién localizada aumenta la vida util de
€s0s respectivos componentes.

Los expertos en la materia entenderan que el caudal de fluido asociado con la distribuciéon de fluido desde un
distribuidor es en parte una funcién de los medios precisos por los que se extrae el fluido del depdsito de fluido del
distribuidor.

Si es necesario cambiar el caudal del fluido distribuido usando una realizacién de la invencién divulgada, son posibles
otros disefios para el tubo de pilar 12.

La Figura 3A y la Figura 3B ilustran dos posibles variaciones del disefio del tubo de pilar 12 mostrado en la Figura 2.

Una primera variacién en el disefio del tubo de pilar 12, como se muestra en la Figura 3A, es un tubo de pilar 32 que
incluye dos minitubos 34, 36. Los minitubos 34, 36 emergen en un angulo descendente de aproximadamente 45°
desde la porcidon central 38 del tubo de pilar 32. Los extremos abiertos 40, 42 de los dos minitubos 34, 36 proporcionan
la entrada de fluido 204 que se succiona en el tubo de pilar 32 desde el depésito de fluido 216.

Una segunda variacion en el disefio del tubo de pilar 12 es el tubo de pilar 52 mostrado en la Figura 3B. Un tubo de
admisién de fluido 54 incluye una abertura 56 en su extremo inferior. El disco sélido 60 esta unido a las partes inferiores
de dos 0 mas columnas 58 que, a su vez, estan unidas a la superficie exterior del tubo de admisién de fluido 54. El
disco sélido 60 descansa sobre la superficie inferior 217 del depésito de fluido 216.

En la variacidon mostrada en la Figura 3B, cada columna 58 actia como un miembro estructural para la transmisién de
la fuerza hacia abajo a la ventosa 202 en la superficie inferior del depdsito de fluido 216. Las columnas 58 cumplen
colectivamente la funcién de transmisién de fuerza del Gnico tubo de pilar 12 de mayor diametro mostrado en la Figura
2. Las columnas 58 transmiten fuerza a la parte superior 205 de la ventosa 202 cuando el usuario del distribuidor tipo
bomba 10 presiona la boquilla 220 y el vastago 208 del distribuidor 10.

Las porciones de las estructuras de tubo de pilar ilustradas en la Figura 2, Figura 3A y Figura 3B podrian combinarse

en una Unica estructura de tubo de pilar. Por ejemplo, se podria construir una estructura de tubo de pilar con orificios,
proyectando minitubos debajo de estos orificios, y columnas esbeltas unidas que conducen hacia abajo hasta un disco
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sélido sin orificios. También, se entiende que todos los orificios mostrados para la entrada de fluido en la Figura 2 y
en las variaciones del disefio del tubo de pilar 12 mostrado en la Figura 3A y en la Figura 3B pueden modificarse
considerablemente con respecto a sus formas, nimeros y posiciones.

Un aumento en la fuerza transmitida a la parte superior 205 de la ventosa 202 desde una carrera descendente en el
vastago de distribuidor 208 probablemente conducird a una mejor evacuacién del aire ubicado debajo de la ventosa
202, y, en consecuencia, una conexiéon por succidon mas fuerte de la ventosa 202 a la superficie 206 sobre la que
descansa la realizacion de distribuidor tipo bomba 10 de la presente invencién.

Si existe la necesidad de una conexién por succién aln mas fuerte que la asociada con el distribuidor tipo bomba 10
representado en la Figura 2, las Figuras 4A, 4B, 4C y 4D ilustran cuatro variaciones de la ventosa y el area en la
superficie inferior 217 del depdsito de fluido 216 inmediatamente por encima de la ventosa 202 que conducira a un
aumento en la fuerza transmitida a la parte superior 205 de la ventosa 202 desde una carrera descendente en el
vastago 208.

En la Figura 4A se muestra una primera variacién para la construccién de la superficie inferior del depésito de fluido
216. En esta variacion, una seccion de material flexible 72 que tiene mayor flexibilidad que las paredes laterales del
depésito de fluido 216 forma la superficie inferior del depésito de fluido 216.

En la Figura 4B se muestra una segunda variacién para la construccion de la superficie inferior del depésito de fluido
216. En el presente documento, se forma un orificio 82 a través de la superficie inferior 217 del depésito de fluido 216.
El orificio 82 esta directamente encima de la ventosa 202. El orificio 82 esta cubierto por una membrana flexible,
impermeable a fluidos 84 que esta firmemente fijada al interior o al exterior de la superficie inferior 217 del depbsito
de fluido 216. La parte superior 205 de la ventosa 202 esta unida a la membrana flexible, impermeable a fluidos 84.
La altura de la ventosa 202 puede aumentarse de modo que su extremo superior penetre en el volumen del depésito
de fluido 216, aunque la membrana flexible, impermeable a fluidos 84, en ese caso, todavia se encuentra entre la
ventosa 202 y la parte inferior del tubo de pilar 12.

En la Figura 4A, el disco sélido 11 del tubo de pilar 12 descansa sobre la superficie inferior flexible 72 del depésito de
fluido 216. En la Figura 4B, el disco sélido 11 del tubo de pilar 12 descansa sobre la membrana flexible 84. En ambas
de estas variaciones, la superficie inmediatamente por encima de la ventosa 202 se flexionard mas que en la
realizacion mostrada en la Figura 2. Esta mayor flexién de la superficie inmediatamente por encima de la ventosa 202
dara como resultado la transmisiéon de mas fuerza a la parte superior 205 de la ventosa 202 como resultado de una
carrera descendente del vastago de distribuidor 208 que la que se transmitiria por el area de la superficie inferior 217
del depésito de fluido 216 inmediatamente por encima de la ventosa 202 de la Figura 2.

Una tercera variacién para la construccién de la superficie inferior del depésito de fluido 216, que se muestran en la
Figura 4C, implica también la colocacién de un orificio 82 en la regién de la superficie inferior 217 del depdsito de fluido
216 que esta directamente encima de la ventosa 202. En la variacién que se muestra en la Figura 4C, la parte superior
de la ventosa 202 tiene una altura mayor que la parte superior de la ventosa mostrada en la Figura 2. El extremo
superior 207 de la ventosa 202 penetra en el depésito de fluido 216. Una membrana flexible, impermeable a fluidos
en forma de arandela 83 esta unida firmemente al lado de la ventosa 202 para sellar el orificio formado en la superficie
inferior del depésito de fluido 216. El borde exterior de la membrana flexible, impermeable a fluidos en forma de
arandela 83 esta firmemente fijado al interior o al exterior de la superficie inferior 217 del depésito de fluido 216 que
rodea el orificio 82.

Una cuarta variacién para la construcciéon de la superficie inferior del depésito de fluido 216, que se muestran en la
Figura 4D, implica la eliminacidén de toda la superficie inferior 217 del depésito de fluido 216. La superficie inferior 217
del deposito de fluido 216 se sustituye por una ventosa de gran diametro 102. El borde superior de la ventosa de gran
diametro 102 tiene una extensidon hacia arriba 104. La extensién hacia arriba 104 envuelve y esta firmemente unida a,
la regién inferior de la superficie lateral exterior del depésito de fluido 2186.

En ambas variaciones mostradas en la Figura 4C y en la Figura 4D, el disco s6lido 11 del tubo de pilar 12 descansa
directamente sobre la parte superior 207 y 227 de la ventosa 202 y 102, respectivamente, antes del uso del distribuidor
10. Por lo tanto, es probable que la parte superior de la ventosa 202 y 102 reciba significativamente mas presién que
la que recibira la parte superior 205 de la ventosa 202 de la Figura 2 cuando el tubo de pilar 12 transmite una fuerza
hacia abajo desde la mano del usuario.

En las variaciones descritas a través de la Figura 4A - Figura 4D, es importante que la longitud del vastago 208 situado
por encima de la tapa 214 antes de la distribucién de fluido 204 tenga la altura adecuada y/o que la superficie
inmediatamente por encima de la ventosa 202 tenga la rigidez apropiada de modo que la deformacién de la superficie
inmediatamente por encima de la ventosa 202 en cada carrera descendente del vastago 208 sea suficiente para lograr
una fuerte conexién por succién y, sin embargo, no mucho mayor de lo necesario para lograr una fuerte conexién por
succién.

Otra variacion de la realizacién 10 de la invencién divulgada en un distribuidor tipo bomba es la fabricacién del disco
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sélido 11 a partir de un material pesado. La fabricacion del disco sélido 11 a partir de un material pesado permite los
efectos descritos en el siguiente parrafo.

En primer lugar, cada carrera descendente del vastago 208 ejercera una fuerza mayor sobre la parte superior 205 de
la ventosa 202, dando como resultado una conexién por succién mas fuerte de la ventosa 202 a la superficie 206 sobre
la que descansa el distribuidor tipo bomba 10, ya que la fuerza transmitida desde el usuario a la parte superior 205 de
la ventosa 202 se combinara con la fuerza asociada con el aumento de peso del disco sélido 11. En segundo lugar, la
fabricacién del disco sélido 11 a partir de un material pesado bajara el centro de gravedad del distribuidor tipo bomba
10 junto con el aumento de la masa del distribuidor tipo bomba. Ambos efectos de esta modificaciéon reduciran la
posibilidad de que una carrera descendente en el vastago 208 provoque que el distribuidor tipo bomba vuelque o se
mueva sobre la superficie sobre la que descansa el distribuidor tipo bomba.

Otra variacion mas de la realizaciéon 10 de la invencién divulgada en un distribuidor tipo bomba se ilustra en la Figura
5. Esta variacién puede aplicarse por separado o en combinacién con lo que se ilustr6é en la Figura 3 y en la Figura 4.
Una primera pieza de material ferromagnético 92 esta unida al disco sélido 11 del tubo de pilar 12 o esta unida a la
parte inferior del tubo de pilar 12 en lugar de un disco sélido. Se usa una segunda pieza de material ferromagnético
94 para conectar la superficie inferior 217 del depésito de fluido 216 a la parte superior 205 de la ventosa 202. Como
se muestra en la Figura 5, las dos piezas de material ferromagnético 92, 94 estan orientadas con polaridad opuesta.
Por lo tanto, las dos piezas de material ferromagnético 92, 94 se repeleran magnéticamente entre si cuando el tubo
de pilar 12 experimente una fuerza hacia abajo durante la distribucién de fluido, y esta repulsién magnética transmitira
una fuerza hacia abajo a la parte superior 205 de la ventosa 202 que se suma a la fuerza transmitida hacia abajo
desde la mano del usuario hasta la parte superior 205 de la ventosa 202.

Debido a que los materiales ferromagnéticos son relativamente pesados, el peso combinado de las dos piezas de
material ferromagnético 92, 94 también se sumara a la fuerza transmitida por el usuario a la parte superior 205 de la
ventosa 202 cuando el usuario presiona la boquilla 220 y el vastago 208. Asimismo, el peso de ambas piezas de
material ferromagnético 92, 94 bajara el centro de gravedad del distribuidor tipo bomba 10 y aumentara su masa total,
reduciendo asi alun mas la posibilidad de que el distribuidor vuelque o se mueva sobre la superficie sobre la que
descansa cuando el usuario comienza a distribuir fluido.

Los expertos en la materia entenderan que hay muchas formas adicionales de unir el vastago en la parte superior de
un distribuidor con la ventosa en la parte inferior del distribuidor de modo que la fuerza ejercida por el usuario en la
parte superior del distribuidor no solo distribuye fluido, sino que también restablece o refuerza la conexién por succioén
de la ventosa en la parte inferior del distribuidor a la superficie sobre la que descansa el distribuidor.

La invencién divulgada también se puede aplicar a distribuidores de aerosol, tales como los utilizados como
ambientadores. Esto se debe a que los distribuidores de aerosol domésticos incluyen varias de las caracteristicas
estructurales basicas que se encuentran en los distribuidores tipo bomba de la técnica anterior, como el que se muestra
en la Figura 1, por ejemplo una salida de fluido, un conjunto de camara de resorte y un tubo de admisioén de fluido.

Los expertos en la materia entenderan que, si bien la estructura de los distribuidores de aerosol tiene similitudes con
la del distribuidor tipo bomba de la técnica anterior que se muestra en la Figura 1, los medios por los que se expulsa
el fluido de un distribuidor de aerosol son muy diferentes de la forma en que se expulsa el fluido de un distribuidor tipo
bomba. En un distribuidor de aerosol, el depdsito de fluido se presuriza con un gas propelente. Una carrera
descendente en el vastago del distribuidor mueve el vastago de manera que se crea una trayectoria abierta entre el
dep6bsito de fluido presurizado y el aire exterior. El fluido se empuja desde el depésito de fluido presurizado al interior
del tubo de admision de fluido y se expulsa hacia fuera a través de la salida de fluido como gotitas (es decir, se
pulveriza) por la presién del gas dentro del depésito de fluido presurizado. EI cambio en el volumen del conjunto de
camara de resorte capaz de contener fluido juega un papel relativamente insignificante en la expulsién de fluido desde
dentro del depésito de fluido presurizado. También, las valvulas de retencién de bola, como las que se muestran en la
Figura 1, generalmente no se usan en un distribuidor de aerosol.

Aunque las palabras 'gotitas' y 'pulverizacién' se usaron en el parrafo anterior, se entiende que el fluido expulsado de
un distribuidor de aerosol podria distribuirse como espuma, asi como en forma de pulverizacion.

La Figura 6 muestra una realizacién 250 de la invencién divulgada en un distribuidor de aerosol.

Como puede verse en la Figura 8, el conjunto de camara de resorte 262 se separa de la superficie superior 253 del
depdbsito de fluido 254.

Un anillo sustancialmente cilindrico 260 esta rodeando vy fijado al conjunto de camara de resorte 262 y asegura que
toda la combinacién de vastago 256-conjunto de camara de resorte 262-tubo de pilar 12 siempre estara orientada en
una direccién sustancialmente vertical dentro del depésito de fluido 254.

Cuando la mano del usuario ejerce una fuerza hacia abajo sobre la parte superior 251 del distribuidor de aerosol 250,
se abre una trayectoria para el paso de fluido desde dentro del depésito de fluido presurizado 254 hasta la salida de
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fluido 264.

La fuerza hacia abajo de la mano del usuario se transmite al vastago 256 y luego a la parte inferior 263 del conjunto
de camara de resorte 262. Después, el tubo de pilar 12 transmite esta fuerza a la superficie inferior 255 del depésito
de fluido 254 y la superficie inferior 255 del depésito de fluido 254 transmite esta fuerza a la parte superior 205 de la
ventosa 202. De acuerdo con las similitudes estructurales entre esta realizaciéon de distribuidor de aerosol 250 y la
realizacién de distribuidor tipo bomba 10 de la invencién divulgada que se mostré en la Figura 2, se observa que la
trayectoria para la transmision de la fuerza hacia abajo en el distribuidor de aerosol 250 desde el usuario hasta la parte
superior 205 de la ventosa 202 es la misma que la trayectoria de transmisiéon de la fuerza hacia abajo descrita
anteriormente para el distribuidor tipo bomba 10 mostrado en la Figura 2.

Como se describird mas adelante, la invencion divulgada se puede aplicar también a distribuidores tipo Misto®. El
proceso de distribucidon de fluidos para el distribuidor tipo Misto® es similar al de los distribuidores de aerosol. La
diferencia clave entre un distribuidor tipo Misto® y un distribuidor de aerosol es que un distribuidor tipo Misto® no retiene
un gas propelente presurizado para expulsar gotitas de fluido. Mas bien, para los distribuidores tipo Misto®, el gas
presurizado generalmente usado para expulsar gotitas de fluido es aire que ha sido presurizado mecanicamente por
el usuario antes de la distribucién de fluido mediante el uso de un conjunto de bomba deslizante incluido como parte
de cada distribuidor tipo Misto®. Con esta ausencia de un gas propelente presurizado dentro de un distribuidor tipo
Misto® el depdsito de fluido de un distribuidor tipo Misto® se puede rellenar con fluido de la misma manera que los
distribuidores tipo bomba se rellenan con fluido, es decir, mediante la retirada temporal de los componentes que
encajan en el deposito de fluido del distribuidor.

La Figura 7A vy la Figura 7B ilustran una realizacién 300 de la invencién divulgada en un distribuidor tipo Misto®. La
forma especifica del tubo de pilar 302 unido a la parte inferior 313 del conjunto de camara de resorte 312 y a la parte
inferior 315 del conjunto de bomba deslizante 314 permitira una mayor estabilidad de esta realizacion tanto durante la
distribucién real de fluido desde dentro del depésito de fluido 322 del distribuidor tipo Misto® como durante la
generacién mecanica de la presién necesaria para impulsar el fluido desde el distribuidor tipo Misto® 300 con el
conjunto de bomba deslizante 314. Para permitir adicionalmente la mayor estabilidad de esta realizacion 300 se usa
una pieza de goma flexible, en forma de arandela 310 cuyo borde interior rodea y esta fijado al exterior del conjunto
de bomba deslizante 314 y cuyo borde exterior esta fijado a un anillo sustancialmente circular y plano 316 que a su
vez esta unido de manera firme pero extraible a una muesca 318 en la parte superior del depésito de fluido 322. El
uso de esta pieza de goma flexible, en forma de arandela 310 se sumaréa a la mayor estabilidad de la realizacion 300
tanto durante la distribucién de fluido como durante la generacién de presidon porque la pieza de goma 310 permitira
que se transmita mas fuerza hacia abajo al tubo de pilar 302 tras una carrera descendente del vastago 324 para la
distribucién de fluido y tras una carrera descendente del émbolo 304 del conjunto de bomba deslizante 314 para
generar presién que seria el caso si la conexién entre el exterior del conjunto de bomba deslizante 314 y el anillo
sustancialmente circular y plano 316 fuera una conexién rigida. Por ultimo, los radios 320, que unen el conjunto de
camara de resorte 312 al interior del conjunto de bomba deslizante 314 y que los expertos en la materia reconoceran
que ya aparecen en los distribuidores tipo Misto® de la técnica anterior, permiten aiin mas la mayor estabilidad de esta
realizacién 300 tanto durante la distribucién de fluido como durante la generacién de presién porque aseguran que la
combinacién de vastago 324-conjunto de camara de resorte 312-tubo de pilar 302 de la realizacién 300 se coloque
siempre en una orientacion sustancialmente vertical. Los expertos en la materia entenderan que la ilustracién de la
realizacién 300 en la Figura 7 omite la representacidén de al menos dos caracteristicas que se encuentran generalmente
en todos los distribuidores tipo Misto®. Una caracteristica omitida de la Figura 7 es un mecanismo para mezclar aire
presurizado mediante el uso del conjunto de bomba deslizante 314 con fluido a distribuir. Una segunda caracteristica
omitida de la Figura 7 es un mecanismo que permite que el anillo sustancialmente circular y plano 316 se una
firmemente a la muesca 318, para evitar la fuga de aire presurizado entre el anillo 316 y la muesca 318, y también
permite que el anillo 316 sea extraible de la muesca 318 para que el usuario pueda extraer todos los componentes
que encajan en el fluido depésito con el fin de una recarga de fluido. La representacién de estas dos caracteristicas
omitidas no es necesaria para comprender la habilitacién de una mayor estabilidad en el distribuidor tipo Misto® 300.

Para la distribucion de fluido desde el distribuidor tipo Misto® 300 por parte del usuario, la fuerza se transmite desde
la mano del usuario en la parte superior 301 de la realizacién 300 al vastago 324 y se transmite después a la parte
inferior 313 del conjunto de camara de resorte 312. Esta fuerza hacia abajo se transmite después por el tubo de pilar
302 a la superficie inferior 323 del depésito de fluido 322, y la superficie inferior 323 del depésito de fluido 322 transmite
después esa fuerza a la parte superior 309 de la ventosa 306 que se coloca en la parte inferior del distribuidor tipo
Misto® 300.

Asimismo, si el usuario se asegura de que la parte inferior 305 del émbolo 304 del conjunto de bomba deslizante 314
haga contacto con la parte inferior 315 del conjunto de bomba deslizante 314 a medida que el usuario mueve
rapidamente el émbolo 304 hacia arriba y hacia abajo para generar la presion necesaria para distribuir fluido desde el
distribuidor tipo Misto® 300, entonces la fuerza del contacto entre la parte inferior 305 del émbolo 304 y la parte inferior
315 del conjunto de bomba deslizante 314 se transmitira hacia abajo al reborde 308 del tubo de pilar 302, el tubo de
pilar 302 transmitira después esa fuerza a la superficie inferior 323 del depdsito de fluido 322, y la superficie inferior
323 del dep6bsito de fluido 322 transmitira después esa fuerza a la parte superior 309 de la ventosa 308. Los expertos
en la materia entenderan que una mayor estabilidad del distribuidor se logrard mas rapidamente durante el uso del
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conjunto de bomba deslizante 314 si el primer movimiento del émbolo 304 realizado en el proceso de generacion de
presién es una carrera descendente que establece contacto entre el la parte inferior 305 del émbolo 304 y la parte
inferior 315 del conjunto de bomba deslizante 314.

La aplicacién de la realizacidon 300 de la invenciéon divulgada puede permitir la fabricacion de un distribuidor
ambientador tipo Misto® que es a la vez muy comodo de usar y seguro.

Especificamente, el depbsito de fluido 322 del distribuidor 300 podria llenarse con una fragancia de aceite sin
propelente, no téxico. Un usuario podria bombear el émbolo 304 del conjunto de bomba deslizante 314 dos o tres
veces con una mano y después, con la misma mano, presionar la parte superior 301 del distribuidor 300 y rociar la
fragancia de aceite no tdxico. La aplicacién de esta realizacién 300 permitiria al usuario mantener el ambientador
estacionario durante el uso del émbolo 304 y durante la distribucién real de la fragancia de aceite no téxico.

Las realizaciones de la invencidon divulgada han descrito la transmisién directa de la fuerza de distribucidén de fluido
aplicada a un distribuidor a la parte superior de una ventosa ubicada en la parte inferior del distribuidor. Es esta
aplicacion de una fuerza de distribuciéon de fluido la que restablece o refuerza la succién en la parte inferior del
distribuidor tan pronto como el distribuidor ha comenzado a usarse, aumentando asi significativamente la estabilidad
del distribuidor. La invencién divulgada puede generalizarse méas ampliamente para incluir cualquier enlace de la
distribucién de fluido con una mayor estabilidad del distribuidor, y las realizaciones presentadas en el presente
documento podrian modificarse como se desvela en los siguientes parrafos.

La parte superior del resorte dentro del conjunto de camara de resorte podria tirarse hacia abajo por un medio que no
sea un simple movimiento hacia abajo del vastago que esta unido a la parte superior del resorte. Por ejemplo, la parte
superior del resorte podria tirarse hacia abajo mediante el movimiento de una palanca exterior. Desde una perspectiva
mas general, la palabra 'directo’' puede interpretarse en un sentido relativo con respecto a la descripcién anterior de la
invencién divulgada como que implica una transmision 'directa’ de fuerza de un usuario a la parte superior de la ventosa
de un distribuidor dado, es decir, la palabra 'directo’ puede interpretarse como una via mecanica para la transmisién
de fuerza que es mas directa que la transmisién de fuerza habitual a lo largo de los lados del depésito de fluido de un
distribuidor de la técnica anterior. Por consiguiente, la fuerza inicial impartida por el usuario para distribuir fluido podria
estar en cualquier direccién y la trayectoria exacta de transmisioén de fuerza del usuario a la parte superior de la ventosa
podria variar entre diferentes tipos de distribuidores. También, la invencién divulgada no debe tomarse como
excluyendo el uso de medios simples para la amplificacién de la fuerza mecanica durante la transmisién de la fuerza
del usuario a la parte superior de la ventosa.

Asimismo, la invencién divulgada podria aplicarse a aquellos distribuidores para los que no interviene un resorte en la
distribucién de fluido.

El conjunto de camara de resorte mas vastago y el tubo de pilar podrian separarse entre si, con las porciones inferior
y superior resultantes reconectadas entre si con un resorte. Tal reconexién del conjunto de cadmara de resorte mas
vastago y tubo de pilar con un resorte podria ser Util si la insercién de resortes adicionales en la combinacién de
conjunto de camara de vastago-resorte-tubo de pilar pudiera reducir el desgaste del resorte principal dentro del
conjunto de camara de resorte mas vastago.

El tubo de pilar podria tener un diametro mas estrecho o méas ancho que el diametro de la parte superior de la ventosa,
siempre que se pueda expulsar suficiente aire desde debajo de la ventosa al comienzo de la distribucién de fluido.
Puede ser necesario cambiar las dimensiones del tubo de pilar porque las dimensiones del tubo de pilar pueden estar
restringidas por razones de coste o resistencia o para lograr una tasa adecuada de flujo de fluido desde el depésito
de fluido. Se entiende que un tubo de pilar con un diametro relativamente estrecho tendria que ser capaz de soportar
la fuerza de compresién asociada con ser presionado repetidamente hacia una superficie relativamente inamovible en
su extremo inferior. También, los expertos en la materia sabran que incluso si el disco sélido mostrado anteriormente
cerrando la parte inferior del tubo de pilar se hiciera muy plano o se hiciera hueco, e incluso si el disco se hiciera hueco
y la parte superior la superficie del disco se eliminara adicionalmente, el disco alun podria ayudar a transmitir
uniformemente la fuerza de la parte inferior del tubo de pilar a la parte superior de la ventosa. Asimismo, los expertos
en la materia entenderan que este disco no seria necesario en primer lugar si se pudiera mostrar que la distribuciéon
de la fuerza transmitida desde el borde del extremo inferior del tubo de pilar directamente a la superficie inferior del
dep6bsito de fluido da como resultado la aplicacién de una fuerza suficientemente bien distribuida a la parte superior
de la ventosa y, en consecuencia, una conexién por succién suficientemente fuerte de la ventosa a la superficie sobre
la que descansa el distribuidor.

La presencia del tubo de pilar dentro del depésito de fluido no excluye la presencia simultdnea de un tubo de admisién
de fluido estandar colocado en su ubicacién estandar y, por lo tanto, ubicado dentro del tubo de pilar. El fluido podria
fluir desde dentro del depésito de fluido hacia el tubo de pilar a través de sus orificios, introducirse en la abertura del
tubo de admisién de fluido estandar y, a continuacién, introducirse en el conjunto de camara de resorte mas vastago.

Tanto en distribuidores tipo bomba como de aerosol, el conjunto de camara de resorte no tiene que separarse de la
tapa o de la superficie superior del depésito de fluido si, en respuesta a una fuerza hacia abajo de la mano del usuario,
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la tapa o la superficie superior del depésito de fluido es lo suficientemente flexible como para permitir un movimiento
descendente suficiente del conjunto de cdmara de resorte y una correspondiente transmisién de fuerza suficiente a la
parte superior de la ventosa.

Tanto en distribuidores tipo bomba como de aerosol, el anillo sustancialmente cilindrico no tiene que fijarse
directamente a la superficie exterior del conjunto de camara de resorte mas vastago. Especificamente, podria haber
un espacio entre el anillo sustancialmente cilindrico y el conjunto de camara de resorte mas vastago, con el anillo
sustancialmente cilindrico posiblemente sostenido en su lugar alrededor del conjunto de camara de resorte mas
vastago por radios o por una extensiéon que surge de la superficie exterior del conjunto de camara de resorte mas
vastago. El anillo sustancialmente cilindrico no tiene que tener una seccidén transversal de forma perfectamente
circular. El anillo sustancialmente cilindrico podria incluso unirse a una porcién del tubo de pilar en lugar de o0 ademas
del conjunto de camara de resorte méas vastago. La caracteristica importante del anillo sustancialmente cilindrico es
que tiene cierta presencia en la abertura del depdsito de fluido, y que su presencia mantiene la combinacién de
vastago-conjunto de camara de resorte-tubo de pilar en una orientacién sustancialmente vertical.

No es necesario usar en absoluto un anillo sustancialmente cilindrico. En lugar de ello, el conjunto de camara de
resorte mas vastago y la abertura en la parte superior del depésito de fluido podrian tener cada uno inherentemente
dimensiones tales que la combinacién de vastago-conjunto de cdmara de resorte-tubo de pilar solo pueda orientarse
sustancialmente verticalmente siempre que la combinacién de vastago-conjunto de camara de resorte-tubo de pilar
vuelva al depdsito de fluido después de una extracciéon temporal. Como alternativa, se podria hacer una depresién
relativamente poco profunda en la superficie inferior del depésito de fluido de modo que el extremo inferior del tubo de
pilar encaje en la depresién poco profunda. Una estructura de este tipo obligaria a la combinacién de conjunto de
camara de vastago-resorte-tubo de pilar a orientarse en una direccién sustancialmente vertical. Si se forma una
depresién poco profunda en la superficie inferior del depésito de fluido, el usuario guiaria el tubo de pilar hacia la
depresién correspondiente cada vez que la combinacién de conjunto de camara de vastago-resorte-tubo de pilar se
retira y se devuelve al distribuidor.

Otra alternativa mas al uso de un anillo sustancialmente cilindrico incluye fijar la parte inferior del tubo de pilar a la
superficie inferior del depdsito de fluido o a la parte superior de la ventosa en los casos donde la parte inferior del tubo
de pilar descansa directamente sobre la ventosa antes del uso del distribuidor. La combinacién de vastago-conjunto
de camara de resorte-tubo de pilar podria disefiarse entonces para ser separable para hacer posible retirar alguna
porcién superior de la combinacién de vastago-conjunto de camara de resorte-tubo de pilar para poder rellenar el
dep6sito de fluido.

Un disefio en el que las porciones de la combinacién de vastago-conjunto de camara de resorte-tubo de pilar puedan
separarse solo seria aceptable si, después de que el usuario completa una recarga, vuelve a unir las porciones
separadas de la combinacién de vastago-conjunto de camara de resorte-tubo de pilar, y luego hace que el fluido fluya
nuevamente hacia arriba dentro de la combinacién de vastago-conjunto de camara de resorte-tubo de pilar, no puede
filtrarse aire en la combinacién de vastago-conjunto de camara de resorte-tubo de pilar en la regién en la que las
porciones de la combinacion de vastago-conjunto de camara de resorte-tubo de pilar pueden separarse.

La ventosa podria reemplazarse con un sistema de unién de sujecién de gancho y bucle en los casos donde la
superficie inferior del depdsito de fluido se haga plana. En este escenario, una parte de un sistema de unién de sujecién
de gancho y bucle podria fijarse a la ubicacién en la superficie inferior del depésito de fluido donde solia estar la
ventosa y otra parte del sistema de unién de sujecién de gancho y bucle podria fijarse a la superficie sobre la que
descansa el distribuidor de tal manera que las dos partes del sistema de unién de sujeciéon de gancho y bucle se
adhieren entre si. La fuerza transmitida cuando el usuario distribuye fluido restableceria o reforzaria la conexién entre
las dos partes del sistema de unién de sujeciéon de gancho y bucle y, en consecuencia, proporcionaria estabilidad al
distribuidor.

La ventosa en la superficie inferior del depésito de fluido podria hacerse para ser extraible de la superficie inferior si
se desea. Por ejemplo, la ventosa podria disefiarse para encajar firmemente en un bolsillo que se proyecta hacia arriba
en la superficie inferior del depdsito de fluido. Tal interconexién estanca permitiria la separacién temporal de la ventosa
de la superficie inferior del depdsito de fluido seglin sea necesario. Los expertos en la materia entenderan que otras
uniones que se han descrito dentro de las descripciones anteriores de las realizaciones de la invencidén divulgada
podrian conseguirse en general a través de interconexiones.

La transmisién de fuerza podria ser sustancialmente horizontal en lugar de ser sustancialmente vertical. Por ejemplo,
un distribuidor que incluye la invencién divulgada podria girarse de modo que la distribucién de fluido refuerce una
conexién por succién de la ventosa del distribuidor a una pared en lugar de a una superficie plana horizontal, tal como
un lavabo del bafio o una encimera de la cocina. El depdsito de fluido de un distribuidor de este tipo probablemente
tendria que tener una dimensién relativamente restringida perpendicular al plano de la pared para evitar que el par
gravitacional interfiera con la conexidn por succién del distribuidor a la pared.

Un distribuidor tipo bomba que incluye la invencién divulgada podria ser un distribuidor de espuma. Un distribuidor de
distribucién de espuma de este tipo incluiria un medio para mezclar aire en el fluido a distribuir y homogeneizar
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después la espuma resultante.

Ademas de distribuir liquidos, semisdélidos o liquidos mezclados dentro de un gas propelente, un distribuidor que
incluye la invencién divulgada podria distribuir sélidos, gases, sélidos mezclados dentro de un gas propelente, o0 una
mezcla de sélidos y liquidos que se mezclan dentro de un gas propelente. El distribuidor podria distribuir cualquier
combinacién de fluidos que puedan fluir.

La aplicacién de la invencién divulgada a los distribuidores tipo bomba permitiria la distribucién de pequefios sélidos,
tales como chispas de helado, que podria introducirse en la boquilla dentro de una corriente de aire. La aplicacion de
la invencién divulgada a los distribuidores de aerosol seria apropiada para distribuir gas presurizado en casos donde
no se necesita un propelente separado.

Ventajas

Los expertos en la materia entenderan que la transmisién directa de la fuerza aplicada para distribuir fluido desde
dentro del depésito de fluido de un distribuidor a la parte superior de una ventosa que esté fijada a la parte inferior del
distribuidor reduce significativamente la probabilidad de que el distribuidor se vuelque o mueva a través de la superficie
sobre la que descansa. Un distribuidor tipo bomba que incluye la invencién divulgada mantendra, por lo tanto, su
misma ubicacién de un uso a otro. Mantener un distribuidor tipo bomba en la misma ubicacién de un uso a otro
disminuira la probabilidad de que el fluido distribuido llegue por debajo de la ventosa del distribuidor, lo que a su vez
ayudara a mantener la eficacia de la ventosa y también permitira su uso repetitivo en condiciones de poca luz por
usuarios con dificultad para ver.

La invencion divulgada evita el inconveniente de que un distribuidor tipo bomba de plastico caiga en un lavabo del
bafio o fregadero de cocina o sobre un plato de ducha. Ademas, la invencién divulgada puede evitar la destruccién de
un distribuidor rompible y el posible peligro de sufrir lesiones cuando un distribuidor de cristal, ceramica o porcelana
se estalla después de caer sobre un suelo u otra superficie dura.

También se ha encontrado que la presente invencion permite que aquellas personas con un alcance reducido o con
habilidades motoras reducidas eviten volcar un distribuidor de fluido o mover el distribuidor a donde no se use
facilmente. Tales individuos pueden incluir nifios que llegan a activar un distribuidor de fluido, personas mayores con
artritis, individuos que tienen enfermedades nerviosas o musculares que limitan el rango de movimiento, individuos
con paraplejia e individuos con paralisis cerebral.

El area superficial relativamente grande del depésito de fluido de un distribuidor puede convertirlo en un depésito para
bacterias y virus. Por tanto, los expertos en la materia veran que la invencién divulgada conducira a una mejor higiene
porque los usuarios de un distribuidor de jabén ya no tendran que aplicar una presién firme hacia abajo sobre el
depdbsito de fluido para garantizar la estabilidad del distribuidor antes de la limpieza de su manos. Los expertos en la
materia también veran que la higiene mejorara a partir de la posibilidad significativamente reducida de que un
distribuidor caiga en un fregadero o en el suelo.

Los profesionales de la salud valoraran particularmente la mejora en la higiene que se realizara a partir del uso de la
invencién divulgada. Como normalmente tienen que lavarse las manos numerosas veces al dia, los profesionales de
la salud también apreciaran probablemente el ahorro de tiempo que resultara de no tener que devolver su distribuidor
de jabén a su posicion vertical o recoger su distribuidor de jabédn del fregadero o del suelo.

Usuarios de embarcaciones o vehiculos recreativos, en el que las superficies no permanecen estables, apreciaran la
higiene y la comodidad significativamente aumentadas asociadas con un distribuidor que no cae en el fregadero o en
el suelo debido al movimiento de la embarcacién o vehiculo recreativo.

El disefio del depésito de fluido de los distribuidores de fluido de la técnica anterior no tiene que modificarse para
permitir el uso de la invencion divulgada, y esas modificaciones en la parte inferior de los depdsitos de fluido de la
técnica anterior que estan asociadas con algunas realizaciones de la invencién divulgada serian muy sencillo de hacer.
Los cambios que tendrian que realizarse en un distribuidor de la técnica anterior para permitir el uso de la invencién
divulgada serian relativamente faciles de implementar. El tubo de pilar y el anillo sustancialmente cilindrico
probablemente podrian estar hechos de plastico reciclable econémico. La reduccién de la tendencia de un distribuidor
de plastico a caerse durante el uso permitiria a los fabricantes fabricar depésitos de fluido con un plastico que es
menos robusto que el plastico que se usa normalmente para afiadir peso a un distribuidor para mayor estabilidad. La
oportunidad de reducir la cantidad de plastico utilizada para fabricar una linea particular de distribuidores tipo bomba
ahorraré dinero a los fabricantes y también beneficiara al medio ambiente al reducir la cantidad de energia usada para
la produccién de esos distribuidores de plastico.

Si una carrera descendente aplicada a un distribuidor hara que el distribuidor produzca una luz, un sonido tal como
musica o un mensaje verbal al distribuir fluido, entonces el distribuidor necesitara un elemento sensible a la presion o
al movimiento para activar la luz, el sonido o el mensaje verbal. Mediante el uso de la invencién divulgada, un elemento
sensible a la presién o al movimiento podria colocarse entre la ventosa y la superficie inferior del depésito de fluido y
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la fuerza transmitida a la parte superior de la ventosa cuando el usuario empuja la parte superior del distribuidor para
distribuir fluido podria usarse para activar este elemento. Con este posicionamiento de un elemento sensible a la
presiéon o al movimiento, se reducira la posibilidad de que el elemento funcione mal debido a la exposicién al fluido.

Si el depdsito de fluido de un distribuidor y el fluido que contiene son transparentes o transllcidos, entonces el tubo
de pilar siempre sera visible para el usuario de un distribuidor que incluye la invencién divulgada. En tal caso, el tubo
de pilar podria hacerse para tener algun atractivo decorativo. Los expertos en la materia pueden ver que el atractivo
decorativo del tubo de pilar podria lograrse construyendo el tubo de pilar con un patrén de color agradable o con una
forma general interesante, como un pilar de la arquitectura clasica, un cohete, un personaje que les guste a los nifios,
y asi sucesivamente. El atractivo decorativo del tubo de pilar también podria incluir burbujas que emergen de los
orificios en el tubo de pilar.

Si bien la presente invencion se ha divulgado de acuerdo con sus realizaciones preferidas y alternativas, los expertos

en la materia entenderan que la divulgaciéon anterior ha permitido realizaciones adicionales. El alcance de la invencion
esta definido por las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un distribuidor (10) para distribuir pequefias cantidades de fluido (204) en respuesta a una fuerza manual de una
mano de un usuario, comprendiendo el distribuidor (10):

un depésito de fluido (216) con una abertura en la parte superior del mismo;

un dispositivo de unién sensible a la fuerza (202) que tiene una cara de unioén en el exterior de la parte inferior de
dicho depésito de fluido (216);

un sistema mévil (220, 208) para recibir la fuerza manual de la mano del usuario;

un conjunto de cdmara de distribuciéon (212);

caracterizado dicho dispositivo por:

un tubo de pilar (12) que se extiende desde la parte inferior (213) de dicho conjunto de camara de distribucion
(212) a través de dicho depo6sito de fluido (216) hasta la parte inferior de dicho depésito de fluido (216), dicho tubo
de pilar (12) construido y dispuesto para transmitir parte o toda la fuerza manual desde dicho conjunto de camara
de distribucién (212) a la parte inferior de dicho depésito de fluido (216), permitiendo dicho tubo de pilar (12) el
paso de fluido (204) desde dentro de dicho depésito de fluido (216) al interior de dicho conjunto de camara de
distribucién (212);

por lo que la fuerza manual de la mano del usuario:

hara que una pequefia cantidad de fluido (204) salga de dicho conjunto de camara de distribucién (212) y se
distribuya desde el distribuidor (10);

y hara que se aplique fuerza a dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza (202) que tiene una cara de unién
en el exterior de la parte inferior de dicho depdsito de fluido (216) mediante la transmisién de fuerza a través
de dicho tubo de pilar (12), aumentando asi la estabilidad del distribuidor (10) con respecto a la superficie (206)
sobre la que descansa.

2. El distribuidor (10) como se define en la reivindicacién 1, en donde dicho conjunto de camara de distribucién (212)
es un conjunto de camara de resorte (212) que tiene un resorte (210) dentro del mismo, y en donde dicho sistema
movil (220, 208) esta construido y dispuesto para hacer que dicho resorte (210) dentro de dicho conjunto de camara
de resorte (212) se comprima en respuesta a la fuerza manual de la mano del usuario.

3. El distribuidor (10) como se define en la reivindicacién 2, en donde el distribuidor (10) es un distribuidor tipo bomba
y en donde dicho conjunto de camara de resorte (212) incluye valvulas de retencién (222, 218) en la parte superior e
inferior (213) del mismo para permitir el paso de fluido (204) a través del mismo.

4. El distribuidor (10) como se define en la reivindicacién 3, en donde dicho conjunto de camara de resorte (212) esta
ubicado en la abertura en la parte superior de dicho dep6sito de fluido (216).

5. El distribuidor (10) como se define en la reivindicacién 2, en donde un extremo (211) de dicho resorte (210) dentro
de dicho conjunto de camara de resorte (212) esta fijado en o cerca de la parte inferior (213) de dicho conjunto de
camara de resorte (212).

6. El distribuidor (10) como se define en la reivindicacién 2, en donde dicho conjunto de camara de resorte (212) tiene
una camara dentro del mismo y dicho resorte (210) dentro de dicho conjunto de camara de resorte (212) reside en el
interior de dicha camara dentro de dicho conjunto de camara de resorte (212).

7. El distribuidor (10) como se define en la reivindicacién 2, en donde dicho conjunto de camara de resorte (212) no
esta unido a la superficie superior de dicho depdsito de fluido (2186).

8. El distribuidor (10) como se define en la reivindicacién 7, en donde dicho depdsito de fluido (216) tiene una tapa
(214) y dicho conjunto de cdmara de resorte (212) no esta unido a dicha tapa (214).

9. El distribuidor (10) como se define en la reivindicacion 2, en donde un disco (11) esta interpuesto entre dicho tubo
de pilar (12) y dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza (202).

10. El distribuidor (10) como se define en la reivindicacién 2, en donde parte o toda la fuerza manual se transmite a
dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza (202) en una direccién recta hacia abajo.

11. El distribuidor (10) como se define en la reivindicacién 2, en donde la fuerza manual transmitida a dicho dispositivo
de unién sensible a la fuerza (202) a través de dicho tubo de pilar (12) se transmite tan pronto como la fuerza manual
ha comenzado a ser recibida por dicho sistema mévil (220, 208).

12. El distribuidor (10) como se define en la reivindicacién 2, en donde el fluido (204) comienza a distribuirse desde el
distribuidor (10) tan pronto como dicho sistema mévil (220, 208) ha comenzado a recibir la fuerza manual.

13. El distribuidor (10) como se define en la reivindicacién 2, en donde dicho tubo de pilar (12) incluye una pluralidad
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de orificios (16, 18, 20, 22) formados a través de la pared (13) del mismo.

14. El distribuidor como se define en la reivindicacién 2, en donde dicho tubo de pilar (32) incluye un tubo en angulo
hacia abajo (34) que se extiende desde al menos un orificio formado en la pared de una porcién central (38) de dicho
tubo de pilar (32).

15. El distribuidor como se define en la reivindicacién 2, en donde dicho tubo de pilar (52) incluye un tubo de entrada
de fluido (54) con una abertura (56) en la parte inferior del mismo y una pluralidad de columnas (58) formadas a lo
largo de la superficie exterior de la pared de dicho tubo de entrada de fluido (54).

16. El distribuidor (10) como se define en la reivindicacidén 2, en donde una porcién de dicho depésito de fluido (216)
estéd interpuesta entre dicho tubo de pilar (12) y dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza (202).

17. El distribuidor como se define en la reivindicacién 2, en donde dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza (202)
esta ubicado en una porcion flexible (72) de la parte inferior de dicho depésito de fluido (216).

18. El distribuidor como se define en la reivindicacién 2, en donde una membrana flexible (84) esta interpuesta entre
dicho tubo de pilar (12) y dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza (202).

19. El distribuidor como se define en la reivindicacién 2, en donde dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza (202)
esta unido a una membrana flexible (84).

20. El distribuidor como se define en la reivindicacion 2, en donde dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza (202)
estd montado dentro de un orificio (82) formado en la parte inferior de dicho depésito de fluido (216).

21. El distribuidor como se define en la reivindicacién 9, en donde dicho disco (11) hace contacto directo con dicho
dispositivo de unién sensible a la fuerza (102).

22. El distribuidor como se define en la reivindicacién 2, en donde dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza (102)
forma la parte inferior de dicho depésito de fluido (216).

23. El distribuidor como se define en la reivindicacioén 2, en donde la transmisién de fuerza de la parte inferior de dicho
tubo de pilar (12) a la parte inferior de dicho depésito de fluido (216) usa la fuerza de repulsién entre polos similares
de piezas magnéticas (92, 94).

24. El distribuidor (10) como se define en la reivindicacién 2, en donde dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza
(202) es una ventosa (202).

25. El distribuidor como se define en la reivindicacién 2, en donde dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza es
un sistema de unién de sujecién de gancho y bucle.

26. El distribuidor (250) como se define en la reivindicaciéon 2, en donde el distribuidor (250) contiene un gas
presurizado.

27. El distribuidor (300) como se define en la reivindicacién 26, que comprende ademas un conjunto de bomba
deslizante (314), en donde el accionamiento de dicho conjunto de bomba deslizante (314) es operable tanto para
aumentar la presién de un volumen de gas dentro del distribuidor (300) como para transmitir la fuerza de dicho conjunto
de bomba deslizante (314), a través de dicho tubo de pilar (302), a dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza
(308).

28. El distribuidor como se define en la reivindicacion 2, en donde dicho depésito de fluido (216) tiene una depresién
en el interior de la parte inferior del mismo, y en donde la parte inferior de dicho tubo de pilar (12) encaja en dicha
depresién en el interior de la parte inferior de dicho depdésito de fluido (216).

29. El distribuidor como se define en la reivindicacién 2, en donde el fluido incluye una pluralidad de particulas sélidas.

30. El distribuidor como se define en la reivindicacion 2, que comprende ademas un elemento sensible a la presion
dispuesto entre dicho depdésito de fluido y dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza.

31. El distribuidor como se define en la reivindicacion 2, que comprende ademas un elemento sensible al movimiento
dispuesto entre dicho depdésito de fluido y dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza.

32. El distribuidor (300) como se define en la reivindicacién 2, en donde dicho conjunto de camara de resorte (312)
esta unido a dicho depésito de fluido (322) mediante el uso de una pieza flexible (310).

33. El distribuidor como se define en la reivindicacién 2, en donde dicho conjunto de cdmara de resorte esta unido a
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la superficie superior de dicho depésito de fluido, y en donde la superficie superior es flexible.

34. El distribuidor como se define en la reivindicacién 2, en donde dicho conjunto de camara de resorte esta unido a
una tapa flexible de dicho depésito de fluido.

35. Un método para estabilizar un distribuidor (10) usado para distribuir una pequefia cantidad de fluido (204) en
respuesta a una fuerza manual de una mano de un usuario, comprendiendo dicho método la etapa de:

proporcionar un distribuidor (10) que incluye: un depésito de fluido (216), una abertura en la parte superior de dicho
depdsito de fluido (216), un conjunto de camara de distribucién mas vastago (212, 208) y un dispositivo de unién
sensible a la fuerza (202) que tiene una cara de unién en el exterior de la parte inferior de dicho depésito de fluido
(216);

dicho método caracterizado por la etapa de:

colocar un tubo de pilar (12) para que se extienda entre la parte inferior de dicho conjunto de camara de distribucién
mas vastago (212, 208) y la parte inferior de dicho depdsito de fluido (216);

por lo que la fuerza manual de la mano del usuario hara que se distribuya una pequefia cantidad de fluido (204)
desde el distribuidor (10) a través de dicho conjunto de camara de distribucién mas vastago (212, 208) y la fuerza
manual de la mano del usuario aplicara presién a dicho dispositivo de unién sensible a la fuerza (202) que tiene
una cara de unién en el exterior de la parte inferior de dicho depésito de fluido (216) mediante la transmisién, con
dicho tubo de pilar (12), de fuerza de la parte inferior de dicho conjunto de camara de distribucién mas vastago
(212, 208) a la parte inferior de dicho depésito de fluido (216) y de alli a dicho dispositivo de unién sensible a la
fuerza (202) que tiene una cara de unién en el exterior de la parte inferior de dicho depdsito de fluido (2186).

36. El método como se define en la reivindicacién 35, en donde el conjunto de camara de distribucién (212) de dicho
conjunto de camara de distribucién mas vastago (212, 208) es un conjunto de camara de resorte (212).

37. El método como se define en la reivindicacidén 36, que incluye ademas la etapa de garantizar que dicho conjunto
de camara de resorte mas vastago (212, 208) no esté unido a la superficie superior de dicho depésito de fluido (216).

38. El método como se define en la reivindicacién 36, que incluye ademas la etapa de garantizar que dicho conjunto
de camara de resorte mas vastago (312, 324) esté unido de manera flexible a dicho depésito de fluido (322).

39. El método como se define en la reivindicaciéon 38, en donde dicho conjunto de camara de resorte mas vastago
(312, 324) esta unido de manera extraible a dicho depésito de fluido (322).

40. El método como se define en la reivindicaciéon 36, que incluye ademas la etapa de garantizar que dicho conjunto
de camara de resorte méas vastago esté unido a una parte flexible de dicho depésito de fluido.
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