_’:4::)

POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

04816

Patent dodatkowy

do patentu
Zgloszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P H I_ Opublikowano:

41 848

02.X1.1965 (P 111 451)

15.111.1968

Kl 85d,1

MKP E03b’ § 0?1/,

SLYVELNIA

~

zedu Patentowego

Uh(hkili Neciyseireir 8 Ledows]

Twérca wynalazku: mgr inz. Marian Litwinski
Wiasciciel patentu: Przedsiebiorstwo Hydrogeologiczne, Gdanisk (Polska)

Urzadzenie do wykonywania okladziny zwirowej
filtrow studziennych

1

Dotychczas okladzine filtréw studziennych okla-
dzinowych zwirowych wykonywano wedlug paten-
tu nr 41848 za pomocg sztywnych form metalo-
wych skladajacych sie z podiuznych elementéw,
ktére kolejno nakladano ma wierzch uformowanej
okladziny, a nastepnie elementy te zaciskano przy
pomocy stalowych jarzm.

Powyiszy spos6b wykonywania okladziny miat
te niedogodno$é, iz formy w czasie utwardzania
okladziny w podwyzszonej temperaturze ulegaly
deformacji, co powodowalo rozwarstwienie okla-
dziny przy filtrach o $§rednicy zewnetrznej wigk-
szej niz 22 cm. Formy te nie nadawaly sie do
formowania okladziny trzywarstwowej, gdyz de-
formacje powodowaly mieszanie sie ziarn niezbyt
grubych warstw okladziny, co objawialo si¢ wy-
chodzeniem ziarn o duzej Srednicy na powierzch-
nie okladziny.

Urzadzenie do wykonywania okladziny filtréw
wedlug wynalazku nie ma tych niedogodnos$ci i
przydatne jest szczegdlnie do wykonywania okla-
dziny trzywarstwowej na szkieletach z materialéw
niemetalowych jak azbesto-cement, tworzywa
sztuczne organiczne ,kamionka, drewno i tym po-
dobne materialy. Przykladowe urzgdzenie wedlug
wynalazku uwidoczniono na rysunkach, gdzie fig.1
przedstawia przekrdj poprzeczny urzadzenia siu-
zacego do formowania okladziny, nazwanego okla-
dziniarka, fig. 2 — przekr6j poprzeczny odcinka
filtra w S$Srodku jego dilugo$ci po uformowaniu
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okladziny i zamknieciu w elastycznej formie, fig.
3 — przekréj podiuzny dwéch odcinkéw filtra po
uformowaniu okladziny i zamknieciu w elastycz-
nej formie. Fig. 4 przedstawia czeSci skladowe
zamka sluzgcego do lgczenia dwéch brzegéw elas-
tycznej formy.

Okladziniarka sklada si¢ z walkéw 1, 2, 3, 4 za-
mocowanych swoimi koncami w tazyskach obroto-
wych 5, ktére opierajag sie¢ na dwéch jej Scianach
szczytowych 6. Walki 1, 2, 3 s3 odpowiednio prze-
suwane razem z lozyskami 5 w linii poziomej, a
walek 4 jest odpowiednio przesuwany w linii pio-
nowe]j. Taki uklad walkéw pozwala na formowanie
okladziny przy dowolnej S$rednicy filtrow. Walki
opiete sa ta§mg elastyczng 7 bez konca wykonang
z gumy lub piétna.

Wykonywanie okladziny zwirowej 10 odbywa sie
w ten sposéb, ze szkielet 8 filtra uklada sie na
tasmie 7, a nastepnie przez obracanie walkéw
1, 2, 3, 4 w kierunku oznaczonym strzaltkami, po-
woduje sie przesuwanie taS§my 7 i obrét szkieletu
filtra w kierunku przeciwnym. Pomiedzy szkielet
filtra 8 a taSme 7 wprowadza sie kolejno oblogi 9
sporzagdzone z drewna, gumy lub podobnych ma-
terialéw o grubo$ci réwnej grubo$ci okladziny 10
i szerokoSci wynoszacej 1/4 obwodu szkieletu 8.

‘ Oblogi te uklada sie w trzech sekcjach zajmu-
jacych 3/4_ obwodu, a w czwartej sekcji uklada sie
zwirek filtracyjny zwilzony sztuczng zywicg. Na-
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stepnie kolejnp usuwa sie oblogi 9 od strony wal-
ka 1, a wolng przestrzen wypehlia sie zwirkiem
filtracyjnym zwilzonym sztuczng zywicg tworza-
cym okladzing 10. Jednoczeénie pomiedzy okladzi-
ne 10 a taSme 7 wprowadza sie od strony watka 2
inng taSme elastyczng 11 sporzadzong z siatki sta-
lowej lub innego materiatu.

Zwirek zwilzony zywicg jest ukladany warstwa-
mi kolejno w kazdej sekcji. W przypadku formo-
'wania okladziny trzywarstwowej, najpierw uklada
sie pierwszg warstwe zwirku o ziarnach 7—10 mm
odpowiednio zwilzonych zywica, a na niej druga
warstwe zwirku suchego o frakcji 2/3 mm. Nastep-
nie uklada sie trzecia warstwe zwirku zwilzonego
zywicg ,0 ziarnach odpowiednio matych, naprzy-
kilad 0,8—1,4 mm. Po uformowaniu okladziny na
calej powierzchni szkieletu 8, brzegi formy 11,
ktére sa zakoficzone metalowymi plaskownikami
12, laczy sie za pomoca metalowych zamkéw 13,
skladajacych sie z klamry 14, wpustu 15 i klina 16.

Przy stosowaniu szkieletéw 8 nie 1gczonych ze
soba za pomocg gwintu, brzegi okladziny formuje
sie za pomoca tarcz 17, 18, a Scigg stalowy 19
shuzy dla dociskania tych tarcz do szkieletu 8, na
okres utwardzania oktadziny.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykonywania okladziny zwiro-
wej filtrow studziennych wedlug® patentu nr
41848, znamienne tym, ze sklada sie z umiesz-
czonych na szczytowych 16 $cianach okladzi-
niarki obrotowych walkéw (1-4), ktére otacza
elastyczna ta§ma (7) bez konica, przy czym dla
umozliwienia wykonywania filtréw o roéznej
§rednicy, walki gérne (1) i (2) i jeden dolny
(3) sa zamocowane przestawnie w linii prosto-
padlej do ich osi w plaszczyzZnie poziomej, a
drugi dolny walek (4) jest przestawny w linii
prostopadlej do jego osi w plaszczyZnie piono-
wej.

2. Urzadzenie do wykonywania okladziny zwiro-

wej wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze ulo-
zony na taS$mie (7) filtr (8) z okladzing zwirowa
(10) jest po wykonaniu otoczony inng tasma
elastyczng (11), ktérej dwa kornce sg zaopatrzo-
ne w metalowe listwy (12), przy czym przyna-
lezne do tych listew klamry (14) i (15) posiada-
ja wygiecia, pomiedzy ktére po Sciggnieciu obu
koncow tasmy (11), wklada sie klin (16) two-
rzacy zamek (13).
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