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METODO PARA MONTAR UM PACOTE

ANTECEDENTES DA INVENCAO
[0001] Pacotes transportadores sao tipicamente formados por
acondicionamento de um gabarito transportador em volta de um
grupo de recipientes e fixacdo das pontas do gabarito entre si.
Os recipientes sdo retidos no lugar pelo transportador
acondicionado. Porém, pacotes transportadores convencionais
podem ndo ser apertadamente acondicionados de modo suficiente,
fazendo com que o ©pacote montado tenha baixa rigidez
estrutural, resultando possivelmente em que o0s recipientes se

inclinem dentro do pacote e/ou caiam para fora do pacote.

SUMARIO

[0002] De acordo com um aspecto da invencdo, um pacote
transportador compreende uma pluralidade de artigos acomodados
dentro de um transportador tendo um painel inferior, um
primeiro painel lateral, um segundo painel lateral, e um painel
superior. Os artigos sdo carregados dentro do transportador, de
forma que secdes dos primeiro e segundo painéis laterais sejam
deformadas durante o carregamento.

[0003] De acordo com outro aspecto exemplificante da
invencdo, um pacote transportador é construido de um gabarito
tendo um painel inferior, um primeiro painel lateral, um
segundo painel lateral, e um painel superior. O gabarito &
projetado para acomodar artigos dispostos em n fileiras e m
colunas, onde n e m sdo numeros inteiros positivos diferentes
de zero. O painel inferior possui uma largura, que é inferior a
n vezes a dimensdo da largura caracteristica dos artigos.

[0004] De acordo ainda com outro aspecto exemplificante da

invencao, um transportador parcialmente montado (p. ex.,
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formato substancialmente tubular) ¢é carregado <com artigos
dispostos numa configuracdo escalonada ou defasada. Quando os
artigos sao empurrados para dentro do transportador
parcialmente montado e assumem uma configuracdo n x m
retangular, os lados do transportador se deformam para fora.
Quando os lados do transportador se deformam, a altura do
transportador parcialmente montado diminui e a largura do
transportador aumenta.

[0005] A Patente Norte Americana US 6,019,220, publicada em
01/02/2000, que revela em seu resumo, relatdério descritivo
(coluna 2, linhas 53 a 67, colunas 3 e 4), e figuras 1 a 8,
elementos que nao antecipam a matéria reconhecidamente nova e
inventiva da presente invencéo.

[0006] As pessoas versadas na técnica 1irdo apreciar as
vantagens acima citadas e outras vantagens e beneficios de
varias modalidades adicionais apds a leitura da descricéao
detalhada a seguir das modalidades com referéncia as figuras de

desenho abaixo listadas.

BREVE DESCRICAO DAS FIGURAS DE DESENHO
[0007] De acordo com a préatica comum, os diferentes recursos
dos desenhos abaixo discutidos n&o sao necessariamente
desenhados em escala. As dimensdes de VArios recursos e
elementos nos desenhos podem ser expandidas ou reduzidas, a fim
de ilustrar com mais clareza as modalidades da invencao.

A fig. 1 é uma vista em planta de um gabarito
transportador usado para formar um pacote transportador, de
acordo com uma primeira modalidade da invencéo.

A fig. 2 ilustra um recipiente exemplificante
adequado para uso em um pacote transportador, de acordo com a

primeira modalidade.
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A fig. 3 ilustra o gabarito transportador da fig. 1
dobrado e colado, e num estado parcialmente montado.

As figs. 4A - 4F sado diagramas esquematicos do
gabarito transportador sendo montado e carregado com
recipientes.

A fig. 5 ilustra o pacote transportador montado, de
acordo com a primeira modalidade da invencao.

A fig. 6 ilustra o pacote transportador montado.

A fig. 7 é uma vista extrema do pacote transportador.

A fig. 8 é uma vista lateral do pacote transportador.

DESCRICAO DETALHADA
[0008] A fig. 1 é uma vista em planta de um gabarito
transportador 8 wusado para formar um transportador 120, de
acordo com uma primeira modalidade da invencédo. O transportador
120 acomoda uma pluralidade de artigos, tais como recipientes
C, para formar um pacote transportador 150 (0 pacote
transportador montado 150 ¢é ilustrado nas figs. 5 - 8).
Conforme mostrado na fig. 1, o gabarito transportador 8 pode
ser simétrico ou parcialmente simétrico em torno de uma linha
central longitudinal C;, e parcialmente simétrico em torno de
uma linha central transversal C;. Assim, certos elementos nas
figuras de desenho possuem algarismos de referéncia similares
ou idénticos, a fim de refletir as simetrias longitudinais e

transversails integrais ou parciais do gabarito 8.

[0009] Nesse relatério descritivo, os termos “inferior”,
“lateral”, “extremo” e “superior” indicam orientacdes espaciais
determinadas em relacao a transportadores inteiramente

montados, colocados em configuracdes verticais. Para fins de
ilustracdo e ndo de limitacdo do escopo da invencédo, a

descricdo detalhada a seguir descreve latas de bebida de
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dezesseis oncas geralmente <cilindricas, conforme dispostas
dentro da modalidade do transportador exemplificante. Outros
tipos de recipientes nao ilustrados, e outros artigos, por
exemplo, podem ser acomodados em pacotes transportadores
construidos, carregados e/ou montados de acordo com o©0s
principios da presente invencdo. O gabarito ilustrado 8 é
configurado para formar um transportador para acomodar quatro
recipientes de bebida C em um arranjo de 2 x 2 (duas fileiras e
duas colunas), embora outros arranjos de recipientes possam ser
acomodados, de acordo com o0s principios da presente invencéao.
[00010] Com referéncia a fig. 1, o gabarito 8 compreende um
painel superior 10 conectado, de modo dobréavel, a um primeiro
painel lateral 20 em uma primeira linha de dobra transversal
21, um painel inferior 30 conectado, de modo dobréavel, ao
primeiro painel lateral 20 em uma segunda linha de dobra
transversal 31, e um segundo painel lateral 40 conectado, de
modo dobravel, ao painel inferior 30 em uma terceira linha de
dobra transversal 41. Uma aba adesiva 53 pode ser conectada, de
modo dobréavel, ao painel superior 10 em uma gquarta linha de
dobra transversal 51. De modo alternativo, uma aba adesiva (néao
ilustrada) pode ser conectada ao segundo painel lateral 40 na
extremidade oposta do gabarito 8.

[00011] Uma aba extrema inferior 32 pode ser conectada, de
modo dobravel, em cada extremidade do painel inferior 30, em
uma linha de dobra estendida na longitudinal 34. As abas
extremas inferiores 32 servem para fechar parcialmente as
extremidades inferiores do pacote transportador montado 150
(ilustrado nas figs. 5 - 8). Uma primeira porcdo de alma 50
pode ser conectada, de modo dobravel, em cada extremidade do

primeiro painel lateral 20, em uma linha de dobra obliqua 54.
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Uma segunda porcao de alma 60 pode ser conectada, de modo
dobravel, em cada extremidade do segundo painel lateral 40, em
uma linha de dobra obliqua 64. Cada primeira porcdo de alma 50
compreende um primeiro painel de alma proximal 52 conectado, de
modo dobravel, ao primeiro painel lateral 20, em uma linha de
dobra obliqua 54, e um primeiro painel de alma distal 56
conectado, de modo dobravel, a um primeiro painel de alma
proximal 52, em uma linha de dobra obligqua 58. Cada segunda
porcdo de alma 60 compreende um segundo painel de alma proximal
62 conectado, de modo dobravel, ao segundo painel lateral 40,
em uma linha de dobra obliqua 64, e um segundo painel de alma
distal 66 conectado, de modo dobravel, a um segundo painel de
alma proximal 62, em uma linha de dobra obliqua 68. No pacote
transportador 150, as primeira e segunda porcdes de alma 50, 60
sao aderidas nas abas extremas inferiores 32, e servem para
fechar parcialmente as extremidades do pacote transportador
150.

[00012] O painel superior 10 pode ser formado a partir de uma
secdo de painel de formato geralmente quadrado ou retangular,
com uma ou mals secdes recortadas curvas 12 e/ou secdes de
cantos curvos 14, recortadas do painel. As secbes curvas 12, 14
do painel superior 10 podem ser configuradas, por exemplo, de
modo que o contorno do painel superior 10 geralmente se amolde
ao contorno dos recipientes C acomodados no pacote
transportador 150 (figs. 5 - 8).

[00013] De acordo com um aspecto exemplificante da presente
invencado, o0s primeiro e segundo painéis laterais 20, 40 do
gabarito 8 podem ser construidos para flectir e/ou dobrar, ou
de outro modo se deformar em um ou mals locals durante a

montagem, a fim de que o pacote transportador resultante 150
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seja apertadamente acondicionado em volta dos artigos
acomodados dentro do pacote transportador. Conforme mostrado na
fig. 1, o primeiro painel lateral 20 inclui uma primeira secao
superior 24 conectada, de modo dobravel, a uma linha de dobra
transversal 26, e uma primeira secdo inferior 27 conectada, de
modo dobravel, a uma linha de dobra transversal 29. Da mesma
forma, o segundo painel lateral 40 inclui uma segunda secao
superior 44 conectada, de modo dobréavel, em uma linha de dobra
transversal 46, e uma segunda secdo inferior 47 conectada, de
modo dobréavel, a uma linha de dobra transversal 49. As secdes
superiores e inferiores 24, 27, 44, 47 permitem gque 0s primeiro
e segundo palnéis laterais 20, 40 se deformem durante o
carregamento do pacote transportador 150, conforme abaixo
discutido em mais detalhes.

[00014] As linhas de interrupcdo ou enfraquecimento 21, 31,
41, 51, 26, 29, 46, 49, 54, 64 formadas no gabarito 8 podem
ser, por exemplo, linhas picotadas, linhas de vinco, linhas com
espacos cortados, linhas com vincos cortados, suas combinacdes,
ou outras linhas de interrupcdo que facilitem a dobragem do
gabarito 8. Na modalidade do gabarito exemplificante ilustrado,
as linhas de dobra transversais 26, 29, 46, 49 sdo linhas de
vinco, as linhas de dobra 21, 51, 54, 64 sdo linhas de wvinco
cortado, e as linhas de dobra obliquas 58, 68 sdo linhas de
vinco tendo secdes de corte espacadas.

[00015] A dimensdao longitudinal Wg na fig. 1 indica uma
largura do painel inferior 30, e a dimensdao longitudinal Hsg
indica uma altura 1inicial dos primeiro e segundo painéis
laterais 20, 40, antes de o transportador ser inteiramente
carregado com recipientes C. A dimensdo longitudinal Wy é a

largura do painel superior 10. Wy e Wy podem ser, por exemplo,
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iguais.

[00016] A fig. 2 1ilustra vistas superior e lateral de um
artigo exemplificante na forma de um recipiente C de bebida
adequado para carregamento no pacote transportador 150. O
recipiente C possui uma altura He e um didmetro Dc. De acordo
com um aspecto exemplificante da presente invencao, a altura de
pré-carga 1inicial Hs dos primeiro e segundo painéis laterais
20, 40 no transportador parcialmente montado é superior a
altura He do recipiente. De acordo com outro aspecto
exemplificante, a largura Wy do painel inferior 30 e a largura
Wr do painel superior 10 sdo inferiores a n vezes uma dimensao
da largura caracteristica (nesse exemplo, o diémetro D: do
recipiente) de um recipiente em um pacote transportador
acomodando um arranjo de recipiente n x m retangular. O termo
“dimensdo da largura caracteristica” pode ser definido como o
maior didmetro de um recipiente geralmente cilindrico, cujo
didmetro pode estar localizado em uma secdo média ao longo da
altura do recipiente. n e m sao numeros inteiros positivos, com
n indicando o numero de fileiras dos recipientes. De acordo com
as modalidades exemplificantes, o numero de fileiras dos
recipientes é contado entre as extremidades do pacote
transportador 150, e o numero de colunas é contado ao longo dos
lados do pacote transportador. Usando essas dimensdes, a
construcdao do gabarito transportador 8 e o método de montagem
do pacote transportador permitem gque o pacote transportador
seja acondicionado de forma mais apertada, do que pacotes
transportadores convencionais.

[00017] Um método exemplificante de montagem do pacote
transportador 150 é abaixo discutido com referéncia as figs. 3

- 4F. NO método exemplificante, o gabarito transportador 8 pode
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ser dotado de cola ou outros adesivos nos locais 59, 57, 67
sobre as superficies externas da aba adesiva 53 e os primeiro e
segundo painéis de alma distais 56, 66, respectivamente,
conforme mostrado na fig. 1.

[00018] A fig. 3 ilustra o gabarito transportador 8 dobrado e
colado, e em um estado parcialmente montado. Na fig. 3, o
gabarito transportador 8 é dobrado em torno das linhas de dobra
transversais 41 e 21, e o lado externo da aba adesiva 53 (fig.
1) é colocado em contato com o lado interno do segundo painel
lateral 40, de modo especifico na segunda secdo superior 44 do
painel 40. Cola ou outro adesivo pode ser aplicado ao lado
externo da aba adesiva 53 e/ou ao lado interno da segunda secéao
superior 44 do segundo painel lateral 40, a fim de aderir a aba
adesiva 53 e o segundo painel lateral 40 entre si. Em seqguida,
O gabarito transportador parcialmente montado 8 é& montado em um
formato semelhante a estojo por dobramento ao longo das linhas
21, 31, 41, 51 para proporcionar a configuracao mostrada
esquematicamente nas figs 4A - 4C.

[00019] As figs 4A - 4F sao diagramas parcialmente
esquematicos do gabarito transportador 8 (p. ex., formato
substancialmente tubular) sendo carregado com recipientes C; -
C, e as extremidades do gabarito sendo fechadas. Nesse exemplo,
0s recipientes C; - C4; podem corresponder geralmente em formato
e dimensdes ao recipiente C ilustrado na fig. 2. No arranjo
exemplificante de artigos n x m, quatro recipientes C; - C; séo
carregados dentro de um formato de transportador tubular
parcialmente montado no arranjo diagonal escalonado ou defasado
de 2 x 2, mostrado na fig. 4C. OQutros arranjos de artigos,
incluindo 3 x 3, 4 x 4, etc., estdo dentro do escopo da

presente invencado. As primeira e segunda porcdes de alma 50, 60
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ndao sdo mostradas na fig. 4 por motivo de <clareza da
ilustracéo.

[00020] A fig. 4A ilustra o gabarito transportador 8 colado,
aberto para cima em um formato vertical geralmente tubular 108,
com um primeiro recipiente C; carregado dentro do formato de
transportador tubular. Pelo menos uma extremidade do formato
tubular 108 é aberta, para permitir a insercao dos recipientes
C: - C4. Antes do carregamento, o transportador parcialmente
montado 108 possui uma largura global A; e uma altura global
B;. Também com referéncia a fig. 1, a largura global A:; do
transportador parcialmente montado 108 pode corresponder
geralmente a largura longitudinal Wy do painel inferior 30 e a
largura Wr do painel superior 10. Em um pacote transportador
acomodando um arranjo de artigos n x m, as larguras Wg e Wr sédo
selecionadas para serem inferiores a n vezes uma dimensao da
largura caracteristica dos artigos a serem carregados, dgue
nesse exemplo é o maior diametro D: dos recipientes geralmente
cilindricos C; - C4. A altura de pré-carga B; do transportador
parcialmente montado 108 pode corresponder a altura Hs dos
painéis laterais 20, 40. A altura B; do transportador inicial é
superior a altura dos artigos He. Conforme mostrado nas figs.
47A - 4B, durante o carregamento, uma ou mais das porcdes de
alma 50, 60 e/ou as abas inferiores extremas 32 podem ser
dobradas para fora e para longe da extremidade aberta do
formato de transportador tubular 108, para facilitar o
carregamento dos recipientes C; - C; para dentro do formato
tubular. As porcdes de alma 50, 60 e/ou a aba 32 podem
alternativamente, por exemplo, se estender para frente a partir
do formato tubular.

[00021] A fig. 4B mostra um segundo recipiente C, carregado
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dentro do formato de transportador tubular parcialmente montado
108 apds o carregamento do primeiro recipiente C;. Conforme
mostrado nas figs. 4B e 4C, os recipientes C;, C, se sobrepdem
parcialmente, quando vistos a partir da extremidade aberta do
transportador. Os terceiro e quarto recipientes Ci, Cy; séo
igualmente escalonados, quando eles sao empurrados para dentro
do formato de transportador tubular 108 apds os primeiros dois
recipientes C;, C»,. A fig. 4C ilustra o arranjo escalonado dos
recipientes C; - C(C4, quando eles sdo carregados dentro do
transportador 108 na direcdo L. Os quatro recipientes C; - Cy
podem ser carregados dentro do transportador 108 como uma
unidade ou grupo escalonado, conforme mostrado na fig. 4 C. Uma
barra ou outra forma de obstrucdo (nao mostrada) pode ser
colocada de encontro a extremidade traseira aberta do formato
de transportador tubular 108 durante o carregamento, a fim de
impedir que os recipientes C; - C4 sejam empurrados através da

extremidade aberta do formato de transportador tubular 108. Uma

barra ou braco etc. (ndo ilustrado) pode ser usada para
empurrar o0s recipientes C; - C; para dentro do formato tubular
108.

[00022] Com referéncia a fig. 4D, os recipientes C; - C; séo

pressionados para dentro do formato de transportador tubular
parcialmente montado 108, a fim de que eles se movam da
orientacdo diagonal escalonada ou defasada da fig. 4C para um
arranjo 2 x 2, dgeralmente retangular, dentro do transportador
parcialmente montado. O arranjo 2 x 2 dos recipientes C; — C4 é
mostrado a direita da fig. 4D. A obstrucdo (ndo ilustrada) na
extremidade aberta oposta do formato 108 empurra o outro lado
do grupo dos recipientes C; - C4, a fim de que eles possam ser

pressionados apertadamente para dentro do formato do
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transportador 108. Quando os recipientes C; - C;, sdo forcados
para ficarem alinhados (p. ex. quando eles sao dispostos) em
uma configuracao matricial 2 x 2 retangular lado a lado, as
porcdes médias dos primeiro e segundo painéis laterais 20, 40
sdao prensadas ou deformadas ©para fora pelos lados dos
recipientes C. Quando as porcdes médias dos primeiro e segundo
painéis laterais 20, 40 sdo prensadas para fora, o primeiro
painel lateral 20 se deforma nas primeiras secdes superior e
inferior 24, 27, e o segundo painel lateral 40 se deforma nas
segundas secdes superior e inferior 44, 47. A deformacéao
resultante, que ocorre durante o carregamento, faz com que a
largura global do transportador parcialmente montado aumente de
A; (Fig. 4A) para A,. Ao mesmo tempo, a altura global do
transportador diminui de B; (Fig. 4A) para B;. As primeiras
secdes superior e inferior 24, 27, assim, se deformam fora de
plano com relacdo a (p. ex., podem se tornar obliquas com
relacdo a) secdo central restante do primeiro painel lateral
20, e as segundas secdes superior e inferior 44, 47 se deformam
fora de plano com relacdo a (p. ex., podem se tornar obliquas
com relacdo a) secdo central restante do segundo painel lateral
40. O transportador parcialmente montado tendo a dimensdo A, de
largura pds-carregada e a dimensao B, de altura pdbs-carregada é
indicado pelo numero de referéncia 108’.

[00023] De acordo com um aspecto da invencédo, a largura A, de
pbds-carregamento do transportador 108’ pode aproximar
geralmente o dié&metro do recipiente Dc vezes o numero n de
fileiras de recipientes C acomodados no transportador. Por
exemplo, conforme ilustrado na fig. 4D, a largura do
transportador parcialmente montado 108’ é aproximadamente duas

vezes superior ao didmetro do recipiente De, com alguma
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tolerdncia feita para calibragem do painel e arqueamento dos
painéis laterais 20, 40 etc. A altura inicial Bl do
transportador de pré-carga diminui, a fim de que ela geralmente
se aproxime da altura do recipiente He, e a fim de que o painel
superior 10 repouse de forma relativamente apertado sobre as
partes de topo dos recipientes C; - C4, conforme mostrado na
fig. 4D.

[00024] Apbs o carregamento dos recipientes C; - C; dentro do
transportador parcialmente montado 108', o0 transportador
carregado, parcialmente montado 108", ¢é movido na direcéao
transversal, da posicdo de carregamento para a(s) estacao(cdes)
de dobramento/ colagem. Com referéncia a fig. 4E, as primeira e
segunda porcdes de alma 50, 60 em uma extremidade do
transportador parcialmente montado 108’ ©pds-carregado sao
dobradas para dentro em volta das linhas de dobras obliquas 54,
64 respectivamente, de modo que elas se estendam entre a
extremidade aberta do transportador. Cola ou outro adesivo pode
ser aplicado na parte externa dos primeiro e segundo painéis de
alma distais 56, 66 e/ou na parte interna da aba inferior
extrema 32. Com referéncia a fig. 4F, a aba inferior extrema 32
é dobrada para cima e aderida nos lados externos dos primeiro e
segundo painéis de alma distais 56, 66. As porcdes de alma 50,
60 e a aba inferior extrema 32 da extremidade oposta do
transportador podem ser igualmente aderidas entre si.

[00025] As figs. 5 e 6 1ilustram o gabarito transportador 8
formado em um transportador montado 120 e acomodando os quatro
recipientes C; - C4, formando um pacote transportador 150. Os
recipientes C; - C; sédo acondicionados de forma apertada nas
suas laterais pelos painéis laterais 20, 40, nas suas partes

superiores pelo painel superior 10, e nas suas partes
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inferiores pelo painel inferior 30. As extremidades do pacote
transportador 50 sdo parcialmente fechadas pelas primeiras
porcdes de alma 50, as segundas porcdes de alma 60, e as abas
inferiores extremas 32. Uma porcdo predeterminada das porcdes
superiores dos recipientes C; - C; podem permanecer visiveis
através das extremidades ©parcialmente fechadas do pacote
transportador 150.

[00026] A fig. 7 ilustra uma extremidade do pacote
transportador 150, e a fig. 8 ilustra um dos lados do pacote
transportador. As figs. 7 e 8 1ilustram a deformacdao dos
primeiro e segundo painéis laterais 20 e 40 nas secdes superior
e inferior 24, 27 e 44, 47, respectivamente, causadas pelo
processo de carregamento do transportador. Durante o)
carregamento, as primeiras secdes superior e inferior 24, 27 se
deformam fora de plano da porcdo central restante do primeiro
painel lateral 20. Da mesma forma, as segundas secdes superior
e inferior 44, 47 se deformam fora de plano da porcao central
restante do segundo painel lateral 40. A primeira secéao
superior 24 geralmente se dobra nas linhas de dobra
transversais 21, 26, e a primeira secdo inferior 27 se dobra
nas linhas de dobra transversais 29, 31, a fim de que as secdes
24, 27 sejam orientadas em é&ngulos diferentes de zero com
relacdo a vertical. Da mesma forma, a segunda secao inferior 47
se dobra nas linhas de dobra transversais 49, 41, a fim de que
a secdo 47 seja orientada em um angulo diferente de zero com
relacdo a vertical. A segunda secdo superior 44 geralmente se
dobra na linha de dobra transversal 46, enquanto gque o painel
adesivo 50 conectando o painel superior 10 na segunda secéo
superior 44 se dobra na linha de dobra 51, com a segunda secao

superior 44 assumindo uma orientacdo diferente de zero com
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relacdo a vertical.

[00027] Com referéncia novamente as figs. 2 - 1, os
recipientes C; - C; geralmente <cilindricos s&o de menor
didmetro nas suas partes superiores, do que suas secdes médias,
onde eles possuem o didmetro caracteristico Dc. Os didmetros
das partes superiores dos recipientes C; - C; diminuem nas
porcdes superiores frustocdnicas dos recipientes. As secdes
superiores 24, 44 dos primeiro e segundo painéis laterais 20,
40 se 1inclinam para dentro na direcdo do painel superior 10,
para se amoldarem geralmente aos perfis das secdes
frustocdnicas nas partes superiores dos recipientes C; - Cy. As
bordas inferiores dos recipientes C; - C; também diminuem
continuamente de diémetro ao longo de um perfil externo
geralmente curvo. As secdes inferiores 27, 47 dos primeiro e
segundo painéis laterais 20, 40 se 1inclinam para dentro na
direcdo do painel inferior 30, para se amoldarem geralmente as
bordas inferiores dos recipientes C; - Cy.

[00028] Nas figs. 5 - 8, as secdes 24, 27, 44, 47 dos painéis
20, 40 sao ilustradas, como contendo configuracdes geralmente
planas apds o carregamento do pacote transportador 150. Porém,
as secdes 24, 27, 44, 47 podem arquear ou de outro modo se
deformar durante o} carregamento, devido as tensdes de
compressao dos recipientes C; - C; dentro do transportador
parcialmente montado 108. Embora as secdes centrais restantes
dos painéis laterais 20, 40 sejam 1ilustradas como elementos
planos estendendo-se geralmente na vertical, o restante dos
painéis laterais 20, 40 pode também arquear ou de outra forma
se deformar até certo ponto.

[00029] As extremidades do pacote transportador 150 podem ser

parcialmente abertas. As primeira e segunda porcdes de alma 50,
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60 das abas inferiores extremas 32 podem ser construidas, por
exemplo, para expor certas porcdes dos recipientes C; - C4. As
primeira e segunda porcdes de alma 50, 60 podem ser também
construidas, para serem parcialmente acondicionadas em volta
dos lados dos recipientes C, - Cy dentro do pacote
transportador 150. Durante o fechamento das extremidades do
pacote transportador 150, as primeiras porcdes de alma 50 podem
dobrar ligeiramente nas linhas de dobra obliquas 58, e os
painéis de alma 52, 56 podem se deformar adicionalmente para
ser acondicionados em volta e/ou se amoldarem geralmente as
superficies externas dos recipientes C. Da mesma forma, as
segundas porcdes de alma 60 podem dobrar nas linhas de dobra

obliquas 68, e os palinéis de alma 62, 66 podem deformar, quando

prensados contra os lados dos recipientes C; - Cy.

[00030] Nas modalidades acima, o pacote transportador 150 é
mostrado, COomo acomodando latas de bebidas geralmente
cilindricas. Porém, outros tipos de artigos podem @ ser

acomodados dentro de um pacote transportador, de acordo com Os
principios da presente invencdo. As dimensdes do gabarito 8
podem ser também alteradas, por exemplo, para acomodar varios
formatos de artigos.

[00031] Numeros variaveis de colunas e fileiras de artigos,
tais como recipientes C, podem ser acomodados em pacotes
transportadores, construidos de acordo com os principios da
presente invencdo. Por exemplo, o painel superior 10, o painel
inferior 30 e as abas inferiores 32 podem ser alongados ao

longo da direcdo longitudinal do gabarito 8 (medido da esquerda

para a direita na fig. 1), a fim de acomodar fileiras
adicionais de recipientes C. Numa dessas modalidades, um
transportador pode ser construido, o qual acomode seis
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recipientes dispostos em trés fileiras e duas colunas (3 x 2)
ou duas fileiras e trés colunas (2 x 3). Em geral, qualquer
arranjo n x m (onde n e m sao numeros inteiros positivos) de
artigos pode ser acomodado dentro dos pacotes transportadores,
de acordo com a presente invencéao.

[00032] Na fig. 1, as secdes superior e inferior 24, 27, 44,
47 definidas nos painéis laterais 20, 40 s&do, cada qual,
ilustradas, conforme definido por um par de linhas de dobra
transversais. Porém, cada um dos primeiro e segundo painéis
laterais 20, 40 pode incluir secdes em uma ou ambas as suas
porcdes superior e 1inferior, que sdo definidas por formatos
alternados de 1linhas de interrupcdo. Por exemplo, uma Secao
deformével pode ser definida em um painel lateral por uma
pluralidade de 1linhas de interrupcédo transversais paralelas,
relativamente estreitamente espacadas. Nessa modalidade, as
secdes superior e inferior deformaveilis dos painéis laterais
podem deformar, de acordo com um contorno superior ou inferior
de um artigo retido no transportador. Por exemplo, as secdes
inferiores 27, 47 podem ser definidas por uma pluralidade de
linhas de dobra espacadas, a fim de que os painéis laterais 20,
40 se amoldem estreitamente as bordas inferiores curvas dos
recipientes.

[00033] Aberturas podem ser recortadas nas secdes superior
e/ou inferior dos painéis laterais, para permitir gque uma
porcdo de um artigo acomodado dentro do pacote transportador se
estenda parcialmente através dos painéis laterais do
transportador.

[00034] A largura de pré-carga A; e a altura B; ilustradas na
fig. 4A se alteram durante o carregamento, assim gque elas

assumem os valores A, e B, 1lustrados nas figs. 7 e 8. De

Petigao 870180016564, de 01/03/2018, pag. 20/27



17/19

acordo com uma modalidade, a largura de pré-carga A; pode
aumentar em pelo menos 3% para a largura de pdbs-carga A,, e a
altura B; pode diminuir em pelo menos 1% para B, durante o
carregamento. De acordo com outra modalidade, a largura A; pode
aumentar em pelo menos 5% e a altura B; pode diminuir em pelo
menos 2% durante o carregamento.

[00035] De acordo com as modalidades acima descritas, o
gabarito 8 pode ser construido de papeldo de uma espessura, de
modo que ele seja mais pesado e mais rigido do que papel comum.
O gabarito também pode ser construido de outros materiais, tais
como cartolina, papel duro, ou qualquer outro material tendo
propriedades adequadas, para permitir que o transportador
funcione pelo menos geralmente como acima descrito.

[00036] O gabarito pode ser laminado ou revestido com um ou
mais materiais em forma de folha nos painéis ou secdes de
painel selecionadas. Os lados interno e/ou externo do gabarito
podem ser revestidos <com um revestimento de argila. O
revestimento de argila pode ser, entdo, impresso com produto,
publicidade, codificacdo de preco, e outras informacdes ou
imagens. O gabarito pode ser, entdo, revestido com um verniz
para proteger as informacdes 1impressas sobre o gabarito. O
gabarito pode ser também revestido, por exemplo, com uma camada
anti-umidade, em um ao ambos os lados do gabarito.

[00037] De acordo com a modalidade exemplificante da presente
invencao, uma linha de dobra pode ser qualquer forma
substancialmente linear, embora ndo necessariamente reta, de
interrupcdao ou enfraquecimento no gabarito, que facilite o
dobramento ao 1longo desse. De modo particular, mas nao com o
intuito de limitar o escopo da presente invencao, exemplos de

linhas de dobra incluem: linhas picotadas; linhas de vinco; um
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corte ou uma série de cortes que se estendem parcialmente para
dentro e/ou inteiramente através do material ao longo de uma
linha de enfraquecimento desejada; e varias combinacdes desses
recursos.

[00038] Para fins da descricdo aqui apresentada, a expressao
“linha de interrupcédo” ou “linha de enfraquecimento” pode ser
usada para se referir geralmente a uma linha cortada, uma linha
picotada, uma linha de rasgamento, uma linha de vinco,
perfuracdes (p. ex., uma série de cortes espacados), uma linha
de dobra, ou outras interrupcdes formadas no gabarito, e suas

sobreposicdes e combinacdes seqiienciais.

[00039] No presente relatdrio descritivo, um “painel” ou
“aba” nado precisa ser plano. Um “painel” ou “aba” pode
compreender, por exemplo, uma pluralidade de secdes

interconectadas geralmente planas.

[00040] As modalidades acima podem ser descritas, como tendo
um ou mals painéis aderidos entre si com cola durante a
montagem das modalidades de transportador dispensador. A
expressadao “cola” pretende englobar toda a forma de adesivo
normalmente usada para prender painéis transportadores de

distribuicdo no lugar.

[00041] A descricdo nao pretende limitar a invencao ao
formato aqui divulgado. Além disso, pretende-se que as
reivindicacdes apensas sejam entendidas, como incluindo
modalidades alternativas, nao explicitamente definidas na

descricdo detalhada.

[00042] Deverd ficar claro para as pessoas versadas ha
técnica que, embora a presente 1invencdo tenha sido acima
discutida com relacdo as modalidades exemplificantes, varios

aditivos, modificacdes e mudancas podem ser feitas na mesma,
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sem se afastarem do espirito e escopo da invencédo, conforme

definidos nas reivindicacdes a seguir.

Petigao 870180016564, de 01/03/2018, pag. 23/27



1/3

- REIVINDICACOES -
1. METODO PARA MONTAR UM PACOTE TRANSPORTADOR,
caracterizado pelo fato de compreender:

provisdo de um gabarito(8);

formacao de um formato tubular (108) para o)
gabarito(8), o} formato tubular (108) tendo uma primeira
altura(Bl) e uma primeira largura(Al); e

a seguir, carregamento de recipientes(C) no formato
tubular (108), onde o carregamento dos recipientes(C) no formato
tubular(108) faz com que a primeira altura(Bl) do formato
tubular(108) diminua até uma segunda altura(B2), e a primeira
largura (Al) aumente até uma segunda largura (A2).

2. Método, de acordo com a reivindicacéao 1,
caracterizado pelo fato de ainda compreender:

fechamento pelo menos ©parcial de uma ©primeira
extremidade do formato tubular(108); e

fechamento pelo menos parcial de uma segunda
extremidade do formato tubular(108).

3. Método, de acordo com a reivindicacéao 1,
caracterizado pelo fato de um primeiro painel lateral (20, 40)
do formato tubular (108) compreender uma primeira secao
superior (24, 44), e em dgque o carregamento dos recipientes(C)
fazer com que a primeira secdo superior (24, 44) se mova para
fora de plano com o restante do primeiro painel lateral (20,
40) .

4. Método, de acordo com a reivindicacéao 3,
caracterizado pelo fato do primeiro painel lateral (20, 40)
compreender uma primeira secao inferior (27, 47), e do
carregamento dos recipientes(C) fazer com gque a primeira secéo

inferior (27, 47) se mova para fora de plano com o restante do
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primeiro painel lateral (20, 40).

5. Método, de acordo com a reivindicacéao 3,
caracterizado pelo fato da segunda largura(A2) ser pelo menos
trés por cento superior a primeira largura (Al).

6. Método, de acordo com a reivindicacéao 3,

caracterizado pelo fato dos recipientes(C) serem geralmente

cilindricos.
7. Método, de acordo com a reivindicacéao 0,
caracterizado pelo fato das secdes superiores dos

recipientes (C) diminuirem em didmetro na direcdo superior dos
recipientes (C).

8. GABARITO, para realizacdo do método conforme
definido na reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de o
gabarito(8) compreender

painel inferior (30);

painel superior (10);

primeiro painel lateral (20) tendo uma primeira secéao

superior (24) e uma primeira secdo inferior(27); e
segundo painel lateral (40); e
0 carregamento dos recipientes (C) no formato

tubular (108) faz com gque a primeira secdo superior(24) e a
primeira secdo inferior (27) se movam para fora de plano com uma
secdo média do primeiro painel lateral (20).

9. Gabarito, de acordo com a reivindicacado 8,
caracterizado pelo fato da primeira secdo superior (24) ser
definida, em parte, por uma linha de interrupcado(26) no
primeiro painel lateral (20).

10. Gabarito, de acordo com a reivindicacao 9,
caracterizado pelo fato de ainda compreender:

fechamento pelo menos parcial de uma primeira
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extremidade do formato tubular (108); e

fechamento pelo menos parcial de uma segunda

extremidade do formato tubular (108) ;.

11. Gabarito, de acordo <com a reivindicacdo 8,
caracterizado pelo fato dos recipientes(C) serem geralmente

cilindricos.

12. Gabarito, de acordo com a reivindicacao 11,
caracterizado pelo fato das secdes superiores dos

recipientes (C) diminuirem em didmetro na direcdo superior dos

recipientes (C).
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