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Przy dawniejszych sposobach przecina-
nia drewienek doprowadzano listwy drew-
niane, polaczone ze soba w jeden czworo-
kajtny blok, do miejsca przecinania, w celu
rozdzielenia ich na poszczegdlne drewien-
ka. Przy tych sposobach, jezeli dlugosé¢
bloku stanowila 4 — 5 krotna gruboéé¢ za-
palki, kofice listew przy przecinaniu wyry-
waly si¢ pod cisnieniem przecinajacego
noza, i wskutek tego otrzymywano duzo
odpadkéow, :

Niniejszy wynalazek daje mozno§é do-
prowadzania drewnianych listew bez strat
do miejsca przecinania, W miejsou tem
listwy uklada sie jedna obok drugiej, stop-
niowo w kierunku podtuznym, przyczem

oddziela si¢ stale szeregi drewienek od sto-

su listew. Jednoczeénie odpcwiedni ttok

przysuwa nowaq listwe do bloku, ktéry w
ten sposob stale si¢ uzupelnia, Listwy, po-
suwajac si¢ stopniowo w kierunku podiuz-
nym lgcza sie ze sobg w blok, przyczem je-
den koniec listew koriczy si¢ razem z kro-
jem bloku, a tylny koniec doprowadzonej
listwy, odno$nie do korica poprzedniej li-
stwy, przestawiony jest wtyl o gnubosé
drewienka, W taki sposéb zar6wno uzu-
pelnia si¢ blok listew, jak tez uskutecznia
si¢ posuwanie listew w uko§nym kierunku
do miejsca przecinania, wskutek czego li-
stwy przy przecinaniu staja si¢ coraz krét-
sze, Listwy, dzieki przyleganiu przy nowo
doprowadzonych dtuzszych listwach sa
trwale ze soba zlaczone, zapobiega to wy-
rywaniu si¢ materjalu przy przecinaniu,
Maszyna, stuzaca do wykonywania te-
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go sposobu, odlacza od bloku drzewnego
listwy drewmiane, otrzymane w znany
sposob, na miejsou przecinania i w celu

rozdzielenia ich na drewienka doprowadza.

je do ukoénego wodzidla, urzadzonego
przed temze miejscem przecinania i bie-
gnacego pod pewnym katem, w ki6rem
réwnoczeénie na jednej stronie odcina sig
szereg drewienek od bloku listew, znajdu-
jacego si¢ w wodzidle, a na drugiej za$
stronie doprowadza si¢ nowa listwe, Zapo-
moca tego urzadzenia mozna przecinaé dre-
wienka podczas jednego procesu, przyczem
urzadzenie to nie zajmuje duzo miejsca.
Osobna maszyna doprowadza listwy
drewniane, ktére maja byé rozdzielane, do
wodzidla ukoénego zapomoca kola obiego-
wego, wiaczalnego stopniowo. Kolo to za-
opatrzone jest na obwodzie w uchwyty dla
listew i dziala w ten sposéb, ze w regular-
nym obrocie na miejscu przecinania listew
nadstawia jeden z préznych uchwytéw do
umieszczenia w nim odcietej listwy, a wo-
dzidlu uko$nemu podsuwa uchwyt, zalado-
wany listwa, celem odsuniecia jej. ,
Rysunek przedstawia przyklad wyko-
nania maszyny podlug wynalazku, Fig, 1
jest widokiem zgory na catkowity maszyne,
z cze$ciami tejze w przekroju, fig, 2 przed-
stawia widok boczny, fig. 3 przedstawia
wspomniane koto obiegowe wraz z nape-
dem przesuwanym, fig, 4 przedstawia je-
den z oémiu uchwytéow kota obiegowego,
fig. 5, 6 i 7 przedstawiaja przyrzad do u-
kladania drewienek w magazynie, fig, 8
jest schematycznem objaénieniem sposo-
béw roboty w innem miejscu do przecina-
nia, : Co ,
* Silnik elektryczny 1 (fig. 1) wprowa-
dza w ruch zapomocs napgdu pasowego 2
watl gltéwny 3. Od tego walu napedza sie
zapomoca napedu pasowego 4 wal podsu-
wajacy 5 noza, ktéry za po§rednictwem
dwéch weztow korbowych 6 (z ktorych na
fig. 1 i 2 przedstawiony jest tylko jeden)
prowadzi dwa suwaki 8, 9 w jedng i druga

strong, Suwaki te posiadaja dwa obracaja-
ce si¢ noze okragle 10, 11, lezace réwnole-
gle do siebie. Noze te utrzymywane sa w
ciagltym ruchu obrotowym zapomoca dwoch
napedéw pasowych 14, 15, poruszanych od
glownego walu 3 przez napedy pasowe 12,

13 przy drazkach 16, 17, znajdujacych sie

pod dziataniem sprezymn.

Z nozy okraglych 10, 11 n6z 10 stuzy
do przecinania stosu drzewnego 18 w po-
staci rownolegloscianu i podsuwanego stop-

- niowo zapomoca ruchomej szyny oporowej

19 na szerokie listwy drewniane (dziatki),
podczas gdy néz 11 zapomoca ruchomej
szyny oporowej 20 roztacza te listwy, ulo-
zone jedna obok drugiej, w kierunku pio-
nowym wzgledem odciecia listew od bloku.
W obu wypadkach n6z dziala w ten spo-
sOb, ze przy posuwaniu si¢ noza i réwno-
czesnem cofaniu si¢ odnoénej szyny oporo-
wej czes§é, odcieta przez néz obiegowy, od-
dziela si¢ od materjalu przecinanego przez
uko$ng szpare, tworzaca si¢ pomiedzy uko-
$nemi brzegami noza i szyny oporowej, i
przy posuwaniu sie¢ noza wisuwa sie w goto-
wa komérke odbiorcza. To wspétdzialanie
noza i szyny oporowej jest samo przez si¢
znane, z tego powodu naped szyn oporo-
wych jest nienarysowany. Wyistarcza wspo-
mnieé, Ze szyny oporowe posuwaja si¢ za-
wsze w §lad za nozami w ruchu zwrotnym,
zachowujac wispomniang szpare przeloto-
wa,

Podsuwanie bloku drzewnego 18 usku-
tecznia sie zapomoca dwoch watkéw pod-
suwowych 18%, pomiedzy ktéremi przecho-
dzi blok drzewny i kitére napedza sie za
posrednictwem sprzegiel zZsuwalnych 18P
przez organ napedzajacy 18, Do ograni-
czania ruchu podsuwowego bloku drzew-
nego 18 stuzy stupek przyktadowy 30, kté-
rego zadaniem jest oznaczanie grubosci od-
cinanych listew drewnianych, Stupek przy-
kltadowy 30 przesuwalny jest w jedna i dru-
ga strone i moze tak byé nastawiony, ze
maly iloéciag $rodkéw pomocniczych mozna



zmieniaé grubo$§é odmnanych llstew drew-

nianych, g
Z pierwszego miejsca przecmama, gdme )
nozem 10 z bloku 18 odcina sie szerokie

listwy drewniane, doprowadza sie je w wo-
dzidle uko$nem, stojacem pod katem 45°
do kierunkéw kroju, do drugiego miejsca
przecinania, gdzie zapomoca noza 17 odla-
cza si¢ drewienka od listew drewmianych,
uktadanych jedna obok drugiej. Ten spo-
s6b doprowadzania uskutecznia sie zapo-
moca stozxkuw.ego kota oblegorw!ego 25, ob-
racajacego sie stopniowo i osadzonego na
wale 26, stojacym pod katem 45° do kie-
runkéw kroju, i zaopatrzonego w wieniec
27 w kisztalcie scigtego stozka, w Ktérym
przewidziana jest pewna ilo§¢ réwnomier-
nie rozdzielonych wydrazen 28, w danym
wypadku osiem. Przy kazdym ruchu obro-
towym kota obiegowego 25 przybywa jed-
no z tych wydrazen 28 w miejsce przecina-
nia tak, ze miesci w sobie odcieta listwe
drewniana. Przytem kazde z tych wydra-
zeft zaopatrizone jest w uchwyt 29 z drob-
nemj z¢bami (przedstawiony na fig. 4 w
widoku zprzodu i w przekroju), w zebach
ktérego drewniana listwa, mniej lub wie-
cej rwﬂgotna, przy ddpadanuu: zaltrzymu)e
sie,

Stupek 30, ograniczajacy pdd‘sum.ame
bloku drzewnego 18, podsuwa sie przed
przecinaniem go prizez wydrgzenie kota o-
biegowego 25, znajdujace sie w petozeniu
odbiorczem, ku blokowi drzewnemu i za-
raz po ustaniu podsuwania znéw si¢ cofa.
Stupek ten jest tak urzadzony, ze przy pod-

suwaniu moze si¢gaé ponad szyne 719, Po-

ruszanie si¢ stupka 30 naprzéd i wstecz u-
skutecznia sie¢ zapomoca drazka 37 od tu-
kowegt krazka ztobkowego 32, obracanego
przez gtéwny wal 3 zapomoca dwoch me-
chanizméw stozkowych (z ktérych dla ja-
snoéci jest przedstawiony tylko jeden, 33),
w ten sposéb, ze przed kazdym przecina-
jacym suwem noza 10 podsuwa stupek 30
w celu zatrzymywania podsuwanego bloku

drzewnego, i po dokonaniu podsuwu bloku
natychmiast cofa z wydrazenia 28 kola 25.
Po powrocie stupka 30 nastepuje odci-

" nanie listwy drewnianej od podsuwanego

bloku drzewnego zapomoca nastepujacego
teraz moza 10, ktéry wsuwa odcieta listwe
drewniana w gotowe wydrazenie kota obie-
gowego 25. Potem nastgpuje czegciowy ob-
r6t kota przenosnego, W najblizsze wydra-
zenie tegoz kola wsuwa si¢ w opisany spc-
séb listwe drewniana i nastgpuje nowy o-
kres dziatania kota obiegowego i t. d.
Podczas gdy wydrazenie 28 kola obie-
gowego 25 w pierwiszem miejscu przecina-
nia otrzymuje kazdorazowo drewniang list-
we ustalonej i réwnej grubosci, przybywa
réwnocze$nie drewniana listwa z innego wy-
drazenia kota obiegowego, ktére w miedzy-
czasie przy obrocie tegoz obrécilo sie w
kierunku swego potozenia o 90°, do drugie-
go miejsca przecinania, gdzie zapomoca no-
za 11 drewienka maja by¢ odcinane od sze-
regu drewnianych listew, uktadanych w
tem miejscu jedna obok drugiej. Tu dopro-
wadzong listwe drewniang przysuwa sie
przez tlok 35, przesuwajacy sie zapomoca
dzwigni 36 pod wiplywem lukowego kraz-
ka zlobkowego 32, do listew drewnianych,
znajdujacych sig¢ w wodzidle ukosnem 37,
i to w ten sposéb, ze stopnicwane w kienun.-
ku podtuznym lacza sie ze soba w blok i
przytem koniec listew, zwrécony kiu miej-
sou przecinania, koficzy sie¢ razem z kro-
jem bloku, podczas gdy tylny koniec do-
prowadzonej listwy odnosnie do kofica u-
przedniej listwy przestawiony jest wtyl
o grubo$¢é drewienka (fig. 8). Przez to uzu-
pelnia sie mietylko blok listew drewnia-
nych, znajdujacy si¢ w wodzidle ukoénem
37, celem ponownego rozdzielenia drewie-
nek zapomoca noza 11, lecz z tego wynika
tez posuwanie sie poszczegdlnych listew w
uko$nym kiemunku do miejsca przecinania
tak, ze listwy przy przecinaniu stajg sig
coraz krétsze, ale wskutek przylegania
przy nowo doprowadzonych dluzszych list-
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wach pozostaja trwale ze scba zlaczone. .

Rozdzielanie drewienek nastepuje przy po-
suwaniu si¢ moza 11, podczas gdy listwy
drewniane w wodzidle ukosnem 37 w spo-
s6b, uwidoczniony na fig 1, przytrzymywa-
ne sa, badzto przez tltok doprowadzajacy
35, badzto przez ruchoma szyne 75 cisnie-
nia odpornego, wskazana na fig. 8, i ztylu
opieraja si¢ o dmag tloczacy 39. Naped
drazka tloczacego 39 moze byé dowolnego
rodzaju, nalezy tylko dba¢ o to, zeby przez
caly okres przecinania dostarczal potrzeb-
nego oporu dla listew drewnianych. Podczas
gdy ttok deprowadzajacy 35 w celu umoz-
liwienia laczenia kota obiegowego cofa sie
i drazek tloczacy 39 przed przykfadaniem
nowo przybywajacej listwy drewnianej
rozprzestrzenia sig, zatrzymuje sig listwy
drewniane, zszeregowane w wodzidle uko-
$nem 37, prizez dolna i gérna $ciane tegoz,
ktore w tym celu sa odpowiednio urzadzo-
ne, Szczegbt ten nie jest p!nze‘dtstawhony na
rysunku,

Polozenie przecinania §zea'egu -hsbew
drewnianych w wodzidle uko$nem 37 usta-
la si¢ zapomoca widelkowatego stupka 80,
ktéry przy podsuwaniu drazka tloczacego
39 jest podsuwany i swem gérnem i dolnem
ramieniem widelkowatem tworzy oporek
dla szeregu listew drewnianych. W celu
odcinania drewienek zapomoca noza 11
shipek 80 cofa si¢ pod wplywem dzwigni
napedowej 81, aby oswobodzi¢ wodzidlo u-
kogne, .

Naped kota obiegowego 25 uskutecznia
si¢ izapomoica kola 40, zaopatrzonego w
ksiuki 41, ktére wspotdziataja, z suwakiem
42 w sposéb, uwidoczniony na fig. 3, tak,
ze przy kazdym obrocie kola 40 zapomoca,
jednego z ksiukéw 41 obraca si¢ ono dale;j
o jeden krok, odpowiadajacy podziatowi
wydrazeri 28 kota obiegowego 25. Suwak

42 osadzony jest na kole 43, naklinowanem
na posrednim wale 44, ktéry napedza sie f

od gléwnege walu 3 zapomoca dwéch kot
stozkowych 45, 46.

Drewienka, poobcinane nozem 11, wsu-
wa si¢ w suwak prizenoény 50, przesuwalny
w kierunku podtuznym, ktéry w tym celu
jest zprzodu wydrazony dla umieszczenia
w nim drewienek. Takich suwakéw prze-
no$nych 50 jest pieé (fig. 6), a jeden z nich
przedstawiony jest na fig, 7 w widoku
zprzodu i w przekroju. Te przenosne su-
waki zmieniaja swe polozenie jeden po
drugim, gdyz przesuwajy si¢ w [prostem
wodzidle wpierw wzdluz szyny 20, i w tym
czasie kazdy z nich zatadowuje sie grupka
drewienek, nastepnie przez krétki ruch po-
przeczny oprOzniajg sie, potem po oprdz-
nieniu swem wykonywuja ruch zwrotny i
wkoricu, poprzeczny do tegoz, ponowny ruch
poprzeczny dla przejécia w. polozenie do
tadowania. Bieg suwakéw przeno$nych 50
jest dla wiszystkich suwakéw jednakowy i
wiskazany na fig, 6 strzalkami. Kieruje sie
nim w ten sposéb, zeby prizy kazdym prze-
cinajacym suwie noza 11 jeden suwak prze-
noény byt gotéw do ladowania, a drugi w
celu opréznienia znajidowal si¢ nad maga-
zynem 70,

Kierowanie przenoénemi suwaka.tm 50
uskutecznia si¢ zapomoca ruchomego su-
waka 51, ktory za posrednictwem drazka
52 przez tukowy krgzek ztobkowy 53 pro-
wadzi si¢ w jedna i druga strong. Suwak
51 zaopatrzcny jest w, zapadke zabieraja-
ca 54, znajdujaca sig pod dziataniem spre-
zyny, ktéra tak na przedniej, jak i na tyl-
nej stronie zaopatrzona jest w. zab 55. Su-
wak 51 porusza si¢ (fig, 6) na lewo, przed-
ni zab 55 zapadki 54 $lizga si¢ po ukosnej
powierzchni jednego z przednich suwakéow
przeno$nych, zapadka 54 cofa sie, opiera
si¢ tylnym zehem 55 na krawedzi 57 tylne-
go suwaka przenoénego, lezacego (fig. 6)
po prawej stronie, i zabiera wskutek tego
w trakcie dalszego biegu suwaka oba tylne
suwaki przenosne ze soba na lewo, W tyl-
nem polozeniu koricowem suwaka 51 prized-
ni suwak 50, lezacy (fig. 6) po prawej stro-
nie i znajdujacy si¢ w kleszczach 59- (fig.



5), przesuwalnych w jedna i druga sirone,
w migdzyczasie zostal oprézniony w maga-
zynie 70 i przez cofnigcie kleszezy 59 za-
pomocy drazka 60 sprowadza si¢ przez
zobkowy krazek tukowy 61 (fig, 2) na wol-
ne miejsce w tylnej drodze suwaka, Przy
powrotnym ruchu suwaka 571 zapadka 54
zaczepia przednim swym zebem zab 62 za-
ladowanego suwaka przenosnego, lezacego
na. przodzie po lewej stronie, i przesuwa
go wraz z uprzednim suwakiem zaladowa-
nym na prawo, w tym celu zeby ten ostat-
ni przeprowadzi¢ w koricowe polozenie za-
ladowania. Po uskutecznieniu tego porusza
sig teraz suwak, lezacy (fig. 6) wtyle po le-
wej stronie, zapomocy tloka 63, ktéry po-
rusza si¢ zapomoca drazka 64 od lukowe-
go krazka zlobkowego 65 (fig. 2) w poto-
zenie tadujace celem umieszczenia w scbie
nowej grupki drewienek, podczas gdy su-
wak, lezacy teraz (fig, 6) na przodzie po
prawej stronie, i znajdujgcy sie¢ w kle-
szczach 59, oprdznia si¢ w magazynie 70.
W ten sposéb zatadowuje sig kazdy suwak
(fig. 6) na przodzie, na stronie najbardziej
na lewo wysunietej, grupka drewienek, i o-
préznia si¢ na przodzie, na stronie najbar-
dziej wysunigtej na prawo, w magazynie,
podczas gdy bieg zwrotny jest jatowy.
Magazyn 70 podzielony jest zapomoca
poprzecznych $cian 71 w ten sposéb (fig.
1), ze kaZda z nich moze pcmieécié grupe
drewienek. Magazyn 70 przesuwa si¢ dalej
przez przyrzad przesuwajacy, nie przedsta-
wiony na rysunku, kazdorazowo o odstep
dwéch przedzialéw, nastepujacych po so-
bie jeden po drugim. Przy wyladowaniu
jeden z suwakéw przenoénych 50 zatrzy-
muje si¢ nad jednym z przedzialéow maga-
zynu, Przeprowadzanie grupy drewienek
tego suwaka 50 do przedzialu magazynu,
lezacego pod nim, odbywa sie zapomoca
wysuwacza 72, ktory za posrednictwem me-
chanizmu 73 (fig. 5) posuwa si¢ zgéry na-
dét w wydrazeniu suwaka i wsuwa grupe
drewienek nadét do przedzialu magazynu.

Powiedziano wyzej, ze polozenie hloku
drzewnego 18 oznacza sie zapomoca stupka
30, a z drugiej strony polozenie bloku li-
stew drewnianych w ukosnem wodzidle 37
oznacza si¢ zapomocy stupka 80, gdyz oba
stupki kazdorazowo ograniczaja pcdsuwa-
nie materjalu przecinanego. Przytem czyn-
ne polozenie obu stupkéw jest tak ustato-
ne, ze otrzymuje si¢ drewienka o pirzekro-
ju Scisle kwadratowym. Stupki dajg tez
moznic§¢ zmiany wielkosci przekroju otrizy-
manych drewienek, W tym celu drazki, ia-
czace stupki 30, 80 z ich organami napedza-
jacemi, sa rozdwojone i ich cze$ci zapomo-
ca nakretek ustawnych o gwintach lewym
i prawym sa w ten sposéb polaczone ze
soba, ze dlugosé¢ drazkéw mozna skrécié
lub przedtuzyé, wskutek czego otrzymuje
si¢ zmienione polozenie stupkéw. Szcze-
g6t ten wyraznie uwidoczniony jest na fig.
1 mianowicie dla stlupka 30.

Calkowity sposéb pracy maszyny jest
nastepujacy,

Od podsunietego bloku 18 odcina sie
za kazdym ruchem noza 10 szercka listwe
drewniang i wsuwa do- gotowego wydraze-
nia kola obiegowego 25, podczas gdy z in-
nego wydrazenia tegoz kota obiegowego,
uprzednio natadowanego, drewniang listwe,
stojaca pionowo do kierunku kroju noza
przecinajacego 10, doprowadza sie do wo-
dzidta ukoénego 37, aby tu wzupelnié blok
listew i uko$ne $cinaé stopniowo coraz wig-
cej. Noz 11, tnacy poprzecznie do plaskiej
strony listew drewnianych w wodizidle uko-
$nem 37, przecina caly szereg listew drew-
nianych, znajdujacych sie w niem, poczaw-
szy od najdtuzszej listwy doprowadzonej,
a skoficzywszy na najkrétszej przeciwle-
glej, i rodtacza w ten sposéb ilosé drewie-
nek, ktérych grubo&é odpowiada uko$nemu
podsuwaniu listew,

W celu wprowadzenia w ruch maszyny
ustawia si¢ recznie przy préznem wodzidle
ukosnem 37 blok listew, albo tez, jezeli
mozna si¢ zadowolni¢ kilku jalowemi cie-



ciami, to postepuje sie w ten sposéb, ze ma-
szyne po prostu puszcza si¢ w ruch, a
wodzidlo ukoé$ne, w kbérem luzne listwy
maja juz pewien rcdzaj cparcia, napelnia
sie stopniowo zapomoca kota obiegowego
25.

Zastrzezenia patentowe,

1. Spos6b przecinania drewienek do
wyrobu zapatek z listew drewnianych, za-
pomidca peoprzecznego przecinania tychze,
znamienny tem, ze drewienka odcina sie
szeregami z bloku listew, ktére zmniejsza-
ja sig stopniowo od najwiekszej szerokoéci
do gruboéci drewienka zapalkowego, po-
czem po kazdorazowem odcieciu szeregu
drewienek doprowadza sie do bloku listew
nowa listwe najwiekszej szerokos$ci.

2. Maszyna do wykonywania sposobu
weldlug zastrz. 1, znamienna tem, ze listwy
drewniane, otrzymane w znany sposéb, do-
prowadza na miejsce przecinania celem
rozcinania tychze na drewienka zapatkowe
do wodzidta ukoénego (37), umieszczonego
przed miejscem przecinania i biegnacego
pod pewnym katem do niego, w ktérem
na jednej stronie odcina sie szereg drewie-
nek z bloku listew, znajdujacego sig w wo-
dzidle ukosnem, a z drugiej stirony dopro-
wadza sie nowe listwy. ‘

3. Maszyna wedtug zastrz, 1, znamien-
na tem, ze doprowadzanie listew drewnia-
nych, przeznaczonych do rozcinania, do

wodzidta ukoénego (37) uskutecznia - sie
stopnicwo zapomoca kota (25) z uchwyta-
mi (29), urzadzonemi na obwodzie dla po-
szczegblnych listew drewnianych tak, ze
kolo na miejscu przecinania listew drew-
nianych podaje uchwyty (29) celem umie-
szczenia odcietej listwy w wodzidle uko-
$nem (37).

4, Maszyna wedltug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze kolo (25) posiada ksztalt

stozkowy i przy obrocie o 180° od miejsca

przecinania listew oddaje odciete drewnia-
ne listwy, obrécone o 90°, do wodzidta u-
kognego (37).

5. Maszyna wedlug zastrz, 2 i 3, zna-
mienna tem, ze w wodzidle uko$nem na
miejsou doprcwadzania listwy przez kolo
(25) tlok (35) wysuwa doprowadzona, list-
we z kota, przesuwa jg o gruboé zapaitki
wizgledem ostatniej listwy bloku, przyla-
cza do tegoz i w ten spcis6b caly bliok listew
pcsuwa si¢ dalej o grnubosé listwy, podczas
gdy drugi ttok (39) podsuwa stopniowo stos
listew poprzecznie do kierunku krciju pod
n6z (11) o gruboéé drewienka zapatki tak,
ze wskutek pracy dwéch tych tiokéw na-
stepuje podsuwanie listew w kierunku po.
dluzmym i poprzecznym w wodzidle uko-
$nem (37).

Frédéric Mange.
Zastepca: M. Zoch,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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