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(54) ZplGsob vyroby vyztuZného skeletu odlévané obuvi a zafizeni k jeho provadéni

Vyndlez se tyka zplsobu vyroby vyztuzZného skeletu odlévané obuvi, jenz spo&iva ve spojeni
pfedem vytvarovaného opatku a stélkovaného dilu obsahujicihd klenkovou vyztuhu a dile zapi-
zeni k provadéni tohoto zplsobu, které je tvofeno Gstrojim k nandfeni lepidla na zaloZku
opatku, stélku a &ast plochy vyplné podedve, prub&inou susarnou lepidla a lisovaci ‘'stanici,

mezi nimiZ je usporfiddana dopravni plocha.

PPi vyrob& odlévané obuvi je nezbytné pro dosaZeni potdfebnych vlastnosti vybavovat mo-
nolitni‘ﬁlééf obuvi, zhotoveny Zelatinaci polyvinylchloridové pasty ve formé&, vyztuZnym ske-
letem. Ten se pii konfekci obuvi vkl4da mezi pod3ivku a vnit#ni plochu monolitniho plastd.
PoZadavky na n&j kladené spo&ivaji pPfedeviim ve zvySeni tloustky a nosnosti{néélapné plochy
podeSve monolitniho plasté, zvySeni jeho tuhosti v klenkové &asti a vyztuZeni a stabilizace
paty. VyztuZny skelet tedy zpravidla sestdvd z lepenkové stélky, v niZ je pomoci ndlepku
ukotvena ocelova klenkovd vyztuha a.na ni upevn&ného opatku. Vzhledem k tomu, Ze samotné
stélka by zesilovala ndslapnou plochu jen nedostate&né&, je skelet vybavovéan vyplni‘podeéve,
uchycovanou na spodni plochu stélky a zhotovovanou napf. jako plochy vysek z 6 aZ 8 mm sil~

ného lehéeného kauduku.

Vliastni kompletace jednotlivych dild vyztuZného skeletu se doposud provadéla tak, Ze
na prvnim pragovisSti se na kramlitkovacim stroji draté&nymi kramliZkami spojovala stélka

a predem vytvarovany opatek. Kvalita této préce byla zévisld na subjektivnich &initelich,
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tedy zrulnosti a pPesnosti pracgvnika, jenZ oba dily pPi spojovédni drZel voln& v rukéch,
pridemz zdlozku prostorové tvapgvaného a pruzZigiho opatku musel upevnit na stélku v pPesné
poloze. Pracovnik byl navic vystaven nadmérné, adravi Skodlivé provozni hlu@nosti a razim
kramli&kovaciho stroje. V dal&i fazi hyla stélka s opatkem odvAd&na na druhé pracovi&té, kde
se na spodni plochu stélky nanesla vrstva rozpousté&dlového lepidla a go jeho osuseni priloZi-
la vypln podesve, pPidemZ bylo nutno vé&novat zvyEenou pozornost jejimu umisténi souhlasné s
‘obvodovou konturou stélky. Vlastni zalisovani, tedy spojeni vyplné& a stélky na p&soﬁeni tla-
ku, se provadélo na poslednim tFetim pracovisdti. Vyztuzny skelet se uleZil vyplni smérem
vzhiru na lisovaci patku a po technologicky nutné dobg&, b&hem niz lisovaci po&uéka tla&ila na

spojovaci plochu, se jako hotovy dil odlévané obuvi odvadél do konfek&ni dilny.

Popsany vyrebni postup a pouZité prostiedKy viak v nédoﬁtateéné mite zajistovaly poza-
davky moderni gbuvnické velkov§roby, coZ jeSté vyrazndji plsobi u tak progresivni technolo-
gie, jakou je odlévdni obuvi. Roz&len&ni kompletace vyztuiného skeletu na til pracovi&ité
je pfi&inoy nadmérnému nartstu meziQp@Paéniha Sasu, vedoueciho k nizké vyslednéd produktivitsd,
zvySené potfebd pracevnich sil a vyS8Simu pracovpimu vyp8ti., Rovné&Z kvalita vyrabku. zavisela
pPili§ na agpjgktivni@h g¢initelich a nedokonalych vyrobnigch prostfedecich nedosahuje poZado~

vané Grovna,

Uvedené nedostatky gdstmaﬁgig zplisab vyroby vyztuzného skeletu podle vyndlezu, jehoZ
podstata spofivd v tom, Ze opatek se na spedni ploSe zdloZky a pfednich koncich jeji herni

plochy, stélka na spedni plode a

b

k ni pFfilehld plocha vyplné podeive opatfi nédnosem lepidla,
které se pqtéioaqii a jednetlivé dily se v pofadi stélka, zdloZka opatku a vyplR lepivymi plo-
chami ulozi na sebe tak, Ze jejich obvoedové kentury se kryji a poté se apoji pischenim tlaku na
spojovaci plochy, Pedstata zafizeni podle vynilezu spoZivd v tom, Ze lisovaei stanice mi
montéinl kopyto upevnéno na51apnou plochou smérem nahoru, proti vertikdlnd pohyblivé liseva-

ci podusSce a je uohyqeno na nosidi upevaEném na sloupku vjykyvaé desky s uhlem vykyvu do 45°
jejiz kloub je upraven na strané pfilehlé k manipuladnimm prosteru a v lisevaci poloze dolé~

hé palec drzaku na néraznik spoustdde peohybového Gstroji lisovaci podudky. MentéZni kopyto

mé na kontufte néékagné ploqny v klenkové Sdsti umistén dorazeovy kolik a v patai Zdsti ma po-

Pokrokovost vynalezu se projevuje zejména v tom, Ze dplni kompletace v§ztuzndho skeletu
se provadi v jediné pracovni operaci, ¢imZ se odstrafuje vysekd rozpracovamest a mezioperadnt
Sasové ztpity se viemi disledky z nich plynoucimi. Hlavnd se vSak takovym Feiemim»vytvoéi
podminky pro aplikaci lepidla na vSech spojovaecich, ploéhégn dilh vyztuZného skeletw. Tim se
vyluéuje hmotnost pouZiti technicky zastaralého kramliZkovéani na stroji ohroujicim zdravi
pracovnika a narusujicim pracovni prostfedi, ktery naviec nezaji&foval deostatefnou plesnost
a kvalitu prace. Lepidlo na okrajich horni élochx z4lozky opatku aretuje iehnlgoiohu na stél-
ce pred uloZenim vyplné podeive a zalisovénim, coZ je pPedpeilad dosaZeni spravné vzijemné
polohy a tedy i Zadouci kvality vyztuzného skeletu. Rozé&lendnim nanigeni lepidla a montiZe
s lisovénim do dvou samostatnych technologicky navazujicich sekci se dosahuje zvy$eni pro-
duktivity préace. Vyklopnym uspofadanim montéiniho‘kopyta,se zajisti bezpe&nost préace, proto-

Ze &innost rukou pracovnika se pfenese mimc drihu pohybu lisovaci podusky. Samo&innym spou-
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§ténim pohybového Gstroji po uvedeni montédZniho kopyta do lisovaci polohy se usnadni a urychli
obsluha. Vysokou kvalitu montaZe zabezpeduje dorazovy kolik umisté&ny na kontube néslapné plo-
chy, nebot v soudinnosti se standartnim patnim kolikem kopyta je zérukou naprosto pPesné

vzidjemné polohy vdech dill vyztuZného skeletu.

K pfesnému vykladu podstaty'vyndlezu prisp&ji pfiloZené vykresy, schematicky zobrazuji-
ci zarizeni podle vynélezu, kde zna&i‘obr. 1 pldorys uspopddini zarizeni, obr. 2 narys liso-
vaci stanice, obr. 3 bokorys lisovaci stanice v manipulaé&ni poloze, obr. 4 bokorys lisovaci

stanice v pracovni poloze a obr. 5 pldorys montéZniho kopyta. J

Pfi vyrobé vyztuZného skeletu odlévané obuvi, jenZ sestdvad z vyplné 31 (obr. 2) podedve,
stélky 34 pokryvajici pétni»a klenkovou. &ast a obsahujici oecelovou klenkovou vyztuhu, ktera
je ukotvena nadlepkem a pfedem vytvarevaného opatku 35, se postupuje n&sledujicim zp&sobém.
Spojovaci plochy jednotlivych dild vyztuZného skeletu, tzn. zdloZka opatku 35 na spodni plo-
8e a piednich koncich jeji horni plochy, déle 'stélka 34 na spodni ploSe a k ni pfilehlé'pat—
ni a klenkovi &ist plochy vyplné 31 podedve se opatii nanosem rozpouétédlového lepidla. Po-
tom se pro dosaZeni optimdlnich podminek spojeni lepidlo pdsobenim tepla osusi. PFi kompleta-
ci vyztuzného skeletu se jednotlivé dily v poradi stélka 34, zdloZka opatku 35 a vypln 31
uloZi spojovacimi plochami na sebe a p&sobenim tlaku se spoji. Obquové kontury jednotlivych
dild se pFitom musi kryt a u opatku 35, jenZ jé vé svém tvaru pruZny a jevi tendenci se ro-
zevirat, zajistuje stabilizaci spravné polohy pii montéZi nanos lepidla na pfednich koncich
horni plochy zélozky, jimiZ se uchyti na stélku 34. Po zalisovani tvofi vyztuZny skelet

kompaktni celek, jenZ se dil odvadi do konfek&ni dilny.

Popis zarizeni

Zatizeni k vyrob& vyztuZného skeletu odlévané obuvi sestavd z Gstroji 2 (obr. 1) k na-
néseni lepidla na zdloZku opatku 35, Gstroji 3 k nandSeni lepidla na st#lku 34 a Gstroji 4
k nan&Seni lepidla na patni a klenkovou &ast plochy vyplné 31, které jsou umisté&ny na polat-
ku dopravni plochy 1, nap#. nekon&it2ho pasového dopravniku. Ve sméru jeho pohybu je pak
umisténa pribé&zZnad suSdrna 5 lepidla a dédle po strané& lisovaci stanice 6. Jejich polet je
odvozen od poZadovaného vykonu celého zafizeni. Ustroji 2 k nandSeni lepidla na z4loZku opat-
ku 35 je tvofeno pribé&zné& plnénym nanasSecim kartédem é vale&kem; Gstroji 4 k nanéSeni lepidla
na vypln 31 tvofi podavaci a nanédSeci vé%ec'a Gstroji 3 k nandSeni lepidla na sté;ku 34 mé
pln&ny nanaseci stdtec. Viechna tstroji 2, 3, 4 k nandSeni lepidla jsou opatfena nastavitel-
nymi'éablonami a voditky. PriibéZnd suSarna 5 md sudici tunel vybaven tepelnymi zafi&i s na-
stﬁvitelnou hodnotou vykonu. Nejpodstatn&j&im mechaniémem celého zafizeni jsou lisovaci sta-
6ice 6 (obr. 2), na nichZ se uskuteZhuje vlastni kompletace vyztuZného skeletu. MontdZni ko-
pyta 7 je upevnéno néélaﬁnou plochou 28 smé&rem nahoru na nosi&i 8, jenZ je ;idlici 12 uloZen
v&kyvné na &epu 13 sloupku 9, upraveného vySkové stavitelné& prostfednictvim zavitu 36 v
pouzdfe 10. Nosi& 8 je na obou koncich podepfen stavdcimi Srouby 14, uloZenymi v konzole 11
sloupku 2. Pouzdro 10 je upevnéno na vykyvné desce '}_g, jejiz kloub 15 (obr. 3) je usporéadén
v zédkladové desce 17 na stran& pPivrécené k manipula&nimu prostoru. Mezi vykyvnou deskou 16

a zékladovou deskou 17 je na protilehlé stran& kloubu 15 vzepfena tlacni pruzina 18. Na
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vnéjsi vélcové plosSe pouzdra 10 je upevné&no rameno 19 lomeného tvaru, v jehoZ volném konci

je uloZen opérny Sroub 21. Jeho nastavenim vi&i horizontélni plode 23 ramu 32 se omezuje
ﬁhelQ& (obr. 4) vykyvu vykyvné desky 16. Jeho hodnota je étavitelné do vyse 450, aby usnad-
novala mont&z v&ztﬁiného skeletu a pfitom byla zajisténa stabilita jednotlivych d{1& na mon-
tadznim kopyté& 7. Proti ramenu 19 je na pouzdife 10 uchycen drzdk 20 palce 22, ktery v lisova-
ci poloze doléhé na naraznik 25 spousSt&fe 24 pohybového uUstroji lisovaci podusky 26, uspofé-
dané nad nadlapnou plochqg 28 montaZniho kopyta 7. Ligovaci poduska 26 je upevnéna na pisgpi-
cich 27 tlakovyéh valci gg.'Néélapné plocha 28 montéZniho kopyta 7 je opatfena nésirénym k;- 
likem 29 (obr. 5), jenz je umistén v patni Césti na podélné ose o a dorazovymAkolikem 30,
které pfi kompletaci vyztuZného skeletu zabezpefuji uloZeni stélky 34 a vyplné 31 podesve do

jmenovité polohy.

Cinnost zaprizeni

Jednotlivé dily vyztuZného skeletu odlévané obuvi stélka 34, vypln 31 a opaték 35, se
na ﬁétrojich 2, 3, 4 k nanédSeni lepidla opatfi nénosem a uloZi- na pohybifvbu dopfévni ploéhu
1 pé#ového aopravniku, ktery je dopravi do prib&zZné siéérny 5. Zde se nénosy lepidla osudi ‘
na péiadovanou hodnotu a pﬁemis?uji se dal k lisovacim jednotkéach 6. Obs;uhujici pracovnik
odebirad z dopravni plochy 1 jednotlivé dily a kompletuje je na montédZnim kopyt& 7, které je
vyklopeno v manipula&ni poloze. Stélka 34 lepivou plochou smérem nahoru nasune se patnim
otvorem na nastr&ny kolik 29 a hranou dotla&i na dorazovy kolik 30. Opatek 35 uléii na patu
montéZniho kopyta 7 a z&loZku lepivymi konci horAi plochy uéhyti na stélku 34 v Zadouci po-
loze. Nakonec se umist{ vyplﬁ 31 spojovaci plochou smérem dolii'a dotladenim na dofazovy ko-
lik 30 upravi do jmenoyité polohy. V tomto stavu, kdy se kontury jednétliv&ch dild kryji s
obvodovou konturou néslapné plochy 28 moptéiqiho kopyta 7, pracovnik plisobi tlakem na mont&Z-
ni kopyto 7, které se na sloupku 9 a vykyvné dééce 16 pfemistuje do lisovaci.polohy, v niz
tlakem palce 22 na spoustéé 24 uVedé do pohybu smé&rem doll lisovaci podusku 26.°'Ta pﬁsobi
tlakem na spojovaci ploéhy jednotlivych dild a po Zase PFizeném neznizorn&nym &asovym relé
se vraci zpé&t do horni polehy. PPfitom se pfisobenim tla&né pruZiny 18 pohybuje vykyvna deska
16 i montéZni kopyto 7 dé manipulaéni‘poloh& a ppacovnik snimd hotovy v§ztuZny skelet. Gprg—

va lisovaci stanice 6 pro rizné velikostni skupiny a vzory.obuvi je jednoduch& a spodiva ve

velikosti montdZniho kopyta 7 a Gpravé jeho polohy pomoci stavécich Sroubli 14 nosite 8.
PREDMET VYNALEZU

1. Zphisob vyroby vyztuZného skeletu odlévané(obuvi, spod&ivajici ve spojeni pitedem vytvaro-
vaného opatku a stélkového dilu obsahujiciho klenkovou vyztuhu, vyzna&ujici se tim, Ze
opatek se na spodni ploSe zdloZky a pﬁednich koncich jeji horni plochy, stélka na spodni
plose a k ni pgilehlé plocha vyplné podesve opatfi nénosem lepidla, které sé poté osusi
‘a jednotlivé dily se v pofadi stélka, zéloéka'opatk@'a vypln lepivymi plochami uloZi na
sebe tak, Ze jejich obvodové kontury se kryji a poté se spoji p&éobenim tlaku na spojova-

ci plochy.
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2. Zavizeni k provadéni zplsobu podle bodu 1, tvofené Ustrojim k nanééeﬁi lepidla na zalozZku
opatku, stélku.a\vyplﬁ podeSve, pf&béiqou suSarnou lepidla a lisovaci’;tanici, mezi ni-
miZ je uspofédéna dopravni plocha, vyznaené tim, Ze lisovaci stanice (6) ﬁéfmontéini ko=~
pyto (7) upevné&no néaSlapnou plochou (28) sm&rem nahoru, proti vertikalné ‘pohyblivé ligo—

. vaci poduSce (26) a je uchyceno na nosi&i (8) upevnéném na sloupku (9) vykyvné desky (16)
s Ghlem (&) vykyvu do 450, jejiz kloub (15) je upraven na stran& prilehlé k manipula&nimu
prostoru a v lisovaci poloze doléhé palec (22) drzaku (20) na néaraznik (255 spoustéde (24)

pohybového ﬁstréji lisovaci podusky (26).

3. Zabizeni podle bodu 2, vyznadené tim, Ze montéZni kopyto (7) mi na kontufe naSlapné plo-
chy (28) v klenkové &asti umistén dorazovy kolik (30) a v patni &&asti na podélné ose (o)

nastrény kolik (29).

2 vykresy

Pro dosaZeni potiebnyfch uZitnych vlastnosti je pezbjtné
monolitni odlitek plé&té obuvi vybavit v¥ztuinym skeletem,
Jeni se vklddd mezi podSivku a vnit¥n{ plochu plédté.

Viztufnf skelet zpravidla sestdvd z lepenkové stélky s
ocelovou vyztuhou, piedem vytvarovaného opatku a z 1lshdené
kauSukové vyiplnd podedve. Vlastni montdi skeletu ese dosud pro-
véddla na tfech odddlenfch pracovidtich a ke spojovéni jedno-
tlivfeh d{18 se uf{valo zastaralé metody kramlidkovéni. Tento
zplsob & poufité prostFedky nezajidifovaly Zddouci kvalitu
‘a produktivitu préce.

Podstatas vyndlezu spodivd v tom, Ze na spojovaci plochy
jednotlivfeh dLld vyztufného skeletu se nanese vrstva rozpou=-
$t8dlového lepidla, nédslednd se osulSi a plisobenim tlaku se jed=-
notlivé dily apoji. Zafizeni k provéddéni tohoto zpisobu se vy-
znaduje technologickou ndvaznosti jednotlivych Ukond a sestdvd
z Gstroji k nanéﬁenffiepidla, pribéiné suddrny, lisovacich
stanic a dopravani plochy. Nejpodstatndjsi &dsti zaFizeni je
lisovaci stanice na n{Z se provddi i vlastni montdZ vyztuZného
skeletu,
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Obr. 5
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