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Sposéb wytwarzania stopu srebro-kadm oraz obrébki plastycznej drutéw
wykonanych z tego stopu

.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania sto-
pu. srebro-kadm oraz obrébki plastycznej drutéow
z tego stopu, przeznaczonych do wyrobu stykéw
urzadzen elektrycznych.

Przy wytwarzaniu takich stopéw stosuje sie
srebro metaliczne (99—95%,), kadm metaliczny
i sprasowane ksztaltki sproszkowanego kadmu
i niklu o zawarto$ci 29, niklu. Namiar ustala
sie o nastepujacym skladzie: srebra 73,5%,, spra-
sowanych ksztaltek sproszkowanego kadmu
i niklu 23,59, i kadmu 3%,. Taki namiar pozwala
na uzyskanie gotowego stopu o nastepujacym
skladzie chemicznym: srebro 73,4—76,8%,, nikiel
0,2—0,6%, i reszte stanowi kadm. Wytwarzanie
stopu przeprowadza sie w piecu w tyglu grafi-
towym. Na dno tygla daje sie warstwe wegla
drzewnego nasyconego alkoholem metylowym,
nastepnie zatadowuje sie srebro, pokrywajac je
warstwa wegla drzewnego nasyconego alkoho-
lem metylowym. Tygiel wstawia sie do pieca
i podgrzewa do temperatury o 150—200°C po-
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wyzej temperatury topnienia srebra. Po osigg-
nigciu podanej temperatury tygiel wyjmuje sie
z pieca i wprowadza do niego na precie niklo-
wym prasowane ksztaltki zproszkowanego kad-
mu i niklu oraz kadm metaliczny. Sfop szybko
miesza si¢ pretem niklowym, po czym usuwa
si¢ wegiel drzewny i odlewa do plaskich wlew-
niczek pionowych podgrzewanych do tempera-
tury 150—200°C. Wlewki po odlaniu skéruje sie
i tnie sie na prety, poddawane mlotkowaniu po
homogenizacji wstepnej. Pociete prety sg homo-
genizowane w ciggu 2 godzin w elektrycznym
piecu oporowym w tempearturze 300—350°C.
Zhomogenizowane prety mlotkuje sie na mlot-
kownicach na zimno do wymiaru §rednicy 6 mm.
Nastepnie otrzymany drut ponownie homoge-
nizuje sie w elektrycznym piecu oporowym
w atmosferze wodoru w temperaturze 300—
350°C w ciggu 2 godzin. Wyzarzane prety pod-
daje sie przecigganiu na dowolne wymiary,
dobierajgc wyzarzanie miedzyoperacyjne w ten
spos6b, aby calkowity zgniot procentowy na
zimno wymiaru gotowego wyni6st 609, Wyza-
rzanie miedzyoperacyjne nalezy przeprowadzié¢
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w alwosferze wedoyu w .tempematurze 300—
350°C w ciggu 2 godzin. Druty przeciggniete na

- wymilr gotowy pdddaje si¢ wyzarzaniu zmigk:

czajacemu w temperaturze 300—350°C awv (eiggu
1—2 godzin, w zalezno$ci od wymiaru,koficowe-

go. Wyzarzanie przeprowadza sie w atmosierze
wodoru. Tak wykonane druty posiataja wyfnzw-.
mato$é na rozrywanie Rr = 25—35 kG/mp

i wydluzenie Aj9 = 35%,.
Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb  wytyarsRia -§tqpOw &Reprekadm,
znamienny: 4ym, %e stosuje sié materialy
wsadowe, skladajace sie z 13,5%. .skebra

metalicznego, 39, lkpdipy mpefpligznegp
i 23,59, sprasowanych ksztaltek sproszkowa-

nego kadmu i niklu o zawartosci 2%, niklu,
ktére topi sie w tyglu pod warstwa wegla
drzewnego, nasyconego alkoholem metylo-
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. . Sposélbr obrébki plastycznej drutéw wykona-

aych ze stopu wytworzonego wedtug zastrz.
71, znamienny tym, Ze podczas podciaganié
drutu poddaje sie go wyzarzaniu miedzyope-
cyjnemu i koncowemu w atmosferze
wodoru w temperaturze 300—350°C w ciggu
2..godzin, przy czym. drut przecigga sig tak,
aby Zniot calkowity ma -wymiar gotowy wy-
nosit okoto 60°/. .
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