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Dotychczas uzywane liny druciane nie
sa wolne od skretéow, to znaczy, gotowa
lina jest sktonna do rozkrecania sie tak,
2e kreci sie ona przy wolno wiszacych cie-
zarach i tworzy przy wyciaganiu suply.
Powodem tych wlasciwosci lin jest we-
wnetrzne naprezenie, ktore pojedyncze
druty otrzymuja przy splataniu, wzgled-
nie zwijaniu liny. Druty zostajg mianowi-
cie skrecane tak kolo ich osi, ze poszcze-
gblne druciki zostaja przesunigte wzgle-
dem siebie. - Celem zapobiezenia temu
szkodliwemu wewnetrznemu natezeniu lub
tez zupelnego zniesienia tegoz, zastosowy-
wuja sie w przyrzadzie linowym obracane
trzymaki cewkowe i osiaga sie ich obrét
wstecz przez odsrodkowy pierscieri wodza-

cy lub naped planetowy tak, ze cewki za-
trzymywaly zawsze ich poczatkowe polo-
Zenie w przestrzeni, co zapobiega skretowi
drutéow koto ich osi, to znaczy, ze poszcze-
golne druciki pozostawaly stale w tem sa-
mem polozeniu wzgledem siebie,

Dalszym dotychczas znanym sposobem
utrzymywania lin wolnemi od skretéw by-
to zwolnienie sily sprezajacej drutéw, ce-
lem zapobiezenia wstecznej sprezysto$ci
przy ich §rubowem wyginaniu podczas zwi-
jania. W tym celu przeprowadza sie je
przed splataniem lub zwijaniem przez
ksztaltownik, nadajacy im zgory taka li-
nje srubowa, wzglednie dlugo$é zwoju ja-
ka maja otrzymaé¢ w gotowej lince, Druty
zostajg tak wyginane w tym ksztattowni-



ku, ze ich wsteczna sprezysto$¢ zostawala
zniesiona. To urzadzenie moze by¢ jednak
z korzyscia uzywane tylko przy maszynach
z szeregowemi cewkami, przy ktérych cew-
ki zatrzymuja swe poczatkowe polozenie w
przestrzeni, wobec czego mnie powstaja
znaczne skrecania tak uksztaltowanych li-
nek. |

Wynalazek laczy ze soba te oba srodki,
obrét wstecz cewek i wyginanie drutéw.
Druty zostaja wyginane w zwijarce przed
ich splataniem zapomoca ksztaltownika w
taki Srubowy ksztalt, jaki maja zatrzymac
w gotowej lince tak, ze ich wsteczna sila
sprezynowa zostaje zniesiona. Rownocze-
$nie cewki otrzymuja w linowym przyrza-
dzie, zapomoca napedu, obrét wstecz tak,
ze zostaje zniesiony skret drutéw przy zwi-
janiu liny. Przy zastosowaniu obrotu
wstecz wedlug sposobu niemieckiego pa-
tentu Nr 308723 omija si¢ réwniez obrot
w przeciwnym kierunku.

Na rysunku przedstawione sg dwa
przyklady wykonania maszyny, nadajacej
sie do przeprowadzenia sposobu.

W przykladzie przedstawionym na fig.
1, oznacza a bgben maszyny do splata-
nia lub zwijania lin, w ktérym zastosowa-
ne sa na czeéciach ¢ cewki b. Napednia
przeno$na, powodujaca obrot wsteczny
cewki b sktada sie z mimo$rodkowego pier-
$cienia wodzacego d. Ksztaltownik e na-
daje drutom ksztalt srubowy przed zwija-
niem ich w line .

W przyktadzie przedstawionym na fig.
2 osiaga sie obrét wsteczny cewek b na
czeSciach ¢ napedem planetarnym f.

W obu wykonaniach ksztaltownik e

‘ny tem, ze cewka otrzymuje taki

sktada sie z krazkéw e, pod i nad ktdre-
mi przeprowadza si¢ druty, ktore tym
sposobem otrzymuja przedwstepne wygie-
cie. Zamiast tych krazkéw moga by¢ sto-
sowane ksztaltowniki innego rodzaju.

Liny druciane wykonane w ten sposéb
z wyginanych tych, wolnych od naprezer,
drutéw sa zupelnie wolne od skretow to
znaczy, zwijane druty nie staraja sie ob-
racaé¢ wstecz, nie wyskakuja, a gotowa lin-
ka nie kreci sie i nie tworzy suplow.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania lin drucia-
nych, znamienny tem, ze druty zostaja wy-
ginane przed splataniem w $rubowy
ksztalt, jaki maja one posiada¢ w gotowej
linie, a réwnoczes$nie cewki zostaja utrzy-
mywane w poloZeniu pionowem obrotem
wstecznym, osiagnietym przenos$nia, przez
co zostaje zniesione skrecanie si¢ drutéw
przy zwijaniu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
obrot .
wstecz, ze powstaja skrety w przeciwnym
kierunku. '

3. Urzadzenie do wykonywania lin
drucianych wolnych od skretéw, znamien-
ne tem, Ze zaopatrzone jest w ksztaltownik
do drutéw i posiada przyrzad do obrotu
cewek wstecz.

Felten & Guilleaume
Carlswerk
Actien-Gesellschaft.

Zastepca: Inz. H. Sokal,
rzecznik patentowy.
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